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บทคัดย่อ  

การศึกษาและเปรียบเทียบเครื่องกะเทาะข๎าวเปลือกนึ่งขนาดเล็กมีวัตถุประสงค๑เพื่อศึกษาชนิดของเครื่องกะเทาะและ
ทดสอบประเมินผลเครื่องกะเทาะที่เหมาะสมตํอการกะเทาะข๎าวเปลือกนึ่งเครื่องกะเทาะที่ทําการศึกษาได๎แกํคือเครื่องกะเทาะ
เปลือกแบบลูกหินกรวยแกนนอนเครื่องกะเทาะแบบแรงเหวี่ยงที่ออกแบบสร๎างขึ้นเองและเครื่องกะเทาะเปลือกแบบลูกยางขนาด
เล็กจากการศึกษาพบวําเครื่องกะเทาะแบบลูกหินกรวยแกนนอนประสิทธิภาพการกะเทาะสูงกวํา 99 เปอร๑เซ็นต๑แตํจะเกิดการขัดสี
มากกวําเครื่องกะเทาะแบบแรงเหวี่ยงได๎คุณภาพการกะเทาะต่ําที่สุดเมื่อเปรียบเทียบกับเครื่องกะเทาะแบบอื่นเครื่องกะเทาะแบบ
ลูกยางขนาดเล็กพบวําคุณภาพการกะเทาะที่ได๎สูงกวําเครื่องกะเทาะทั้งสองแบบท่ีกลําวมาแตํจะต๎องแก๎ปัญหาการกะเทาะซ้ํา
จํานวนหลายรอบซึ่งสํงผลให๎ความสามารถในการทํางานต่ําเกษตรกรสูญเสียเวลาในการกะเทาะมากเกินไป 

ค้าส้าคัญ:ข้าวเปลือกนึ่ง;  การกะเทาะ/สี;  ประสิทธิภาพการกะเทาะ 

1. บทน้า 

ข๎าวนึ่งได๎ถูกนํามาใช๎ในวิธีการแปรรูปเมล็ดโดยวิธี
เกําแกํโบราณเป็นเวลา 100 กวําปีมีแหลํงกําเนิดในเอเชียใต๎ 
คือ ประเทศอินเดีย ซึ่งรู๎จักการนําข๎าวเปลือกมาแชํน้ําแล๎วให๎
ความร๎อนกํอนท่ีจะทําให๎เมล็ดข๎าวเปลือกแห๎ง แล๎วจึงนําไป
ขัดสี[1] การผลิตข๎าวกล๎องนึ่งของเกษตรกรในจังหวัดทางภาค
อีสานตอนบน เชํนจังหวัดสกลนคร ได๎มีการรวมกลุํม
เกษตรกรขึ้นมาผลิตข๎าวกล๎องนึ่งสํงจําหนํายไปยังตลาด
ตํางจังหวัดและในตลาดท๎องถิ่น ปริมาณการผลิตประมาณ 9 
ตัน/เดือน คิดเป็นมูลคําประมาณ  250,000 บาท/เดือน 
กระบวนการผลิตข๎าวกล๎องนึ่งของกลุํมเกษตรกรประกอบด๎วย
ขั้นตอนตํอไปนี้ 1) การเตรียมวัตถุดิบ: ในอดีตข๎าวที่นํามา
แปรรูปเป็นข๎าวนึ่ง เกษตรกรจะทําการเก็บเกี่ยวเมื่อข๎าวออก
รวงและพัฒนาเมล็ดไปแล๎วประมาณ 80 เปอร๑เซ็นต๑ขึ้นไป 
(ข๎าวเมําเกี่ยวที่  70 – 85 เปอร๑เซ็นต๑) วิธีปฏิบัติในการเก็บ
เกี่ยวและหลังเก็บเกี่ยวเชํนเดียวกับกรณีการเก็บเกี่ยวปกติ ซึ่ง

ในปัจจุบันเกษตรกรจะใช๎ข๎าวเปลือกที่ได๎จากการเก็บเกี่ยว
ตามปกติ 2) การแชํข๎าวเปลือก: นําข๎าวเปลือกมาทําความ
สะอาด แล๎วนําไปแชํในน้ําที่อุณหภูมิห๎อง  ระยะเวลาในการ
แชํ 1 วัน กับ 1 คืน (24 ช่ัวโมง)  3) การนึ่ง : นําข๎าวเปลือกที่
ผํานการแชํแล๎ว ไปนึ่งในที่เตรียมไว๎ ประมาณ 60 นาที 4) 
การทําให๎แห๎ง : นําข๎าวที่ผํานการนึ่งแล๎วไปทําให๎แห๎งโดยการ
ตากแดด ให๎ความช้ืนข๎าวเปลือกนึ่งลดลงเหลือประมาณ 13 – 
15 เปอร๑เซ็นต๑ (มาตรฐานเปียก) 5) การสีกะเทาะเปลือก : ใช๎
เครื่องกะเทาะแบบลูกยางทําการกะเทาะเปลือก จะได๎ข๎าว
กล๎องนึ่ง นําไปใสํในบรรจุภัณฑ๑เพื่อจําหนํายตํอไป 

กระบวนการกะเทาะเปลือกเพื่อแยกเอาเปลือกออก
จากข๎าวกล๎อง ถ๎าสามารถนําเอาเปลือกออกได๎มากหรือเกือบ
หมด โดยทําให๎เกิดการแตกหักน๎อยท่ีสุด จะทําให๎ได๎รับข๎าว
กล๎องเต็มเมล็ดจํานวนมากขึ้น ทําให๎ได๎รับผลตอบแทนมาก
ขึ้นสํงผลให๎ต๎นทุนต่ําลง [4] จากการสีกะเทาะเปลือกข๎าวนึ่ง
ของเกษตรกรพบวํา ความสามารถในการทํางานของเครื่องที่



 

[290] 

เกษตรกรใช๎ เทํากับ 14.14 กิโลกรัมตํอช่ัวโมง ซึ่งเป็นระดับที่
ต่ํามากเมื่อเทียบกับความสามารถในการทํางานของเครื่อง
กะเทาะเปลือกแบบลูกยางขนาดเดียวกันที่มีการศึกษาไว๎ ทั้ง
ที่โดยคุณสมบัติของข๎าวนึ่ง สามารถกะเทาะเปลือกงํายกวํา
ข๎าวธรรมดา เพราะขณะนึ่งเปลือกข๎าวจะเริ่มปริเล็กน๎อยอยูํ
กํอนแล๎ว[2]  รูปแบบเครื่องสีข๎าวขนาดเล็ก เครื่องสีข๎าวท่ีใช๎
กันอยูํนั้นสํวนใหญํเป็นแบบเครื่องกะเทาะข๎าวเปลือกและ
เครื่องขัดขาว เป็นหินพอก[3] ซึ่งจะพบโดยทั่วไปในลักษณะ
โรงสีข๎าวรับจ๎างตามชุมชนหมูํบ๎าน  เครื่องกะเทาะแบบลูก
ยางขนาดเล็กที่ใช๎กะเทาะข๎าวกล๎องในครัวเรือน หลักการ
ทํางานของเครื่องกะเทาะข๎าวเปลือกแบบลูกยางคือ เมื่อเมล็ด
ข๎าวเปลือกถูกปูอนให๎เคลื่อนที่ระหวํางลูกยาง เมล็ดข๎าวจะถูก
กดโดยลูกยาง และเนื่องด๎วยลูกยางหมุนด๎วยความเร็วที่
แตกตํางกันจึงทําให๎สํวนของเปลือกข๎าวถูกบีบเฉือนให๎หลุด
ออกจากกันด๎วยแรงเฉือน [4]  สํวนในประเทศญี่ปุุนได๎มีการ
ผลิตเครื่องกะเทาะเปลือกข๎าวแบบแรงเหวี่ยง เครื่องกะเทาะ
แบบนี้มีขนาดกะทัดรัด ราคาถูก ขับเคลื่อนด๎วยกระแสไฟฟูา 
การใช๎งานไมํยุํงยาก ซึ่งเหมาะกับการใช๎งานในครัวเรือน[5] 
เครื่องกะเทาะทั้ง 3 รูปแบบ ถ๎าสามารถใช๎กะเทาะเปลือก
ข๎าวเปลือกนึ่ง(ข๎าวหอมทอง) ได๎ จะเป็นประโยชน๑อยํางมาก 
งานวิจัยนี้จึงได๎ทําการศึกษาเปรียบเทียบเครื่องกะเทาะทั้ง 3 
รูปแบบ ถึงความเหมาะสมในการกะเทาะข๎าวเปลือกนึ่ง(ข๎าว
หอมทอง) ซึ่งผลจากการศึกษาจะสามารถนําข๎อมูลไปใช๎
สําหรับออกแบบพัฒนาเครื่องกะเทาะข๎าวนึ่ง(ข๎าวหอมทอง) 
ตํอไป 

2. อุปกรณ์ลละวิธีการ 

การศึกษา ในครั้งนี้ใช๎เครื่องกะเทาะข๎าวเปลือก 3 
รูปแบบ คือ เครื่องกะเทาะเปลือกแบบลูกหินกรวยแกนนอน  
ดังรูปที่ 1 เครื่องกะเทาะแบบแรงเหวี่ยง ที่ออกแบบสร๎างขึ้น
เอง ดังรูปท่ี 2 และเครื่องกะเทาะเปลือกแบบลูกยางขนาด
เล็ก เป็นแบบเดียวกันกับที่ เกษตรกรนิยมใช๎  ดังรูปที่  3   
ขนาดลูกยางกะเทาะ 2.5 นิ้ว x 6 นิ้ว  จํานวน 2 ลูก ใช๎
ข๎าวเปลือกเจ๎าพันธุ๑ข๎าวขาวดอกมะลิ 105 น่ึงที่ผํานกรรมวิธี
การนึ่งโดยวิธีปฏิบัติปกติของเกษตรกร ความช้ืนข๎าวเปลือก
นึ่งที่ใช๎ในการกะเทาะ อยูํระหวําง 12 – 14 % มาตรฐาน
เปียก 

 
รูปที่ 1  เครื่องกะเทาะแบบลูกหินกรวยแกนนอน 

  
รูปที่ 2  เครื่องกะเทาะแบบแรงเหวี่ยง 

 
รูปที่ 3  เครื่องกะเทาะแบบลูกยาง 

3. วิธีการศึกษา 

1. เครื่องกะเทาะเปลือกแบบลูกหินกรวยแกนนอน 
ปัจจัยที่ใช๎ในการศึกษาประกอบด๎วย ความหยาบ-ละเอียด
ของลูกกะเทาะ 3 ระดับ ได๎แกํ ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชร
เบอร๑12  ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑14 และลูก
กะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑16 ความเร็วรอบลูกหิน
กะเทาะ 5 ระดับได๎แกํ 400 450  500  550  และ 600 รอบ
ตํอนาที ระยะหํางระหวํางลูกกะเทาะกับแทํงยางกะเทาะ 5 
ระดับได๎แกํ  0.6 0.8 1.0 1.2 และ 1.4 มิลลิเมตร  
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2. เครื่องกะเทาะแบบแรงเหวี่ยง ปัจจัยที่ใช๎ใน
การศึกษาประกอบด๎วย ชนิดใบเหวี่ยง 6 แบบ คือ แบบใบ
โค๎ง  4  ใบ  แบบใบโค๎ง  5  ใบ  แบบใบโค๎ง  6  ใบ แบบใบ
ตรง 4 ใบ แบบใบตรง 5 ใบ แบบใบตรง  6  ใบ ชนิดผนังเปูา
กระทบ 2 แบบ คือ ผนังสายพานและผนังเหล็ก และ
ความเร็วรอบใบเหวี่ยง 5 ระดับ ได๎แกํ 1100  1200  1300  
1400  และ 1500  รอบตํอนาท ี

3. เครื่องกะเทาะแบบลูกยางขนาดเล็กในการศึกษา
ครั้งทําการศึกษาโดยใช๎เครื่องกะเทาะที่เกษตรกรใช๎อยูํ
ปัจจุบัน ซึ่งเป็นเครื่องกะเทาะแบบลูกยาง 2 ลูกยาง ที่ผลิตใน
จังหวัดสกลนคร ติดตั้งมอเตอร๑ต๎นกําลังขนาด 1 แรงม๎า 220 
โวลท๑  ความเร็วรอบของลูกยางลูกเร็ว  1475 รอบตํอนาที 
และความเร็วรอบลูกยางลูกช๎า 1118 อัตราสํวนความ
แตกตํางลูกเร็ว/ลูกช๎า 1.31  

4.คําช้ีผลในการศึกษา ได๎แกํ  ประสิทธิภาพการ
กะเทาะ เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ดและเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหัก 

4. ผลการทดลองลละวิจารณ์ 

1.) ผลการศึกษาเครื่องกะเทาะเปลือกแบบลูกหิน
กรวยแกนนอนจากผลการวิเคราะห๑ข๎อมูลทางสถิติ  พบวํา
ลักษณะผิวลูกกะเทาะ ความเร็วรอบลูกกะเทาะและระยะหําง
ยางกะเทาะที่ระดับตํางๆกันก็มีผลตํอประสิทธิภาพการ
กะเทาะ เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ด และเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหัก
แตกตํางกันอยํางมีนัยสําคัญยิ่งและมีปฏิสัมพันธ๑กัน  ซึ่งในแตํ
ละคําช้ีผลมีรายละเอียด ดังตํอไปนี้ 1. ประสิทธิภาพการ
กะเทาะ  จากผลการศึกษาพบวําที่ความเร็วรอบลูกกะเทาะ 
600  รอบตํอนาที จะมีประสิทธิภาพการกะเทาะสูงที่สุดใน
ทุกลักษณะผิวลูกกะเทาะตั้งแตํลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชร
เบอร๑ 12   ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑ 14  และลูก
กะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑ 16  ที่ระยะหํางระหวํางลูก
กะเทาะกับแทํงยางกะเทาะ 0.6 มิลลิเมตร   ดังตารางที่ 1 
และรูปที่ 4 ประสิทธิภาพการกะเทาะเฉลี่ยสูงที่สุดเทํากับ 
99.40  เปอร๑เซ็นต๑   2. เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ด เปอร๑เซ็นต๑
ข๎าวเต็มเมล็ดเฉลี่ยสูงที่สุดเทํากับ  96.86 เปอร๑เซ็นต๑ ที่ชนิด
ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑  14  ความเร็วรอบลูก
กะเทาะ 400  รอบตํอนาที  และที่ระยะหํางระหวํางลูก
กะเทาะกับแทํงยางกะเทาะ 0.6  มิลลิเมตร  3.  เปอร๑เซ็นต๑

ข๎าวหัก พบวําการใช๎ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑  14  
ความเร็วรอบลูกกะเทาะ 400  รอบตํอนาที  และที่ระยะหําง
ระหวํางลูกกะเทาะกับแทํงยางกะเทาะ 0.6  มิลลิเมตร  มี
เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหักเฉลี่ยต่ําที่สุดเทํากับ 3.14 เปอร๑เซ็นต๑  จาก
การศึกษาการใช๎เครื่องกะเทาะข๎าวเปลือกนึ่งในระดับ
เกษตรกร ปัญหาที่พบคือ ประสิทธิภาพการกะเทาะต่ํา 
ในขณะที่เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ดเมื่อเปรียบเทียบกับการ
กะเทาะข๎าวเปลือกธรรมดา ข๎าวเปลือกนึ่งจะได๎เปอร๑เซ็นต๑
ข๎าวเต็มเมล็ดหรือปริมาณต๎นข๎าวมากกวําข๎าวเปลือกธรรมดา 
ปกติการสีข๎าวเปลือกธรรมดา ปกติการสีข๎าวเปลือกธรรมดา 
ปกติการสีข๎าวเปลือกธรรมดา100 เปอร๑เซ็นต๑ ความช้ืน 14 
เปอร๑เซ็นต๑ จะได๎ข๎าวกล๎อง±77 เปอร๑เซ็นต๑[4,6]   ดังนั้น จาก
การศึกษาการกะเทาะข๎าวเปลือกนึ่งด๎วยเครื่องกะเทาะแบบ
ลูกหินกรวยแกนนอนในครั้งนี้ ควรพิจารณาปัจจัยที่ศึกษาที่มี
ผลตํอคําช้ีผลประสิทธิภาพการกะเทาะกํอนเป็นอันดับแรก  
สํวนเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ดและเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหักพิจารณา
หลังจากนั้น สรุปผลการศึกษาการกะเทาะข๎าวเปลือกนึ่งด๎วย
เครื่องกะเทาะแบบลูกหินกรวยแกนนอน  ที่ความเร็วรอบลูก
กะเทาะ 600  รอบตํอนาที จะมีประสิทธิภาพการกะเทาะสูง
ที่สุดในทุกลักษณะผิวลูกกะเทาะตั้งแตํลูกกะเทาะที่ใช๎หินกาก
เพชรเบอร๑ 12 ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑ 14  และลูก
กะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑ 16  และที่ระยะหํางระหวําง
ลูกกะเทาะกับแทํงยางกะเทาะ 0.6 มิลลิ เมตร จะได๎
ประสิทธิภาพการกะเทาะสูงกวํา  99  เปอร๑เซ็นต๑ ดังนั้นควร
เลือก ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑ 16  ความเร็วรอบลูก
กะเทาะ  600  รอบตํอนาทีและระยะหํางระหวํางลูกกะเทาะ
กับแทํงยางกะเทาะ 0.6 มิลลิเมตร ไปใช๎เป็นคําเริ่มต๎น ใน
การศึกษาปัจจัยที่มีผลตํอการกะเทาะข๎าวเปลือกนึ่งด๎วย
เครื่องกะเทาะแบบลูกหินกรวยแกนนอน ปัจจัยอื่นอีก
เพิ่มเติม 

2.) ผลการศึกษาเครื่องกะเทาะแบบแรงเหวี่ยง  ผล
การศึกษาประสิทธิภาพการกะเทาะ เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ด
และเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหักที่ชนิดใบเหวี่ยง ผนังกระทบและ 
ความเร็วรอบใบเหวี่ยงที่ระดับตํางๆ กัน   ผลการศึกษาพบวํา 
จากตารางที่  2 และรูปที่  5 แสดงความสัมพันธ๑ระหวําง
ความเร็วรอบใบเหวี่ ยงกับประสิทธิภาพการกะเทาะ 
เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ดและเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหักที่ชนิดใบ
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เหวี่ยงแบบใบตรงทั้ง 3 รูปแบบและผนังกระทบแบบสายพาน 
ที่มีประสิทธิภาพการกะเทาะเฉลี่ยระหวําง 87.65  -  99.00 
เปอร๑เซ็นต๑ ซึ่งเป็นคําประสิทธิภาพการกะเทาะเฉลี่ยสูงที่สุด 
เมื่อเปรียบเทียบกับชนิดใบเหวี่ยงรูปแบบโค๎งและผนังเปูา
กระทบแบบผนังเหล็ก ในสํวนเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ดและ
เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหักพบวําเมื่อความเร็วรอบใบเหวี่ยงเพิ่มขึ้น
เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ดมีแนวโน๎มลดลง เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหัก
เพิ่มสูงขึ้นผกผันกับเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ด 

ความเป็นไปได๎ในการกะเทาะข๎าวเปลือกนึ่งด๎วย
เครื่องกะเทาะแบบแรงเหวี่ยงในครั้ งนี้  จะพบวําสํวน
เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ดและเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหักพบวําเมื่อ
ความเร็วรอบใบเหวี่ยงเพิ่มขึ้นเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ดมี
แนวโน๎มลดลง เปอร๑ เซ็นต๑ข๎าวหักเพิ่มสูงขึ้นผกผันกับ
เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ด เนื่องด๎วยการกําหนดคําระดับปัจจัย
เริ่มต๎นท่ีใช๎ในการทดสอบ โดยเฉพาะความเร็วรอบใบเหวี่ยง
ได๎กําหนดคําความเร็วรอบเริ่มต๎นในระดับสูงเกินไป  จะพบวํา
เมื่อความเร็วรอบใบเหวี่ยงเพิ่มขึ้นจาก 1100 เป็น 1200 รอบ
ตํอนาที เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ดจะลดลงอยํางรวดเร็ว ใน
สํวนประสิทธิภาพการกะเทาะจะพบวําประสิทธิภาพการ
กะเทาะเฉลี่ย ในระดับปัจจัยที่นําเสนอ คําประสิทธิภาพการ
กะเทาะอยูํในเกณฑ๑ที่ยอมรับได๎  แตํควรที่จะทําการศึกษา
การกะเทาะข๎าวเปลือกนึ่งด๎วยเครื่องกะเทาะแบบแรงเหวี่ยง
เพิ่มเติม โดยเฉพาะปัจจัยความเร็วรอบใบเหวี่ยง ควรที่
กําหนดคําเริ่มต๎นที่น๎อยกวํา 1100 รอบตํอนาท ี  

3.) ผลการศึกษาเครื่องกะเทาะแบบลูกยางขนาดเล็ก 
ตามเงื่อนไขการใช๎งานปกติของเกษตรกรพบวํา เปอร๑เซ็นต๑
ข๎าวเต็มเมล็ด 92.98 เปอร๑เซ็นต๑ เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหัก 7.02 
เปอร๑เซ็นต๑ ความสามารถในการทํางาน 21.60 กก./ชม. (360 
กรัม/นาท)ี จํานวนครั้งในการกะเทาะซ้ํา เทาํกับ 7 ครั้ง 

5. สรุปผลการศึกษา 

การศึกษาการกะเทาะข๎าวเปลือกนึ่งด๎วยเครื่อง
กะเทาะแบบลูกหินกรวยแกนนอน   จากการศึกษาพบวํา 
เครื่องกะเทาะแบบลูกหินกรวยแกนนอนประสิทธิภาพการ
กะเทาะสูงกวํา  99  เปอร๑เซ็นต๑ ในขณะที่เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็ม
เมล็ดเมื่อเปรียบเทียบกับการกะเทาะข๎าวเปลือกธรรมดา แตํ
จากการสังเกตและจากทฤษฎีการใช๎เครื่องกะเทาะเปลือก

แบบลูกหิน ข๎าวเปลือกที่กะเทาะหรือสีจะถูกขัดสีในอัตราที่
มากกวําการกะเทาะด๎วยเครื่องกะเทาะแบบอื่น  จะพบวําข๎าว
ที่ผํานการกะเทาะด๎วยเครื่องกะเทาะแบบลูกหินกรวยแกน
นอน จะมีลักษณะสีใสกวํา  ซึ่งต๎องมีการศึกษาเพิ่มเติมใน
ด๎านการสูญเสียแรํธาตุอาหารในบางสํวนระหวํางการขัดสี 
และการยอมรับของผู๎บริโภคข๎าวนึ่ง และถ๎าจะเลือกใช๎เครื่อง
กะเทาะแบบลูกหิน ต๎องได๎รับการยอมรับ ในด๎านอัตลักษณ๑
ของข๎าวหอมทอง 

การศึกษาความเป็นไปได๎ในการกะเทาะข๎าวเปลือกนึ่ง
ด๎วยเครื่องกะเทาะแบบแรงเหวี่ยง เนื่องด๎วยยังพบวํา
เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ดที่ได๎ยังต่ํากวํา เครื่องกะเทาะแบบอื่น 
ผู๎วิจัยมีความเห็นสมควรที่จะทําการศึกษาการกะเทาะ
ข๎าวเปลือกนึ่งด๎วยเครื่องกะเทาะแบบแรงเหวี่ยงเพิ่มเติม 
โดยเฉพาะปัจจัยความเร็วรอบใบเหวี่ยง ควรที่กําหนดคํา
เริ่มต๎นที่น๎อยกวํา 1100 รอบตํอนาที  ด๎วยผู๎วิจัยมีสมมุติฐาน
เกี่ยวกับเครื่องกะเทาะข๎าวเปลือกแบบแรงเหวี่ยงจะใช๎
พลังงานจําเพาะน๎อยกวําเครื่องกะเทาะแบบอ่ืน ดังที่กลําว
มาแล๎ว  

ในสํวนของเครื่องกะเทาะแบบลูกยาง  คุณภาพการ
กะเทาะท่ีได๎สูงกวําเครื่องกะเทาะท้ังสองแบบท่ีกลําวมา แตํ
จะต๎องแก๎ปัญหาการกะเทาะซ้ํา จํานวนหลายรอบ ซึ่งสํงผล
ให๎ความสามารถในการทํางานต่ํา  เกษตรกรสูญเสียเวลาใน
การกะเทาะมากเกินไป 
6. กิตติกรรมประกาศ 

ผู๎เขียนขอขอบคุณ คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
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ตารางที่  1  ขอ๎มูลประสิทธภิาพการกะเทาะ เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ดและเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหัก กับลักษณะผวิลูกกะเทาะ ตํางกันกับระยะหํางระหวํางลูก
กะเทาะกบัแทํงยางกะเทาะที่ความเร็วรอบลูกกะเทาะ 600 รอบตํอนาท ี

ประสิทธิภาพการกะเทาะ 
ระยะม่างระมว่างลูกกะเทาะกับลท่งยางกะเทาะ (มิลลิเมตร) 

0.6 0.8 1.0 1.2 1.4 
ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑ 12  99.04 98.80 97.71 98.04 98.03 
ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑ 14 99.03 98.40 97.13 95.24 96.60 
ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑ 16 99.40 98.98 99.27 99.06 98.73 

เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ด 
ระยะหํางระหวํางลูกกะเทาะกับแทํงยางกะเทาะ (มิลลิเมตร) 

0.6 0.8 1.0 1.2 1.4 
ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑ 12  92.84 92.04 92.07 92.16 90.54 
ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑ 14 95.14 94.15 93.87 95.53 96.85 
ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑ 16 91.70 89.45 89.85 92.66 91.64 

เปอร์เซ็นต์ข้าวมัก 
ระยะม่างระมว่างลูกกะเทาะกับลท่งยางกะเทาะ (มิลลิเมตร) 

0.6 0.8 1.0 1.2 1.4 
ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑ 12  10.64 7.96 7.93 7.84 9.46 
ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑ 14 4.86 5.85 6.13 4.47 3.15 
ลูกกะเทาะที่ใช๎หินกากเพชรเบอร๑ 16 8.30 10.55 10.15 7.34 8.36 
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รูปที่  4 แสดงความสัมพันธ๑ระหวํางระยะหํางระหวํางลูกกะเทาะกับแทํงยางกะเทาะ กับประสิทธิภาพการกะเทาะเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ดและเปอร๑เซ็นต๑ข๎าว

หัก ที่ลักษณะผิวลูกกะเทาะตํางกัน 

ตารางที่  2  ขอ๎มูลประสิทธภิาพการกะเทาะ เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ดและเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหักที่ได๎ จากการกะเทาะข๎าวเปลือกนึ่งด๎วยเครื่องกะเทาะแบบ
แรงเหวี่ยง 

ประสิทธิภาพการกะเทาะ           

ชนิดใบเมวี่ยง ชนิดผนังกระทบ 
ความเร็วรอบ 

1100 1200 1300 1400 1500 

ใบโค๎ง4ใบ สายพาน 52.06 94.44 95.92 95.61 96.91 
เหล็ก 72.12 82.87 88.09 92.72 96.93 

ใบโค๎ง5ใบ สายพาน 86.37 89.50 94.42 95.17 99.12 
เหล็ก 64.12 81.18 91.58 92.29 90.48 

ใบโค๎ง6ใบ สายพาน 73.72 79.96 90.03 92.67 91.62 
เหล็ก 64.51 77.96 88.59 83.39 93.88 

ใบตรง 4 ใบ สายพาน 90.82 94.65 98.68 98.15 99.00 
เหล็ก 82.53 85.64 91.91 92.69 92.57 

ใบตรง 5 ใบ สายพาน 92.83 95.07 97.38 98.52 98.45 
เหล็ก 71.47 69.48 83.71 90.61 89.80 

ใบตรง 6 ใบ 
สายพาน 87.65 97.26 97.66 97.39 98.36 
เหล็ก 65.70 76.03 84.33 90.52 90.15 

เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ด           

ชนิดใบเหวี่ยง ชนิดผนังกระทบ 
ความเร็วรอบ 

1100 1200 1300 1400 1500 

ใบโค๎ง 4ใบ สายพาน 48.46 57.73 55.21 54.54 53.06 
เหล็ก 56.07 58.08 51.13 45.36 34.82 

ใบโค๎ง 5ใบ สายพาน 55.24 57.83 49.91 44.48 27.05 
เหล็ก 51.56 56.63 46.60 42.29 28.57 

ใบโค๎ง 6ใบ สายพาน 64.92 72.41 63.49 71.62 72.43 
เหล็ก 48.89 56.22 55.01 44.79 34.56 

ใบตรง 4 ใบ สายพาน 73.74 65.85 41.17 38.01 28.04 
เหล็ก 60.64 53.33 50.09 42.53 30.08 

ใบตรง 5 ใบ สายพาน 69.75 56.78 46.64 32.20 33.04 
เหล็ก 49.80 47.46 49.41 45.95 41.26 
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เปอร์เซ็นต์ข้าวเต็มเมลด็ 

ประสทิธิภาพการกะเทาะ 
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ประสิทธิภาพการกะเทาะ           

ชนิดใบเมวี่ยง ชนิดผนังกระทบ 
ความเร็วรอบ 

1100 1200 1300 1400 1500 

ใบตรง 6 ใบ 
สายพาน 65.33 46.71 39.04 40.28 30.37 
เหล็ก 50.53 51.04 50.77 48.11 39.48 

ชนิดใบเหวี่ยง ชนิดผนังกระทบ 
ความเร็วรอบ 

1100 1200 1300 1400 1500 

ใบโค๎ง4ใบ สายพาน 3.60 36.70 40.71 41.07 36.79 
เหล็ก 16.05 24.80 36.62 47.36 62.11 

ใบโค๎ง5ใบ สายพาน 24.68 31.66 44.50 0.58 72.06 
เหล็ก 12.57 24.55 44.98 50.00 61.90 

ใบโค๎ง6ใบ สายพาน 8.80 10.45 26.54 21.05 19.18 
เหล็ก 15.62 21.74 33.58 38.60 59.31 

ใบตรง 4 ใบ สายพาน 17.08 28.79 57.51 60.15 70.96 
เหล็ก 21.90 32.31 41.82 50.16 62.49 

ใบตรง 5 ใบ สายพาน 23.45 38.64 50.74 66.32 65.41 
เหล็ก 22.02 21.61 29.77 40.50 48.54 

ใบตรง 6 ใบ 
สายพาน 22.32 49.73 58.61 57.11 67.99 
เหล็ก 15.17 25.00 33.56 42.41 48.86 

 
รูปที่  5 แสดงความสัมพันธ๑ระหวํางความเร็วรอบใบเหวี่ยง กับประสิทธิภาพการกะเทาะ  เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเต็มเมล็ดและเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหัก ที่ชนิดใบเหวี่ยง

แบบใบตรงทั้ง 3 รูปแบบและผนังกระทบแบบสายพาน 
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ประสทิธิภาพการกะเทาะ 

เปอร์เซ็นต์ข้าวเต็มเมลด็ 

เปอร์เซ็นต์ข้าวหกั 




