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บทคัดยอ 
 
 

การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค เพ่ือศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑ เสื้อผาถักโครงสราง  

ปเกของตราสินคาเพลยบอย ทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสราง 

ปเก และศึกษาประสิทธิภาพการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

วิธีดําเนินการวิจัยคือ ศึกษาปญหาการซักลางผลิตภัณฑผาถักโครงสรางปเกของตราสินคาเพลยบอย 

สํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคภายหลังการซักลาง ดวยแบบสอบถาม จํานวน 100 ชุด ในเขตกรุงเทพมหานคร วาง

แผนการทดลองแบบแฟคทอเรียลแบบสุมสมบูรณ (Factorial in CRD) มีปจจัยในการศึกษา 3 ปจจัย ประกอบดวย           

1) สารซักลาง คือ ชนิด ผง และ น้ํา  2) เครื่องซักผา คือ แบบใสผาดานหนา และ ดานบน และ 3) จํานวนรอบการซัก  คือ 

1 3 5 และ 30 รอบ การทดสอบเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดใชมาตรฐานการทดสอบของ AATCC และ 

ISO และ ศึกษาประสิทธิภาพการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเกส ีดํา จากนั้นนําผลมา

เปรียบเทียบและวิเคราะหประสิทธิภาพการซักลาง ดวยสถิติการวิเคราะหความแปรปรวน (ANOVA) และเปรียบเทียบ

ความแตกตางของคาเฉลี่ยสิ่งทดลองดวยสถิติ Duncan’s New Multiple Rang Test (DMRT)   
ผลการศึกษา พบวา ปญหาการซักลางผูบริโภค สวนใหญ คือ เพศหญิงคิดเปนรอยละ 64 คน พบ

ปญหาคุณภาพการซักลางในดานขนาดเสื้อเปลี่ยนรูปทรงมีคาเฉลี่ย 2.80 + 1.28 สีผาซีดจาง คาเฉลี่ย 2.65 + 0.94 

ผลการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาด พบวา คาความแตกตางของสี (∆E) อยูในชวง 0.16 - 0.52 การเปลี่ยนแปลงของ

สีอยูในระดับ 4.0 - 4.5 การติดเปอนของสีอยูในระดับ 4.5 การหดตัวของเสื้อเกรนผาดานยาวนอยกวาเกรนผาดาน

กวางอยูในชวงรอยละ 0.66-3.50 และ 3.25-5.00 ตามลําดับ และ ผลประสิทธิภาพการซักลางพบวา เครื่องซักผา

แบบใสผาดานบน มีลักษณะขนผาเกิดข้ึนบางตําแหนง สวนเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา เกิดขนกระจายอยูท่ัว

ตัวเสื้อ ลักษณะการจัดกลุมประสิทธิภาพการใชงานพบวาสารซักลางชนิดน้ําเหมาะกับการซักลางท้ังเครื่องซักผา

แบบใสผาดานบนและ ดานหนา ในจํานวนรอบการซัก 30 รอบ และชวยถนอมผาไดดีกวาสารซักลางชนิดผง 

 

คําสําคัญ: เสื้อผาถักโครงสรางผาปเก สารซักลาง เครื่องซักผา ความคงทนของส ี
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ABSTRACT 
 

The objectives of this research were to study problems in laundering Pique-structure 

knitwear of Playboy brand., the color change and dimensional stability, and the laundering efficiency in 

Pique-structure knitwear products.  

The research methodology included investigating washing knitwear products problems in 

the Pique-structure of Playboy brand., distributing questionnaires in Bangkok to ask for consumers’ 

satisfaction after washing, employing Factorial in the CRD experiment plan studying three factors namely 

1) powder and liquid powder control detergent, 2) top-load and front-load washing machines, and 3) 

washing cycles at 1, 3, 5, and 30. Color change and dimensional stability of the products were tested 

by means of AATCC and ISO testing standards and study the laundering efficiency of black color 

knitwear. After washing, comparison and analysis of the laundry efficiency were undertaken by means 

of ANOVA, and the average differences, by means of Duncan’s New Multiple Range Test (DMRT). 

It was found that 64% of female consumers faced the following laundering problems: the 

dimensional stability at the average of 2.80 + 1.28 and color change at the average of 2.65 + 0.94.  In 

relation to color change, the differences of the color were in the range of 0.16 – 0.52 while the color 

change was at the range of 4.0 – 4.5 and the color staining was at 4.5. Shrinkage of length of polo shirt 

fabric was less than wide-width cloths in the range of 0.66-3.50 and 3.25-5.00 percent, respectively. 

Concerning the laundering efficiency, it was found that the top-load washing machine brought about 

the cloth fuzzing in some parts of the clothes while the front-load caused the cloth fuzzing in all parts 

of the clothes.  In addition, liquid detergent was suitable for both top-load and front-load washing 

machine, with 30 washing cycles, and had better performance than powder detergent.  

 

Keywords: pique-structure knitwear, detergent, machine wash, color fastness 
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บทท่ี 1 

บทนํา 
 

1.1  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 

อุตสาหกรรมสิ่งทอไทย ถือเปนอุตสาหกรรมขนาดใหญ ท่ีมีการรวมหนวยยอยหลายหนวยเขา

ดวยกัน อาทิ อุตสาหกรรมตนน้ํา เก่ียวของกับการผลิตเสนใย อุตสาหกรรมกลางน้ํา เก่ียวของกับ

อุตสาหกรรม การปนดาย ทอผา ถักผา ฟอกยอมและตกแตงสําเร็จ จนถึงอุตสาหกรรมปลายน้ํา 

เก่ียวของกับ การผลิตเสื้อผาสําเร็จรูป ซ่ึงมีความสําคัญตอระบบเศรษฐกิจของประเทศ สรางรายไดเขา

ประเทศปละกวา 2.5 แสนลานบาท การจางงาน มากกวา 1 ลานคน [1] ประเทศไทยจัดเปนผูสงออก

เครื่องนุงหมรายใหญในอันดับตนของโลก ในปจจุบันมีการแขงขันในตลาดโลกอยางรุนแรงและไรซ่ึง

พรมแดน เศรษฐกิจโลกเขาสูชวงชะลอตัว จากรายงานสถานการณของสถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ 

แจงดัชนีการสงออกประจําป พ.ศ. 2558 ในไตรมาสท่ี 3/2558 สัดสวนการสงออกสิ่งทอตอเครื่องนุงหม 

คิดเปนรอยละ 62:38 มูลคาการสงออกสิ่งทอมากกวา 1.09 พันลานเหรียญสหรัฐ ในสวนของสาขาการ

ผลิตเครื่องแตงกาย ผาถักมีเพียงสาขาเดียวท่ีมีดัชนีผลผลิตเพ่ิมข้ึนในไตรมาส 3/2558 โดยเทียบดัชนี

ผลผลิตท่ีปรับเพ่ิมข้ึนรอยละ 12.74 เทียบกับไตรมาส 3/2557 [2] นอกจากนี้เม่ือเปรียบเทียบขอมูลการ

ใชเสนใยพบวา ฝายเปนเสนใยท่ีใชมากท่ีสุดในงานสิ่งทอ สามารถนํามาใชงานไดหลากหลาย  ภายใต

สภาพแวดลอมท่ีเปลี่ยนแปลงไปยังมีความไดเปรียบในดานคุณภาพการผลิตท่ีมีประสิทธิภาพท่ีโดดเดน 

โดยมุงเนนพัฒนาผลิตภัณฑใหมีความเปนสากล เพ่ือใหเปนท่ียอมรับในตลาดโลก [3] 

การผลิตของอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปของไทยตามเปาหมายการผลิต พบวาเสื้อผา

สําเร็จรูปสวนใหญเปนการผลิตเพ่ือการบริโภคภายในประเทศ คิดเปนรอยละ 51.3 สวนท่ีเหลืออีก

ประมาณรอยละ 41.70 เปนการผลิตเพ่ือการสงออก [4] ตลาดอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมในประเทศ 

สามารถจําแนกออกไดเปน 3 ตลาดหลัก คือ ตลาดระดับลาง ระดับกลาง และระดับบน [5] สินคาเพลยบอย

จัดเปนสินคาตลาดบน เปนตราสินคาเสื้อผาแฟชั่นจากตางประเทศสหรัฐอเมริกาเริ่มกอตั้งข้ึนในป พ.ศ. 2469 

โดย ฮิวจ เฮฟเนอรมีสัญลักษณโลโกรูปกระตายหูยาวผูกโบวไทด [6],[7] ผูผลิตท่ีซ้ือลิขสิทธิ์ดําเนินการใน

ประเทศไทยโดย บริษัทล้ํายุคมิลเลนเนี่ยม ค.ศ. 2002 มีสาขาในประเทศไทยกวา 127 สาขาทั่วทุก

ภูมิภาค  ดําเนินธุรกิจมานาน 14 ป กลุมเปาหมายของสินคาเพลยบอย มีอายุตั ้งแต 20-40 ป 

ประเภทสินคาแบงเปน 2 ประเภท คือ เสื้อผาสตรี และเสื้อผาบุรุษ เนนดีไซนดเสื้อผาท่ีใชไดจริงใน

ชีวิตประจําวัน ความสําคัญของงานพัฒนาผลิตภัณฑเพลยบอย มีความสามารถแขงขันกับตราสินคาอ่ืน 

ก็คือ การพัฒนาคุณภาพและการดูแลคุณภาพหลังการขาย บริษัทไดจัดใหมีการดําเนินการเก็บขอมูล

ปญหาสินคาอยางจริงจังในชวงป  พ.ศ. 2558 ถึง พ.ศ. 2559 พบวา ปญหาหนึ่ งท่ีสงผลกระทบตอ       
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ความเชื่อม่ันเรื่องคุณภาพของผลิตภัณฑ คือ สีผาซีดจาง สีตกคิดเปนสวนท่ีสูญเสียโอกาสทางการขาย       

รอยละ 1 ของจํานวนปญหาสินคาท่ีคืนจากหนารานและเม่ือนํามาวิเคราะหตัวสินคาท่ีเกิดปญหา พบวา 

สวนหนึ่งอาจจะเกิดจากการซักลางท่ีผิดวิธี ปจจุบันสารซักฟอกท่ีใชในการทําความสะอาดท่ัวไปสวนใหญ

มีความเปนดางมีคาพีเอชประมาณ 10 [8] ซ่ึงสงผลตอคุณภาพของสีภายหลังการซัก ดังนั้นการเลือกใช

สารซักฟอก ควรคํานึงถึงชนิดผาความเหมาะสมตางๆในการเลือกใชสารซักฟอก และวิธีการซักท่ีถูกวิธี 

เพ่ือลดปญหาท่ีจะเกิดหลังการซักท่ีผิดวิธี จากผลการวิจัยในสวนพฤติกรรมของผูบริโภคเก่ียวกับการซัก

ผาพบวา ผูบริโภคสวนใหญมีเวลานอยลงในการทําความสะอาดเสื้อผาดวยรูปแบบการดําเนินชีวิตท่ีเรงรีบ 

พฤติกรรมของผูบริโภคตอการใชผลิตภัณฑ ผงซักฟอก จึงเริ่มเปลี่ยนแปลง สงผลใหตลาดผงซักฟอกใน

ประเทศไทย เปลี่ยนตามไปดวย โดยผูผลิตในตลาดตางนําเสนอ ผลิตภัณฑผงซักฟอกใหผูบริโภค          

ไดเลือกซ้ือ รวมท้ังการเติบโตของตลาดเครื่องซักผา ท่ีถือเปนสิ่งอํานวยความสะดวกมาใช งานใน

ชีวิตประจําวันท่ีมากข้ึน [9]  

จากปญหาท่ีการทําความสะอาดเสื้อผาท่ีผิดวิธีทําใหเกิด การขาดความเชื่อม่ันในตราสินคา 

ผูวิจัยซ่ึงมีหนาท่ีและความรับผิดชอบในสายงานการผลิตผลิตภัณฑเสื้อผาเพลยบอยในดานการพัฒนา 

ตัวสินคาตลอดจนการรับขอมูล และแกไขปญหา เพ่ือใหลูกคาเกิดความพึงพอใจมีความสนใจท่ีจะศึกษา

ผลของการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก 

กรณีศึกษาตราสินคาเพลยบอย โดยมุงเนนการศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสราง  

ปเกของตราสินคาเพลยบอย ศึกษาประสิทธิภาพของการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

และทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก เพ่ือเปนแนวทางใน

การพัฒนาคุณภาพและการดูแลคุณภาพหลังการขาย แนะนําดูแลรักษาผา นอกจากนี้ผลการวิจัยยังจะ

ชวยใหผูบริโภคไดรับความรูและเปนแนวทางในการแกไขการผลิตในผลิตภัณฑเสื้อผาถักใหกับ

อุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปตอไป 

 

1.2  วัตถุประสงคของการวิจัย 

1.2.1  เพ่ือศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑ เสื้อผาถักโครงสรางปเกของตราสินคาเพลยบอย 

1.2.2  เพ่ือทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

1.2.3  เพ่ือศึกษาประสิทธิภาพการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 
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1.3  ขอบเขตงานวิจัย 

ขอบเขตในการดําเนินงานวิจัยมีดังนี้ 

1.3.1  ผลิตภัณฑเสื้อผาถักที่ใชเปนโครงสรางปเก ผลิตมาจากเสนใยฝายรอยละ 100 ใช

เสนดายเบอร 30 Denier Comb มีจํานวนหวงแนวตั้ง 41 หวงตอ 1 นิ้ว แนวนอน 28 หวง ตอ 1 นิ้ว  

1.3.2  ปญหาการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาโครงสรางปเก มีเครื่องมือท่ีใชคือแบบสอบถาม 

และดําเนินการเก็บรวบรวมขอมูล จากลูกคาตราสินคาเพลยบอย จํานวน 100 คน 

1.3.3  สารซักลางท่ีใชในการวิจัยจะคัดเลือกมาจาก ขอ 1.3.2 โดยคัดเลือกมา 2 ชนิดแรกท่ี

นิยมใชมากท่ีสุด 

1.3.4  ประสิทธิภาพการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเก ประกอบดวย 3 ดาน คือ สารซักลาง เครื่องซักผา และจํานวนรอบในการซัก โดยจะ

ศึกษาประสิทธิภาพท่ีเหมาะสมกับผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเกมากท่ีสุด 

1.3.5  การเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก ประกอบดวย 

การทดสอบความคงทนของสีตอการซัก และการเปลี่ยนแปลงของขนาด 3 ดานคือ การเปลี่ยนแปลงขนาด

ของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก การบิดตัวบนเสื้อหลังการซักลาง และการประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไป

ภายหลังการซักลาง 

 

1.4  ข้ันตอนการดําเนินงานวิจัย 

การดําเนินงานวิจัยประกอบดวยข้ันตอนดังนี้ 

1.4.1  ศึกษาปญหาขอมูลการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก ดวยเครื่องมือ คือ 

แบบสอบถาม จากลูกคาเพลยบอยจํานวน 100 คน 

1.4.2  คัดเลือกสารซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก โดย คัดเลือกสารซักลาง

มา 2 ชนิดแรกท่ีมีความนิยมใชมากท่ีสุด  

1.4.3  ศึกษาประสิทธิภาพการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผา

ถักโครงสรางผาปเก 3 ดาน คือ สารซักลาง เครื่องซักผา และ จํานวนรอบในการซัก 

1.4.4  ทดสอบความคงทนของสีตอการซัก และขนาดผลิตภัณฑเสื้อผาโครงสรางผาถักปเก  

3 ดาน คือ การเปลี่ยนแปลงขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก การบิดตัวบนเสื้อหลังการ     

ซักลาง และ การประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปภายหลังการซักลาง 
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1.5  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 

1.5.1  ไดทราบปญหาการซักลางผลิตภัณฑประเภทผาถักชนิดโครงสรางปเก ของตราสินคา

เพลยบอย 

1.5.2  ไดองคความรู วิธีการและขั้นตอนการซักลาง ในผลิตภัณฑประเภทผาถักชนิด

โครงสรางปเก ของตราสินคาเพลยบอย 

1.5.3  ลูกคามีความพึงพอใจตอผลิตภัณฑ เนื่องจากไดรับการดูแลและแนะนําการ

ซักลางหลังการขาย 

1.5.4  ไดแนวทางแกปญหาการผลิต ในผลิตภัณฑเสื้อผาประเภทผาถักชนิดโครงสรางปเก ใหกับ

อุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูป 
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บทท่ี 2 

วรรณกรรมและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
 

การวิจัย เรื่อง ผลของการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเก กรณีศึกษาตราสินคาเพลยบอย มีวัตถุประสงค เพ่ือศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑ

เสื้อผาถักโครงสรางปเกของตราสินคาเพลยบอย ทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดของผลิตภัณฑ 

เสื้อผาถักโครงสรางปเก และ ศึกษาประสิทธิภาพของการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

โดย มีวรรณกรรมและงานวิจัยท่ีเก่ียวของดังนี้ 

2.1  ผลิตภัณฑเสื้อผาถักตราสินคาเพลยบอย 

2.2  การผลิตผาถัก 
2.3  การยอมผาและสียอม 

2.4  การดูแลรักษาและการทําความสะอาดเสื้อผาสําเร็จรูป 

2.5  การทดสอบผลิตภัณฑเสื้อผาถักสําเร็จรูป 

2.6  งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

 

2.1  ผลิตภัณฑเสื้อผาถักตราสินคาเพลยบอย 

2.1.1  ประวัติบริษัทล้ํายุค (มิลเลนเนี่ยม 2002)  

ผลิตภัณฑเสื้อผาตราสินคาเพลยบอยเริ่มจําหนายป ค.ศ. 2002 เปนตราสินคาสัญชาติ

อเมริกา สาขาในประเทศไทยโดยคุณวรวุฒิ หวังวรวงศประธานคณะกรรมการบริหารบริษัทล้ํายุคมิลเลนเนี่ยม 

ค.ศ. 2002 เปนตัวแทน ผูนําเขาและจัดจําหนาย ปจจุบันมีสาขาในประเทศไทย 127 สาขา 

2.1.2  สินคาแฟชั่นและการจัดจําหนาย  

สินคาเพลยบอย เปนสินคาแฟชั่น ท่ีมีหลายรูปแบบ จัดอยูในตลาดระดับกลาง ถึงบน 

เสื้อผาตราสินคาเพลยบอยแบงออกเปน 2 ประเภท คือ เสื้อผาสตรี และเสื้อผาบุรุษ นอกจากนี้ยังมี

กระเปา รองเทา เครื่องประดับ กลุมเปาหมายหลักของเพลยบอยครอบคลุมกลุมอายุตั้งแต 25-40 ป 

สวนใหญรูปแบบเปนเสื้อผาแฟชั่น มี เอกลักษณ สัญลักษณแหงความ ข้ีเลนแฝงดวยเสนห โดยเนน

เสื้อผาลําลอง (Casual Wear) สําหรับราคาสินคาท่ีจัดจําหนาย จะมีราคาเริ่มตน 690-3,990 บาท และ

วัตถุดิบท่ีใชมีท้ังชนิดผาทอ (Woven) และผาถัก (Knitted) รูปแบบของสินคาท่ีลูกคานิยมมากท่ีสุด คือ 

เสื้อโปโล 
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2.1.3  การพัฒนาคุณภาพผลิตภัณฑและการบริการดูแลหลังการขาย 

ผลิตภัณฑเสื้อผาตราสินคาเพลยบอยมีลูกคาระดับลอยัลตี้อยูจํานวนมาก การรักษา

ระดับคุณภาพผลิตภัณฑ และบริการหลังการขาย การพัฒนาสินคาและการแกปญหาสินคาหลังการขาย

ถือเปนสิ่งสําคัญ จากสถิติการตอบปญหา และ การขอความชวยเหลือจากลูกคา ในการแกไขสินคาท่ีเกิด

จากการซักลาง ซ่ึงบางกรณีเกิดจากการซักลางผิดวิธี ซ่ึงทําใหเกิดความไมแนใจในคุณภาพของตัวสินคา

กับลูกคา 

2.1.4  แหลงผลิตวัตถุดิบผาฝาย 

ผลิตภัณฑเสื้อผาตราสินคาเพลยบอยเลือกใชฝายท่ีมีคุณภาพในระดับสูงในการผลิต

เสื้อโปโลสวนใหญเปนเสนใยฝาย (Cotton USA) ซ่ึงเปนท่ีรูจักและใชกันอยางกวางขวางท่ัวโลก       

ชนิดอเมริกัน อัพแลน คอดตอน (American Upland Cotton) ซ่ึงมีเครื่องหมายการคา ดังแสดงในรูปท่ี 2.1 

 

 

                              COTTON USA  

  

รูปท่ี 2.1 เครื่องหมายการคาของเสนใยฝาย (Cotton) ในตลาดโลก 

ท่ีมา : [10] 

2.1.5  โครงสรางทางกายภาพของฝาย 

ฝายเปนเสนใยท่ีไดจากเมล็ด หรือปุยฝาย ฝายมีความยาวของเสนใยตั้งแต 10-65 

มิลลิเมตร ความยาวของเสนใยมีผลตอการปนดาย เสนใยฝายจะมีเสนผาศูนยกลางประมาณ 11-22

ไมครอน ลักษณะของเสนใยฝายจะมีรอยบิดตัวคลายริบบิ้น ตามภาพแนวตัดตามยาว และมีลักษณะ

คลายรูปไต หรือเมล็ดถ่ัวตามภาพตัดตามขวาง [11] อัตราสวนของความเปนผลึกสูงถึงประมาณ            

รอยละ 65-70 ดังแสดงในรูปท่ี 2.2 
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รูปท่ี 2.2 โครงสรางทางกายภาพของฝาย 

ท่ีมา : [11] 
 

2.1.6  องคประกอบและโครงสรางทางเคมีของฝาย 

เสนใยฝาย ประกอบดวย ผนังชั้นนอก (Primary Wall) และผนังชั้นใน (Secondary 

Wall) หอหุมชองวางตรงกลาง (Lumen) ผนังชั้นนอกมีโครงสรางทางเคมีประกอบดวย เพกติน (Pectin) 

โปรตีน (Protein) และข้ีผึ้ง (Wax) ผนังชั้นในมีเซลลูโลส เปนโครงสรางหลัก ดังแสดงในรูปท่ี 2.3 [12] 

 

 
 

รูปท่ี 2.3 โครงสรางทางเคมีของโมเลกุลเซลลูโลส 

ท่ีมา : [12] 

 

Microfibril 

Fibrillar  bundle 

Daily rings 
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Macromolecules 
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2.1.7  สมบัติทางกายภาพของฝาย [12] 

2.1.7.1  ความเหนียว เสนใยฝายเม่ือเปยกน้ําจะแข็งแรงกวาเดิม ทําใหคาความเหนียว 

(Tenacity) เพ่ิมข้ึนรอยละ 5 

2.1.7.2  ความยืดหยุน ฝายมีความยืดหยุนดีกวาลินินผาท่ีทําจากเสนใยฝายจะหดตัว 

และเกิดรอยยับงาย เนื่องมาจากเปนเสนใยท่ีมีสวนท่ีเปนผลึกสูง ฝายมีการคืนตัวนอย ยกเวนผาท่ีผาน

การตกแตงกันยับ 

2.1.7.3  การดูดความชื้นฝายรอยละ 7-10 ท่ีอุณหภูมิ 21 องศาเซลเซียส ความชื้น

สัมพัทธรอยละ 65 ทําใหเกิดความสบายตัวขณะสวมใส 

2.1.7.4  การนําความรอน ฝายทําใหผูสวมใสรูสึกเย็นสบายในฤดูรอนเพราะฝายนํา

ความรอนไดดี 

2.1.7.5  ความคงทนตอความรอน ดวยคุณสมบัติทนความรอนไดดี จึงสามารถทําให

สามารถรีดผาฝายในอุณหภูมิ 205-225 องศาเซลเซียส แตในระยะสั้นๆ ฝายสามารถทนความรอนไดถึง 

100 องศาเซลเซียส และอบแหงไดท่ีอุณหภูมิ 71-93 องศาเซลเซียส 

2.1.8  สมบัติทางเคมีเสนใยฝาย 

2.1.8.1  ความคงทนทางเคมีของเสนใยฝาย จะถูกทําลายและออนแอเม่ือถูกทํา

ละลายดวยกรด 

2.1.8.2  ความคงทนของฝาย มีความทนทานตอดางไดดีทําใหสามารถซักลางผาใน

สารละลายดางได 

2.1.8.3  ความคงทนตอสารฟอกขาว เสนใยฝายทนตอสารฟอกขาวไดดี ยกเวนสาร

ฟอกขาวท่ีเปนตัวออกซิไดซ (Oxidising Agent) รุนแรง เชน โซเดียมไฮโปคลอไรท (Sodium 

Hypochlorite) และโปแตสเซียมเปอรแมงกาเนต (Potassium Permanganate) โดยหากฟอกมาก

เกินไปจะทําใหผาฝายขาดงาย 

2.1.8.4  ความคงทนตอเชื้อราและแมลง เสนใยฝายสามารถติดเชื้อราไดงาย ฝายท่ีลง

แปง เม่ือผาชื้นจะทําใหเกิดเชื้อราไดงายข้ึน 

2.1.8.5  ความคงทนตอแสงแดด รังสีอัลตราไวโอเลต สามารถเปลี่ยนเปนโครงสราง

เซลลูโลสในเสนใยใหเปนออกซีเซลลูโลส ความเหนียวตอแรงดึงจะลดลงรอยละ 50 

2.1.8.6  ความสามารถในการยอม การยอมดวยสีวัต (Vat Dyes) จะใหความคงทน

ของสีตอแสงในการซักไดดี ซ่ึงโดยปกติจะยอมดวยสีไดเร็กท (Direct Dyes) สีแอซิด (Acid Dyes) และ   

สีเบสิค (Basic Dyes) 



19 

 

 

2.2  การผลิตผาถัก [12][14] 

อุตสาหกรรมผาถักจะมีการผลิตแตกตางจากผาทอ ซ่ึงการผลิตผาถักจะใชเสนดายมาทําเปน

หวงสอดคลองติดตอกันตอเนื่องกันไปเปนผืนผา เรียกวา ผายืด (Knit Fabric) โดยใชเข็มในการถัก     

เข็มท่ีใชในการถักผายืด คือ เข็มแลทช (Latch Needles) และเข็ม สปริงเบียรด (Spring Beard 

Needles)  

2.2.1  ลักษณะของหวงถักผา (Knitting Stitch) 

ลักษณะของหวงถักผา แบงออกเปน 2 ชนิดใหญตามลักษณะของการถักผาและชนิด

เครื่องถักผา คือ ผาถักแนวนอน (Weft Knitted Fabric) และผาถักแนวดิ่ง (Warp Knitted Fabric)   

ดังแสดงในรูปท่ี 2.4 

 

  
 (ก)  (ข) 

    

รูปท่ี 2.4 (ก) โครงสรางผาถักแนวนอน (Weft Knit)  (ข) โครงสรางผาถักแนวดิ่ง (Warp knit) 

ท่ีมา : [13] 

2.2.2  ประเภทของเครื่องถักผา 

เครื่องถักผาแนวนอนท่ีใชในการผลิตผามี 2 ชนิด คือ เครื่องถักผาแบบแทนเข็มตรง 

(Flat knitting machine) และ เครื่องถักผาวงกลม (Circular Knitted Machine)  

2.2.3  วิธีการถักผา 

การถักผาแนวดิ่ง (Warp Knit) เปนลักษณะการถักผาในแนวดิ่ง โดยการนําหวงมา

คลองตอกันตามแนวดิ่ง ซ่ึงจะตางกันกับการถักผาทิศทางเดียวกันกับดายพุง (Weft Knit) เปนลักษณะ

การถักผาแนวนอนโดยการนําหวงมาคลองตอกันตามแนวนอน โดยลักษณะผาท่ีออกมาจะเปนถุง และ

เปนผืนผา ตามชนิดลักษณะของเครื่องท่ีใชในการถัก 

 

Weft 

Warp 
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2.2.4  โครงสรางผาถักแนวนอน  

โครงสรางผาถักแนวนอนแยกเปน 3 ประเภทหลัก คือ 

2.2.4.1  โครงสรางเจอรซี (Jersey) และ โครงสรางเจอรซี (Jersey) ดัดแปลง  

2.2.4.2  โครงสรางริบ (Rib) และโครงสรางริบ (Rib) ดัดแปลง  

2.2.4.3  โครงสรางเพิรล (Purl) และ โครงสรางเพิรล (Purl) ดัดแปลง 

2.2.5  โครงสรางผาถักพ้ืนฐาน  

2.2.5.1  โครงสรางผาเพลน (Plain Knit) ผาที่เปนที่นิยม คือ ผาเจอรซี่ (Single 

Knit Fabric) ผาเจอรซ่ี ผาถักแบบชั้นเดียวดานหนากับดานหลัง จะแตกตางกัน คือ ผาถักดานหนา

จะเปนหวงปรากฏข้ึนดานหนา (Face Loop) สวนผาถักดานหลังก็จะมีหวงปรากฏข้ึน ดานหลัง    

(Back Loop) โครงสรางพ้ืนฐานของ ผาเพลนนิตในการถักผา การใชเทคนิคตางๆทําใหมีลักษณะ

แตกตางไปตามการปรับเปลี่ยนท่ีทําใหเกิดลวดลาย ซ่ึงทําใหเกิดประโยชนการใชงานท่ีตางไปตามเนื้อผา

และคุณสมบัติของผาเจอรซี (Single Jersey) ความสามารถในการยืดตัวตามความกวางผา สามารถยืด

ไดสองเทาของสภาพปกติ ความหนาของผาประมาณสองเทาของเสนผาศูนยกลางเสนดายท่ีใช 

2.2.5.2  โครงสรางผาเพิรล (Purl Knit Fabric) ลักษณะดานหนาผาและดานหลังผา

จะคลายกัน หรือผา ริบ 1x1 ผาริบจะมีความหนา 2 เทาของผาเจอรซ่ี (Jersey) ผาเพิรล (Purl) ใน 1 

แนวดานเวลจะประกอบดวยหวงดานหนา (Face Loop) และหวงดานหลัง (Back Loop) สลับกันไป

ตลอดแถว 

2.2.5.3  ผาริบ (Rib Fabric) ลักษณะผาประกอบดวยดานหนาเฟซเวล (Face Wale) 

และดานหลังแบ็คเวล (Back Wale) สลับกันเข็มท่ีใชผลิตเปนเข็มเดียวกันกับเข็มแล็ช (Latch) ลักษณะ

ผาดานหนาและหลังเหมือนกัน การลุยของหวงเม่ือผาขาดจะลมเปนแนวยาว แนวท่ีเกิดการลุยหรือลม

ของเวล (Wale) จะเกิดจากดานบนสูดานลางเทานั้น การยืดของผาเปนไปตามความกวางและความหนา

ของผา ประมาณ 2 เทาของ ผาเจอรซี (Single Jersey) 

2.2.5.4  ผาอินเตอรล็อค (Interlock Fabric) เปนการถักผาท่ีใชลําดับการทํางานของ

เข็มสลับกันทํางานโครงสรางผาประกอบดวยผาริบ (Rib) สองผืนคลองเขาดวยกันท้ังดานหนาและ     

หลังผา มีลักษณะคลายกัน การยืดดานกวางและดานยาวเทากันกับผาเจอรซ่ี (Jersey) จะลุยไดยากกวา

ผาเจอรซ่ี (Jersey) และผาริบ (Rib) 

2.2.5.5  ลักษณะโครงสรางผาปเก (Pique Fabric) ท่ีใชในการผลิตเสื้อโปโลของตรา

สินคาเพลยบอยสวนใหญ เลือกใชผาถักโครงสรางผาปเก ในการผลิตเสื้อโปโล ดวยการออกแบบ

โครงสรางของผาปเกใหมีลวดลายเปนรูขนาดเล็ก มีแนวเฉียงไปทางดานซายและขวา อยางสมํ่าเสมอ

ตลอดผืนผา จะสามารถชวยดึงความชื้นจากผิวหนังออกมา และระบายอากาศ ทําใหผูสวมใสไดรับ
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ความรูสึกเย็นสบาย ผาจะมีความหนา และความกวางมาก กวาผาเพลนนิตท่ีถักดวยเครื่องท่ีใชถักผาใน

ขนาดเดียวกัน  

ผาปเก จัดเปนผาเพลนนิต ดัดแปลงเกิดจากการใชหวงทัคสลับหวงนิตใน

ดานเวล และสลับเข็มกัน 2 คอรส หรือ “เพลนปเก” การปรับชุดควบคุมการถักในแตละจุดปอนเสนดาย 

แบงเปนกลุมละ 2 จุดปอนดายหรือ ประกอบ 2 คอรสตอ 1 ลายซํ้า โดยท่ีการปรับจุดปอนดายแรกให

ถักหวงนิตสลับกับหวงทัค และปรับจุดปอนดายท่ี 2 ใหถักหวงทัคสลับหวงนิตในแนวเวล เหมือนกันทุก

กลุม ของจุดปอนดายในเครื่องถักผา ดังแสดงในรูปท่ี 2.5 [14] 

 

   
 (ก)  (ข)  (ค) 

      

รูปท่ี 2.5 โครงสรางและลักษณะผาปเก  (ก) โครงสรางผา,  (ข) หนาผา  และ  (ค) หลังผา 

ท่ีมา : [14] 

2.2.6  ลักษณะของสินคาผายืด  

ลักษณะของสินคาผายืด มีคุณสมบัติ ดังนี้ 

2.2.6.1  ผลิตไดรวดเร็ว 

2.2.6.2  เปนท่ีตองการของตลาดเนื่องจากเหมาะกับสมัยนิยม  

2.2.6.3  มีความโคงงอมีเนื้อและน้ําหนัก สามารถเย็บไดเขารูปทรงของผูสวมใส 

2.2.6.4  ใยสังเคราะหเหมาะสําหรับทําผายืด  
 

2.3  การยอมผาและสียอม [15] 

การยอมสีผามีวัตถุประสงคในการยอมเพ่ือเพ่ิมคุณคาทางการคาของผาใหสูงข้ึน การยอมสีถือ

เปนขบวนการผลิตท่ีชวยเพ่ิมมูลคาทางดานความรูสึกสัมผัสดีข้ึน การยอมสีโดยปกติจะทําใหเกิดสีบนผืน

ผาเพียงสีเดียว  
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2.3.1  ทฤษฏีการยอมสี 

2.3.1.1  ทฤษฏีวัสดุสิ่งทอ มีรูพรุนสามารถรับน้ําได (Pore Model) วัสดุสิ่งทอ มีรูพรุนคลาย

ฟองน้ํา ทําใหน้ําสียอมสามารถแทรกซึมเขาไปตาม รูพรุนเหลานั้นได 

2.3.1.2  ทฤษฏีวัสดุสิ่งทอ มีความออนตัวเม่ือโดนความรอนทําใหเกิดโพรงและทําให

เกิดการติดสี (Free Volume Model)  

 

2.3.2  ปจจัยในการเลือกสียอม คือ 

2.3.2.1  ราคา 

2.3.2.2  ไมเปนพิษกับสิ่งมีชีวิต 

2.3.2.3  มีความสามารถเขากันได 

2.3.2.4  มีความสดใสของสีท่ีดี 

2.3.2.5  มีความเขมของสีท่ีดี 

2.3.2.6  มีความคงทน 

2.3.2.7  สามารถยอมไดงายไมทําใหเกิดความไมสมํ่าเสมอใหเห็นเม่ือยอมเสร็จ 

2.3.3  การจําแนกสียอม  

ตามกรรมวิธีการยอม การจําแนกสี แบงตามกรรมวิธีการยอม ไดดังนี้ คือ 

2.3.3.1  การจําแนกตามประจุ เชน ประจุลบ ประจุบวก และไมมีประจุ 

2.3.3.2  การจําแนกตามเสนใยท่ีสามารถยอมได เชน สีท่ีใชยอมเสนใยเซลลูโลส กับสี

ท่ีใชยอมเสนใยพอลิเอสเตอร (Polyester) สีท่ีใชยอมเสนใยพอลิเอไมด (Polyamide) สีท่ีใชยอมเสน

ใยอะไครลิก เปนตน 

2.3.3.3  การจําแนกตามชื่อสีท่ีใชยอม เชน สีไดเร็กท (Direct Dyes) สีแอซิด (Acid Dyes) 

สีมอรแดนท (Mordant Dyes) และ สีดิสเพิรส (Disperse Dyes) 

2.3.3.4  การจําแนกตามโครงสรางทางเคมี เชน มีโครงสรางแอนทราควินโนน มีโครงสรางเอโซ 

มีโครงสรางสติวบีน เปนตน 

2.3.3.5  การจําแนกตามสี ท่ีมองเห็นได เชน สีดํา สีเขียว สีเหลือง และ สีแดง         

ดังแสดงในตารางท่ี 2.1 
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ตารางท่ี 2.1 การจําแนกสียอม และสมบัติของสียอม 

ชื่อสียอม สมบัติของสียอม การนําไปใชงาน 

สีรีแอคทีฟ 

 

มีความคงทนตอแสง และการซักลางไดดี 

แตไมทนตอสารคลอรีนท่ีใชในการฟอกขาว 

สีมีประจุลบ 

ใชยอมกับเสนใยเซลลูโลส เชน ฝาย  

เรยอน ลินิน เปนตน  สีบางตัวใชยอม

กับเสนใยขนสัตว และไหม 

สีไดเร็กท 

 

มีความคงทนของสีตอแสง  และตอการซัก

ลางต่ํา  สีมีประจุลบ 

ใชยอมกับเสนใยเซลลูโลส เชน ฝาย  

เรยอน ลินิน เปนตน 

สีวัต 

 

มีความคงทนตอแสง และการซักลางดีเยี่ยม  สี

ไมมีประจุ(ไมละลายน้ํา)มีประจุลบ (ละลายน้ํา) 

ใชยอมกับเสนใยเซลลูโลส เชนฝาย   

เรยอน ลินิน เปนตน 

สีซัลเฟอร 

 

มีความคงทนตอแสง และการซักลางตั้งแต

ต่ําถึงดีเยี่ยม และไมคงทนตอสารคลอรีนท่ี

ใชในการฟอกขาว เม่ือเก็บไวนาน จะเปอย

ยุยไดงาย เนื่องจากการเกิดกรดซัลฟูริก 

เม่ือถูกความชื้น สีไมมีประจุ (ไมละลายน้ํา) 

มีประจุลบ (ละลายน้ํา) 

ใชยอมกับเสนใยฝาย สีชนิดนี้นิยม

ยอมสีดํามากท่ีสุด 

สีดิสเพิรส 

 

มีความคงทนตอแสง และการซักลางพอใช

ถึงดีเยี่ยม สีไมมีประจุ 

ใชยอมกับเสนใยอะซิเตด เสนใยพอลิ-

เอสเตอร(ดวยสารชวยพา ท่ีอุณหภูมิ 

130 องศาเซลเซียส) 

สีแอซิด มีความคงทนตอแสง การขัดถูต่ํา และการ

ซักต่ํา เปนสีมีประจุลบ มีสีสดใส 

ใชยอมกับเสนใยขนสัตว ไหม ไนลอน 

สีเบสิก มีความคงทนดีเม่ือยอมบนเสนใยอะไครลิกแต

เม่ือยอมบนเสนใยธรรมชาติ มีความคงทนตอ

แสง การซักล าง และเหง่ือต่ํ า เปนสี มี          

ประจุบวก 

ใชกับเสนใยอะไครลิก 

 

ท่ีมา : [12] 
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2.3.4  การยอมผืนผา (Piece Dyeing) [16] 

การยอมผาท้ังผืนใหเปนสีเดียวกัน (Solid Dyed) เปนวิธีท่ีนิยมใชกันมากท่ีสุด เพราะ

ชวยใหประหยัดกวาแบบอ่ืน เนื่องจากสะดวก ตอความตองการของผูสั่งยอม เพ่ือตองการกําลังผลิตมาก 

และเปลี่ยนแปลงสี การยอมผืนผามีอยู 2 ลักษณะ คือ 

2.3.4.1  การยอมในรูปแบบเกลียวเชือก เชน การยอมในเครื่องวินช (Winch) เครื่อง

เจ็ท (Jet Dyeing Machine) 

2.3.4.2  การยอมในรูปแบบแผเต็มหนากวาง เชน การยอมใน เครื่องจิกซบีม        (Jig 

Beam Dyeing Machine) เครื่องยอมแบบตอเนื่องตางๆ 

2.3.5  การยอมสีผาถักเพลยบอย  

การยอมผืนผาถักเพลยบอย เลือกใชวิธีการยอมแบบยอมผืนผาเนื่องจากเปนวิธียอมท่ี

เหมาะกับการสั่งการผลิตจํานวนมากๆ สามารถเปลี่ยนแปลงสีได โดยใช สียอมประเภท สีรีแอคทีฟ      

มีคุณสมบัติเหมาะกับการยอมผาในปจจุบัน เนื่องจากสีรีแอคทีฟมีโมเลกุลคอนขางเล็กและสามารถ

แทรกซึมเขาสูเสนใยไดดีกวาสีไดเร็กซ ท้ังยังมีสมบัติ ทนตอการซักลางและแสงแดดไดดี แตไมคงทนตอ

สารคลอรีนท่ีใชในการฟอกขาว  

 

2.4  การดูแลรักษา และทําความสะอาดเสื้อผาสําเร็จรูป 

ปจจุบันผูผลิตในอุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุงหมตองติดฉลาก เพ่ือแนะนําวิธีการซักรีด

เสื้อผา และฉลาก เพ่ือบงชี้ปริมาณและชนิดของเสนใย เพ่ือใหผูบริโภคใชเปนแนวทางปฏิบัติในการดูแล

รักษาเสื้อผาสําเร็จรูป สัญลักษณท่ีใชอาจแตกตางกันสําหรับผูผลิตแตละแหงแตละผูใชสามารถเขาใจได

งายเพราะเปนหลักสากล ปายหรือฉลากท่ีติดมากับเสื้อผามีความหมาย และมีความสําคัญสําหรับการ

ดูแลรักษาเสื้อผาเปนอยางมาก เพ่ือการถนอมผลิตภัณฑ ดังนั้นในการปฏิบัติ ดูแลรักษาเสื้อผาท่ีดีสิ่งแรก

ท่ีควรปฏิบัติ คือ การอานและปฏิบัติตามคําแนะนําจากปายหรือฉลากท่ีติดมากับผลิตภัณฑเสื้อผา

สําเร็จรูป 

2.4.1  สัญลักษณ และความหมายของปายสําหรับการดูแลรักษาเสื้อผา [16] 

สัญลักษณ และความหมายของปายสําหรับการดูแลรักษาเสื้อผานั้น มีรายละเอียด   

ดังแสดงในตารางท่ี 2.2  
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ตารางท่ี 2.2 สัญลักษณ และความหมายการซักรีด 

สัญลักษณท่ัวไป  

และความหมาย 

 

สัญลักษณ 
 

ความหมาย 

 

 
การซัก 

 

 

หามซัก 

 

 

ซักดวยมือ หามซักดวยเครื่องซักผา 

 

 

 

การซักแหง 

 

 

หามซักแหง 

 

 

ซักแหงดวยตัวทําละลายซักแหง 

 
การฟอกขาว 

 

 

หามใชน้ํายาฟอกขาว 

 

ฟอกขาวดวยน้ํายาฟอกขาวประเภทท่ีมี

คลอรีนได 

 

 

 

การทําใหแหง 

 

 

ทําใหแหงดวยการตากราบ 

 

 

ทําใหแหงดวยการอบ 

 

 

ทําใหแหงดวยการแขวน 

 

 

ทําใหแหงดวยการแขวนโดยไมบิด 

 

 

การรีด 

  

หามรีด 

 

ท่ีมา : [16] 
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2.4.2  คําอธิบายความหมายของขอความซ่ึงเปนขอแนะนําสําหรับผูบริโภคเก่ียวกับ         

การดูแลรักษาเครื่องแตงกาย (ของสหรัฐอเมริกา) ซ่ึงมักพบบอยๆตามปายหรือฉลากสินคาเสื้อผา        

ดังแสดงในตารางท่ี 2.3 [16] 
 

ตารางท่ี 2.3 คําอธิบายความหมายของฉลากสินคาเสื้อผา 

วิธีการ ขอความบนฉลาก หมายถึง 

การซักดวยเครื่อง 

(machine 

washable) 

Machine Wash การซักดวยเครื่องซักผาท่ีรวมถึงการซักฟอก 

ทําใหแหง และรีดโดยวิธีปกติรวมท้ังการซัก

ตามสถานรับซักรีดและการซักแหง 

Home Laundry Only เหมือนขางบนแตไมสงซักตามรานหรือสถาน

รับซักรีด 

 No Chlorine Bleach หามใชสารฟอกขาวคลอรีน อาจใชสารฟอก

ขาวออกซิเจนได 

Cold Wash 

Cold Rinse 

ใชน้ําเย็นธรรมดา หรือตั้งปุมน้ําเย็นท่ีเครื่องซักผา 

 Warm Wash 

Warm Rinse 

ใชน้ําอุน หรือตั้งปุมน้ําอุนท่ีเครื่องซักผา 

Hot Wash ใชน้ํารอน หรือตั้งปุมน้ํารอนท่ีเครื่องซักผา 

 No Spin ไมสลัดแหง หยุดเครื่องมือซักน้ําสุดทายเสร็จ 

Delicate Cycle 

Gentle Cycle 

เปดเครื่องซักใหเหมาะกับผาบางเบา  

หรือเหมือนการซักดวยมือ 

Durable Press Cycle 

Permanent Press 

Cycle 

เปดเครื่องซักใหเหมาะกับผาไมรีด หรือ 

ซักดวยน้ําอุน ลางดวยน้ําเย็น และสลัดแหง

ชวงสั้น 

Wash Separately แยกซักตางหาก หรือแยกสีประเภทเดียวกัน

ซักดวยกัน 
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ตารางท่ี 2.3 คําอธิบายความหมายของฉลากสินคาเสื้อผา (ตอ) 

วิธีการ ขอความบนฉลาก หมายถึง 

การซักมือ Hand Wash ซักดวยมือ ใชน้ําอุน (อุนพอมือจุมไดสบาย)

อาจใชสารฟอกขาว หรืออาจจะซักแหง 

Hand Wash Only ซักดวยมือ ใชน้ําอุน (อุนพอมือจุมไดสบาย)

อาจใชสารฟอกขาว หรืออาจจะซักแหง แต 

ไมรวมการซักแหง 

 Hand Wash Separately แยกซักดวยมือหรือซักผาสีประเภทเดียวกัน 

No Beach หามใชสารฟอกขาว 

Damp Wipe ใชผาชื้นหรือฟองน้ําเช็ดออก 

การทําใหแหง Tumble Dry อบใหแหงในเครื่องอบผา ปรับเครื่องตาม

ความตองการ ใชความรอนสูง กลาง หรือต่ํา 

Tumble Dry, Remove 

Promptly 

อบใหแหงในเครื่องอบผา ปรับเครื่องตาม

ความตองการ ใชความรอนสูง กลาง หรือต่ํา

เพียงแตวา เม่ือเครื่องหยุดใหรีบเอาผาออก

ทันที 

Drip Dry ใสไมแขวนท้ังท่ีผายังเปยก จัดผาใหเรียบ

และผึ่งใหแหง 

Line Dry ตากบนราวจนผาแหง 

No Wring 

No Twist 

ไมตองบิดยกขึ้นจากน้ําแลวแขวนตาก 

หรือตากบนพื้นราบระวังไมใหผายับและ

ยืดเสียรูป 

Dry Flat ตากบนพ้ืนราบ 

Block to Dry คงขนาดและรูปทรงเดิมของเสื้อไวขณะตาก

หรือทําใหแหง 
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ตารางท่ี 2.3  คําอธิบายความหมายของฉลากสินคาเสื้อผา (ตอ) 

วิธีการ ขอความบนฉลาก หมายถึง 

การรีด Cool Iron รีดดวยอุณหภูมิต่ํา 

Warm Iron รีดดวยอุณหภูมิปานกลาง 

 Hot Iron รีดดวยอุณหภูมิสูง 

Do not Iron  หามรีด 

 Steam Iron รีดดวยเตารีดไอน้ํา 

Iron Damp พรมผาใหชื้นกอนรีด 

อ่ืนๆ Dry Clean Only ซักแหงเทานั้น 

Professionally Dry  

Clean Only 

ซักแหงโดยผูเชี่ยวชาญเทานั้น (หามซักแหง

เอง) 

No Dry Clean ปฏิบัติตามคําแนะนําท่ีระบุไว หามใช 

  สารซักแหง 

ท่ีมา : [16]   

2.4.3  การทําความสะอาดเสื้อผาสําเร็จรูป[9],[17],[18],[19] 

การทําความสะอาดเสื้อผาสําเร็จรูป มีปจจัยอยู 4 ประการท่ีเก่ียวของกันในการทํา

ความสะอาดเสื้อผาคือ ผงซักฟอก หรือ สารทําความสะอาด (Detergent) วิธีซัก (Mechanical Action) 

อุณหภูมิ (Temperature) และระยะเวลา (Time) 

โดยมีน้ําเปนตัวกลางในการชวยทําความสะอาดเสื้อผาดวยปจจัยท้ัง 4 และน้ําท่ีอยูใน

กระบวนการซักผา เพ่ือใหเกิดประสิทธิภาพของการซักผาใหดีและเหมาะสมท่ีสุด ควรจะคํานึงถึงชนิด

ของเสนใย และคุณสมบัติของเสนใยโครงสรางการถักทอ ความไวตอสารเคมี อุณหภูมิ และชนิดของสิ่ง

สกปรก คุณภาพของน้ําในการซักลาง น้ําถือเปนตัวกลางท่ีสําคัญท่ีใชในการละลายผงซักฟอก และชวย

นําพาสิ่งสกปรกใหเกิดการกระจายตัวอยูในรูปของสารแขวนลอย เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการซักลาง

ดวยสารลดแรงตึงผิว (Surfactant) ท่ีมีในผงซักฟอกจึงเปนสวนประกอบสําคัญ เนื่องจากน้ํานั้นมีแรงตึง

ผิว (Surface Tension)  

ความกระดางของน้ํา หมายถึง น้ําท่ีมีปริมาณแคลเซียม (Calcium) ไอออน และแมกนีเซียม 

(Magnesium)ไอออน ซ่ึงมีผลตอการเกิดฟอง และไคลสบู การเกิดตะกอนตกคาง หลังการซักลาง และ

ตะกรัน (Scale) ท่ีอาจเกิดข้ึนในเครื่องซักผา 
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2.4.3.1  สวนประกอบของผงซักฟอก หรือสารซักลาง และกลไกการทําความสะอาด 

1)  สารซักฟอก หมายถึง ผลิตภัณฑท่ีมีสารลดแรงตึงผิวชนิดสังเคราะหและ

ชนิดธรรมชาติ เปนสวนประกอบหลักสําหรับใชซักผา สารซักฟอก ในปจจุบันท่ีนิยมใชในการซักลาง           

มี 3 ชนิด คือ ชนิดซักฟอกดวยมือ ชนิดซักฟอกดวยเครื่องซักผา และชนิดซักฟอกดวยมือ หรือ เครื่องซักผา 

2)  สารลดแรงตึ งผิ ว  (Surface-Active Agent or Surfactant) หมายถึง      

สารซ่ึงเม่ือละลายในน้ําแลวจะชวยลดแรงตึงผิวของน้ําทําใหน้ําเขาสัมผัสกับสิ่งสกปรก ซ่ึงเปนสารเคมี

ประเภทประจุลบแอนไอออนิก (Anionic) ประจุบวก แคตไอออนิก (Cationic) หรือไมมีประจุนอนไอออนิก 

(Nonionic) ประเภทใดประเภทหนึ่งหรือผสมกัน สารลดแรงตึงผิวท่ีดีจะสามารถลดแรงตึงผิวของน้ําได

จาก 72 Dyes/cm ลงเปน 30 Dyes/cm โดยใชความเขมขนรอยละ 0.1  

3)  สารลดความกระดางของน้ํา (Sequestering Builder) หมายถึง สารท่ีลด

ความกระดางของน้ํา ชวยใหสารลดแรงตึงผิวสามารถทําหนาท่ีไดอยางประสิทธิภาพ เชน โซเดียม     

ไทรพอลิฟอสเฟต (Sodium Tripolyphosphate) กรดซิทริกและอนุพันธุของกรดซิทริค (Citric Acid 

and Derivatives) ซีโอไลต (Zeolite) เกลือ ของกรดไนทริโลไทรแอซิติก (Nitrilotriacetic Acid, NTA) 

เกลือของกรดเอทิลีน ไดแอมีนเททระ แอซีติก (Ethylenediaminete Traacetic acid, EDTA)  

4)  สารรักษาระดับความเปนดาง (alkaline builder) หมายถึง สารรักษาระดับ

ความเปนดางใหคงท่ีตลอดชวงการใชงาน ไดแก โซเดียมคารบอเนต (Sodium Carbonate) โซเดียมซิลิเกต     

(Sodium Silicate) โซเดียมเซสควิคารบอเนต (Sodium Sesquicarbonate) สารใดสารหนึ่ง หรือผสมกัน 

5)  สารกันคราบคืน (Anti-Soil Nedeposition Agent) หมายถึง สารชวย

ไมใหคราบหรือสิ่งสกปรกเม่ือหลุดออกไปแลว กลับเขามาจับผาไดอีกขณะซัก เชน โซเดียมคารบอกซี-

เมทิลเซลลูโลส (Sodium Carboxy Methylcellulose) 

6)  สารเพ่ิมความสดใส (Optical Brightening Agent or Optical Brightener) 

หมายถึง สารที่สามารถดูดกลืน แสงอัลตราไวโอเลตใหแสงที่ทําใหผาดูสดใสมากยิ ่งขึ ้น เชน     

ไท-โนพัลดีเอ็มเอส (Tinopal Dms) ทําใหเกิดการเรืองแสงสะทอนเขาตาเสื้อผาจึงดูขาวสดใส 

7)  สวนประกอบรองของผงซักฟอก ซ่ึงอาจมีหรือไมมีในสวนผสมก็ได เชน 

โซเดียมซัลเฟต (Sodium Sulphate) เปนสารปองกันการจับตัวเปนกอนของผงซักฟอก สารเพ่ิมฟอง 

(Suds Booster) ใชรวมกับสารลดแรงตึงผิว จะทําใหเกิดฟองมากข้ึน เชน ใชเติมในสารซักฟอกดวยมือ 

สารชวยการละลาย (Hydro Trope) หมายถึง สารท่ีทําใหผงซักฟอกละลาย ในน้ําไดดีข้ึน สารกันหมอง 

(Anti-tarnishing Agent) หมายถึง สารท่ีชวยใหสิ่งซักลางสวนท่ีเปนโลหะไมหมองคล้ํา สารแอนติออกซิแดนท 

(Antioxidant) หมายถึง สารท่ีทําใหสวนประกอบบางอยางของสารซักฟอก เชน สารลดแรงตึงผิว และ

เอนไซม มีปฏิกิริยา กับออกซิเจนชาลงเอนไซม (Enzyme) หมายถึง สารอินทรีย ท่ีมีสมบัติชวยยอย
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โมเลกุลของโปรตีน แปง หรือไขมัน ใหเปนหนวยยอยๆได ปจจุบันนิยมใชมากข้ึน เพราะสามารถชวย

ยอยโปรตีนของเหง่ือไคล คราบโลหิต สารท่ีนิยมใช คือ โปรติเอส (Proteases) และ อะไมเลส 

(Amylases) น้ําหอม ทําใหสารซักฟอกมีกลิ่นหอม สารคงสภาพการเก็บรักษา (Storage Stabilizer) 

เปนสารช วย ใหสามารถเ ก็บสาร ซักฟอกไว ไดน านโดย ไม เสื่ อมสภาพ สารช วย ให ผ านุ ม                    

(Fabric Softening Agent) ดังแสดงในตารางท่ี 2.4 
 

ตารางท่ี 2.4  คุณลักษณะทางฟสิกสและทางเคมีของผงซักฟอก 

 

คุณลักษณะ 

เกณฑ 
 

ชนิดซักดวยมือ 
ชนิดซักดวย 

เครื่องซักผา 

ความเปนกรด-ดาง  ไมเกิน 10.5 ไมเกิน 11.0 

สารละลายไดในเอทานอล (รอยละโดยน้ําหนัก) ไมนอยกวา 18.0 ไมนอยกวา 5.0 

สารลดความกระดางของน้ํา (มิลลิกรัมตอกรัม) 27 - 136 27 - 198 

ฟอสเฟต(รอยละโดยน้ําหนัก) ไมเกิน 20.0 ไมเกิน 28.0 

ดางท้ังหมด (คํานวณเปน Na2O)  (รอยละโดยน้ําหนัก) ไมนอยกวา 1.1 ไมนอยกวา 1.1 

โซเดียมคารบอกซีเมทิลเซลลูโลส (รอยละโดยน้ําหนัก) ไมนอยกวา 0.2 ไมนอยกวา 0.2 

สารเพ่ิมความสดใส ตองมี ตองมี 

ความสามารถในการซักฟอกเทียบกับผงซักฟอก(รอย

ละโดยน้ําหนัก) 

ไมนอยกวา 80 ไมนอยกวา 80 

ความสามารถในการรักษาความขาวเทียบกับ

ผงซักฟอก (รอยละโดยน้ําหนัก) 

ไมนอยกวา 80 ไมนอยกวา 80 

 

ท่ีมา : [9] 

 

8)  กลไกการทําความสะอาดดวยสารซักลาง จุดมุงหมายของการทําความ

สะอาดโดยใชสารซักลางเพ่ือกําจัดสิ่งสกปรก ออกจากตัวผา แตตองไมทําใหสวนประกอบของผา เชนสี

ยอมหลุดออกในระหวางการซัก ดังนั้น การลดสภาวะการซักลงใหเสร็จสิ้นในเวลาท่ีเหมาะสม ดวยสูตร

ผสมท่ีใหผลการซักท่ีดีโดยไมทําใหเกิดอันตรายตอผูใช และสิ่งแวดลอม สูตรท่ัวไป ของผงซักฟอกสวนใหญ

แบงออกเปน 2 สวน คือ สวนท่ีไมมีข้ัว (สวนหาง) เปนหมูไฮโดรคารบอนซ่ึงจะจับกับคราบสกปรก สวนท่ีมี

ข้ัว (สวนหัว) ซ่ึงจะละลายน้ํา และจะชวยดึงสิ่งสกปรกใหหลุดออกจากเนื้อผา ดังแสดงในรูปท่ี 2.6 
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รูปท่ี 2.6 สูตรท่ัวไปของผงซักฟอก 

ท่ีมา : [18] 

 

9)  กลไกการทําความสะอาดผาเริ่มตนตั้งแต สิ่งสกปรกเปยกน้ํา เม่ือสารซัก

ลางละลายน้ําแตกตัวเปนประจุตามชนิดของสารลดแรงตึงผิว โดยเม่ือละลายน้ําแลว สวนท่ีมีข้ัวประจุลบ 

โมเลกุลสวนท่ีมีข้ัวจะเรียงตัวอยูท่ีผิวของน้ําทําให แรงตึงผิวของน้ําลดลง พ้ืนผิวของผาจึงเปยกไดงายมากข้ึน 

10)  การชําระลางสิ่งสกปรกออกจากพ้ืนผิวผาสิ่งสกปรกจะหลุดออกจาก

พ้ืนผิวผา สิ่งสกปรกจะหลุดออกจากพ้ืนผิว เม่ือพ้ืนผิวเปยกน้ําโมเลกุลสวนท่ีไมมีข้ัวจะสามารถเขาไปจับกับสิ่ง

สกปรกในขณะท่ีโมเลกุลสวนท่ีไมมีข้ัวจับกับสิ่งสกปรก โมเลกุลสวนท่ีมีข้ัว จะจับกับโมเลกุลของน้ํา ทําใหเม่ือมี

แรงขยี้ดวยมือ หรือมีแรงปนของเครื่องซักผาทําให ชะลางสิ่งสกปรกออกจากพ้ืนผิวผาไดงายข้ึน 

11)  การแขวนลอยในน้ํา (Emulsion) สิ่งสกปรก เม่ือหลุดออกจากพ้ืนผิวผาจะ

ถูกลอมรอบดวยโมเลกุลสวนท่ีไมมีข้ัวเกิดโครงสรางแบบไมเซลล (Micelle) และแขวนลอยอยูในน้ํา ดังแสดง

ในรูปท่ี 2.7 

 
รูปท่ี 2.7 โครงสรางแบบไมเซลล  

ท่ีมา : [18] 

 

Surfactant Monomers Micelle 

Surfactant  
Tail  Surfactant  

Head 
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12)  ผงซักฟอกท่ีมีความสามารถในการละลายน้ําต่ํา จะสงผลใหกลไกการ

ทําความสะอาดไดยากข้ึน และทําใหประสิทธิภาพการซักลางลดนอยลง จนเกิดคราบขาวตกคางใหเห็น

บนเสื้อผา 

2.4.3.2  เครื่องซักผาท่ีใชในการทําความสะอาดเสื้อผาสําเร็จรูป เครื่องซักผา ถือเปน

สิ่งอํานวยความสะดวกทําใหงานซักผา ในยุคปจจุบันงายข้ึน ประหยัดเวลาและแรงงาน เครื่องซักผามี

หลากหลายรูปแบบใหเลือกใชโดยเฉพาะเครื่องซักผาแบบอัตโนมัติ เพียงแคผูใชนําผาใสถังซัก กดปุม

เลือกโปรแกรมการซักลาง เครื่องจะเริ่มทํางานตั้งแตนําน้ําเขาเครื่องและซักผาเสร็จกระบวนการ และปน

สะบัดผาพอหมาด ชนิดและประเภทของเครื่องซักผา สามารถแบงตามโครงสรางระบบการทํางาน แบง

ออกไดเปน 3 ประเภท คือ 

1)  เครื่องซักผาแบบใบพัด (Impeller-Type Washing Machine) ลักษณะระบบ

การทํางานเกิดจากการหมุน ของใบพัดรอบแกนอยางตอเนื่องโดยท่ีน้ําในถังทวมผาท้ังหมด 

2)  เครื่องซักผาแบบใบกวน (Agitator-Type Washing Machine) ลักษณะ 

ระบบการทํางานเกิดจากใบกวน หมุนกลับไปกลับมารอบตัวแกนตั้งซ่ึงมักจะอยูเหนือระดับน้ํา แตน้ําทวม

ผาท้ังหมด 

3)  เครื่องซักผาแบบถังนอน (Horizontal Drum Type Washing Machine) 

ลักษณะระบบการทํางานของถังซักท่ีเปนถังแนวนอนหมุนกลับไปมาเปนชวงๆ อยางตอเนื่อง แตน้ําในถังจะทวม

ผาบางสวน เครื่องซักผาสามารถแบงตามชนิดลักษณะเครื่องซักผา 

(1)  เครื่องซักผาอัตโนมัติแบบใสผาด านบน (Top Load Washing 

Machine) ชนิดนี้เปนการใสผาดานบนตัวเครื่องซักผา ตองใชน้ําปริมาณมากในการซักลาง ลักษณะการซัก

ผาจะลอยอยูในน้ํา การปนซักผาหมุนในลักษณะซํ้าๆ ถังซักแบบใบกวนโดยแกนวักหมุนในแนวรอบแกน Y 

อยูตรงกลางของตะกราซัก ใชเวลาในการซักปานกลาง มีราคาปานกลาง เม่ือเทียบกับชนิดอ่ืนๆ 

(2)  เครื่องซักผาอัตโนมัติแบบใสผาดานหนา (Front Load Washing 

Machine) ชนิดนี้เปนการใสผาดานหนาผานกระจกฝาหนา ลักษณะการซักลาง เครื่องจะปนไปและกลับโดยมี

แรกโนมถวงขณะซักลาง เครื่องแกนซักจะหมุนในรอบแกน Z ใชน้ําปริมาณนอย ใชผงซักฟอกนอยใชเวลาใน

การซักนาน มีราคาสูง  

(3)  เครื่องซักผาชนิดก่ึงอัตโนมัติชนิดนี้ มี 2 ถังแบงเปนถังซัก และปน

แหง ซ่ึงสามารถทํางานพรอมกันไดแกนในถังซักจะหมุนในรอบแกน Y ใชน้ําปริมาณนอย ใชเวลาในการ

ซักนอย มีราคาถูกเม่ือเปรียบเทียบกับรูปแบบอัตโนมัติ ตองคอยเฝาดูแลการซักลางเพ่ือเปลี่ยนถังเพ่ือ

ยายผามาถังปน 
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2.5  การทดสอบผลติภัณฑเสื้อผาถักสําเร็จรูป 

2.5.1  การทดสอบการเปลี่ยนแปลงขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักสําเร็จรูป  

การทดสอบการเปลี่ยนแปลงขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักสําเร็จรูป (Dimensional 

Stability to Washing) เพ่ือดูการยืด-หดตัวภายหลังจากการซักลางตามมาตรฐาน ดวยมาตรฐานการทดสอบ

ของ AATCC 150 Dimensional Changes of Garments After Home Laundering และ ISO 3759 และ

ประเมินผลกายภาพหลังการซักลาง ดวยมาตรฐานการทดสอบของ AATCC 143 Appearance of Apparel 

and Other Textile and Products after Repeated Home Laundering [20] 

2.5.1.1  วัตถุประสงคการทดสอบ เพ่ือทดสอบหาการเปลี่ยนแปลงขนาดของ

ผลิตภัณฑภายหลังการซัก และทําใหแหงตามวิธีท่ีกําหนด และคํานวณคาการเปลี่ยนแปลงขนาด

ภายหลังการซักหลังจากทําใหแหงเปรียบเทียบและประเมินผลการเปลี่ยนแปลง 

2.5.1.2  สารซักลางท่ีใชในการทดสอบ 

1)  ผงซักฟอกอางอิงชนิดท่ี 1  

2)  ผงซักฟอกอางอิงชนิดท่ี 2  

3)  ผงซักฟอกมาตรฐาน AATCC Reference Detergent WOB 

2.5.1.3  เครื่องมือและอุปกรณในการทดสอบ 

1)  เครื่องซักผาอัตโนมัติใสผาดานหนา 

2)  เครื่องซักผาอัตโนมัติใสผาดานบน 

3)  อุปกรณซักมือ เชน ถังน้ํา หรืออางน้ําสําหรับเตรียมซักลาง 

4)  ปากกาสําหรับตําแหนง (Mark) จุดเชน ปากกาหมึกท่ีซักไมออก 

5)  สายวัด ไมบรรทัด ท่ีสามารถอานคาความละเอียดเปนมิลลิเมตร 

6)  ชิ้นผาเพ่ิมน้ําหนัก หรือผาถวงน้ําหนัก (Load) มีน้ําหนักตอพ้ืนท่ี 155+5 กรัม

ตอตารางเมตร ขนาด 92+5 เซนติเมตร x 92+5 เซนติเมตร 

7)  เครื่องชั่งสําหรับชั่งน้ําหนักผา 

8)  อุปกรณตากผา สําหรับทําผาใหแหงโดยวิธีแขวนตาก และไมบิด 

2.5.1.4  การเตรียมเสื้อผาสําเร็จรูปชิ้นทดสอบผลิตภัณฑผาถัก กําหนดตําแหนง จุดวัดระยะ

บนตัวเสื้อผาสําเร็จรูป นําเสื้อผาสําเร็จรูปท่ีใชในการทดสอบผลิตภัณฑนํามาทําเครื่องหมายโดยกําหนดจุด

ตําแหนงจุดวัดระยะดวยปากกาหมึกท่ีซักไมออก บันทึกระยะระหวางเครื่องหมายในแตละคูตําแหนง ใหได

คาละเอียดถึง 1 มิลลิเมตร โดยจุดวัดควรจะครอบคลุมกับรูปแบบ และลักษณะเสื้อ กอนดําเนินการทดสอบ

ซักลางผลิตภัณฑ ดังแสดงในรูปท่ี 2.8 
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รูปท่ี 2.8 การวัดตําแหนงจุดระหวางตัวเสื้อ 

ท่ีมา : [20] 

1)  คอกวาง โดยปกเสื้ออยูในลักษณะปด ตําแหนง A 

2)  อกกวาง วัดจากตําแหนงใตวงแขนต่ําลงมา 1 นิ้วเปนจุด B1 วัดตั้งฉาก

กับความยาวของตะเข็บขางตัวเสื้อ ตําแหนง B 

3)  ความยาวหนา วัดจากจุดเชื่อมตอของตะเข็บไหลและตะเข็บคอเสื้อถึง

ชายเสื้อ ตําแหนง C 

4)  ชายเสื้อกวาง วัดจากตําแหนงชายเสื้อสูงข้ึน 3 นิ้วเปนจุด D1 วัดตั้งฉากกับ

ความยาวตะเข็บขางตัวเสื้อ ตําแหนง D 

5)  ความกวางวงแขน วัดจากจุดเชื่อมตอของตะเข็บแขนตั้งฉากกับความยาวแขน 

ตําแหนง E 

6)  แขนยาว วัดจากจุดเชื่อมตอของตะเข็บไหลและตะเข็บวงแขนเสื้อเปนจุดวัด

ความยาวแขนเสื้อ ตําแหนง F 

7)  ความกวางปลายแขน วัดบริเวณขอบปลายแขน หรือปลายแขนเสื้อ ตําแหนง G 

 

 

แขนยาว 

ความกวางปลายแขน 
G 

F 

คอกวาง 

A 

D 

ชายเสื้อกวาง 

B 
B1 

อกกวาง 

ความยาวหนา 

C 

D1 

E วงแขน 
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2.5.1.5  ข้ันตอนการทดสอบการเปลี่ยนแปลงขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาสําเร็จรูป 

1)  นําเสื้อผาสําเร็จรูปท่ีเตรียมไวนํามาเย็บติดผามัลติไฟเบอรท่ีชายเสื้อ และ

นํามาชั่งน้ําหนักพรอมกันกับผาเพ่ิมน้ําหนัก ใหไดน้ําหนักตามมาตรฐานการทดสอบโดยมาตรฐาน 

AATCC ใชน้ําหนักรวม 1.8+0.1 กิโลกรัม หรือ 3.6+0.1 กิโลกรัมสวนมาตรฐาน ISO ชั่งน้ําหนักรวมให

ได 2 กิโลกรัม 

2)  ทําการซักในแตละมาตรฐานโดยสภาวะการซักลาง ท่ีจําเปนตองใชใน

การทดสอบดังตารางตอไปนี้ โดยเลือกวิธีเลือกสภาวะการซักลางข้ึนอยูกับขอตกลงของผูท่ีเก่ียวของโดย

เลือกจากตารางสภาวะการซักลาง ดังแสดงในตารางท่ี 2.5 

 

ตารางท่ี 2.5 สภาวะการซักลาง 

ระบบการปน อุณหภูมิการซักลาง การปนแหง 

ปกติ 27 ±3 °C (A) ปนแหง 

เบา 41 ± 3 °C ปกติ 

หนัก 49 ± 3 °C เบา 

 60 ± 3 °C หนัก 

  (B) แขวนตาก 

  (C) แขวนตากแบบเปยก 

  (D) ตากราบเรียบบนตะแกรงตาก 
 

ท่ีมา : [21] 
 

3)  นําเสื้อตัวอยางท่ีใชทดสอบลงในเครื่องซักผา พรอมท้ังใสผาเพ่ิมน้ําหนัก

ลงไปใหไดมวลรวมขณะแหง ตามท่ีกําหนดในวิธีการซักท่ีเลือกใชในการซักแตละครั้งมวลชิ้นทดสอบตอง

ไมเกินกวาครึ่งหนึ่งของมวลรวม เติมผงซักฟอกตามท่ีกําหนด ใหเพียงพอท่ีจะทําใหมีฟองสูง ไมเกิน      

3+0.5 เซนติเมตร ใหเติมน้ําท่ีมีอุณหภูมิตามวิธีการซักท่ีเลือกใช หลังการปนสลัดน้ําสุดทายเสร็จแลว   

นําเสื้อผาท่ีทดสอบออกมาจากถังซักดวยความระมัดระวังไมดึงหรือบิด 

4)  วิธีการทําให เสื้อผาสําเร็จรูปแหง 

(1)  วิธีแขวนราว (Line Dry) คือ การแขวนในหองมีอุณหภูมิหองปกติ 

(2)  วิธีแขวนตากโดยไมบิด (Drip Dry) คือ การนําออกจากถังซักโดยไม

ตองปนสลัดออกแลวแขวนตากตามยาวของเสื้อผาถักตามแนวดิ่ง ตากจนแหงในอุณหภูมิปกติ 

(3)  วิธีตากราบ (Flat Dry) คือ การตากบนตะแกรงตากผา  
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(4)  นําเสื้อผาสําเร็จรูป หลังจากซักลางนํามาปรับสภาวะท่ีอุณหภูมิ 

20+1 องศาเซลเซียส และความชื้นสัมพัทธรอยละ 65+2 เปนระยะเวลาอยางนอย 4 ชั่วโมง 

(5)  นําเสื้อผาสําเร็จรูป มาวัดระยะระหวางจุดตามแตละตําแหนงท่ีทําจุด

(Mark) ไวบนตัวเสื้อและจดบันทึก 

(6)  การคํานวณหาคาการเปลี่ยนแปลงขนาดเสื้อผาสําเร็จรูปภาย

หลังจากการซักลางดังแสดงในสมการท่ี 2.1 

    

รอยละการเปลี่ยนแปลงขนาด =  X 100 (2.1) 

   

 

หมายเหตุ ถาคาท่ีออกมาเปน (-)  แสดงวาผาหดตัว ถาออกมาเปน (+) แสดงวาผาขยายตัว  

(7)  การประเมินผลโดยท่ัวไปภายหลังจากการซักลาง (Appearance after 

actual laundering)  

(8)  ประเมินคาการเปลี่ยนแปลงของสีเสื้อ ใชวิธีประเมินดวยสายตา 

ประเมินคาโดยใช เกรยสเกลสําหรับประเมินการเปลี่ยนสี และการติดเปอนสี (Gray scale for Color 

Change) ซ่ึงมีดวยกัน 5 ระดับ 

2.5.2  การประเมินผลภายหลังการซักลางโดยประเมินผลจากลักษณะทางกายภาพ ลักษณะ

ผิวหนาผา (Fabric Surface) 

2.5.2.1  การเปลี่ยนแปลงของสีผาของตัวอยาง (Color Change)  

2.5.2.2  การประเมินระดับการเกิดขนผาหลังการซักลาง ดวยการนําชิ้นทดสอบมา

เปรียบเทียบระดับการเกิดขนและเม็ดขน (Pilling) กับแผนภาพถายมาตรฐาน EMPA (SN 198525) 

เพ่ือจัดระดับการเกิดขนผาตัวกอนและหลังการทดสอบ และสรุปประเมินผลประสิทธิภาพความคงทนตอ

การซักลาง [22] 

2.5.2.3  เกิดการบิดตัวของตัวเสื้อผาสําเร็จรูปโดยผาถักตองบิดไมเกินรอยละ 5 

2.5.2.4  รอยยับ (Crease) สามารถใชเตารีดรีดไดถาในปายแครกําหนดมา 

2.5.2.5  ผิวสัมผัสเสื้อผาสําเรจ็รูปหากมีการเปลี่ยนแปลงตองจดบันทึกรายงาน 

2.5.3  วิธีการประเมินผลการเปลี่ยนแปลงของสีและเปอนสี 

วิธีการประเมินผลการเปลี่ยนแปลงของสีและเปอนสี อันเนื่องมาจากการทดสอบความ

คงทนของสีโดยใชเกรยสเกล (Gray Scale) เปนอุปกรณสําหรับประเมินและเปรียบเทียบผลการทดสอบ

โดยมีตัวเลข 1 ถึง 5 ตัวเลขนอย หมายถึง แตกตางมากถาตัวเลขสูงข้ึนจนถึงเลข 5 หมายถึงไมแตกตาง

ความยาวหลังทดสอบ-ความยาวกอนทดสอบ 
ความยาวกอนทดสอบ 
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กันสวนระดับ 1 ถือวาแยท่ีสุดเกิดการเปลี่ยนแปลงของสีมากท่ีสุด ลักษณะเกรยสเกลเปนแถบคูโดยมีสีท่ี

คงท่ี อยูในแตละแถบ ซ่ึงใชเทียบชิ้นทดสอบกอนผานการทดสอบ (Original) สวนแถบสีท่ีเหลือเปรียบได

กับชิ้นทดสอบท่ีผานการทดสอบแลว [24] 

2.5.3.1  ประเภทของเกรยสเกล  

1)  เกรยสเกลสําหรับประเมินระดับการเปลี่ยนแปลงของสี (Gray Scale for 

Color Change) ตามมาตรฐาน AATCC 61-2003 : Evaluation Procedure 1 มีลักษณะเปนแถบสี

เทาท่ีไมมีความมันเงา 5 คู 

2)  เกรยสเกลสําหรับประเมินระดับการเปอนสี (Gray Scale for Color 

Staining) ตามมาตรฐาน AATCC 61-2003 : Evaluation Procedure 2 ใชประเมินการติดเปอนสี ของ

ผาหลายเสนใย (Multifiber) มีลักษณะเปนแถบสีขาวและแถบสีเทาท่ีไมมีความเงา 5 คู 

2.5.3.2  ข้ันตอนการประเมินคาการเปลี่ยนแปลงดวยเกรยสเกลการประเมินคาความ

คงทนของสีโดยใชเกรยสเกลมาตรฐานการทดสอบ ภายใตตูสี่เหลี่ยม สีเทา ซ่ึงควบคุมความเขมของแสง

ใหเทียบเทาแสงธรรมชาติ (Day Light) โดยวางชิ้นทดสอบท่ีไมผานการทดสอบและชิ้นท่ีทดสอบแลววาง

เคียงขางกันบนพ้ืนราบและทิศทางเดียวกัน จากนั้นนําเกรยสเกลมาวางดานขางสภาพแวดลอมในบริเวณ

นั้นเปนสีเทาแสงท่ีสองพ้ืนผิวนี้ ควรทํามุม 45 องศาโดยประมาณ โดยทิศทางการมองตองตั้งฉากกับ

พ้ืนผิวดังแสดงในรูปท่ี 2.9 [24] 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 2.9 แหลงกําเนิดแสงและทิศทางการมองสําหรับการประเมินชิ้นทดสอบ 

ท่ีมา : [24]  

 

 45° +5° 
 90° +5° 

ผูป้ระเมิน 
แหล่งกาํเนิดแสง 
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2.5.3.3  ระดับการประเมินผลเกรยสเกล ดังแสดงในตารางท่ี 2.6 

ตารางท่ี 2.6  ระดับการประเมินผลเกรยสเกล 

ระดับคุณภาพ ระดับความคงทนของสี 

 5  ดียอดเยี่ยม 

 4.5  ดีเลิศ 

 4  ดีมาก 

 3.5  ด ี

 3  เกือบดี 

 2.5  ดีพอใช 

 2  พอใช 

 1.5  แย 

 1  แยมาก 

ท่ีมา : [24]    

2.5.4  การวัดการเปลี่ยนแปลงของสีผาดวยเครื่องวัดสี [24],[25] 

การหาคาความตางของสีเพ่ือวัดการเปลี่ยนแปลงสีระหวางชิ้นกอนและหลังซักลาง 

โดยใชเครื่องวัดสีเพ่ือใหสามารถระบุไดวาชิ้นงานหลังซักลางมีลักษณะของสีเปลี่ยนแปลงไปอยางไร และ

สามารถอานคาท่ีไดเปนตัวเลข หาคา CIE (CIELAB Color Difference Equation) เปนสมการท่ีใชใน

การคํานวนคาความแตกตางของสีตัวอยางและตัวมาตรฐาน โดยใชการนําคาสีในระบบ CIELAB มา

เปรียบเทียบกันทีละคู คาความสวาง (Lightness: L *) คาความสดใสของสี (Croma:C*ab) และคาเฉดสี      

(Hue: h*ab) นําคาท่ีไดของท้ังสองชิ้นงาน มาคํานวณคาความแตกตางของความสวาง (∆L) คาความตาง

ความสดใสของสี (∆C*ab) คาความตางของมุมสี (∆H*ab) และ คาความแตกตางของสี (∆E*) คือความ

แตกตางของสีระหวางชิ้นตัวอยางและตัวอยางมาตรฐานท่ีไดจาการคํานวณดวยสมการความแตกตาง

ของสี CIELAB  
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รูปท่ี 2.10 CIELAB 1976 ซ่ึงมีลักษณะของ Color Space 

ท่ีมา : [26] 

 

โดย L*:  ใชกําหนดคาความสวาง (Lightness) 

  L   เทากับ 0 = Perfect Black Sample 

  L   เทากับ 100 = Perfect White Sample 

 a*: ใชกําหนดสีแดง หรือสีเขียว (Red-Green) 

  a   เปนบวก  สีจะไปในทิศทางของสีแดง 

  a   เปนลบ  สีจะไปในทิศทางของสีเขียว 

 b*: ใชกําหนดสีเหลือง หรือสีน้ําเงิน (Yellow-Blue) 

  b   เปนบวก  สีจะไปในทิศทางของสีเหลือง 

  b   เปนลบ  สีจะไปในทิศทางของสีน้ําเงิน 

 

 

 

Yellow 

c* 

a* 

Black 

Green 

Blue 

Red 

White 

Grey Axis 

L*=100 

-L*= 0 

b* 

h* 
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การวัดความแตกตางของสีระหวางคาความสวาง ความเปนสีแดง-เขียว และความเปน

สีเหลือง-น้ําเงิน ดังนี้คือ 

 

∆L* =  L*  ของตัวอยาง – L* ของตัวอยางมาตรฐาน 

ถา ∆L* = บวก แสดงวา∆ ตัวอยางมีความสวางมากกวาตัวอยางมาตรฐาน (Lighter) ∆ 

   ∆L* = ลบ  แสดงวา∆ ตัวอยางจะมืดกวาตัวอยางมาตรฐาน (Darker) ∆ 

∆a* =  a*  ของตัวอยาง – a* ของตัวอยางมาตรฐาน 

ถา ∆a* = บวก แสดงวา∆ ตัวอยางมีความสวางมากกวาตัวอยางมาตรฐาน (Redder) ∆ 

   ∆a* = ลบ  แสดงวา∆ ตัวอยางจะมืดกวาตัวอยางมาตรฐาน (Greener) ∆ 

∆b* =  b*  ของตัวอยาง – b* ของตัวอยางมาตรฐาน 

ถา ∆b* = บวก แสดงวา∆ ตัวอยางมีความสวางมากกวาตัวอยางมาตรฐาน (Yellow) ∆ 

   ∆b* = ลบ  แสดงวา∆ ตัวอยางจะมืดกวาตัวอยางมาตรฐาน (Bluer) ∆ 

   

 

 

รูปท่ี 2.11 แสดงคา ∆a* ∆b* ในระบบ CIELAB 

ท่ีมา : [26] 

 

a* 

Bluer 
∆a* 

∆b* 

Sample 

Yellow 

b* 

Redder 

Greener Reference 
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การวัดความแตกตางของสี ระหวางตัวอยางและตัวอยางมาตรฐานสําหรับใชในการ

ประเมินสามารถกําหนดคาความแตกตางของสีโดยรวม (∆E*) โดยใช ดังแสดงในสมการท่ี 2.2 

 

 ∆E*   = [(∆L*)2+(∆a*)2+(∆b*)2]1/2                                    (2.2) 

 

วิธีการทําการทดสอบวัดคาสีผาดวยเครื่องวัดสี Spectrophotometer for Color 

1)  วางชิ้นทดสอบท่ียังไมผานการทดสอบ ติดกับอุปกรณยึดชิ้นทดสอบวัดสี

ดวยเครื่องสเปกโทรโฟโตมิเตอรท่ีมีทิศทางของมุมมอง 10 องศา ภายใตแหลงกําเนิดแสงมาตรฐาน D65 

2)  วางชิ้นทดสอบท่ีผานการทดสอบ ติดกับอุปกรณยึดชิ้นทดสอบวัดสีดวย

เครื่องสเปกโทรโฟโตมิเตอรท่ีมีทิศทางของมุมมอง 10 องศา ภายใตแหลงกําเนิดแสงมาตรฐาน D65 

3) ทําการบันทึกคา L*, a* และ  b* ท่ีไดและตรวจดูคาเฉดสี  

2.5.5  ความสําคัญของประสิทธิภาพและมาตรฐานตอผลิตภัณฑอุตสาหกรรมสิ่งทอ 

การควบคุมคุณภาพใหผลิตภัณฑมีคุณภาพสูงสุด เพ่ือใหอยูในระดับความพึงพอใจของ

ผูบริโภค และไดตรงตามขอกําหนดมาตรฐานท้ังในระดับประเทศและระดับสากล มีคุณภาพและมีคา

เหมาะสมกับราคาตามความตองการของผูบริโภค และผูบริโภคใหการยอมรับและเชื่อถือในตัวผลิตภัณฑ 

ระดับมาตรฐานในการประเมินประสิทธิภาพผลิตภัณฑ [17] 

1)  มาตรฐานระดับบริษัท (Company Standards) เปนมาตรฐานท่ีเกิดจาก

การกําหนดข้ึนโดยผูผลิต ในการใชเปนแนวทางในการผลิตการซ้ือขาย 

2)  มาตรฐานระดับสมาคม (Association Standard) เกิดจากกลุมบุคคลรวมกัน

สรางมาตรฐาน เชน American Association of Textile Chemists and Colourists (AATCC) ของประเทศ

สหรัฐอเมริกา 

3)  มาตรฐานระดับประเทศ (Nationnal Standards) เปนมาตรฐานท่ีไดจากการ

ประชุม หาขอตกลงรวมกันหลายฝายในระดับประเทศและมีกฎหมายรับรอง เชน มาตรฐานอุตสาหกรรมของ

ญี่ปุน Japanese Industrial Standard (JIS) หรือสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

4)  มาตรฐานระดับระหวางประเทศ (International Standards) มาตรฐานท่ีได

จากการรวมพิจารณารวมกันในการกําหนดมาตรฐานตางๆ เพ่ือใชเปนพ้ืนฐานท่ัวไปในการซ้ือขายระหวาง

ประเทศ เชน มาตรฐานระหวางประเทศขององคการระหวางประเทศ (International Organization for 

Standardization ISO) 

ผลิตภัณฑเสื้อผาสําเร็จรูปควรมีแนวทางในการทดสอบมาตรฐานใหไดคุณภาพและผานเกณฑ

ตามมาตรฐานใดนั้นข้ึนอยูกับชนิดสินคาและความสําคัญในแตละระดับมาตรฐานดังแสดงในตารางท่ี 2.7 และ 2.8 
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ตารางท่ี 2.7 ระดับเกณฑมาตรฐานการทดสอบผลิตภัณฑเสื้อผาสําเร็จรูป 
 

Standards 
Corresponding Standards 

Organizations 

Countries of 

Recognition 

 

Recommended Source 

AATCC American Association of Textile 

Chemists and Colorists 

American 

Countries 

http://www.aatcc.org/ 

ASTM American Society for Testing 

and Materials 

American 

Countries 

http://www.astm.org/ 

AS Standards Australia Australia & 

New Zealand 

http://www.standards.com.au/ 

BS British Standards Institution UK  

CAN/CGSB Canadian General Standards Board Canada http://www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-

cgsb/index-eng.html 

DIN Deutsches Institute Fur 

Normung 

Germany http://www2.din.de/index.php?lang=en 

FTMS The United States Government Us  

ISO International Organization for 

Standardization 

European 

Countries 

http://www.iso.ch/ 

Woolmark 

TM 

The Woolmark Company Most 

Countries in 

The World 

http://www.woolmark.com 

JIS Japanese Standards Association Japan http://www.jsa.or.jp/ 

NF Associat ion Francaise de  

Normalisat ion 

France  

US CPSC The US Consumer Product Us http://www.cpsc.gov/ 

GB Standardization Administration of 

China (SAC) 

China http://www.sac.gov.cn 

FZ China National Textile Industry 

Council 

China  

TIS Thai Standards Institution Thailand http://www.tisi.go.th 

ท่ีมา : [27],[28]  

 

 

 

http://www.tisi.go.th/


43 

 

ตารางท่ี 2.8 หัวขอการตรวจและประเมินมาตรฐานอุตสาหกรรมท้ังระดับประเทศและตางประเทศ 
 

Mandatory tests    

Basic Tests 

 

Requirements (see note 2 on page xl) 

USA Canada UK Europe Australia Japan 

Fibre analysis       

-single fibre content No tolerance No tolerance No tolerance No tolerance - Comply with 

Japan fibre 

labelling rule 

-multiple fibre content +/-3.0% +/-3.0% +/-3.0% +/-3.0%   
Care Labelling       

Dimensional stability 

(shrinkage)               (1) 

      

a) washing       

-woven warp & weft (2) -3.5%/+3.0% -3.5%/+3.0% -4.0%/+3.0% -4.0%/+3.0% -3.5%/+3.0% +/-3.0% 

-knit length & width  (2) +/-5.0% +/-5.0% +/-5.0% +/-5.0% +/-5.0% +/-5.0% 
b) drycleaning       

-Woven warp & weft  (2) +/-2.5% +/-2.5% +/-2.5% +/-2.5% +/-2.5% +/-2.0% 

-Knitt length & width     (2) +/-3.0% +/-3.0% +/-3.0% +/-3.0% +/-3.0% +/-3.0% 
Colour fastness       

-Washing colour change 4 4 4 4 4 4 

Colour staining 3 3 3-4 3-4 3-4 3-4 

-Drycleaning colour 

change 

4 4 4 4 4 4 

Colour staining 4 - - - - - 

-chlorine bleach colour 

change 

4 4 4 4 4 4 

-non chlorine  colour 

change               (3) 

4 - - - - - 

-actual laundering   (4)       

colour change 3.5 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4 

colour staining 4 4 4 4 4 4 

Garment appearance       

-retention after washing no 

undesirable 

no 

undesirable 

no 

undesirable 

no 

undesirable 

no 

undesirable 

no 

undesirable 

Or drycleaning effect Effect effect effect effect effect 

Retention rating 3.5 3.5 3.5 3.5 3.5 3.5 

หมายเหตุ: (1) The requirement may with different fabric structure and fibre content. 

 (2) (+) Sign means extension, (-) Sign means shrinkage. 

 (3) Non -chlorine bleach test is only employed for U.S. Care Labelling recommendation. 
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(4) Contrast colour fabric only 

 (5) Wash & Wear test is applied on the durable press garment 

ท่ีมา : [27],[28]  

2.5.5.1  การประเมินผลประสิทธิภาพผลการซักลางเทคนิคการวิเคราะหลักษณะกลุม 

(Cluster analysis) [29] 

การวิ เคราะหกลุม (Cluster Analysis) เปนเทคนิคการวิ เคราะหการ

แบงกลุม หนวย หรือขอมูล ท่ีมีลักษณะภายในกลุมคลายกัน สวนภายนอกมีลักษณะตางกัน การ

วิเคราะหกลุมทําใหสามารถคนหาความสัมพันธกับลักษณะของขอมูลท่ีนาสนใจภายในกลุม โดยท่ี

คุณลักษณะ ขอมูลการวิเคราะหกลุมไดรับการยอมรับอยางกวางขวาง 

หลักการวิเคราะหกลุม แบบ K-Means Clustering เปนเทคนิคการวิเคราะห

การจําแนก Case ออกเปนกลุมยอย จะใชเม่ือมีจํานวน Case มาก โดยจะตองกําหนดจํานวนกลุมหรือ

จํานวน Cluster ท่ีตองการ เชน กําหนดใหมี K กลุม เทคนิค K-means จะมีทํางานหลายรอบ 

(Iteration) โดยในแตละรอบจะมีการรวม Cases ใหไปอยูในกลุมใดกลุมหนึ่ง โดยเลือกกลุมท่ี Cases 

นั้นมีระยะหางจากคากลางของกลุมนอยท่ีสุด แลวคํานวณคากลางของกลุมใหม จะทําเชนนี้จนกระท่ังคา

กลางของกลุมไมเปลี่ยนแปลง หรือ ครบจํานวนรอบท่ีกําหนดไว 

 

2.6  งานวิจัยที่เกี่ยวของ 

2.6.1 อาวุธ ธีระเอก [7] ศึกษาปรากฏการณนิตยสารเพลยบอยซ่ึงเปนสื่อเขาถึงวัฒนธรรมมวล

ชล (Popular Culture) มีอิทธิพลตอสังคมและมีอายุยาวนานกวา 50 ปนิตยสารเพลยบอยเริ่มตนในป      

คศ.1953 โดยมี ฮิวจ เฮฟเนอรเปนบรรณาธิการและเปนเจาของ โดยนําผูมีความสามารถและเลือกศิลปนชั้น

นํามากมายมารวมในนิตยสารเพลยบอยโดยกลเม็ด (Gimmick) โลโกรูปกระตายหูยาวของเพลยบอย

สัญลักษณรูปนี้คงอยูกับนิตยสารมาจนถึงปจจุบัน ซ่ึงอดีตจะปรากฏใหเห็นเปนประจําทุกเลม ซ่ึงคนอานตอง

สังเกตเองวาซอนอยูตรงไหนหรือมาในรูปแบบใด เพลยบอยผลิตสินคาท่ีมีตราสินคาสัญลักษณรูปกระตาย 

เพ่ือสามารถแสดงตนวาเปน “หนุมเพลยบอย” สินคาเหลานี้มีตั้งแตกระดุมแขนเสื้อ เนคไท และเข็มติด    

เนคไท เสื้อกีฬา เสื้อเสวตเตอร ฯลฯ ของฝากสําหรับเพลยเมท เชน สรอยคอ และ ตางหู ซ่ึงสามารถสราง

รายไดและไดผลตอบรับจากผูบริโภคอยางมากมาย อัตลักษณของเพลยบอยคือ ภาพของชายหนุมผูมีฐานะมี

รสนิยม ทันสมัย รูจักใชชีวิตเพลิดเพลินกับของใชและสาวๆ 
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รูปท่ี 2.12 เครื่องหมายรูปกระตายของนิตยสารเพลยบอย 

ท่ีมา : [7] 

2.6.2  ธเนศ คงใหญ [9] ศึกษาการเปลี่ยนแปลงสมบัติทางกายภาพของผาฝายทอลายขัด          

สีกรมทา ยอมดวยสีไดเรคทหลังถูกซักดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนายี่หออีเลคโทรลัค (Electrolux)     

รุน วอสคาเตอร (Wascator Fom71mplab) และเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนยี่หอ เวิลฟูล (Whirlpool)              

รุน 3 xwtw 5905 โดยควบคุมการซักดวยโปรแกรมท่ีเทียบคียงกัน และกําหนดตัวแปรอ่ืนใหเหมือนกัน    

จากการศึกษาพบวาเครื่องซักผาท้ัง 2 แบบหลังการทดสอบการเปลี่ยนแปลงทางกายภาพ มีผลทดสอบ

ใกลเคียงกัน แตมีขอแตกตางในดานการเปลี่ยนแปลงสีของผาท่ีผานจากการซักผาแบบใสผาดานบน           

สีเกิดการซีดมากกวาผาท่ีซักแบบใสผาดานหนา การศึกษาพบวา จํานวนรอบซักสงผลกระทบตอสมบัติ            

ทางกายภาพของผา ดานการเปลี่ยนแปลงขนาด มวลตอหนวยพ้ืนท่ี ความหนาแนนของเสนดาย เสนดายตอ

ความยาว ความหนา ความแข็งแรงตอแรงดึงและตอการฉีกขาดเปลี่ยนไปตามมวลตอหนวยพ้ืนท่ี 

2.6.3  บุษรา สรอยระยา [30]  ศึกษาการเปลี่ยนแปลงของสีและความเหนียวของผา

ฝายที่ยอมดวยสี รีแอคทีฟ ผาตัวอยางที่ใชในการวิจัย เปนผาฝาย 4 สี คือ สีเหลือง แดง สีน้ําเงิน         

สีเขียว อุณหภูมิที่ควบคุมมี 2 ระดับ คือ ท่ีอุณหภูมิ 30+1 องศาเซลเซียส และ 45+1 องศาเซลเซียส 

หลังถูกซักลางดวยสารฟอกขาวโซเดียมไฮโปคลอไรทและไฮโดรเจนเพอรออกไซด จํานวน 20 ครั้ง ใน

เครื่องทดสอบการซัก ดวยวิธีฟอกขาวตางๆ การศึกษาพบวา สีของผาซีดจางลง โดยอุณหภูมิของการซัก

และฟอกขาว ชนิดของสารฟอกขาว และสีของผา มีผลตอการเปลี่ยนแปลงสีผาความแตกตางเกิดกับผาสี

เขียวมากท่ีสุด โดยเปลี่ยนจากสีเขียวเปนเหลือง สวนผลตอความเหนียวของผาพบวาชนิดของสารฟอก

ขาวและอุณหภูมิสีของผาและปฏิกิริยาสัมพันธระหวางปจจัยตางๆไมมีผลตอความเหนียวของผาอยางมี

นัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ 0.05 
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2.6.4  รุงทิพย ลุยลา และ ขจีจรัส ภิรมยธรรมศิริ [31] ไดทําการศึกษาผลของการใชสาร

ซักฟอก ตอคุณภาพน้ําท้ิงและประสิทธิภาพในการซักผา พบวาจากการทดลองซักผาเปอนมาตรฐานดวย

สารซักฟอก 3 ชนิด คือ แอทแทค บรีส และเปา ในปริมาณมากกวาท่ีแนะนํารอยละ 10 และนอยกวา

รอยละ10 การใชปริมาณท่ีสูงข้ึน มีผลทําใหปริมาณสารลดแรงตึงผิว ปริมาณฟอสเฟต คาพีเอสและ     

คาซีโอดีสูงข้ึน ซ่ึงกอใหเกิดปญหาตอสิ่งแวดลอมมากข้ึนโดยไมจําเปน แตไมมีผลทําใหเกิดประสิทธิภาพ

การซักสูงข้ึนตามปริมาณท่ีมากข้ึนของสารซักฟอกท่ีปริมาณและชนิดท่ีตางกัน 

2.6.5  Solaiman et al. [32] ศึกษาการเปลี่ยนแปลงสมบัติทางกายภาพและคุณสมบัติเสื้อ

ยืดโครงสราง ถักท้ัง 5 โครงสราง เสื้อยืดคอกลมคอตตอนเจอรซ่ี (Cotton Single Jersey) รอยละ 100  

เสื ้อย ืดคอกลมเจอรซี ่สล ับ (Cotton Single Slub jersey) รอยละ 100 เสื ้อโปโลไลครา (Lycra)     

รอยละ 5 คอตตอนดับเบิ้ลลาคอส (Cotton Double Lacoste) รอยละ 95 เสื้อยืดคอกลม ซีวีซี เจอรซ่ี 

(CVC Single Jersey) เสื้อยืดคอกลมพีซี (Pc Fabric) โครงสรางเจอรซ่ี (Single Jersey) หลังการซักลาง       

โดยใช สารเคมี 3 ชนิด ในการทดสอบ คือ เอนไซม (Enzyme) สารปรับนุม (Softener) ซิลิโคน 

(Silicone) ซ่ึงท้ังสามชนิด เปนสารเคมีท่ีนิยมใชในอุตสาหกรรมการผลิตเสื้อผา ผลการทดสอบโดยใช

โปรแกรมการทดสอบเทียบเคียงมาตรฐานการซักลางตามมาตรฐาน ISO 3759 หลังการทดสอบ พบวา 

น้ําหนักของเสื้อผาหลังการซักลางท้ัง 5 โครงสรางน้ําหนักเพ่ิมข้ึน รอยละ 5-36 แตความยาวของตะเข็บ

ลดลง รอยละ 1-10 เสื้อโครงสรางซีวีซี (CVC) มีคา เพ่ิมข้ึนรอยละ 23 ผลการทดสอบความคงทนของสี

ตอการซัก พบวา ทุกการทดลองใหคาการเปลี่ยนแปลงสีโดยรวมเล็กนอย และใกลเคียงกัน ผลทดสอบ

การบิดตัวหลังการซัก พบวาทุกการทดลองแสดงการบิดตัวของเสื้อเพ่ิมข้ึนหลังจากการซักลางดวย

สารเคมีท้ัง 3 ชนิด 

2.6.6  A.Asif and M.Rahman [33] ศึกษาเปรียบเทียบคุณสมบัติของผาถัก 3 ชนิด คือ        

ผาเพลนเจอรซ่ี (Plain Jersey) ผาซิงเกิลลาคลอส (Single Lacoste) และผาดับเบิลลาคลอส (Double 

Lacoste) นํามาทดสอบการซักลางดวยมาตรฐานการทดสอบ ISO 6330 ผลการทดสอบพบวา            

การเปลี่ยนแปลงขนาดหลังการซักลางผาท้ัง 3 ชนิด มีการเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันคือ           

มีการหดตัวเล็กลง จากเดิมรอยละ 2 ถึงรอยละ 5 ท้ังเกรนผาดานกวางและดานยาวโดยท่ีผาชนิด          

ดับเบิลลาคลอส (Double Lacoste) เกิดการเปลี่ยนแปลงนอยท่ีสุด ผลทดสอบการเปลี่ยนแปลง       

จากการบิดตัวของ เพลนซิงเกิลเจอรซ่ี (Plain Single Jersey) เกิดการเปลี่ยนแปลงมากท่ีสุดถึงรอยละ 5 

2.6.7  พัทธนันท เจริญสุขบรรจง [34] ศึกษาพฤติกรรมการตัดสินใจซ้ือผงซักฟอกยี่หอบรีส ของ

ผูบริโภคในเขต กรุงเทพมหานครจํานวน 400 คน พบวาขอมูลพฤติกรรมการตัดสินใจซ้ือผงซักฟอกยี่หอบ

รีส ผูบริโภคสวนใหญซักผาดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน และสูตรของผงซักฟอกยี่หอบรีสท่ีผูบริโภค

สวนใหญซ้ือ คือ ผงซักฟอกบรีส สูตรบรีสเอกเซล 
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2.6.8  สุฑาสิณี พลอยมาลี [35] ศึกษาผลของกระบวนการตกแตงสําเร็จ แบบชอบน้ําดวย    

พอลิเอทิลีนไกลโคเลตบิสฟนอลเอ ตอสมบัติของผาพอลิเอสเทอร ไดอธิบายการเปอนติดสี เกิดจาก

อนุภาคของสีท่ีหลุดออกมาจากผาตัวอยางในระหวางกระบวนการซักลางคาอยูในชวงการเปอนติดสี

เล็กนอยจนไมมีการเปอนติดของสีและคาประเมินท่ีไดจากผูประเมินดวยเกรยสเกลตามมาตรฐาน 

AATCC61:2003 และเครื่องวัดสีมีคาใกลเคียงกัน 

2.6.9  นารีรัตน จริยะปญญา [36] ศึกษาการออกแบบผลิตภัณฑชุดเดินปา โดยเทคนิคการ

กระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพ พบวา การศึกษาและ วิเคราะหหาความสัมพันธความตองการของผูบริโภค 

กับ ความตองการเชิงคุณภาพดานเทคนิคตามหลักมาตรฐานสากล และ ตามขอบังคับท่ีจําเปนเก่ียวกับ

คุณภาพสิ่งทอนําผลการทดลองในดานตางๆมาเปรียบเทียบกับระดับเกณฑมาตรฐานสากลกับตาราง

เกณฑมาตรฐานท่ีแจงตามความตองการ(Requirement)ในแตละชนิดสิ่งทอท่ีแยกออกตามระดับเกณฑ

ของลูกคาในแตละประเทศ จากตารางท่ีมาของบริษัทอินเตอรเท็คเทสติ้งเซอรวิส (Intertek Testing 

Services) นํามาใชเปนแนวทางในการปรับปรุงพัฒนาผลิตภัณฑชุดเดินปาโดยคุณลักษณะมาตรฐานท่ี

จําเปนตองทดสอบและตองมีการประเมินและรายงานผล คือ ความคงทนของสีตอการซักลาง         

ความคงทนตอการเปอนติดสีระดับ การติดเปอนสีไมใหต่ํากวามาตรฐาน คือ 3-3.5 การหดและยืดตัว

ของผาทอหามเกินรอยละ 2.5 และผาถักหามเกินรอยละ 5 

2.6.10  พรเฉลิม นาคสุวรรณ [37] ศึกษาการขจัดคราบและขนผาจากผาฝายโดยการซักดวย

สารซักฟอกท่ีมีแอลคาไลนเอนโดเซลลูเลสพบวา เม่ือนําผาทอท่ีเปอนคราบมาตรวจดูระดับการ

เปลี่ยนแปลงของสีผาดวยเครื่องวัดสีและตรวจดูดวยสายตาโดยใชเกรยท่ีมีแถบสีเทา 5 ระดับนํามาเทียบ

ผาทอกอนเปอนคราบและหลังเปอนคราบระดับการเปลี่ยนแปลงของสีผาเทียบเทาระดับ 3.5 และ 4.0 

เทากับเปลี่ยนแปลงปานกลางถึงนอยและเม่ือนําผาเปอนคราบกลับมาเทียบใหมหลังจากนําผาเปอน

คราบไปซักดวยสารซักฟอก 3 ชนิดท่ีผสมและไมผสมเอนไซมพบวา เม่ือผาถูกสัมผัสกับน้ํา ในขณะซัก

ลาง เสนใยของผาเกิดการพองตัว และคลายตัว ผาเกิดการยืดหยุนมากข้ึนและ พบวาผาทอแนวดายพุง

หรือเกรนผาดานกวางมีโครงสรางท่ีหลวมกวาผาทอแนวดายยืน ผาท่ีซักดวยสารซักฟอกท่ีมีเอนไซมจะมี

การยืดตัวมากกวาผาท่ีซักดวยสารซักฟอกท่ีไมมีเอนไซม เนื่องจากการซักผาทําใหเสนใยหลุดออกจากผา 

ผาจึงมีความแข็งแรงลดลง คราบบนผาถูกขจัดออกไปมากจนสีผาไมเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม และผาฝาย

ไดถูกกําจัดการข้ึนขนดวยสารซักฟอกท่ีมีคาพีเอช 7.36 8.85 และ 11.26 โดยมีสัดสวนการผสมเอนไซม

แอลคาไลนเอนโดเซลลูเลสในระดับท่ีตางกัน โดย คาพีเอช 8.85 ผสมเอนไซมแอลคาไลนเอนโดเซลลูเลส 

สามารถขจัดขนไดดีท่ีสุดดังแสดงในรูปท่ี 2.13 และ 2.14 
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ก) ผาข้ึนขนกอนซัก 

(ข้ึนขนระดับ3) 

ข) ผาข้ึนขนหลังซักดวยสาร

ซักฟอก พีเอช 8.85       

(ข้ึนขนระดับ 4) 

ค) ผาข้ึนขนซักดวยสารซักฟอก

พีเอช 8.85 ผสมเอนไซม  

(ข้ึนขนระดับ 5) 

      

รูปท่ี 2.13 ผาข้ึนขนกอนซักและหลังซักดวยดวยสารซักฟอกพีเอช 8.85 

 

   
ก) ผาข้ึนขนกอนซัก 

(ข้ึนขนระดับ3) 

ข) ผาข้ึนขนหลังซักดวยสาร

ซักฟอก พีเอช 11.26       

(ข้ึนขนระดับ 4) 

ค) ผาข้ึนขนซักดวยสารซักฟอก

พีเอช 11.26 ผสม

เอนไซม(ข้ึนขนระดับ 4) 

      

รูปท่ี 2.14 ผาข้ึนขนกอนซักและหลังซักดวยสารซักฟอกพีเอช 11.26 

ท่ีมา : [37] 

 

2.6.11  Chowdhary U. [38] ศึกษาการเปรียบเทียบเสื้อยืดชนิดผาฝาย 3 ยี่หอ (Brand) 

ดานคุณสมบัติโครงสราง และประสิทธิภาพหลังการซักลาง โดยซักซํ้าจํานวน 1 5 10 15 20 และ 25 

ครั้งโดยใชผงซักฟอกมาตรฐาน และ ผงซักฟอกเชิงพาณิชยชนิดผงนํามาใชในการทดสอบเพ่ือตรวจสอบ

หามาตรฐานกลาววา ผงซักฟอกเชิงพาณิชยบางยี่หอ มีสารเติมแตงเพ่ือเสริมประสิทธิภาพการซักลาง  

ในผงซักฟอกเชน มีเอ็นไซม สารสรางความสดใสของสีผา สารเพ่ิมเพ่ือการขจัดคราบ และปองกันการหด
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ตัวของผา สําหรับผูบริโภคท่ีไมไดใชผงซักฟอกมาตรฐานการซักลางเสื้อผาถักการเลือกใชผงซักฟอกควร

ปรับเพ่ือปองกันการหดตัวมากของผาถัก ภายหลังการซักลางเปนสาเหตุเนื่องมาจาก ผาในขณะซักลาง

ถูกแรงดึงยืดทุกทิศทางทําใหหวงผาถักท่ีคลองตอเนื่องกันท้ัง 2 ดานของหวงผาถักเปลี่ยนรูปทรง และ

เสียรูปทรงจากเดิม และเม่ือนําผลการทดลองการวิจัยท่ีเกิดข้ึน นํามาเปรียบเทียบประเมินประสิทธิภาพ

ในเสื้อผาถักท้ัง 3 ยี่หอ พบวาการเปลี่ยนแปลงสีภายหลังการซักลางนั้นผูบริโภคถือวาสีเปนสิ่งแรกท่ีเห็น

กอนการตัดสินใจซ้ือใหประสิทธิภาพภายหลังการซักลางท่ีแตกตางกัน 

2.6.12  Yun C. & Park C.H. [39] ศึกษาผลของการเคลื่อนไหวของผาทางเชิงกลตอ

ประสิทธิภาพการซักลางดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา พบวาการเคลื่อนไหวของผาใน 4 ชนิดของผา 

จํานวนน้ําหนักของผาท่ีตางกัน ความเร็วในการปนหมาด ใชปริมาณน้ําในการซักลางท่ีนอย โดยผาจะเคลื่อน

ตัวในลักษณะ การเลื่อน ตก หมุน โดยรอบ ลักษณะการเคลื่อนไหวของผา ดังแสดงในรูปท่ี 2.15 ดานลาง แรง

เหวี่ยง แรงเสียดทาน และแรงโนมถวง น้ําหนักผาท่ีเพ่ิมข้ึนทําใหเกิดการเคลื่อนไหวท่ีลดลง การกระทํา

ทางเชิงกลการเคลื่อนไหวของผาท่ีแตกตางกันตาม จํานวน ขนาด และความเร็วในการปนหมาดสงผล

สัมพันธกับประสิทธิภาพท่ีแตกตางกัน คือ เม่ือน้ําเพ่ิมข้ึนการเคลื่อนไหวลดลง การเสียดสีของผามากข้ึน

ประสิทธิภาพการซักของผาก็จะสูงตาม 

 

   

Sliding Falling Rotating 

รูปท่ี 2.15 การเคลื่อนไหวของผาในเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา 

ท่ีมา : [39] 

 

2.6.13  Liu H. et al.  [40] ศึกษาความสัมพันธระหวางการเคลื่อนไหวของผาระหวางการ

ซัก และรอยยนในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนโดยใชการจับภาพการเคลื่อนไหวจากกลองความเร็วสูงในการ

บันทึกและติดตามโครงรางของเนื้อผาเพ่ือวิเคราะหการเคลื่อนไหวและทําการบันทึกของกลองถายรูป

ประมวลผลสงเขาเครื่องคอมพิวเตอรพบวาการซักผาดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนท่ีมีการเคลื่อนไหว    

ของผาลักษณะซับซอน ระหวางการซักจากการประมวลผลความเร็วในการหมุนปนผาของถังซัก (Drum)       

ในปริมาณน้ําท่ีใชซ่ึงใชมากกวาเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาน้ําซ่ึงเปนของเหลวในการซักลางขณะท่ี
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ความเร็วในการปนซักผาเพ่ิมข้ึนรอยยนท่ีเกิดจากแรงเหวี่ยง และเสนใยท่ีมีความหนาของผาถือเปน

ปจจัยสําคัญ ทําใหเกิดขอแตกตางของผลการซักลางท่ีทําใหผาเกิดการเปลี่ยนรูปทรงและประสิทธิภาพ

ของกระบวนการซักผาความเร็วในการหมุนท่ีสูงข้ึนจะสงผลให มวลน้ําหนักผาในระหวางการหมุนท่ีเร็ว

ข้ึนนั้นสงผลกระทบ  ตอผาและเกิดรอยยับความไมเรียบของผาเพ่ิมยิ่งข้ึนดังรูปท่ี2.16 

 

 
 

รูปท่ี 2.16 การเคลื่อนไหวของผาในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน 

ท่ีมา : [40] 

 

2.6.14 Anand SC. et al. [41] ศึกษาผลของการซักลางตอการหดตัวและการบิดตัวในผาถัก 

พบวา ในวงจรของกระบวนการซักลาง ปน การปนในระหวางการอบแหง และ ผลกระทบของความรอน

ในระหวางการอบแหง งานวิจัยเรื่องผลของซักลางในผลิตภัณฑผาถัก การเปลี่ยนแปลงท่ีเกิดข้ึนหลังจาก

การฟอกสาเหตุสวนใหญเนื่องมาจาก ความปนปวนในระหวางการอบแหง เกลือกกลิ้ง การปน 

(Agitation) พบวาทําใหเกิดการเปลี่ยนแปลง 34% ในระหวางการฟอก ตามดวยการหมุน (Spin) รอบ

ในระหวางการซักซ่ึงทําใหเกิดรอยละ 24 ของการเปลี่ยนแปลงขนาดและการบิด 

2.6.15 Azis N.M. et al. [42] ศึกษาผลกระทบของการซักลางในผาฝายและผาโพลีเอสเตอร

โครงสรางผาถัก พบวาผลกระทบตางๆการฟอกซํ้า ในผาโครงสรางสราง 1x1 Rib Poly และ Cotton มี

ความตานทานการเกิดขนผา (Pilling) ท่ีแตกตางกันเนื่องมาจากเม่ือ โครงสรางผาท่ีตางกันโดยผาถักท่ีมี

โครงสรางหลวมความหนาแนนของเนื้อผา ท่ีต่ํากวา เม่ือถูกซักหลายๆรอบ เสนใยมีแนวโนมจะหลุดหรือถูกดึง
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ออกมาจากเสนดายมากข้ึน เรื่อย ๆ ปลายของเสนใยปรากฏโผลข้ึนมาบนผืนผาเรียกวาการข้ึนขน (Fuzzing) 

โดยหากเกิดในจํานวนมากตอเนื่อง ข้ึนจากขนผาเม่ือถูกรวมตัวกันก็จะกลายเปนเม็ดอยูบนผืนผา (Pilling) และ

ผาท่ีมีความหนาแนนนอยกวา จะทําใหเกิดขนข้ึนบนผามากกวาผาเนื้อบางสรุปการเลือกใชควรคํานึงถึง

โครงสรางผาใหเหมาะสม กับการใชงานเปนหลัก 

2.6.16 Badgett J.O [43] ศึกษาการประเมินคุณภาพของเสื้อผาถักรอยละฝายซ่ึง เสื้อ 3 ยี่หอ   

ท่ีเลือกนํามาศึกษา คือ ยี่หอ Fruit of the Loom H&M และ Brooks Brother กลาววาการรับรูดานคุณภาพ

เปนองคประกอบของ การชี้นําท่ีแทจริง ซ่ึงแสดงใหเห็นวาคุณภาพ ไมจําเปน ตองเก่ียวกับราคา ชื่อแบรนด 

หรือ ผูคาปลีก การวัดคุณภาพเสื้อผาท่ีผลิตมานั้นถือเปนสิ่งสําคัญ คุณสมบัติทางกายภาพและทางเคมีของ

วัสดุ สามารถสงผลกระทบตอประสิทธิภาพการทํางานของผาและกําหนดวาเหมาะกับการใชงานท่ีถูกตองตาม

มาตรฐานและขอกําหนดสากล ดังนั้นผลของการซักลางหลังฟอก จะสะทอนใหเห็นถึงคุณภาพของสินคาดาน

ความคงทนของสี ความทนทาน และ การคาดการณ การเปลี่ยนแปลงขนาดของเสื้อ เพ่ือสรางการรับรูคุณภาพ

ของเสื้อผาในประสิทธิภาพท่ีดี จึงเหมาะสมกับคุณภาพและราคาท่ีผูบริโภคยอมรับได ดังนั้นการวางตําแหนง

ผลิตภัณฑเสื้อผาเพ่ือใหเกิดประสบความสําเร็จเพ่ือแยกความแตกตางผลิตภัณฑจากการแขงขัน และราคา

สินคาท่ีมีราคาสูง สําหรับสินคาท่ีคลายกัน และเพ่ือใหผลิตภัณฑตอบสนองความคาดหวังของผูบริโภคคือ การ

ออกแบบ ท่ีพอดีเหมาะกับคุณภาพเสื้อผาถักท่ีดีมีคุณภาพและประสิทธิภาพเหมาะสมกับราคา ผูผลิตจะ

ประสบความสําเร็จตองสรางคุณภาพจากผลิตภัณฑ  
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บทท่ี 3 

วิธีดําเนินการวิจัย 
 

การวิจัย เรื่อง ผลของการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเก กรณีศึกษาตราสินคาเพลยบอย มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑ

เสื้อผาถักโครงสรางปเกของแบรนดเพลยบอย ทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดของผลิตภัณฑ

เสื้อผาถักโครงสรางปเกและศึกษาประสิทธิภาพของการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก      

โดยมีวิธีดําเนินการวิจัย ดังนี้ 

 

3.1  วัสดทุี่ใชในการวิจัย 

3.1.1  ผาท่ีใชในการวิจัย 

ผาถ ักโครงสร างผาป เก  (Pique) ผลิตจากบร ิษ ัท ช ัยศ ิร ิการทอ มีส วนผสม        

เสนใยฝายรอยละ 100 มีน้ําหนัก 180-190 กรัมตอตารางเมตร จํานวนหวงแนวตั้ง 41 หวงตอนิ้ว    

แนวนอน 28 หวงตอนิ้ว ขนาดเบอรเสนดาย 30 ดีเนียร ยอมดวยสีดําจากสีรีแอคทีฟ แลวนํามาตัดเย็บ

เปนเสื้อโปโล 

3.1.2  สารซักลางท่ีใชในการทดสอบ 

สารซักลางท่ีใชในการวิจัยจะคัดเลือกมาจากสารซักลางท่ีไดรับความนิยมมากท่ีสุดโดย

มีปริมาณการใชดังนี้ 

3.1.2.1  ผงซักฟอกเชิงการคาชนิดท่ี 1 ชนิดผงใช 22 กรัม สําหรับเครื่องซักผาแบบใส

ผาดานหนา ท่ีใชน้ําซัก 20 ลิตร 

3.1.2.2  ผงซักฟอกเชิงการคาชนิดท่ี 1 ชนิดน้ําใช 35 กรัม สําหรับเครื่องซักผาแบบใส

ผาดานหนา ท่ีใชน้ําซัก 20 ลิตร 

3.1.2.3  ผงซักฟอกมาตรฐานซ่ึงใชเปนผงซักฟอกมาตรฐานในการควบคุมการทดสอบ

ผงซักฟอกไมมีสารฟอสเฟต ไมมีสารเรืองแสงและเอนไซม (ECE Reference detergent 98) ใชกับ

เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา ใชน้ํา 20 ลิตร 

3.1.2.4  ผงซักฟอกเชิงการคาชนิดท่ี 2 ชนิดผงใช 66 กรัม สําหรับเครื่องซักผาแบบใส

ผาดานบน ท่ีใชน้ําซัก 68 ลิตร 

3.1.2.5  ผงซักฟอกเชิงการคาชนิดท่ี 2 ชนิดน้ําใช 35 กรัม สําหรับเครื่องซักผาแบบใส

ผาดานบน ท่ีใชน้ําซัก 68 ลิตร  
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3.1.2.6  ผงซักฟอกมาตรฐานซ่ึงใชเปนผงซักฟอกมาตรฐานในการควบคุมการทดสอบ

ผงซักฟอกไมมีสารฟอสเฟต ไมมีสารเรืองแสงและเอนไซม (AATCC 1993 Reference detergent 

WOB)ใชกับเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนใชน้ํา 68 ลิตร 

3.1.3  น้ําท่ีใชในการซักลาง  

ใชน้ําประปาท่ีผานกระบวนการกรองสีและกลิ่นและควบคุมใหมีความกระดาง อยูไม

เกิน 20 พีพีเอ็ม สอดคลองกับขอกําหนด ของเครื่องซักผาตามมาตรฐานการทดสอบ 

 

3.2  อุปกรณและเคร่ืองมือ 

3.2.1  อุปกรณในการทดสอบ 

3.2.1.1  ผาท่ีใชเพ่ิมน้ําหนัก (Wash load) ใชผาฝายรอยละ 100 ท่ีเย็บเก็บริมผาท่ี

ผานการฟอกขาวแลวขนาด 920+30 มิลลิเมตร x 920+30 มิลลิเมตร มีโครงสรางผาทอลายขัด 

3.2.1.2  ผาหลายเสนใย เบอร 10 A 

3.2.1.3  เกรยสเกลสําหรับประเมินคาการเปลี่ยนแปลงสี (Gray scale for color 

change) มาตรฐาน  ISO Standard Test Method 

3.2.1.4  เกรยสเกลสําหรับประเมินคาการติดเปอนสี  (Gray scale for color 

staining) มาตรฐาน ISO Standard Test Method 

3.2.1.5  ไมฉาก ขนาด 24 นิ้ว 

3.2.1.6  ปากกาหมึกเขียนผา (Indelible ink marking pen) 

3.2.1.7  สายวัด และไมบรรทัดขนาด 12 นิ้ว 

3.2.2  เครื่องมือในการทดสอบ 

3.2.2.1  เครื่องชั่งน้ําหนัก 5 กิโลกรัม 

3.2.2.2  เ ค รื่ อ ง ซั กผ า แบบ ใส ผ า ด านหน า  (ถั งนอน ) ยี่ ห อ  Electrolux รุ น 

Wascator/Fom71Mp Lab ขนาดความจุ 5 กิโลกรัม ตามการทดสอบมาตรฐาน ISO 6330 ใชความ

แรงในการซักท่ีสภาวะปกติเปนเวลา 12 นาทีและลางน้ําปกติ 15 นาที โดยใชวิธีแขวนตาก 

3.2.2.3  เครื่องซักผาแบบใสผาดานบน (ใบกวน) ยี่หอ Whirlpool รุน 3XWTW5905 ขนาด

ความจุ 10.5 กิโลกรัม ตามการทดสอบมาตรฐาน AATCC 150 ใชความแรงการซักท่ีสภาวะปรกติ  เปนเวลา 12 

นาทีและลางน้ําปกติ 15 นาที โดยใชวิธีแขวนตาก 
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3.3  วิธกีารดําเนินงานวิจัย 

3.3.1  ศึกษาปญหาขอมูลการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก  

การศึกษาปญหาขอมูลการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก มีเครื่องมือท่ี

ใชในการวิจัย คือ แบบสอบถามเพ่ือศึกษาวิธีการซักลางของลูกคาเพลยบอย จากนั้นดําเนินการเก็บ

รวบรวมขอมูล จากลูกคาเพลยบอยในสาขาในเขตกรุงเทพมหานครจํานวน 50 สาขา โดยสอบถามสาขา

ละ 2 คน รวมท้ังสิ้นจํานวน 100 คน และนําผลมาวิเคราะหและจัดอันดับสารซักลางท่ีลูกคาใชในการซัก

ลางมากท่ีสุด 

3.3.2  ทดสอบการเปลี่ยนแปลงสีและขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก 

การทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีคือ การทดสอบการคงทนของสีตอการซัก            

และการเปลี่ยนแปลงของขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเกประกอบดวย 3 ดาน คือ                  

การเปลี่ยนแปลงขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก การบิดตัวบนเสื้อหลังการซักลาง และ    

การประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปภายหลังการซักลาง โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

3.3.2.1  ศึกษาประสิทธิภาพของการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเกใน

ผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเกประกอบดวย 3 ดาน คือ สารซักลาง เครื่องซักผา และจํานวนรอบ

การซัก ท่ีเหมาะสมกับผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเกมากท่ีสุด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

1)  สารซักลาง มี จํานวน 2 ชนิด คือ ผงซักฟอกชนิดท่ี 1 และผงซักฟอก

ชนิดท่ี 2 โดยคัดเลือก จากผลของการจัดอันดับการใชงานจากแบบสอบถามและมีผงซักฟอกมาตรฐาน

เปนตัวควบคุมในการทดลอง 

2)  เครื่องซักผา มี 2 ประเภท คือ เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา และ

เครื่องซักผาแบบใสผาดานบน 

3)  จํานวนรอบในการซักลาง มี 4 ระดับ คือ ซักรอบท่ี 1 3 5 และ 30 รอบ 

จากการวิจัยครั้งนี้ มีการศึกษาปจจัย 3 ปจจัย คือ 1) สารซักลาง 2) เครื่องซักผา 

3) จํานวนรอบ ท่ีใชในการซักลาง รวมเปน 24 สิ่งการทดลอง และมีการวางแผนการทดลองแบบ Factorial in 

CRD จากนั้นนําคาท่ีไดมาวิเคราะหความแปรปรวน (Analysis of Variance ANOVA) และเปรียบเทียบคาเฉลี่ย

ดวยสถิติ Duncan’s New Multiple Rang Test (DMRT)  เพ่ือเลือกสภาวะท่ีเหมาะสมในการซักลาง 

3.3.2.2  การทดสอบการเปลี่ยนแปลงขนาดของเสื้อผาสําเร็จรูปของผลิตภัณฑเสื้อผา

ถักโครงสรางปเกประกอบดวย 2 ดานดังนี้ 

1)  การเปลี่ยนแปลงขนาดของของเสื้อผาสําเร็จรูปของผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเก มีข้ันตอนดังนี้ 



55 

 

(1)  เตรียมเสื้อตัวอยางชิ้นทดสอบ การเลือกเสื้อตัวอยางควรหลีกเลี่ยง 

ชิ้นตัวอยางท่ีบิดเบ้ียว กอนการซักลาง ท่ีเกิดจากความบกพรองระหวางการเย็บประกอบตัว ไมควร

นํามาใชในการทดสอบ เย็บประกบติดกับผาหลายเสนใย กอนทําเครื่องหมายตําแหนงสําหรับการวัดคา

การเปลี่ยนแปลง ใหนํามาเขาหอง ควบคุมสภาวะ (Condition) ตามลําดับ โดยทําตามมาตรฐาน ASTM 

D 1776 เสื้อตัวอยางตองอยูในหองควบคุมสภาวะ (Condition) นานอยางนอย 4 ชั่วโมง อุณหภูมิใน

หอง 21+1 องศาเซลเซียส และความชื้นสัมพัทธรอยละ 65+2 โดยการแขวนดวยไมแขวนเสื้อ 

(2)  ทําเครื่องหมายจุดตําแหนงบนเสื้อตัวอยางโดยใชปากกาหมึกเขียน

ผา ทําตําแหนง บนตัวเสื้อใหได 3 ตําแหนงเปนตน เพ่ือใชนํามาหาคาเฉลี่ยระยะระหวางจุดแตละชุด 

โดยกําหนดจุดวัด ดังแสดงในรูปท่ี 3.1 

 

รูปท่ี 3.1 การวัดตําแหนงจุดระหวางตัวเสื้อทดลอง 

ท่ีมา : [21] 

ก.  คอกวาง โดยปกเสื้ออยูในลักษณะปด ตําแหนง A 

ข.  อกกวาง วัดจากตําแหนงใตวงแขนต่ําลงมา 1 นิ้วเปนจุด B1 วัดตั้งฉากกับ

ความยาวของตะเข็บขางตัวเสื้อ ตําแหนง B 

ค.  ความยาวหนา วัดจากจุดเชื่อมตอของตะเข็บไหลและตะเข็บคอเสื้อถึง

ชายเสื้อ ตําแหนง C 

วงแขน 

คอกวาง 
A 

แขนยาว 

ความกวางปลายแขน 
G 

F 

ชายเสื้อกวาง 

B1 
อกกวาง 

D 

D1 

ความยาว
C 

B 

E 
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ง.  ชายเสื้อกวาง วัดจากตําแหนงชายเสื้อสูงข้ึน 3 นิ้วเปนจุด D1 วัดตั้งฉากกับ

ความยาวตะเข็บขางตัวเสื้อ ตําแหนง D 

จ.  ความกวางวงแขน วัดจากจุดเชื่อมตอของตะเข็บแขนตั้งฉากกับความยาว

แขน ตําแหนง E 

ฉ.  แขนยาว วัดจากจุดเชื่อมตอของตะเข็บไหลและตะเข็บวงแขนเสื้อเปน

จุดวัดความยาวแขนเสื้อ ตําแหนง F 

ช.  ความกวางปลายแขน วัดบริเวณขอบปลายแขน หรือปลายแขนเสื้อ 

ตําแหนง G 

(3)  การทดสอบซักเสื้อตัวอยางดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา เพ่ือ

ทดสอบหาคาการเปลี่ยนแปลงขนาดของเสื้อผาสํา เร็จรูปตามมาตรฐาน AATCC 150-2012 

Dimensional Changes of Garment after Home Launder มีข้ันตอนดังนี้ 

ก. ใสเสื้อท่ีเตรียมไวลงในเครื่องซักแบบใสผาดานหนา 

ข. นําเสื้อออกจากเครื่องและแขวนตากบนราวตาก โดยใหแนวเกรน

ผาดายยืนท้ิงตัวในแนวดิ่ง 

ค. นําเสื้อตัวอยางที่กําหนดไวสําหรับซัก 1 รอบ ออกจากเครื่อง

ซักเสื้อตัวอยางท่ีเหลือและทําใหแหงทุกรอบอีก 2 รอบจนครบ 3 รอบ 

ง. นําเสื้อตัวอยางที่กําหนดไวสําหรับซัก 5 รอบ ออกจากเครื่อง

ซักเสื้อตัวอยางทําใหแหงจนครบ 5 รอบ 

จ. นําเสื้อตัวอยางที่กําหนดไวสําหรับซัก 30 รอบ ออกจากเครื่อง

ซักเสื้อตัวอยางทําใหแหงจนครบ 30 รอบ 

 (4)  การทดสอบซักเสื้อตัวอยางดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน 

ก.  นําเสื้อท่ีเตรียมไวมาซักดวยเครื่องซักแบบใสผาดานบน 

ข.  นําเสื้อออกจากเครื่องและแขวนตากบนราวตาก โดยใหแนว

เกรนผาดายยืนท้ิงตัวในแนวดิ่ง 

ค.  นําเสื้อตัวอยางท่ีกําหนดไวสําหรับซัก 1 รอบ ออกจากเครื่อง

ซักเสื้อตัวอยางท่ีเหลือและทําใหแหงทุกรอบอีก 2 รอบจนครบ 3 รอบ 

ง.  นําเสื้อตัวอยางท่ีกําหนดไวสําหรับซัก 5 รอบ ออกจากเครื่อง

ซักเสื้อตัวอยางทําใหแหงจนครบ 5 รอบ 

จ.  นําเสื้อตัวอยางท่ีกําหนดไวสําหรับซัก 30 รอบ ออกจากเครื่อง

ซักเสื้อตัวอยางทําใหแหงจนครบ 30 รอบ 
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(5)  ข้ันตอนการคํานวนเปรียบเทียบการทดสอบหาคาความเปลี่ยนแปลง

ขนาดของเสื้อตัวอยาง  

ภายหลังการซักลางนําเสื้อตัวอยางท่ีไดซักครบ 30 รอบ จากการซัก

หลังท้ังหมดมาปรับสภาวะ ภายใตอุณหภูมิหอง 21+1 องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธรอยละ 65+2 

เปนเวลาอยางนอย 4 ชั่วโมง แลวนํามาวัดขนาดเสื้อตัวอยางตามตําแหนงเดิมท่ีกําหนดจุดไว โดยมี

วิธีการคํานวณหาคาการเปลี่ยนแปลงขนาดของเสื้อตัวอยาง ดังนี้   

 

ก .  คํานวณการ เปลี ่ยนแปลงด วยว ิธ ีก าร คํานวณด ัง แสดง            

ในสมการท่ี 3.1 

    

รอยละการเปลี่ยนแปลงขนาด =  X 100 (3.1) 

   

หมายเหตุ ถาคาท่ีออกมาเปน (-)  แสดงวาผาหด ถาออกมาเปน (+) แสดงวาผาขยายตัว  

 

ข.  คํานวนหาคาเฉลี่ยการเปลีย่นแปลงขนาดใหคาละเอียดถึง รอยละ 0.5 

ค.  แสดงเครื่องหมายลบ (-) แทนการหดตัว  และเครื่องหมายบวก 

(+) แทนการขยายตัว 

2)  การประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปภายหลังการซักลาง 

การประเมิณผลปรากฏโดยท่ัวไปภายหลังการซักลางมาตรฐาน AATCC 

143-2011 Appearance of Apparel and Other Textile End Products after Repeated Home 

Laundering เปนการดูลักษณะโดยรวมท่ีปรากฎโดยเปรียบเทียบกอนและหลัง ซัก (Overall 

Appearance) โดยสังเกตุและประเมิณผลรายงานมีข้ันตอนดังนี้ 

(1)  การเปลี่ยนแปลงของสีผาของตัวอยาง (Color Change) 

(2)  การเปลี่ยนแปลงของสีผาหลายเสนใย (Color Staining) 

(3)  การประเมินลักษณะผิวหนาผา การเกิดขนท่ีปรากฏบนผิวผาและ

เม็ดขน (Pilling) โดยการนําชิ้นทดสอบมาเปรียบเทียบ กับแผนภาพถายมาตรฐาน EMPA (SN 198525) [23 ] 

ดังแสดงในรูปที่ 3.2 เพื่อใชเปนเกณฑการตัดสินระดับการเกิดขนผาที่เกิด ระหวางตัวกอนและหลัง

การทดสอบการซักลาง และสรุปประเมินผลประสิทธิภาพความคงทนตอการซักลางดังแสดงในตารางท่ี 3.1 

 

 

ความยาวหลังทดสอบ-ความยาวกอนทดสอบ 
ความยาวกอนทดสอบ 
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ตารางท่ี 3.1 ระดับการข้ึนขนและเกิดเม็ด (Pilling) 

ระดับการข้ึนขนและเกิดเม็ด (Pilling) 

ระดับท่ี 1 เกิดขนและเม็ดรุนแรงมาก (Very Severe Pilling) 

ระดับท่ี 2 เกิดขนและเม็ดรุนแรง (Severe Pilling) 

ระดับท่ี 3 เกิดขนและเม็ดปานกลาง (Moderate Pilling) 

ระดับท่ี 4 เกิดขนและเม็ดนอย (Slight Pilling) 

ระดับท่ี 5 ไมเกิดขนและเม็ด (No Pilling) 

ท่ีมา : [22]  

  
 ก) ระดับ 1-2  ข) ระดับ 2-3 

  
 ค) ระดับ 3-4  ง) ระดับ 4-5 

    

รูปท่ี 3.2 ภาพถายมาตรฐาน EMPA (SN 198525) 

ท่ีมา : [23]  
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(4)  เกิดการบิดตัวของตัวเสื้อผาสําเร็จรูปโดยผาถักตองบิดไมเกินรอยละ 5 

(5)  รอยยับ (Crease) สามารถใชเตารีดรีดไดถาในปายแครกําหนดมา 

(6)  ผิวสัมผัสเสื้อผาสําเร็จรูปหากมีการเปลี่ยนแปลงตองจดบันทึกรายงาน 

(7)  การดูลักษณะภาพรวมท่ีปรากฏ 

 

3.4  การวิเคราะหขอมูล 

การศึกษาผลของการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดผาถักโครงสรางผาปเกกรณี

ศึกษาตราสินคาเพลยบอย โดยมีการศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑ เสื้อผาถักโครงสรางปเกของ

ตราสินคาเพลยบอยโดยมีสถิติท่ีใชคือ คารอยละและคาเฉลี่ย การศึกษาประสิทธิภาพของการซักลางใน

ผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก และทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถัก 

โครงสรางปเก โดยมีปจจัยในการทดลองมี 3 ปจจัยคือ 1) สารซักลาง 2) เครื่องซักผา 3) จํานวนรอบ   

รวมเปน 24 สิ่งการทดลอง และมีการวางแผนการทดลองแบบ Factorial in CRD จากนั้นนําคาท่ีไดมา

วิเคราะหความแปรปรวน (Analysis of Variance ANOVA) และเปรียบเทียบคาเฉลี่ยดวยสถิติ Duncan’s 

New Multiple Rang Test (DMRT) เพ่ือเลือกสภาวะท่ีเหมาะสมในการซักลาง 

 

3.5  สถานทีท่ําการวิจัย 

หองปฏิบัติการทดสอบสิ่งทอ สาขาวิชาสิ่งทอและเครื่องนุงหม คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี  
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บทท่ี 4 

ผลการทดลองและการวิจารณ 

 

การวิจัย เรื่อง ผลของการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเก กรณีศึกษาตราสินคาเพลยบอย มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑ เสื้อผา

ถักโครงสรางผาปเกของตราสินคาเพลยบอย ทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสี และ ขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเก และศึกษาประสิทธิภาพการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก โดยมีผลการทดลอง

และการวิจารณผล ดังนี ้

 

4.1  ผลการศึกษาปญหาขอมูลการซักลางผลิตภัณฑ เสื้อผาถักโครงสรางปเกของตรา

สินคาเพลยบอย 

การศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเกของตราสินคาเพลยบอย ได

ดําเนินการเก็บขอมูลจากความคิดเห็นผานแบบสอบถามจํานวน 100 ชุด ท่ีเปนกลุมลูกคาประจําระดับ วีไอพีใน

การทําวิจัย ผานกระบวนการประเมินผลและวิเคราะหขอมูล ไดแบงผลการศึกษาออกเปน 3 สวน 

4.1.1  ขอมูลท่ัวไป 

สวนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไป 
 

4.1.1.1  เพศ 

 
รูปท่ี 4.1 เพศ 
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จากรูปท่ี 4.1 พบวาผูตอบแบบสอบถาม สวนใหญเปนเพศหญิง จํานวน 64 คน

คิดเปนรอยละ 64 และเพศชาย จํานวน 36 คน คิดเปนรอยละ 36 

 

4.1.1.2  อาย ุ

 
รูปท่ี 4.2 อายุ 

จากรูปท่ี 4.2 พบวาผูตอบแบบสอบถาม สวนใหญมีอายุอยูในชวง 25-34 ป 

จํานวน 48 คน คิดเปนรอยละ 48 รองลงมาคือ อยูในชวงอายุ 35-44 ปจํานวน 43 คน คิดเปนรอยละ 43 

ผูท่ีอยูในชวงอายุ 45-54 ป จํานวน 7 คน คิดเปนรอยละ 7 และ ผูท่ีอยูในชวงอายุ 55 ป จํานวน 2 คน    

คิดเปนรอยละ 2 ตามลําดับ 

4.1.1.3  ระดับการศึกษา 

 
รูปท่ี 4.3 ระดับการศึกษา 
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จากรูปท่ี 4.3 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญ มีระดับการศึกษาปริญญาตรี 

จํานวน 53 คน คิดเปนรอยละ 53 รองลงมาคือ ต่ํากวาปริญญาตร ีจํานวน 40 คนคิดเปนรอยละ 40 สูงกวา

ปริญญาตรี จํานวน 7 คน คิดเปนรอยละ 7 ตามลําดับ 

 

4.1.1.4  อาชีพ 

 
รูปท่ี 4.4 อาชีพ 

จากรูปท่ี 4.4 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีอาชีพ พนักงานบริษัท/

เอกชน จํานวน 51คน คิดเปนรอยละ 51 รองลงมาคือกิจการสวนตัว จํานวน 36 คน คิดเปนรอยละ 36 

ขาราชการ/รัฐวิสาหกิจจํานวน 8 คน คิดเปนรอยละ 8 นิสิตนักศึกษาจํานวน 2 คน คิดเปนรอยละ 2 อาชีพ

รับจางจํานวน 2 คน คิดเปนรอยละ 2 และ อ่ืนๆ ขายของออนไลน จํานวน 1 คน คิดเปนรอยละ 1 

ตามลําดับ 
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4.1.1.5  รายไดตอเดือน 

 
รูปท่ี 4.5 รายไดตอเดือน 

จากรูปท่ี 4.5 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีรายได 20,001-30,000 บาท 

จํานวน 40 คน คิดเปนรอยละ 40 รองลงมามีรายได 30,001-40,000 บาท จํานวน 24 คน คิดเปนรอยละ 

24 ผูมีรายได 40,001 บาทข้ึนไป จํานวน 19 คน คิดเปนรอยละ 19 และผูมีรายได 10,001-20,000จํานวน 

17 คน คิดเปนรอยละ 17 ตามลําดับ 

4.1.1.6  สถานภาพ 

 
รูปท่ี 4.6 สถานภาพ 
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จากรูปท่ี 4.6 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีสถานภาพ สมรส จํานวน 

52 คน คิดเปนรอยละ 52 รองลงมาคือ โสด จํานวน 48 คน คิดเปนรอยละ 48 ตามลําดับ 

 

4.1.1.7  ความถ่ีในการซ้ือเสื้อผาเพลยบอย 

 
 

รูปท่ี 4.7 ความถ่ีในการซ้ือเสื้อผาเพลยบอย 

จากรูปท่ี 4.7 พบวาผูตอบแบบสอบถามท่ีมีความถ่ีในการซ้ือเสื้อผาถักโปโล

เพลยบอยสวนใหญมีความถ่ีในการซ้ือเดือนละครั้งจํานวน 47 คน คิดเปนรอยละ 47 รองลงมาจํานวน

ความถ่ีสัปดาหละครั้ง จํานวน 23 คน คิดเปนรอยละ 23 ความถ่ี 2-3 ครั้งตอสัปดาหและความถ่ี 4-5 ครั้ง

ตอป จํานวนความถ่ี 12 คน คิดเปนรอยละ 12 จํานวนความถ่ีอ่ืนๆซ้ือตามโปรโมชั่น จํานวน 5  คน คิดเปน

รอยละ 5 และ ซ้ือปละครั้งจํานวน 1 คน คิดเปนรอยละ 1 ตามลําดับ 
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4.1.1.8  สถานท่ีในการเลือกซ้ือเสื้อผาเพลยบอย 

 
 

รูปท่ี 4.8 สถานท่ีในการเลือกซ้ือเสื้อผาเพลยบอย 

จากรูปท่ี 4.8 พบวาผูตอบแบบสอบถามนิยมเลือกซ้ือเสื้อผาเพลยบอยสวน

ใหญนิยมเลือกซ้ือเสื้อผาถักโปโลเพลยบอยท่ีหางสรรพสินคา เซ็นทรัลจํานวน 40 คน คิดเปนรอยละ 31.3 

รองลง เดอะมอลล จํานวน 39 คน คิดเปนรอยละ 30.5 โรบินสัน จํานวน 35 คน คิดเปนรอยละ 27.3 และ 

อ่ืนๆ สยามพารากอน จํานวน 14 คน คิดเปนรอยละ 10.9 ตามลําดับ 

4.1.1.9  สาเหตุสําคัญในการตัดสินใจเลือกซ้ือเสื้อโปโล 

 
 

รูปท่ี 4.9 สาเหตุสําคัญในการเลือกซ้ือเสื้อโปโลในแตละครั้ง 
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จากรูปท่ี 4.9 พบวาสาเหตุสําคัญท่ีผูตอบแบบสอบถามนิยมตัดสินใจเลือกซ้ือ

เสื้อผาเพลยบอยสวนใหญเลือกซ้ือ ดวยรูปแบบความสวยงามของสินคา จํานวน 51 คน คิดเปนรอยละ 

44.7 รองลงมา คุณภาพท่ีเหมาะสมกับราคา จํานวน 27 คน คิดเปนรอยละ 23.7 ตรายี่หอเพลยบอย 

จํานวน 26 คน คิดเปนรอยละ 22.8 และ ความเปนผูนําแฟชั่นจํานวน 10 คน คิดเปนรอยละ 8.8 ตามลําดับ 

 

4.1.2  พฤติกรรมการใชผงซักฟอกในการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาตราสินคาเพลยบอย 

สวนท่ี 2 ขอมูลแสดงพฤติกรรมการใชผงซักฟอกในการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผา      

ตราสินคาเพลยบอย 

4.1.2.1  ชนิดผงซักฟอกท่ีนิยมมีการเลือกใช 

 
 

รูปท่ี 4.10 ชนิดผงซักฟอกท่ีนิยมเลือกใชมากท่ีสุด 

จากรูปท่ี 4.10 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเลือกผงซักฟอกชนิดน้ํา 

จํานวน 43 คน คิดเปนรอยละ 43 รองลงมา นิยมเลือกซ้ือท้ัง 2 ชนิด จํานวน 35 คน คิดเปนรอยละ 35 

และชนิดผง จํานวน 22 คน คิดเปนรอยละ 22 ตามลําดับ 
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4.1.2.2  วิธีการซักผาท่ีลูกคานิยม 

 
รูปท่ี 4.11 วิธีการซักผาท่ีลูกคานิยม 

จากรูปท่ี 4.11 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญซักดวยตัวเอง จํานวน 58 คน 

คิดเปนรอยละ 54.7 รองลงมา แมบานซักจํานวน 24 คน คิดเปนรอยละ 22.6 จางรานซักรีด 20 คน คิดเปนรอย

ละ 18.9 และอ่ืนๆใหคนในครอบครัวชวยซัก จํานวน 4 คน คิดเปนรอยละ 3.8 ตามลําดับ 

 

4.1.2.3  การสังเกตและดูปายแครกอนการซักลาง 

 
รูปท่ี 4.12 การสังเกตและดูปายแครกอนการซักลาง 

จากรูปท่ี 4.12 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเคยดูปายแคร จํานวน 59 คน 

คิดเปนรอยละ 59 และ ไมเคยดูปายจํานวน 41คน คิดเปนรอยละ 41 ตามลําดับ 
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4.1.2.4  จํานวนชิ้นตอการซักผาในแตละครั้ง 

 
 

รูปท่ี 4.13 จํานวนชิ้นตอการซักในแตละครั้ง 

จากรูปท่ี 4.13 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเลือกซักเสื้อผาแตละครั้งใน

จํานวน 10-20 ชิ้น จํานวน 65 คน คิดเปนรอยละ 65 รองลงมา 1-9 ชิ้น จํานวน 27 คน คิดเปนรอยละ 27 

และ มากกวา20ชิ้น/ครั้ง จํานวน 8 คน คิดเปนรอยละ 8 ตามลําดับ 

 

4.1.2.5  ประเภทเครื่องซักผาท่ีนิยมเลือกใช 

 
รูปท่ี 4.14 ประเภทเครื่องซักผาท่ีนิยมเลือกใช 

27.0

65.0

8.0

0
10
20
30
40
50
60
70

1-9 ชิ้น 10-20 ชิ้น มากกวา 20

ชิ้น/ครั้ง

รอ
ยล

ะ

จํานวนชิ้นตอการซักผาในแตละครั้ง

24.8
28.4

40.4

6.4

0
5

10
15
20
25
30
35
40
45

รอ
ยล

ะ

ประเภทเครื่องซักผาท่ีนิยมเลือกใช



69 

 

จากรูปท่ี 4.14 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเลือกซักเครื่องซักผาแบบใส

ผาดานบนจํานวน 44 คน คิดเปนรอยละ 40.4 รองลงมา เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา จํานวน 31 คน 

คิดเปนรอยละ 28.4 ซักมือ จํานวน 27 คน คิดเปนรอยละ 24.8 และ ซักเครื่องก่ึงอัตโนมัติ จํานวน 7 คน 

คิดเปนรอยละ 6.4 ตามลําดับ 

4.1.2.6  ขนาดตัวถังเครื่องซักผาท่ีนิยมใช 

 
รูปท่ี 4.15 ขนาดตัวถังเครื่องซักผาท่ีนิยมใช 

จากรูปท่ี 4.15 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเลือกขนาดตัวถัง 8-10 กิโลกรัม 

จํานวน 55 คน คิดเปนรอยละ 54.5 รองลงมา ขนาดตัวถัง 11-13 กิโลกรัม จํานวน 20 คน คิดเปนรอยละ 19.8 

ขนาดตัวถัง 5-7 กิโลกรัม จํานวน 18 คน คิดเปนรอยละ 17.8 และ อ่ืน  ๆจํานวน 8 คน คิดเปนรอยละ 7.9 ตามลําดับ 

 

4.1.2.7  อุณหภูมิท่ีนิยมใชในการซักเสื้อโปโล 

 

รูปท่ี 4.16 อุณหภูมิท่ีนิยมใชในการซักเสื้อโปโล 

17.8

54.5

19.8

7.9

0

20

40

60

5-7 กิโลกรัม 8-10 กิโลกรัม 11-13 กิโลกรัม อ่ืนๆ

รอ
ยล

ะ

ขนาดตัวถังเครื่องซักผาท่ีนิยมใช

93.0

5.0 2.0
0

20

40

60

80

100

30 องศา อุณหภูมิ

ปกติ

40 องศา อุณหภูมิ

รอน

60 องศา อุณหภูมิ

รอนมาก

รอ
ยล

ะ

อุณหภูมิท่ีมีนิยมใชในการซักเสื้อโปโล



70 

 

จากรูปท่ี 4.16 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเลือกอุณหภูมิ 30 องศา 

อุณหภูมิปกติ จํานวน 93 คน คิดเปนรอยละ 93 รองลงมา อุณหภูมิ 40 องศา อุณหภูมิรอน จํานวน 5 คน 

คิดเปนรอยละ 5 อุณหภูมิรอน จํานวน 5 คน คิดเปนรอยละ 5 และ อุณหภูมิ 60 องศา อุณหภูมิรอนมาก 

จํานวน 2 คนคิดเปนรอยละ 2 ตามลําดับ 

4.1.2.8  โปรแกรมท่ีนิยมใชในการซักเสื้อโปโล 

 
รูปท่ี 4.17 โปรแกรมท่ีนิยมใชในการซักเสื้อโปโล 

จากรูปท่ี 4.17 พบวาผูตอบแบบสอบถามกลุมใหญเลือกโปรแกรมการซัก ปกติ 

จํานวน 84 คน คิดเปนรอยละ 82 รองลงมา โปรแกรม เบา จํานวน 13 คน คิดเปนรอยละ 13 และ อ่ืนๆ 

จํานวน 3 คน คิดเปนรอยละ 5 ตามลําดับ 

 

4.1.2.9  ความคาดหวังคุณภาพระยะเวลาหลังการใชงานและการซักเสื้อโปโล 

 

รูปท่ี 4.18 ความคาดหวังคุณภาพระยะเวลาหลังการใชงานและการซักเสื้อโปโล 
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จากรูปท่ี 4.18 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคาดหวังคุณภาพระยะเวลา

หลังการใชงานหลังการซักลางเสื้อโปโลในระยะเวลา 1-2 ป จํานวน 51 คน คิดเปนรอยละ 51 รองลงมา   

3-4 ป จํานวน 43 คน คิดเปนรอยละ 43 และ 5-6 ป จํานวน 6 คน คิดเปนรอยละ 6 ตามลําดับ 

 

4.1.2.10  ยี่หอผงซักฟอกท่ีถูกเลือกใชมากท่ีสุด 

 
รูปท่ี 4.19 ยี่หอผงซักฟอกท่ีถูกเลือกใชมากท่ีสุด 

จากรูปท่ี 4.19 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเลือกใชบรีสชนิดน้ําจํานวน 

56 คน คิดเปนรอยละ 24.1 รองลงมา บรีสชนิดผง จํานวน 45 คน คิดเปนรอยละ 19.4 เอสเซนซชนิดน้ํา 

จํานวน 37 คน คิดเปนรอยละ 15.9 แอทแทค ชนิดผง จํานวน 24 คน คิดเปนรอยละ 10.3 แอทแทคชนิด

น้ํา จํานวน 22 คน คิดเปนรอยละ 9.5 โอโมชนิดน้ํา จํานวน 15 คน คิดเปนรอยละ 6.5 โอโมชนิดผง 

จํานวน 13 คน คิดเปนรอยละ 5.6 เปาชนิดน้ํา จํานวน 7 คน คิดเปนรอยละ 3 เปาชนิดผง จํานวน 6 คน 

คิดเปนรอยละ 2.6 เอสเซนซชนิดผง จํานวน 6 คน คิดเปนรอยละ 2.6 และ อ่ืนๆ ยี่หอโฮม จํานวน 1 คน 

คิดเปนรอยละ 0.4 ตามลําดับ ซ่ึงสอดคลองกับ พัทธนันท เจริญสุขบรรจง [34] (2550) ศึกษาพฤติกรรม

การตัดสินใจซ้ือผงซักฟอกยี่หอบรีส ของผูบริโภคในเขต กรุงเทพมหานครจํานวน 400 คน พบวาขอมูล

พฤติกรรมการตัดสินใจซ้ือผงซักฟอกยี่หอบรีส ผูบริโภคสวนใหญซักผาดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน 

และสูตรของผงซักฟอกยี่หอบรีสท่ีผูบริโภคสวนใหญซ้ือ คือ ผงซักฟอกบรีสสูตลบรีสเอกเซล 
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4.1.3 ผลสํารวจการประเมินผลท่ีพบปญหาดานคุณภาพภายหลังการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผา

สําเร็จรูปผาถักโครงสรางปเก 

สวนท่ี 3 ขอมูลเพ่ือการพัฒนาดานคุณภาพภายหลังการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางผาปเกตราสินคาเพลยบอย 

4.1.3.1  คาเฉลี่ยของปญหาท่ีพบดานคุณภาพภายหลังการซักลาง 

 
 

รูปท่ี 4.20 คาเฉลี่ยของปญหาท่ีพบดานคุณภาพภายหลังการซักลาง 

จากรูปท่ี 4.20 พบวาปญหาท่ีพบดานคุณภาพภายหลังการซักลางสวนใหญ คือ ปญหา

เสื้อยืดยวยชายเสื้อบานบิดเบี้ยวมีคาเฉลี่ยสูงท่ีสุด คือ 2.80+1.28 อยูในระดับปานกลาง รองลงมาคือ ปญหาสีผาซีด

จางหลังจากซักลาง มีคาเฉลี่ยคือ 2.65+0.94 อยูในระดับปานกลาง และ ปญหาผาท่ีตัวเสื้อเกิดขนข้ึนหลังจากการซัก

ลางมีคาเฉลี่ยคือ 2.50+0.95 อยูในระดับนอย สวนปญหาท่ีพบนอยท่ีสุดคือ ผาสีตกใสกันมีคาเฉลี่ยคือ 1.99+0.87 

อยูในระดับนอย ซ่ึงจะเห็นไดวา คุณภาพภายหลังการซักลางของเสื้อโปโลโครงสรางผาปเก ของลูกคาเพลยบอยพบ

ปญหาภายหลังการซักลางในเรื่องของ ขนาดเสื้อท่ีเปลี่ยนไป และ สีผาซีดจาง จากปญหาดังกลาวถือไดวาเปนปญหา

คุณภาพท่ีสําคัญอยางยิ่งในการนําไปพัฒนาและตองหาวิธีควบคุมคุณภาพใหไดอยูในเกณฑมาตรฐานท่ีลูกคายอมรับ

ไดและ ปรับปรุงคุณภาพใหไดเทียบเทาระดับสากล สอดคลองกับ อัจฉราพร ไศละสูตร [13] กลาววา การทํา

ผลิตภัณฑท่ีมีคุณภาพเปนท่ีเชื่อถือได จะสรางความพึงพอใจใหกับผูบริโภค จึงควรติดตามขอมูล และนํามาวิเคราะห

เพ่ือปรับปรุงเพ่ือใหเปนไปตามความตองการของผูบริโภค 
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4.2  ผลการทดสอบการเปลี่ยนแปลงของ สี ขนาด และผลปรากฏโดยทั่วไปภายหลังการ

ซักลางเคร่ืองซักผาแบบใสผาดานบนและแบบใสผาดานหนา 

 

4.2.1  ผลการศึกษาการเปลี่ยนแปลงความคงทนของสีผาภายหลังการซักลาง  

การประเมินคาความแตกตางของสีผากอนและภายหลังการซักลางโดยใชเครื่อง 

Spectrophotometer เพ่ือวัดคาความแตกตางของสี และ ใชเกรยสเกล Evaluation Procedure 1-2012  

“Gray Scale for Colour Change” ท่ีผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบในเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและ

เครื่องซักผาแบบใสผาดานบน มีผลการทดสอบดังแสดงในตารางท่ี 4.1 

 

ตารางท่ี 4.1 ระดับการเปลี่ยนแปลงความคงทนของสีผาท่ีผานการซักลาง 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่อง

ซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน  
 

ชนิดเครื่องซักผา ชนิดสารซักลาง 
จํานวน

รอบ 

ระดับความคงทนตอการเปลี่ยนแปลงสี 

คาความแตกตางของสี (∆E)* ระดับความคงทน 

แบบใสผา ชนิดผง 1 1 0.24c 4.5 (ดีเลิศ) 

ดานหนา  3 0.01c 4.5 (ดีเลิศ) 

  5 0.37c 4.0 (ดีมาก) 

  30 1.49ab 3.5 (ด)ี 

แบบใสผา ชนิดน้ํา 1 1 0.16c 4.5 (ดีเลิศ) 

ดานหนา  3 0.23c 4.5 (ดีเลิศ) 

  5 0.28c 4.0 (ดีมาก) 

  30 0.52c 4.0 (ดีมาก) 

แบบใสผา ตัวควบคุม 1 1 0.34c 4.0 (ดีมาก) 

ดานหนา  3 0.59c 4.0 (ดีมาก) 

  5 0.27c 4.0 (ดีมาก) 

  30 0.38c 4.0 (ดีมาก) 

แบบใสผา ชนิดผง 2 1 0.14c 4.5 (ดีเลิศ) 

ดานบน  3 0.05c 4.5 (ดีเลิศ) 

  5 0.21c 4.5 (ดีเลิศ) 

  30 2.16a 3.0 (ปานกลาง) 
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ตารางท่ี 4.1 ระดับการเปลี่ยนแปลงความคงทนของสีผาท่ีผานการซักลาง 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผา

แบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน (ตอ) 
 

ชนิดเครื่องซักผา ชนิดสารซักลาง 
จํานวน

รอบ 

ระดับความคงทนตอการเปลี่ยนแปลงสี 

คาความแตกตางของสี (∆E)* ระดับความคงทน 

แบบใสผา ชนิดน้ํา 2 1 0.24c 4.5 (ดีเลิศ) 

ดานบน  3 0.39c 4.0 (ดีมาก) 

  5 0.27c 4.0 (ดีมาก) 

  30 0.33c 4.0 (ดีมาก) 

แบบใสผา ตัวควบคุม 2 1 0.33c 4.0 (ดีมาก) 

ดานบน  3 0.28c 4.0 (ดีมาก) 

  5 0.34c 4.0 (ดีมาก) 

  30 0.87bc 4.0 (ดีมาก) 

หมายเหตุ : *ตัวอักษรท่ีตางกันในแนวดิ่ง แสดงวามีคาแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ(p<0.05) 

 ระดับการเปลี่ยนแปลงของสีผา  

 ระดับ 5.0 เฉดสีไมมีการเปลี่ยนแปลง  

 ระดับ 4.5 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงเล็กนอย  

 ระดับ 4.0 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงนอย  

 ระดับ 3.5 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงนอยถึงปานกลาง  

 ระดับ 3.0 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงปานกลาง  

 ระดับ 2.5 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงปานกลางถึงมาก  

 ระดับ 2.0 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงมาก  

 ระดับ 1.5 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงมากถึงมากท่ีสุด  

 ระดับ 1.0 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงมากท่ีสุด  

จากตารางท่ี 4.1 พบวาความคงทนของสีตอการซักลางของผาปเก เม่ือเปรียบเทียบสีผากอน

และหลังซักลาง ทุกสภาวะเฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงไปอยางตอเนื่อง เม่ือจํานวนรอบเพ่ิมข้ึน  และ เกิดจากอนุภาค

ของสีหลุดออกมาจากผาท่ีผานการซัก ท้ัง 1 3 5 และ 30 รอบ คาการเปลี่ยนแปลงของเฉดสี ∆E ท้ังในเครื่องซักผา

แบบใสผาดานบนและเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาอยูในแนวทางสีผาซีดจางลง แตหากเทียบเฉดสีผาท่ีเปลี่ยนไป

ในสารซักลางชนิดน้ํา เฉดสี ผาจะอยูในเกณฑ ท่ีดี กวาชนิดผง โดยคาเฉลี่ย ของสารซักลางชนิดน้ําในเครื่องซักผา

แบบใสผาดานหนา คา ∆E จะอยูในชวง 0.16-0.52 คือ ดีมากจนถึงดีเลิศ และ ในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน 
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∆E จะอยูในชวง 0.24-0.39 คือ ดีมากจนถึงดีเลิศ ซ่ึง คาเฉลี่ยเฉดสีท่ีเปลี่ยน สารซักลางชนิดน้ําการใชในระยะยาว

จึงเหมาะสมท่ีสุด เม่ือเปรียบเทียบถึงความคาดหวังดานการใชงาน จากแบบสอบถาม ลูกคารูปท่ี 4.18 ซ่ึงตองการ

ใชงานยาวนานมากถึง 1-2 ป มีจํานวนรอยละ 51 ท่ีการใชงานมากกวาการซัก 30 รอบ และสารซักลางชนิดน้ํา 

ไดรับความนิยมในการเลือกใชมากท่ีสุด ดังรูปท่ี 4.10 ท่ีไดรับความนิยมมากถึงรอยละ 43 แตหากเปรียบเทียบเรื่อง

ราคาสารซักลางชนิดน้ําท่ีใชใหเหมาะกับเครื่องซักผา พบวาดานราคาของสารซักลางชนิดน้ํา ท่ีใชกับเครื่องซักผา

แบบใสผาดานบนจะมีราคาท่ีถูกกวา เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา ในขณะท่ีสารซักลางชนิดผง คา∆E มีคาเฉลี่ยท่ีสูง

ท่ีสุดอยูในระดับ ท่ีถนอมผาไดไมดีเทียบเทาสารซักลางชนิดน้ํา คือ คาเฉลี่ยสูงสุด ∆E สูงถึง 2.16 คือ เฉดสีมีการ

เปลี่ยนแปลง อยูในระดับปานกลาง หากซักลางมากกวา 30 รอบจะทําใหเฉดสีซีดจางไดเร็ว กวาสารซักลางชนิดน้ํา 

4.2.2 ผลการติดเปอนสีบนผาหลายเสนใย 

การประเมินคาความแตกตางการติดเปอนสีบนผาหลายเสนใยท่ีเย็บประกบตามมาตรฐาน        

ดวยเกรยสเกล Evaluation Procedure 2 “Gray Scale for Colour Stainning” ท่ีผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบ

ในเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน มีผลการทดสอบดังแสดงในตารางท่ี 4.2 

ตารางท่ี 4.2 ผลการติดเปอนสีบนผาหลายเสนใย ท่ีผานการซักลาง 1 3 5 และ 30 รอบดวย  เครื่องซักผา

แบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน 
 

ชนิดเครื่องซักผา 
 

ชนิดสาร 
รอบ 

ซัก 

ระดับความคงทนตอการติดเปอนของสี 

อะซิเตท ฝาย ไนลอน พอลีเอสเตอร อะคริลิค ขนสัตว 

แบบใสผา ชนิดผง 1 1 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ดานหนา  3 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  30 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

แบบใสผา ชนิดน้ํา 1 1 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ดานหนา  3 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  30 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 
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ตารางท่ี 4.2  ผลการศึกษาการติดเปอนสีบนผาหลายเสนใย ท่ีผานการซักลาง 1 3 5 และ 30 รอบดวย

เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน (ตอ) 
 

ชนิดเครื่องซักผา 
 

ชนิดสาร 
รอบ 

ซัก 

ระดับความคงทนตอการติดเปอนของสี 

อะซิเตท ฝาย ไนลอน พอลีเอสเตอร อะคริลิค ขนสัตว 

แบบใสผา ตัวควบคุม 1 1 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ดานหนา  3 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  30 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

แบบใสผา ชนิดผง 2 1 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ดานบน  3 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  30 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

แบบใสผา ชนิดน้ํา 2 1 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ดานบน  3 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  30 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

แบบใสผา ตัวควบคุม 2 1 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ดานบน  3 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  30 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

หมายเหตุ: ระดับการเปอนติดสีบนผา  

 ระดับ 5.0 ไมมีการเปอนติดสี  

 ระดับ 4.5 มีการเปอนติดสีเล็กนอย  

 ระดับ 4.0 มีการเปอนติดสีนอย  

 ระดับ 3.5 มีการเปอนติดสีนอยถึงปานกลาง  

 ระดับ 3.0 มีการเปอนติดสีปานกลาง  

 ระดับ 2.5 มีการเปอนติดสีปานกลางถึงมาก  

 ระดับ 2.0 มีการเปอนติดสีมาก  

 ระดับ 1.5 มีการเปอนติดสีมากถึงมากท่ีสุด  

 ระดับ 1.0 มีการเปอนติดสีมากท่ีสุด  
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จากตารางท่ี 4.2 การเปอนติดสีผาปเกบนผาหลายเสนใย อะซิเตท ฝาย ไนลอน พอลิเอ

สเตอร อะคริลิค ขนสัตว พบวาทุกสภาวะ มีการเปอนติดสี อยูในระดับ 4.5 คือ มีการเปอนติดสีเล็กนอย ซ่ึง

สอดคลอง กับ สุฑาสิณี พลอยมาลี [35] กลาววา การเปอนติดสี เกิดจากอนุภาคของสีท่ีหลุดออกมาจากผา

ตัวอยางในระหวางกระบวนการซักลางคาอยูในชวงการเปอนติดสีเล็กนอยจนไมมีการเปอนติดของสีและคา

ประเมินท่ีไดจากผูประเมินดวยเกรยสเกลตามมาตรฐาน AATCC61:2003 และเครื่องวัดสีมีคาใกลเคียงกัน และ 

สอดคลองกับ นารีรัตน จริยะปญญา [36]กลาววา การประเมินความคงทนตอการเปอนติดสี ระดับมาตรฐาน

อุตสาหกรรมสิ่งทอท่ีตองควบคุมความคงทนการติดเปอนสีไมใหต่ํากวามาตรฐาน คือ 3-3.5 ซ่ึงผลการศึกษาทุก

สภาวะหลังการซักลางและประเมินดวยเกรยสเกลการติดเปอนสีบนผาหลายเสนใยในระดับ 4.5 จัดอยูในเกณฑส

ท่ีดีสูงกวาเกณฑมาตรฐานการเปอนติดสีบนผาหลายเสนใย ไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ

ความเชื่อม่ันรอยละ 95 

 

4.2.3  ผลการทดสอบการเปลี่ยนแปลงขนาดหลังการซักลาง ท่ีผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบ

ดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน มีผลการทดสอบดังแสดงในตารางท่ี 4.3 

 

ตารางท่ี 4.3  จํานวนและรอยละของการเปลี่ยนแปลงขนาด หลังการซักลาง 1 3 5 และ 30 รอบดวย

เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน  
 

ชนิดเครื่องซักผา 
ชนิดของ        

สารซักลาง 

จํานวนรอบ               

ในการซักลาง 

รอยละการหดตัวของเสื้อ 

ดานกวาง ดานยาว 

แบบใสผาดานหนา ชนิดผง 1 1 -4.08ab -0.83cd0 

  3 -4.42ab -1.92abcd 

  5 -4.83ab -3.00abcd 

  30 -4.83ab -3.25ab00 

หมายเหตุ : *ตัวอักษรท่ีตางกันในแนวดิ่ง แสดงวามีคาแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ(p<0.05) 

หมายเหตุ: ถาคาท่ีออกมาเปน (-)  แสดงวาผาหด ถาออกมาเปน (+) แสดงวาผาขยายตัว  
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ตารางท่ี 4.3  จํานวนและรอยละของการเปลี่ยนแปลงขนาด หลังการซักลาง 1 3 5 และ 30 รอบดวย    

               เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน (ตอ)  
 

ชนิดเครื่องซักผา 
ชนิดของ        

สารซักลาง 

จํานวนรอบ               

ในการซักลาง 

รอยละการหดตัวของเสื้อ 

ดานกวาง ดานยาว 

แบบใสผาดานหนา ชนิดน้ํา 1 1 -4.16 ab -0.75d00 

  3 -3.83 ab -1.33abcd 

  5 -4.50 ab -2.33abcd 

  30 -4.58 ab -2.67abcd 

แบบใสผาดานหนา ตัวควบคุม 1 1 -4.00 ab  -2.08abcd 

  3 -4.58 ab -2.08abcd 

  5 -4.83 ab -3.33ab  0 

  30 -4.83 ab -3.50a000 

แบบใสผาดานบน ชนิดผง 2 1 -3.25b0 -1.83abcd 

  3 -4.00ab -1.75abcd 

  5 -4.66ab -1.66abcd 

  30 -5.00a0 -1.66abcd 

แบบใสผาดานบน ชนิดน้ํา 2 1 -3.58ab -0.66d000 

  3 -3.50ab -2.25abcd 

  5 -4.08ab -3.16abc0 

  30 -4.08ab -3.16abc0 

แบบใสผาดานบน ตัวควบคุม 2 1 -4.08ab -1.00cbd0 

  3 -4.00ab -1.58abcd 

  5 -4.75ab -2.50abcd 

  30 -4.75ab -2.50abcd 

หมายเหตุ : *ตัวอักษรท่ีตางกันในแนวดิ่ง แสดงวามีคาแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ(p<0.05) 

หมายเหตุ: ถาคาท่ีออกมาเปน (-)  แสดงวาผาหด ถาออกมาเปน (+) แสดงวาผาขยายตัว  

 

จากตารางท่ี 4.3 พบวาหลังการซักลางดวยสารซักลาง ท้ังชนิดผงและน้ํา เกิดการเปลี่ยนแปลง

ของขนาดเสื้อผาถักท้ังในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนและเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา เกิดการหดตัว   

ใกลเคียงกัน คือ เกิดการหดตัวในเกรนผาดานกวาง มากกวาเกรนผาดานยาว โดยเปรียบเทียบจากการหดตัวของ
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เกรนผาดานยาว เกิดการหดตัวนอยกวาอยูในชวงรอยละ 0.66-3.50 ในขณะท่ีเกรนผาดานกวาง การหดตัวอยูในชวง

รอยละ  3.25-5.00  ซ่ึงสอดคลองกับ พรเฉลิม นาคสุวรรณ [37]  กลาววา เม่ือผาถูกสัมผัสกับน้ํา ในขณะซักลาง 

เสนใยของผาเกิดการพองตัว และคลายตัว ผาเกิดการยืดหยุนมากข้ึนและ พบวาผาทอแนวดายพุงหรือเกรนผาดาน

กวางมีโครงสรางท่ีหลวมกวาผาทอแนวดายยืน  

ผงซักฟอกและสารซักลางท้ังชนิดผงและชนิดน้ําเชิงพาณิชยถูกนํามาเปรียบเทียบกับผงซักฟอก

มาตรฐาน เพ่ือตรวจสอบหามาตรฐานการหดตัว สารเติมแตงท่ีใชในผงซักฟอกสําหรับสรางความสดใสของสีผา      

การขจัดคราบ สารเคมีหรือเอนไซมท่ีเสริมปองกันการหดตัว Chowdhary. [38] การยืดหยุนตัวทําใหเสื้อผาถัก 

สามารถคงรูปรางเม่ือมีแรงดึง การหดตัวของผาถักโครงสรางผาปเก ภายหลังการซักลาง เปนสาเหตุเนื่องมาจาก ผา

ในขณะซักลางถูกแรงดึงยืดทุกทิศทางทําใหหวงผาถักท่ีคลองตอเนื่องกันท้ัง 2 ดานของหวงผาถักเปลี่ยนรูปทรง 

และเสียรูปทรงจากเดิม [14] ความสัมพันธ ของกระบวนการเคลื่อนไหวของผา การหดและยืดออกของผาถักท้ังดาน

กวางและดานยาว การเปลี่ยนรูปผาถัก เกิดจาก ปริมาณของน้ําท่ีซัก การซึมผานของผาของสารซักลางตางชนิดกัน 

ลวนมีผลทําใหผาเกิดการเปลี่ยนแปลง ซ่ึงสอดคลองกับงานวิจัยท่ีรายงานผล การวิเคราะหการเคลื่อนไหวของผา

ระหวางการซักของ Yun and Park [39] เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาการเคลื่อนไหวตัวของผาจะใชปริมาณน้ําใน

การซักลางท่ีนอยผาจะเคลื่อนตัวในลักษณะ การเลื่อน ตก หมุน โดยรอบ แรงเหวี่ยง แรงเสียดทาน และแรง โนมถวง

ตลอดกระบวนการซักผา ทําใหผาเกิดการหดตัวมากกวาเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน Liu et al. [40] ไดกลาววา

การซักผาดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ท่ีมีการเคลื่อนไหวของผาระหวางการซักจากการประมวลผลความเร็ว

ในการหมุนปนผาของถังซัก (Drum) โดยการใชกลองความเร็วสูงในการบันทึกและติดตามโครงรางของเนื้อผาขณะ

ซักลางในปริมาณน้ําท่ีใชซ่ึงใชมากกวาเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา น้ําซ่ึงเปนของเหลวในการซักลางขณะท่ี

ความเร็วในการปนซักผาเพ่ิมข้ึนรอยยนท่ีเกิดจากแรงเหวี่ยง เสนใยความหนาของผาเปนปจจัยสําคัญท่ีเปนขอ

แตกตางของผลการซักลางท่ีทําใหผาเกิดการเปลี่ยนรูปทรงและประสิทธิภาพของกระบวนการซักผาตางกัน และ 

พบวา Szewcow et al. [44] กลาววา ในระบบการซักของท้ัง 2 ประเภท เครื่องหลังการซักลางพบวาเสนใยไดถูก

กระจายออกการเคลื่อนไหวของเสนใย เปอรเซ็นต การกระจายตัวของของเสนใยไมใหความแตกตางกันอยางมี

นัยสําคัญในรอยละของเสนใยท่ีนํากลับมาซักซํ้า งานวิจัยท่ีอธิบายเพ่ิมเติมเรื่องกระบวนการซักลางท่ีทําใหเกิดการ

เปลี่ยนแปลงขนาด ในผาถัก Anand et al. [41] กลาววา ในวงจรของกระบวนการซักลาง ลาง ปน การปนในระหวาง

การอบแหง และ ผลกระทบของความรอนในระหวางการอบแหง งานวิจัยเรื่องผลของซักลางในผลิตภัณฑผาถัก   

การเปลี่ยนแปลงท่ีเกิดข้ึนหลังจากการฟอกสาเหตุสวนใหญเนื่องมาจาก ความปนปวนในระหวางการอบแหง เกลือก

กลิ้ง การปน (Agitation) พบวาทําใหเกิดการเปลี่ยนแปลงรอยละ 34 ในระหวางการฟอก ตามดวยการหมุน (Spin) 

รอบในระหวางการซักซ่ึงทําใหเกิดรอยละ 24 ของการเปลี่ยนแปลงขนาดและการบิด  
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4.2.4  ผลการทดสอบการประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไป (มาตรฐาน AATCC 143 Appearance of apparel and other textile and products after repeated home 

laundering) ท่ีผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา มีผลการทดสอบดังแสดงในตารางท่ี 4.4 

 

ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน  

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดผง 1 1   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดผง 1 3   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดผง 1 5   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4 ผากระดาง

ข้ึนเกิดขนผาข้ึนเล็กนอย (Slight Surface 

Fuzzing) ไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดผง 1 30   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 3 ผาแข็ง

กระดางเกิดขนผายาวข้ึนอยางเห็นได

ชั ด (Moderate Surface Fuzzing)  

ไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดน้ํา 1 1   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดน้ํา 1 3   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดน้ํา 1 5   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4.5 ไม

ปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดน้ํา 1 30   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4 ผากระดาง

ข้ึน เกิดขนผา ข้ึนเล็กนอย (Slight 

Surface Fuzzing) ไมปรากฏการบิด

ท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ตัวควบคุม 1 1   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

 

แบบใสผา

ดานหนา 

ตัวควบคุม 1 3   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ตัวควบคุม 1 5   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

แบบใสผา

ดานหนา 

ตัวควบคุม 1 30   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4 ผากระดาง

ข้ึน เกิดขนผ า ข้ึนเล็ กน อย (Slight 

Surface Fuzzing) ไมปรากฏการบิดท่ี

ตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดผง 2 1   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4.5   

ไมปรากฏการบิดที่ตัวเสื้อ 

 

 

 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดผง 2 3   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4 ผากระดาง

ข้ึนเกิดขนผาข้ึนเล็กนอย(Slight 

Surface Fuzzing) ไมปรากฏการบิดท่ี

ตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดผง 2 5   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 3 ผาแข็ง

กระดางเกิดขนยาวอยางเห็นไดชัด 

(Moderate Surface Fuzzing) 

 

 

 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดผง 2 30   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 2-3 ผาแข็ง

กระด างมากเกิดขนขาวข้ึนบนผา 

(Frosting) ไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดน้ํา 2 1   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดน้ํา 2 3   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4.5 ไม

ปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดน้ํา 2 5   

 

 

 

 

 

ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4 ผากระดาง

ข้ึน เกิดขนผ า ข้ึนเล็ กน อย (Slight 

Surface Fuzzing) ไมปรากฏการบิดท่ี

ตัวเสื้อ 

 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดน้ํา 2 30   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 3 ผาแข็ง

กระดางเกิดขนผายาวข้ึนอยางเห็นได

ชัด(Moderate Surface Fuzzing)ไม

ปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานบน 

ตัวควบคุม 2 1   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

 

แบบใสผา

ดานบน 

ตัวควบคุม 2 3   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แ บ บ ใ ส ผ า

ดานบน 

ตัวควบคุม 2 5   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4.5 ไม

ปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

 

แบบใสผา

ดานบน 

ตัวควบคุม 2 30   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4 ผากระดาง

ข้ึน เกิดขนผ า ข้ึนเล็ กน อย (Slight 

Surface Fuzzing) ไมปรากฏการบิดท่ี

ตัวเสื้อ 
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จากตารางท่ี  4.4 แสดงผลการประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไป หลังผานการซัก                  

ดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา และ เครื่องซักผาแบบใสผาดานบน พบวา สารซักลางชนิดน้ํา เหมาะกับ

การเลือกใชซักเสื้อ มากกวา สารซักลางชนิดผง เปรียบเทียบจากผลของการประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไป   

เม่ือซักตอเนื่องจนครบ รอบท่ี 1 3 5 และ30 รอบ ลักษณะผิวสัมผัสของผา ในเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา

อยูในชวง 4–5 และ ในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ผิวสัมผัสอยูในชวง 3-5 ซ่ึงเกิดความกระดาง                

ของผาข้ึนบนผิวผาขนยาวอยางเห็นไดชัดในรอบท่ี 30 สวนสารซักลางชนิดผงเม่ือซักจนครบ 30 รอบใน

เครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ทําใหลักษณะผิวสัมผัสผาอยูในระดับ 2-3 ผาแข็งกระดางมากเกิดขนขาวข้ึนบน

ผา (Frosting) ซ่ึงสอดคลองกับธเนศ คงใหญ[9] ท่ีกลาววา กลไกของเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ตองใช

ปริมาณน้ําในการซักลางมากกวาเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา ทําใหเกิดการขัดถูระหวางการซัก และสงผลให

ผาเกิดขนข้ึนเปนจํานวนมาก 

ความคงทนของสีตอการซักลางผลของการเกิดการซีดจาง ของผิวผาท่ีเกิดการซีดจาง

ของผิวผาท่ีเกิดข้ึนความสัมพันธ ในระหวางการซักลางท่ีเกิดจากการขัดถู การเสียดสีของเสนใยจาก 

ความถ่ีของการซักซํ้า ผลปรากฏโดยท่ัวไปบนผิวหนาผา จะเห็นไดวาการข้ึนขนเปนสวนสําคัญมากท่ีทํา

ใหเกิดความรูสึกไดวาเสื้อผานั้นเกา สีไมสดใส และยิ่งหากเกิดขนเปนขุยบนเนื้อผาจํานวนมากไมวาเหตุ

มาจากการถูกซักลางมาหลายรอบจะทําใหมีผลตอการรับรูดานความคาดหวังดานความทนทานของ

ผูบริโภค ท่ีตองการเสื้อผาถักท่ีทนทานตอการใชงานมีสีสวยและไมข้ึนขนบนผิวผา ซ่ึงสอดคลองกับ   

Azis et al. [42] กลาววา ผลกระทบตางๆการฟอกซํ้า ในผาโครงสรางสราง 1x1 Rib Poly และ Cotton 

มีความตานทานการเกิดขนผา (Pilling) ท่ีแตกตางกันเนื่องมาจากเม่ือ โครงสรางผาท่ีตางกันโดยผาถักท่ี

มีโครงสรางหลวมความหนาแนนของเนื้อผาท่ีต่ํากวา เม่ือถูกซักหลายๆรอบ เสนใยมีแนวโนมจะหลุดหรือ

ถูกดึงออกมาจากเสนดายมากข้ึน เรื่อยๆ ปลายของเสนใยปรากฏโผลข้ึนมาบนผืนผาเรียกวาการข้ึนขน 

(Fuzzing) โดยหากเกิดในจํานวนมากตอเนื่องข้ึนจากขนผาเม่ือถูกรวมตัวกันก็จะกลายเปนเม็ดอยูบนผืน

ผา (Pilling) การเกิดขนขาวมีสีซีดจางตามตะเข็บ (Frosting) [22] การเปลี่ยนแปลงจากการหดตัวของ

โครงสรางผาถักท่ีเปลี่ยนไปในความสัมพันธจากการฟอก ลาง ทําใหเกิดการเพ่ิมข้ึนของขุยผา 

เนื่องมาจากผลกระทบเชิงกลสอดคลองกับวิทยาศาสตรการเกิดขุยผา [45] กลาววา การซักผาท่ีรุนแรง

จะทําใหเกิดปลายขนผาเกิดการรวมตัวพันกันมากข้ึนไดอธิบายความแตกตางของการเกิดขุยขนผาท่ีเกิด

ในกระบวนการซักลางในเครื่องซักผาดานหนาลักษณะขนหรือ ขุยผาจะเกิดสมํ่าเสมอท่ัวท้ังตัวเสื้อ 

เนื่องจากการหมุนท่ัวท้ังถังซักลางซ่ึง จํานวนและลักษณะขนท่ีเกิดข้ึนจะตางกับ ขนผาท่ีซักดวยเครื่องซัก

ผาแบบใสผาดานบน ลักษณะขนผาจะเกิดเปนขุยผาหนัก เปนบางตําแหนง ซ่ึงเกิดจากตัวเสื้อโดนแรง

เฉือนของใบพัด ทําใหเกิดขุยและขนผาบางตําแหนง 
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4.3  ผลการศึกษาประสิทธิภาพการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

การศึกษาประสิทธิภาพการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

4.3.1  ผลการจัดกลุมประสิทธิภาพการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

การจัดกลุมประสิทธิภาพสารซักลางในรอบการซัก 1 3 5 และ 30 รอบ ดวยเครื่องซักผา

แบบใสผาดานหนา และ เครื่องซักผาแบบใสผาดานบนดวยวิธี Cluster Analysis แบบ K-means โดยใชการ

ประเมินจากประสิทธิภาพผลของการซักลางผาถักโครงสรางผาปเก 

ลักษณะการจัดกลุมประสิทธิภาพการใชสารซักลางในรอบการซัก 1 3 5 และ 30 รอบ ดวย

เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา และ เครื่องซักผาแบบใสผาดานบนดังแสดงในรูปท่ี 4.21 

 

 

กลุมท่ี 1  กลุมท่ี 2  กลุมท่ี 3 

ฝาหนาชนิดผง 30 รอบ   ฝาหนาชนิดน้ํา 5 รอบ  ฝาหนาชนิดน้ํา 30 รอบ 

ฝาบนชนิดผง 30 รอบ  ฝาหนาชนิดควบคุม 5 รอบ  ฝาหนาชนิดควบคุม 30 รอบ 

  ฝาหนาชนิดน้ํา 3 รอบ  ฝาหนาชนิดผง 5 รอบ 

  ฝาหนาชนิดตัวควบคุม 3 รอบ  ฝาบนชนิดน้ํา 30 รอบ 

  ฝาหนาชนิดผง 3 รอบ  ฝาบนชนิดตัวควบคุม 30 รอบ 

  ฝาหนาชนิดน้ํา 1 รอบ  ฝาบนชนิดน้ํา 5 รอบ 

  ฝาหนาชนิดตัวควบคุม 1 รอบ  ฝาบนชนิดผง 5 รอบ 

  ฝาหนาชนิดผง 1 รอบ  ฝาบนชนิดผง 3 รอบ 

  ฝาบนชนิดตัวควบคุม 5 รอบ   

  ฝาบนชนิดน้ํา 3 รอบ   

  ฝาบนชนิดตัวควบคุม 3 รอบ   

  ฝาบนชนิดน้ํา 1 รอบ   

  ฝาบนชนิดตัวควบคุม 1 รอบ   

  ฝาบนชนิดผง 1 รอบ   

 

รูปท่ี 4.21 ลักษณะการจัดกลุมประสิทธิภาพการใชสารซักลางในรอบการซัก 1 3 5 และ 30 รอบ  
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จากรูปท่ี 4.21 ลักษะการจัดกลุมประสิทธิภาพการใชสารซักลางในรอบการซักซํ้า

จํานวน 24 สูตร พบวาสามารถแบงประสิทธิภาพการซักลาง แบงออกไดเปน 3 กลุม คือ กลุมท่ีให

ประสิทธิภาพในการซักลางถนอมผาไดดีท่ีสุด ปานกลาง และ นอยท่ีสุด โดยสามารถแยกผลตาม

ประสิทธิภาพการใชงานและใหผูบริโภครับรูและเขาใจถึงผลการซักลางในผลิตภัณฑผาถัก ตามการใช

งานในเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา และ เครื่องซักผาแบบใสผาดานบน เพ่ือนําไปประยุกตกับการ

เลือกสารซักลางใหเหมาะกับเครื่องซักผาในแตละประเภทไดดังนี้  

กรณีผูบริโภคใชเครื่องซักผาดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา พบวาผลของสาร   

ซักลางท่ีใหประสิทธิภาพและถนอมผาไดดีท่ีสุดอยูในกลุมท่ี 3 คือ สารซักลางชนิดน้ํา และ ตัวควบคุมซ่ึง

สามารถถนอมผาไดดีในรอบการซักซํ้าไดมากถึง 30 รอบ รองลงมาคือ สารซักลางชนิดผงแสดงผล

ประสิทธิภาพท่ีดีในการซักลางในรอบการซักซํ้าท่ี 5 รอบ ผลของสารซักลางท่ีใหประสิทธิภาพและถนอม

ผาไดดีในระดับปานกลาง ซ่ึงจัดอยูในกลุมท่ี 2 คือ สารซักลางชนิดผง ชนิดน้ําและตัวควบคุมในรอบการ

ซักซํ้าท้ังรอบท่ี 1 และ 3 รอบและการซักซํ้าของสารซักลางชนิดน้ําและตัวควบคุมในรอบท่ี 5 โดยสารซัก

ลางชนิดผงในการซักซํ้า 30 รอบ ใหประสิทธิภาพในการถนอมผานอยท่ีสุดในเครื่องซักผาแบบใสผา

ดานหนา 

กรณีผูบริโภคใชเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนพบวา ผลของสารซักลางท่ีให

ประสิทธิภาพและถนอมผาไดดีท่ีสุดและจัดอยูในกลุมท่ี 3 คือ สารซักลางชนิดน้ําและตัวควบคุมโดยมี

รอบการซักซํ้าท่ีดีท่ีสุดคือ ไดมากถึง 30 รอบ รองลงมาคือสารซักลางชนิดน้ําและผงในรอบการซักซํ้าท่ี 5 

รอบ และชนิดผงในรอบการซักซํ้า 3 รอบ ระดับปานกลาง คือ สารซักลางในกลุมท่ี 2 ท่ีมีสารซักลาง

ชนิดตัวควบคุมในรอบการซักซํ้า 5 รอบรองลงมาคือ ตัวควบคุม และชนิดน้ําในรอบการซักซํ้า 3 รอบ

และชนิดน้ํา ผงและตัวควบคุมในการซัก 1 รอบ โดยสารซักลางชนิดผงในรอบการซักซํ้า 30 รอบให

ประสิทธิภาพในการถนอมผานอยท่ีสุดในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน 

การเปลี่ยนแปลงท่ีสําคัญภายหลังการซักลางซ่ึงประกอบดวยปจจัยหลายประการท้ัง

สารซักลาง เครื่องซักผา และจํานวนรอบในการซักซํ้าเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก ผลของกระบวนการซัก

ลางท่ีเกิดการเปลี่ยนแปลงของ สีผา และขนาดของเสื้อผาการยืดและหดตัว กอนและหลังการซักลางใน

จํานวนรอบการซักท่ีเพ่ิมข้ึนตามอายุการใชงาน เปนสิ่งท่ีผูบริโภคหลีกเลี่ยงไมได แตหากผูบริโภคทํา

ความเขาใจในผลการเปลี่ยนแปลงท่ีเกิดข้ึน และนํามาประยุกตใชกับการเลือกซ้ือขนาดของเสื้อผา

โดยประมาณการสําหรับการหดตัวของเสื้ออยูในเกณฑ การหดไมเกินรอยละ 5 ซ่ึงถือเปนเกณฑ

มาตรฐานของผาถัก [27] และเลือกใชปริมาณน้ําในการซักใหพอดีไมนอยจนเกินไปในการซักผา และ

กลับดานของเสื้อผากอนนําไปซักทุกครั้งก็จะสามารถชวยยืดอายุการใชงานและเพ่ิมประสิทธิภาพในการ

ซักลางได การประเมินประสิทธิภาพภายหลังการซักลางนี้ มีสวนชวยใหผูบริโภคเขาใจเก่ียวกับการใช
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งานเสื้อผาไดมากยิ่งข้ึน และ เปนแนวทางการสรางมาตรฐานพัฒนาผลิตภัณฑเสื้อผาชนิดอ่ืนๆ ใหเกิด

ความพึงพอใจแกผูบริโภค ในการดูแลรักษาเสื้อผาท่ีถูกตองตอไป ซ่ึงสอดคลองกับ Chowhary et al. 

[38] กลาววาเกณฑในการประเมินประสิทธิภาพ เปนการประเมินการดูแลรักษาเสื้อผา ขอมูลการ

เปลี่ยนแปลงท่ีสําคัญในเสื้อผาถักเปนการสรางพ้ืนฐานความรูการยอมรับใหกับผูบริโภค เพ่ือทําความ

เขาใจในคุณลักษณะของเสื้อผาความทนทานในการซักลาง การประเมินประสิทธิภาพเสื้อผาโดยใช

มาตรฐานสากลซ่ึงเปนท่ียอมรับท่ัวโลก จะสรางประโยชนใหเกิดความพึงพอใจระหวางผูบริโภคตอผูผลิต

ในการควบคุมคุณภาพและ รักษามาตรฐานการผลิตใหอยูในระดับสากล 

4.3.2  ผลการศึกษาประสิทธิภาพในการซักลางและเปรียบเทียบการถนอมเนื้อผาโครงสรางผาปเก 

ผลการศึกษาปญหาการซักลาง และประสิทธิภาพการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของ

สีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเกประกอบดวย สารซักลางและ เครื่องซักผา จากผล

ของแบบสอบถามจํานวน 100 คน และนํา 2 อันดับแรกท่ีมีผูนิยมใชมากท่ีสุดมาดําเนินการวิจัยพบวา

สวนใหญใชวิธีการซักผาดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน และ เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาคิดเปน

รอยละ 40.4 และ 28.4 ตามลําดับ โดยใชสารซักลางท่ีมีอันดับความนิยมสูงสุด 2 อันดับคือสารซักลาง

ชนิดผงและชนิดน้ําคิดเปนรอยละ 43 และ 22 ตามลําดับในโปรแกรมการซักอุณหภูมิปกติ 30 องศา   

คิดเปนรอยละ 93 ซ่ึงสอดคลองกับรูปท่ี 4.16 ในสวนของผลอุณหภูมิท่ีเลือกใชมากท่ีสุดในการซักเสื้อ

โปโล และดวยความคาดหวังดานคุณภาพในระยะเวลาหลังการใชงานดานการซักลางพบวาลูกคากลุม

ใหญคาดหวังการใชงานหลังการซักลางคือ 1-2 ป และ 3-4 ป คิดเปนรอยละ 51 และ 43 ตามลําดับซ่ึง

เปนขอมูลพฤติกรรมการใชงานจริงของลูกคา  

การพัฒนาผลิตภัณฑ เม่ือนําขอมูลมาวิเคราะห พบวาควรแนะนําใหลูกคาใชสารซักลางชนิด

น้ําเนื่องจากสารซักลางชนิดน้ําสงผลตอการเปลี่ยนแปลงสีของผานอยท่ีสุด ซ่ึงสอดคลองกับ ธนาภรณ จานสิบสี 

[18] ศึกษาปจจัยท่ีมีผลตอขนาดผงพ้ืนฐานในกระบวนการผลิตผงซักฟอกสูตรเขมขนกลาววาสารซักลาง

ผลิตภัณฑชนิดน้ําสามารถละลายน้ําไดงายกวาผงซักฟอกชนิดผงท่ีมีความสามารถในการละลายน้ําไดไมดีเทา

ชนิดน้ํา ซ่ึงสารซักลางชนิดน้ําสามารถใชไดดี ท้ังเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผา

ดานบนซ่ึงสอดคลองกับตารางท่ี 4.3 ท่ีแสดงผลการเปลี่ยนแปลงขนาดหลังการซักลางมีคาเฉลี่ยการหดตัวของ

เสื้อผาถักโครงสรางผาปเก เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนามีคาเฉลี่ยรอยละการหดตัวดานกวาง คือ 3.83-4.58 

และการหดตัวของเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนคาเฉลี่ยรอยละการหดตัวดานกวางคือ 3.50-4.08 ในรอบการ

ซักตั้งแตรอบท่ี 1-30 รอบซ่ึงสอดคลอง กับ สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ [28] และ นารีรัตน จริยะปญญา 

[36] ไดกลาววาขอกําหนดเกณฑมาตรฐานสิ่งทอผายืดดานคุณภาพผลิตภัณฑหลังการซักลาง รอบท่ี 1 3 และ 5 

รอบ ตองมีคาการยืดและหดตัวไมเกินรอยละ 5.00 ซ่ึงสารซักลางชนิดน้ําใหประสิทธิภาพท่ีดีในการถนอมสีผา

และการเกิดขนหลังการซักลางโดยเทียบสีกอนและหลังการซัก สอดคลองกับตารางท่ี 4.1 ดวยเครื่องซักผาแบบ
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ใสผาดานหนา ∆E 0.16-0.52 และแบบเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ∆E 0.24-0.39 ซ่ึงมีความสัมพันธและ

สอดคลองกับตารางท่ี 4.4 รายงานผลเทียบรูปภาพกอนและหลังการซักลางพบวาสารซักลางชนิดน้ํา ทําใหเกิด

การเปลี่ยนแปลงดานผิวสัมผัสชวยถนอมผาทําใหลักษณะผิวสัมผัสดีมากอยูในระดับ 3.0 ถึง ระดับ 5.0 ในรอบ

การซัก 1 3 5 และ30 รอบซ่ึงตางกับสารซักลางชนิดผงท่ีทําใหผาปเกเกิดการเปลี่ยนแปลงหลังซักดานผิวสัมผัส

ทําใหเกิดการเปลี่ยนแปลง เกิดขนผาเกิดขนขาวๆข้ึนบนผาและเนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีแข็งกระดางมากข้ึน อยูใน

ระดับ 2.5-3.0 สอดคลอง กับแผนผังการแบงกลุม Cluster Analysis แบบ K-Means Cluster ท่ีแสดงใหเห็นวา

สารซักลางชนิดผงในการซักท่ี 30 รอบท้ังเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ถูก

จัดใหอยูในกลุมท่ีใหความสัมพันธระหวางระดับการเปลี่ยนแปลงของสีผา และ จัดอยูในกลุมท่ี มีประสิทธิภาพ

ถนอมผาไดนอยท่ีสุด 

ความสําคัญของประสิทธิภาพของเสื้อผาถักตอการตัดสินใจเก่ียวกับการซ้ือของผูบริโภค   

ถึงคุณสมบัติของผลิตภัณฑถือเปนสิ่งสําคัญพ้ืนฐานของผูผลิตท่ีควรสงเสริมประสิทธิภาพการผลิตใหเกิดการ

พัฒนาในสายงานผลิต ตั้งแตการผลิตตนน้ําคือ การเลือกเสนใยผาถักและอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวของจึงตอง

ตรวจสอบคุณภาพและตองเขาใจในการเลือกวัสดุและเสนใยมาใหเหมาะสมกับรูปแบบและการใชงานซ่ึง

สอดคลองกับ Badgett [43] ไดกลาววาการวางตําแหนงผลิตภัณฑเสื้อผาเพ่ือใหเกิดประสบความสําเร็จเพ่ือแยก

ความแตกตางผลิตภัณฑจากการแขงขัน และราคาสินคาท่ีมีราคาสูง สําหรับสินคาท่ีคลายกัน และเพ่ือให

ผลิตภัณฑตอบสนองความคาดหวังของผูบริโภคคือ การออกแบบท่ีพอดีเหมาะกับคุณภาพเสื้อผาถักท่ีดีมี

คุณภาพและประสิทธิภาพเหมาะสมกับราคา ผูผลิตท่ีจะประสบความสําเร็จตองสรางคุณภาพจากผลิตภัณฑ ซ่ึง

สอดคลองกับ Usha Chowdhary [35] ท่ีศึกษาและเปรียบเทียบเสื้อยืดผาฝายสามแบรนดไดกลาววาคุณสมบัติ

ดานความทนทานสินคาคุณภาพและประสิทธิภาพความสัมพันธราคาและคุณภาพของเสื้อผาผูบริโภค มีโอกาส

สับสนและตองการหลักเกณฑในการดูแลรักษาเสื้อผาการตัดสินใจซ้ือ ตลอดจนการประเมินผลิตภัณฑจึงเปน

เรื่องสําคัญ ดังนั้นการทดสอบสิ่งทอจึงเปนเครื่องมือสําคัญในการกําหนดคุณสมบัติของผลิตภัณฑสิ่งทอ 

การดูแลรักษาและใหขอแนะนําลูกคาเพ่ือเปนขอมูลสําหรับใชเปนแนวทางในการทําความ

สะอาดเสื้อผานั้นเปนสิ่งสําคัญ การเขียนคําอธิบายการดูแลรักษาผาถักชนิดโครงสรางผาปเกจากการวิจัยครั้งนี้

จึงเขียนเปนคําบรรยายเปนภาษาอังกฤษ สําหรับการจัดทําปายดูแลเสื้อผา (Care label) หรือปายบริบาลเสื้อผา 

เพ่ือประโยชนตอผูบริโภคดังรูปสัญลักษณตัวอยางปายดูแลเสื้อผาดังแสดงในรูปท่ี 4.22 

 

 

 

 

รูปท่ี 4.22 สัญลักษณปายดูแลเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก 

100% COTTON 
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บทท่ี 5 

สรุปผลการทดลองและขอเสนอแนะ 
 

การวิจัยเรื่องผลของการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเก กรณีศึกษาตราสินคาเพลยบอย มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑ 

เสื้อผาถักโครงสรางผาปเกของตราสินคาเพลยบอย ทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสี ขนาดของผลิตภัณฑ

เสื้อผาถักโครงสรางปเก และ ศึกษาประสิทธิภาพการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก 

สามารถสรุปผลการทดลองและขอเสนอแนะ ไดดังนี้ 

 

5.1  สรุปผลปญหาขอมูลการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเกตราสินคาเพลยบอย 

จากการสํารวจความพึงพอใจ ของผูบริโภคภายหลังการซักลางตอผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเกของตราสินคาเพลยบอย ไดดําเนินการเก็บขอมูลจากความคิดเห็นผานแบบสอบถาม

จํานวน 100 ชุดซ่ึงเปนกลุมลูกคาประจําระดับ วีไอพีในการทําวิจัย ผานกระบวนการประเมินผลและ

วิเคราะหขอมูล พบวาสวนใหญเปนเพศหญิง รอยละ 64 มีอายุอยูในชวงอายุ 25-34 ปคิดเปนรอยละ 48

สวนใหญมีระดับการศึกษาปริญญาตรี รอยละ 53 สวนใหญมีอาชีพพนักงานบริษัท/เอกชน คิดเปน    

รอยละ 51 มีรายไดตอเดือน 20,001-30,000 บาทคิดเปนรอยละ40 สถานะภาพสมรสแลว คิดเปนรอย

ละ52 ความถ่ีในการซ้ือเสื้อผาเพลยบอยเดือนละครั้งจํานวนคิดเปนรอยละ 47 สถานท่ีในการเลือกซ้ือ

เสื้อผาเพลยบอยท่ีหางสรรพสินคาเซ็นทรัลคิดเปนรอยละ 31.3 สาเหตุสําคัญในการตัดสินใจเลือกซ้ือเสื้อ

โปโลคือ ดวยรูปแบบความสวยงามของสินคา คิดเปนรอยละ 44.7 ในสวนของพฤติกรรมการเลือกใช

ผงซักฟอกในการซักลาง สวนใหญนิยมใชสารซักลางชนิดน้ํา คิดเปนรอยละ 43 ซักดวยตัวเองคิดเปน

รอยละ 54.7 เคยดูปายแครกอนการซักลาง คิดเปนรอยละ 59 จํานวนชิ้นตอครั้งในการซักแตละรอบ

การซัก คือจํานวน 10-20 ชิ้นคิดเปนรอยละ 65 เลือกใชเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน คิดเปนรอยละ 

40.4 ขนาดตัวถังเครื่องซักผาท่ีนิยมใชคือ ขนาด8-10 กิโลกรัม คิดเปนรอยละ 54.5 อุณหภูมิท่ีนิยม

เลือกใชในการซักเสื้อโปโลคือ 30 องศาอุณหภูมิปกติ คิดเปนรอยละ 93 เลือกโปรแกรมท่ีใชในการซัก 

แบบ Normal ปกติ คิดเปนรอยละ 82 คาดหวังคุณภาพระยะเวลาหลังการใชงานและการซักเสื้อโปโล

ในระยะเวลา 1-2 ป คิดเปนรอยละ 51 ยี่หอผงซักฟอกท่ีนิยมใชมากท่ีสุด คือบรีส ชนิดน้ํา คิดเปนรอย

ละ 24.1 รองลงมาคือบรีสชนิดผงคิดเปนรอยละ19.4 คาเฉลี่ยปญหาท่ีพบดานคุณภาพภายหลังการซัก

ลางสวนใหญคือ ปญหาเสื้อยืดยวยชายเสื้อบานบิดเสียรูปทรงมีคาเฉลี่ยสูงสุด คือ 2.80+1.28  
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5.2  สรุปผลการทดสอบเปลี่ยนแปลงของสี ขนาด และ ผลปรากฏโดยทั่วไปภายหลังการซักลาง  

จากการทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสี ขนาด และ ผลปรากฏโดยท่ัวไปภายหลังการซักลาง 

ท่ีผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบ ดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนและแบบใสผาดานหนา พบวาสาร

ซักลางท้ังชนิดผงและชนิดน้ํา เม่ือเขาสูกระบวนการซักลาง สารซักลางใหผลท่ีใกลเคียงกัน การซึมผาน

ผาของน้ําในปริมาณน้ําท่ีใชซักลาง และสารเคมี ท่ีตางชนิดกันลวนมีผลตอการเปลี่ยนแปลง เม่ือผาถูก

สัมผัสกับน้ํา เคมีในสารซักลางเกิดการถายเทในการซักลาง ผาเกิดการพองตัวและหดตัว อนุภาคของสี

หลุดออกมาจากผาท่ีผานการซัก ในจํานวนรอบท่ีเพ่ิมข้ึนเม่ือเทียบสีผากอนและหลังซักพบวาเครื่องซัก

ผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบนผามีเฉดสีท่ีซีดจางลงไป ตั้งแตการซักรอบท่ี 1 จน ถึง30 

รอบเฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงจากดีเลิศ จนถึง ระดับปานกลาง 3.0 คาเฉลี่ยสูงสุดอยูท่ี∆E 2.16 ซ่ึงการ

ซักซํ้ามากถึง 30 รอบเปนการเปรียบเทียบแทนการใชงานจริงของผูบริโภคท่ีมีความคาดหวังดาน

คุณภาพภายหลังการซักลางในระยะเวลาการใชงานนานถึง 1-2 ป  

การเปอนติดสีผาปเกบนผาหลายเสนใย อะซิเตท ฝาย ไนลอน พอลิเอสเตอร อะคริลิค       

ขนสัตว พบวาทุกสภาวะมีการติดเปอนสีอยูในระดับ 4.5 คือมีการติดเปอนสีเล็กนอยซ่ึงถือไดวาอยูใน

เกณฑท่ีดีสูงกวาเกณฑมาตรฐาน 

การเปลี่ยนแปลงขนาดภายหลังการซักลาง ท้ังชนิดผงและชนิดน้ําท้ังในเครื่องซักผาแบบใสผา

ดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน เกิดการหดตัวในเกรนผาดานกวางมากกวาเกรนผาดานยาว 

การหดตัวเม่ือซักจนครบ 30 รอบผลของการหดตัวยังอยูในระดับเกณฑมาตรฐานคือ ยืดและหดไมเกิน

รอยละ 5 แตหากเปรียบเทียบรอยละการหดตัวของเสื้อในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนจะถนอมผาได

ดีกวาเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาโดยสังเกตุจากผลของสารซักลางชนิดน้ําในเครื่องซักผาแบบใสผา

ดานบนรอยละการหดตัวของเสื้อ คือ 0.66-3.16 ซ่ึงเปนผลตอเนื่องมาจากกลไกในการซักผา            

การเคลื่อนไหวของผาท่ีถูกกระทําในระหวางซักลางการตกกระทบ แรงเหวี่ยง แรงเสียดทานและแรงโนม

ถวงในเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาทําใหเกิดการหดตัวท่ีมากกวาเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน      

ซ่ึงสารซักลางชนิดน้ํามีสวนชวยในการลดแรงเสียดทาน และชวยดูดซึมผาไดดีกวาสารซักลางชนิดผง 

การเปลี่ยนแปลงผลปรากฏโดยท่ัวไปภายหลังการซักลาง พบวา คือ ผลปรากฏในการซักรอบ

ท่ี 30 จะเห็นเสนใยมีแนวโนมจะถูกดึงออกมากลายเปนขนผาจํานวนมากเกิดเปนขนสีขาว มีสีซีดจาง

ตามตะเข็บเสื้อ ผลท่ีเกิดคือการเกิดขนหรือขุยผาจากการซักลางดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา ขน

ผาจะเกิดสมํ่าเสมอกันท่ัวท้ังตัวเสื้อ ซ่ึงแตกตางกับการซักดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ซ่ึงลักษณะ

ขนผาท่ีเกิดข้ึนบนตัวเสื้อจะเปนบางตําแหนงซ่ึงเปนผลมาจากตัวเสื้อโดนแรงเฉือนของใบพัด และ

ปริมาณน้ําท่ีใชซักมากกวาเกิดการขัดถูจนทําใหเกิดขุยและขนผาบางตําแหนงและ สารซักลางชนิดน้ํา 

ภายหลังการซักลางใหผิวสัมผัสผาท่ีนุมนวลไมทําใหผาแข็งกระดางดีกวาชนิดผง 
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5.3  สรุปผลประสิทธิภาพในการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

การเปลี่ยนแปลงภายหลังการซักลาง สี ขนาด และผลปรากฏท่ัวไปภายหลังการซักลางเปนสิ่งท่ี

สําคัญในการประเมินประสิทธิภาพในการซักลาง ซ่ึงถือเปนหัวใจหลักของการบงชี้คุณภาพของตัวผลิตภัณฑ

ผาถักโครงสรางผาปเก เพ่ือสรางความม่ันใจในตัวผลิตภัณฑใหผูบริโภคเกิดความพึงพอใจ และเปนการ

สรางและรักษาระดับมาตรฐานใหกับผลิตภัณฑ  การศึกษาและประเมินประสิทธิภาพภายหลังการซักลางใน

ดานตาง เม่ือนําผลท่ีเกิดภายหลังการซักลาง การวัดคาสีดวยเกรยสเกล คาความตางของสีกอนและหลังซัก 

ผลการหดตัว และ การประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปภายหลังการซักลาง นํามาจัดกลุมและวิเคราะห

ความสัมพันธดวยการจัดกลุมดวยวิธี Cluster Analysis แบบ K-Means ในรอบการซัก 1 3 5 และ 30 รอบ 

ซ่ึงเปรียบเสมือนแทนการใชจริงในการซักซํ้าของผูบริโภค พบวา กรณีลูกคาใชเครื่องซักผาแบบใสผา

ดานบน ซ่ึงลูกคานิยมใชมากกวาเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา จะพบปญหาในเรื่องสีผาซีดจาง เห็นไดชัด

ในรอบการซักท่ี 30 รอบ โดยขนผาท่ีเกิดข้ึนบนผิวผามีสวนในการประเมินผลของเฉดสีท่ีจางลง ซ่ึงการเกิด

ขนผาในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ขนจะเกิดบริเวณท่ีเกิดแรงเฉือนท่ีถูกขัดถู กับตัวถังเครื่องซักผา    

ขนข้ึนเฉพาะตําแหนงท่ีโดนขัดถู ซ่ึงจะแตกตางกับขนท่ีเกิดฟูโดยท่ัวบนตัวเสื้อท่ีถูกซักโดยเครื่องซักผาแบบ

ใสผาดานหนา การใชสารซักลางชนิดน้ําสามารถชวยยืดอายุการใชงานใหเสื้อผาได เนื่องจากชนิดน้ํา

สามารถชวยในการถายเทสารเคมีผสมกับน้ําในการทําหนาท่ีการซักลางและชวยถนอมผาไดดีกวาสารซัก

ลางชนิดผง โดยสังเกตไดจากผลท่ีไดในการจัดกลุมดวยวิธี Cluster Analysis แบบ K-Means โดยกลุมท่ี 3 

ซ่ึงเปนกลุมท่ีใหประสิทธิภาพสูงสุดในทุกดาน และสารซักลางชนิดน้ําเหมาะกับการใชงานแบบระยะยาว 

มากถึง 30 รอบ ท้ังเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน เม่ือนําผลท่ีไดมาสรุป

และแนะนําลูกคาโดยสรางสัญลักษณการซักลางซ่ึงเปนสัญลักษณสากลในการสื่อสารใหเกิดเปนไปตาม

มาตรฐานสากล ยิ่งทําใหผูบริโภคเขาใจและสามารถนําไปปรับใชในการดูแลรักษาไดงายยิ่งข้ึน 

 

5.4  ขอเสนอแนะ 

5.4.1  ขอเสนอแนะในการทําวิจัยครั้งนี้ 

5.4.1.1  การศึกษาครั้งนี้ขอมูลท่ีไดสามารถใชเปนขอมูลพ้ืนฐานและเปนแนวทางใน

การพัฒนาผลิตภัณฑเสื้อผาถักสําเร็จรูปในโรงงานอุตสาหกรรม เปนแนวทางในการแนะนําผูบริโภคนั้น

ควรจัดทําเปนเอกสารหรือเผยแพรขอมูลเพ่ือใหเปนตัวอยางในการทําการทดสอบเพ่ือการพัฒนาสินคา

ดานคุณภาพในอุตสาหกรรมเสื้อผาตอไป 

5.4.1.2  การศึกษาในครั้งนี้ผูศึกษาไดสรุปผลการศึกษาและนําเสนอปายดูแลเสื้อผา

สําหรับการซักลาง จากเดิมปายท่ีใชดูแลรักษาเปนการแนะนําการดูแลรักษาแบบคําอธิบายภาษาอังกฤษ
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ดังนั้นควรนําสัญลักษณการซักลาง ซ่ึงเปนท่ีรูจักโดยท่ัวไปท่ีไดจากการศึกษาครั้งนี้นําไปใชแทนเพ่ือความ

เปนสากลยิ่งข้ึน 

5.4.2  ขอเสนอแนะในการทําวิจัยครั้งตอไป 

5.4.2.1  การศึกษาครั้งนี้ เปนการศึกษาเฉพาะกลุมผูบริโภคท่ีอาศัยอยู ในเขต

กรุงเทพมหานคร ท่ีเลือกใชสารซักลาง ควรมีการศึกษาถึงผูบริโภคท่ีอยูภูมิภาคอ่ืนๆ เพ่ิมเติม เนื่องจาก

ในการดํารงชีวิตในแตละภูมิภาคมีความแตกตางกันออกไป 

5.4.2.2  การศึกษาในครั้งนี้เปนการศึกษาเฉพาะผลิตภัณฑโครงสรางผาปเกตอความ

คงทนตอสารซักลางท้ังชนิดผงและชนิดน้ําควร มีการศึกษาความคงทนตอการซักลางในโครงสรางผา

ชนิดอ่ืนๆ เพ่ิมเพ่ือสรางองคความรูและขอมูลใหเกิดเปนขอมูลพ้ืนฐานตอไป 
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แบบสอบถาม 

ความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑเสื้อถักโครงสรางผาปเก ตราสินคาเพลยบอย 

เรียน       ผูตอบแบบสอบถาม 

แบบสอบถามชุดนี้เปนการสํารวจความพึงพอใจหลังการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาป

เก ของแบรนดเพลยบอย เพ่ือใชประกอบการทําวิทยานิพนธหลักสูตรคหกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชา 

เทคโนโลยีคหกรรมศาสตร คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ดังนั้นจึง

ใครขอความรวมมือจากทานกรุณาตอบแบบสอบถามอยางสมบูรณ ขอมูลท้ังหมดท่ีทานตอบ จะเปนประโยชน

อยางยิ่ง ในการนําไปใชเปนแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑ และขอมูลนี้ใชประกอบการศึกษาในวิทยานิพนธ

นี้เทานั้น 

คําชี้แจง 

 แบบสอบถามนี้แบงเปน 3 ตอน ดังนี้ 

ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 

ตอนท่ี 2 พฤติกรรมการใชผงซักฟอกในการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาตราสินคาเพลยบอย 

ตอนท่ี 3 ปญหาการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาสําเร็จรูปผาถักโครงสรางปเก 

 

 

นักศึกษาปริญญาโท  

ศิรินภรณ พ่ึงฮ้ัว 

กลุมวิชาสิ่งทอและเครื่องนุงหม คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี
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สวนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 

คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย  ลงในชอง หนาขอความท่ีตรงกับสภาพความเปนจริงมากท่ีสุด 

1  เพศ 

 ชาย      หญิง 

2  อายุ 

 25-34 ป     35-44 ป 

 45-54 ป     55 ปข้ึนไป 

3  ระดับการศึกษา 

 ต่ํากวาปริญญาตรี    ปริญญาตรี 

 สูงกวาปริญญาตรี    

4  อาชีพ 

 นิสิต/นักศึกษา    พนักงานบริษัท /เอกชน 

 ขาราชการ/รัฐวิสาหกิจ   กิจการสวนตัว 

 รับจาง     อ่ืนๆโปรดระบุ………… 

5  รายไดตอเดือน 

 10,001-20,000 บาท    20,001-30,000 บาท 

 30,001-40,000 บาท    40,001 บาทข้ึนไป 

6  สถานภาพ 

 โสด      สมรส 

 หยาราง/แยกกันอยู 
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7  ความถ่ีในการซ้ือเสื้อผา Playboy 

 2-3 ครั้ง/สัปดาห    สัปดาหละครั้ง 

 เดือนละครั้ง     4-5 ครั้ง/ป 

 ปละครั้ง     อ่ืนๆ โปรดระบุ……………… 

8  สถานท่ีในการเลือกซ้ือเสื้อผา Playboy 

 เซ็นทรัล     เดอะมอลล 

 โรบินสัน     อ่ืนๆ…………………. 

9  ในการเลือกซ้ือเสื้อโปโลแตละครั้ง ทานคิดวาอะไรเปนเหตุผลสําคัญในการเลือกซ้ือ 

 ตรายี่หอ Playboy    รูปแบบความสวยงามของสินคา 

 คุณภาพท่ีเหมาะสมกับราคา   ความเปนผูนําแฟชั่น 

สวนท่ี 2 พฤติกรรมการใชผงซักฟอกในการซักลางผลิตภัณฑเส้ือผา ตราสินคาเพลยบอย 

คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย  ลงในชอง หนาขอความท่ีตรงกับสภาพความเปนจริงมากท่ีสุด 

10  ผงซักฟอกท่ีทานเลือกใชสวนใหญเปนผงซักฟอกชนิดใด 

 ชนิดผง     ชนิดน้ํา 

 ซ้ือท้ัง 2 ชนิด    

11  ทานซักเสื้อผาดวยวิธีใด 

 ซักดวยตัวทานเอง    แมบานซัก 

 จางรานซักรีด     อ่ืนๆโปรดระบุ……… 

12  ทานเคยสังเกตุและดูปายแครเพ่ือเปนแนวทางกอนการซักลาง หรือไม 

 เคยดูปายแคร     ไมเคยดูปาย 
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13  ทานซักผาจํานวนก่ีชิ้นตอการซักหนึ่งครั้ง 

 1-9 ชิ้น     10-20 ชิ้น 

 มากกวา 20 ชิ้น/ครั้ง    อ่ืนๆโปรดระบุ…………. 

14  ประเภทเครื่องซักผาท่ีทานใช 

 ซักมือ     ซักเครื่องฝาหนา 

 ซักเครื่องฝาบน    ซักเครื่องก่ึงอัตโนมัติ 

15  ขนาดตัวถังของเครื่องซักผาท่ีทานใชในการซักเสื้อผา 

 5-7 กิโล     8-10 กิโล 

 11-13 กิโล     อ่ืนๆโปรดระบุ………………. 

16  ทานเลือกใชอุณหภูมิซักใดในการซักเสื้อโปโลPlayboy  

 30 องศา อุณหภูมิปกติ   40 องศา อุณหภูมิรอน 

 60 องศา อุณหภูมิรอนมาก   อ่ืนๆโปรดระบุ………………. 

17  ทานมักจะเลือกใชโปรแกรมการซักผาแบบใดในการซักเสื้อผา 

 Normal ปกต ิ    Delicate Gentle เบา 

 อ่ืนๆโปรดระบุ……………….  

18  ทานมีความคาดหวังคุณภาพหลังการใชงานและการซักเสื้อผา Playboy นานเทาไหร 

 1-2  ป     3-4  ป 

 5-6 ป     อ่ืนๆโปรดระบุ………………. 
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19  ผงซักฟอกยี่หอใดท่ีทานใช (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย  ลงในชอง หนาขอความท่ีตรงกับสภาพความเปนจริงมากท่ีสุด 

 บรีสชนิดผง     บรีสชนิดน้ํา 

 โอโมชนิดผง     โอโมชนิดน้ํา 

 เปาชนิดผง     เปาชนิดน้ํา 

 แอทแทคชนิดผง    แอทแทคชนิดน้ํา 

 เอสเซนซชนิดผง    เอสเซนซชนิดน้ํา 

 แฟปชนิดผง     โปรชนิดผง 

 อ่ืนๆโปรดระบุ 
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ตอนท่ี 3 ปญหาการซักลางผลิตภัณฑเส้ือผาสําเร็จรูปจากผาถักโครงสรางปเก 

คําช้ีแจง : กรุณา และใสเครื่องหมาย  ในชองท่ีตรงกับความพึงพอใจของทานไวกรอกขอมูลลงใน 

ชองวางเกณฑการใหคะแนนแบบ Rating Scale แบงออกเปน 5 ระดับ คือ 

5 คะแนน หมายถึง พึงพอใจมากท่ีสุด 4 คะแนน หมายถึง พึงพอใจมาก 

3 คะแนน หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 2 คะแนน หมายถึง พึงพอใจนอย 

1 คะแนน หมายถึง พึงพอใจนอยท่ีสุด 

 

ปญหาการซักลาง  

ระดับความพึงพอใจ 

5 

มากท่ีสุด 

4 

มาก 

3 

ปานกลาง 

2 

นอย 

1 

นอยท่ีสุด 

1.สีผาซีดจางหลังจากซักลาง      

2.สีตัวเสื้อตางกับตัวสีผาปก      

3.สีผาปกเขมข้ึนกวาสีผาตัวมาก      

4.ผาสีตกใสกัน      

5.ผาข้ึนรอยตะเข็บสีซีดงาย      

6.ผาท่ีตัวเสื้อเกิดขนข้ึนหลังจากการซักลาง      

7.ปกตัวเสื้อเกิดขนข้ึนหลังจากการซักลาง      

8.เสื้อผาหดขนาดเสื้อเล็กลง      

9.เสื้อผายืดขยายตัวกวาเดิม      

10.เสื้อยืดยวยชายเสื้อบานบิดเบี้ยว      

11.ตะเข็บขางตัวเสื้อบิดหลังซัก      

12.ปญหาการซักโดยภาพรวม      

 

ขอเสนอแนะ 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ขอขอบพระคุณอยางยิ่ง ท่ีใหความรวมมือเปนอยางดี ณ โอกาสนี้ 
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แบบตอบรับการประชุมวิชาการ 
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ประวัติผูเขียน 
 

ช่ือ-สกุล นางสาวศิรินภรณ พ่ึงฮ้ัว 

วัน เดือน ปเกิด วันท่ี 9 กุมภาพันธ พ.ศ. 2521 

ท่ีอยู  90/77 หมูท่ี 1 ตําบล หนองออ อําเภอ บานโปง จังหวัด ราชบุรี 

ไปรษณีย 70110 

การศึกษา สําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรี หลักสูตรคหกรรมศาสตรบัณฑิต 

สาขาวิชาสิ่งทอและเครื่องนุงหม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล

ธัญบุรี ในปการศึกษา 2544 ( เกียรตินิยมอันดับ 2 ) 

ประสบการณการทํางาน พ.ศ. 2544 : บริษัท แมนดาริน โคลธิ่ง จํากัด ตําแหนง หัวหนางาน

ควบคุมคุณภาพ QC. 

พ.ศ. 2547 : บริษัท อินเตอรเท็ค เทสติ้ง เซอรวิสเซส (ประเทศไทย) 

จํากัด ตําแหนงเทคนิคเชี่ยล  

พ.ศ. 2550 : บริษัทเรนโซเท็กซ จํากัด ตําแหนง Merchandiser 

พ.ศ.2553 : บริษัทล้ํายุค (มิลเลนเนี่ยน 2002) จํากัด ตําแหนง

ปจจุบัน Merchandising Male Section Manager 

เบอรโทรศัพท 064-1464978 

อีเมล sirinporn_p@mail.rmutt.ac.th 
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