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กิตติกรรมประกาศ 
 
 รายงานการวิจยัฉบับนี้    สําเร็จลุลวงลงไดดวยความเมตตา กรุณา     และความชวยเหลือที่
ดีจากผูชวยศาสตราจารยธนา  เหมวงษา คณบดี คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช
มงคลธัญบุรี  ที่คอยชวยเสนอแนะใหคําปรกึษาแนะนําอยางใกลชิดตลอดการทําวจิัยฉบับนี้    ผูวจิัย
ขอกราบขอบพระคุณทานเปนอยางสูงไว ณ  ที่นี ้
 ขอขอบพระคุณ      ทานผูเชี่ยวชาญดานเครื่องหนังและการออกแบบผลิตภัณฑทกุทานที่
กรุณารวมวิพากษหลักสูตรระยะสั้นพรอมใหปรึกษาและคําแนะนําในการสรางหลักสูตรระยะสั้น 
เพื่อนํามาพัฒนาจนสามารถนําไปทดลองใชเพื่อหาประสทิธิภาพตอไป ทําใหงานวิจัยสําเรจ็ลงได
ดวยด ี

ขอขอบคุณ ทานเจาของหนงัสือ ตํารา เอกสาร ส่ือออนไลนตาง ๆและงานวจิัยทกุทาน ที่
ผูวิจัยใชในการอางอิงทําใหงานวิจยัสําเร็จลงไดดวยดี ผูวิจัยขอขอบพระคุณทุกทานเปนอยางสูง 
 ขอขอบคุณ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี  ที่ใหการสนับสนุนเงินงบประมาณ
แผนดิน  ประจําป 2552  ในการทําวิจยั คร้ังนี้ 
 การทดลองใชหลักสูตรครั้งนี้ ไดรับความรวมมือที่ดีจากผูเขาฝกอบรมทุกทาน  ผูวิจัย
ขอขอบคุณทุกทาน 
 คุณคาและประโยชนของรายงานการวิจยัฉบับนี้  ผูวิจยัขอมอบเปนเครื่องบูชาพระคุณบิดา  
มารดา  ที่ใหความกรุณาอบรมสั่งสอนและสนับสนุนโอกาสในการศกึษา  ผูมีพระคุณ  ครู - อาจารย
ทุกทาน  ที่ประสาทวิชาอบรมสั่งสอน  แกผูวิจัยมาโดยตลอดอยางหาทีสุ่ดมิได 
 

                               ชวลิต  ศรีทับทิม 
ประภาศรี โพธ์ิทอง 

 
 



บทคัดยอ 
 

การศึกษาวิจยัครั้งนี้เปนการวิจัยเชิงทดลอง ซ่ึงมีจุดมุงหมาย  เพื่อสรางหลักสูตรระยะสั้น
การทําผลิตภัณฑหนัง และหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้น ตามเกณฑมาตรฐาน 85/85  

วิธีการดําเนนิการวิจยั ไดสรางหลักสูตรระยะสั้นการทาํผลิตภัณฑหนัง เนื้อหาหลักสูตร 
ประกอบดวย 5 หนวย ดังนี้ 1. การจัดการสินคาเครื่องหนัง 2. การออกแบบผลิตภัณฑหนัง  
3. เทคนิคในการทําผลิตภัณฑหนัง 4. การสรางแบบและตนแบบผลติภัณฑกระเปาหนัง 5. การทํา
ผลิตภัณฑกระเปาหนัง ไดนําหลักสูตรระยะสั้นไปวพิากษกับผูเชี่ยวชาญดานเครือ่งหนังและดาน
ออกแบบผลิตภัณฑจํานวน 9 ทาน  เพื่อใชหลักสูตรระยะสั้นกับ น.ศ.วิชาเอกเครื่องหนัง คณะ
ศิลปกรรมศาสตร มทร.ธัญบุรี กลุมทดลองเรียน จํานวน 15 คน เพื่อศึกษาความเหมาะสมของ
เนื้อหา โดยแบบทดสอบระหวางเรียนและแบบทดสอบหลังเรียนตามลําดับ ตรวจสอบหา
ประสิทธิภาพจากนั้นนําหลักสูตรที่ผานการทดสอบหาประสิทธิภาพไปปรับปรุงแกไขกอนทําการ
ทดลองจริง กบักลุมตัวอยาง จํานวน 15 คนแลวนําไปหาประสิทธิภาพในดานพุทธิพิสัย  ใชเวลา
เรียน 96 ช่ังโมง เมื่อเรียนจบแตละหนวย ผูเรียนตองทําแบบทดสอบระหวางเรียน และทํา
แบบทดสอบหลังเรียนจบทกุหนวยเรียน นําผลคะแนนมาวิเคราะหขอมูลทางสถิติ 
 ผลการศึกษาวจิัยพบวา หลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง ที่สรางขึ้น มีประสิทธิภาพ 
87.33/89.00 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Abstract 
This study is an experimental research which aims to create a short course of 

making leather products, and find the effectiveness of short courses based on the 
standard 85/85. 

How to conduct research?  Have to create a short course of making leather 
products.  The course content consists of 5 units.  1. Leather goods management   
2.The design of leather products.  3. Techniques for making leather products.   4. To 
create pattern and prototype of leather bags products.  5. Making leather bags products. 
This short course has led to criticism with 9 professors in leather and design product, 
and use for 15 experiment students of Leather Works Major, Faculty of Fine and 
Applied Arts Faculty, Rajamangala University of Technology Thunyaburi. To study 
the suitability of content, the students have to tests during class and after class, 
respectively.  Then check out the performance and improve before real experiment 
with 15 students.  After that find the performance in Knowledge Domain with take 96 
hours to study. The end of each unit, the students have to do the test during classes and 
after classes.  Finally take the score to statistical analysis. 

The study found that short course of making leather products have 87.33/89.00 
effective. 
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บทที่ 1 
บทนํา 

 
 

ความสําคัญและที่มาของปญหา 
 ผลิตภัณฑเครื่องหนังไทยนับวาเปนสินคาที่มีการเจริญเติบโตอยางตอเนื่อง และทํารายได
เขาประเทศปละจํานวนหลายพันลานบาท ซ่ึงมียอดสงออกในป 2549  มูลคาการสงออกเพิ่มขึ้นจาก
เดิมรอยละ 2.9 และการนําเขามีมูลคาเพิ่มขึ้นรอยละ 6.0 ในสวนที่มีการเจริญเติบโตนั้นมีปจจัย
สนับสนุน คือ ฝมือของแรงงานไทยมีคุณภาพเปนที่ยอมรับของตลาดตางประเทศ มีการพัฒนาใน
เชิงแฟชั่นสูงกวาคูแขงในภูมิภาคเดียวกันและภาครัฐ  ใหการสนับสนุนอุตสาหกรรมผลิตภัณฑ
เครื่องหนังไทยในสวนของการนําเขาที่มีมูลคาเพิ่มขึ้นรอยละ 6.0 นั้นเนื่องจากมีการเปดเสรีทางการ
คาทําใหอัตราภาษีนําเขาสินคาสําเร็จรูปลดลง สงผลใหการนําเขาสินคาราคาถูกขึ้น บวกกับผูบริโภค
ยังคงนิยมผลิตภัณฑเครื่องหนังที่มีตราสินคาชื่อดังจากตางประเทศมากกวาสินคาไทย(ฝายวิจัยธุรกิจ 
สายงานบริหารความเสี่ยง บมจ.ธนาคารกรงุไทย พ.ศ.2549) 
 จากขอมูลขางตนพบวาตลาดสงออกผลิตภัณฑเครื่องหนังไทย ยังสามารถเพิ่มมูลคาการ
สงออกไดอีกมาก พรอมกับลดจํานวนการนําเขาผลิตภัณฑเครื่องหนังไดโดยการพัฒนาความรู
ความสามารถของแรงงานไทยใหมีคุณภาพเปนที่ยอมรับของตลาดเพิ่มจํานวนมากขึ้น ทั้งในและ
นอกสถานประกอบการ โดยการสรางหลักสูตรระยะสั้นดานผลิตภัณฑเครื่องหนัง เพื่อใหสอดคลอง
กับความตองการของตลาดและสถานการณการแขงขันที่สูงขึ้นตลอดเวลา 
 การศึกษาตลอดชีวิต หมายถงึ การศึกษาทีเ่กิดจากการผสมผสานระหวางการศึกษาในระบบ 
การศึกษานอกระบบและการศึกษาตามอัธยาศัย เพื่อใหสามารถพัฒนาคุณภาพชวีิตไดอยางตอเนือ่ง
ตลอดชีวิต (พ.ร.บ.การศึกษาแหงชาติ พ.ศ. 2542 ,3) 
 พ.ร.บ.การศึกษาแหงชาติ พ.ศ.2542 มีความสอดคลองกับแนวคิดของผูวิจัยวาการศึกษานั้น
ไมใชการศึกษาในระบบเทานั้น โดยเฉพาะการศึกษาดานวิชาชีพเพื่อใหสามารถพัฒนาคุณภาพชีวิต
ไดอยางตอเนื่องและตลอดชีวิต ผูวิจัยจึงมีความคิดที่จะสรางหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง 
เพื่อใชฝกอบรมใหกับบุคคลทั่วไปที่ผูสนใจเปนแนวทางในการประกอบอาชีพหลักหรืออาชีพเสริม
ซ่ึงสอดคลองกับยุทธศาสตร การพัฒนาประเทศตามแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 
10 (พ.ศ.2550 – 2554)  2 ดาน ดังนี้ ยุทธศาสตรสรางความเขมแข็งของชุมชนและสังคมใหเปน
รากฐานที่มั่นคงของประเทศ และยุทธศาสตรการปรับโครงสรางเศรษฐกิจใหสมดุลและยั่งยืน 
 จากการจดัอบรมโครงการคลินิกเทคโนโลยี เร่ือง การทํากระเปาจากหนัง การทําของที่
ระลึกจากหนังระหวางวันที่ 2-7 เมษายน 2549  และโครงการอบรมวิชาชีพหัตถกรรม เร่ืองการทํา



2 
 

ผลิตภัณฑเครือ่งหนัง ในระหวางวันที่ 3-26 เดือนสิงหาคม 2550 นั้น พบวามีผูสนใจจํานวนมากและ
ตองการเรียนรูงานเครื่องหนงั เพื่อนําไปสรางงานเครื่องหนังหรือตอยอดกับผลิตภัณฑของตนเอง
เพื่อสรางรายไดแตหลักสูตรในปจจุบนัของมหาวิทยาลัยฯ เปนหลักสูตรปกติใชเวลาศึกษาถึง 4 ป
เต็ม 
 จากเหตุผลดังกลาวผูวิจัยจึงมีแนวคิดสรางหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง เพื่อลด
ปญหาการขาดแคลนผูผลิตงานดานเครื่องหนังในอุตสาหกรรมขนาดเล็ก ขนาดกลางและขนาดใหญ 
เพราะหลักสูตรเรงรัดหรือหลักสูตรระยะสั้นนี้สามารถเพิ่มปริมาณของแรงงานที่มีคุณภาพเปนที่
ยอมรับของตลาดและยังเปนโอกาสใหกับผูประกอบการรายใหมหรือธุรกิจขนาดยอมไดมีสวนแบง
ตลาดในการผลิตสินคาที่มีคุณภาพสูระดับสากลบวกกับความพรอมของบุคลากรที่มีความรู
ความสามารถและประสบการณที่ยาวนาน พรอมทั้งความพรอมของเครื่องมือ เครื่องจักรและ
สถานที่ของวิชาเอกเครื่องหนัง คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ที่
พรอมสําหรับเปดสอนหลักสูตรระยะสั้น การทําผลิตภัณฑหนัง 
 
6. วัตถุประสงคของการวิจัย 
 6.1  เพื่อสรางหลกัสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง 
 6.2  เพื่อหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง 
                     ตามเกณฑมาตรฐาน 85/85 
 
7.  ขอบเขตของการวิจัย 
    7.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
 ประชากรที่ใชในการศึกษาครั้งนี้ คือ บุคคลที่สนใจเขารับการฝกอบรมหลักสูตรระยะสัน้ 
ผานการรับสมัครโดยไมจํากดัจํานวน 
 กลุมตัวอยางทีใ่ชในการศึกษาครั้งนี้ คือ บุคคลที่สนใจเขารับการฝกอบรมหลักสูตรระยะ
ส้ัน ผานการรับสมัครโดยไมจํากัดจํานวน   ทําการคัดเลือกโดยการทดสอบ จํานวน 15 คน โดยการ
สุมแบบเจาะจง 
     7.2  เนื้อหาท่ีใชในการเรียนหลักสูตรระยะสั้น 
 เนื้อหาหลักสูตร ประกอบดวย 5 หนวย ดงันี้ 
 หนวยที่ 1 การจัดการสินคาเครื่องหนัง 

- รูปแบบสินคา 
- การจัดแสดงสนิคา 
- การวิเคราะหตลาด 
- การวิเคราะหตนทุน 
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-  ศึกษาดูงานนอกสถานที่ 
หนวยที่ 2 การออกแบบผลิตภัณฑหนงั 

- แรงบันดาลใจ 
- การศึกษาวัสดเุพื่อการออกแบบ 

หนวยที่ 3 เทคนิคในการทําผลิตภัณฑหนัง 
- วัสดุ  อุปกรณ และเครื่องมือ 
- การทําลวดลายและการลงสี 
- การประกอบรปูชิ้นงาน 

                  - การถักดวยมือ 
          - การเย็บดวยจักรอุตสาหกรรม 

หนวยที่ 4 การสรางแบบและตนแบบผลิตภัณฑกระเปาหนัง 
                - สรางแบบและหุนจําลองกระเปาสตางค 
                                          - สรางแบบและหุนจําลองกระเปาธนบัตร 

                            - สรางแบบและหุนจําลองกระเปาสะพาย 
หนวยที่ 5 การทําผลิตภัณฑกระเปาหนัง 

                - กระเปาสตางค 
                                         - กระเปาธนบัตร 

                            - กระเปาสะพาย 
 

7.3 ตัวแปรที่ใชในการศึกษา 
 ตัวแปรตน    คือ  หลักสูตรระยะสั้นการทาํผลิตภัณฑหนัง 
 ตัวแปรตาม  คอื  ประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง 
 
 
8. นิยามศัพทเฉพาะ 
      8.1 หลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง หมายถึง หลักสูตรที่ประกอบดวยเนื้อหา 5 
หนวยเรียนใชเวลาเรียน  96 ชั่งโมง   โดยผานการวิพากษหลักสูตรจากผูเชี่ยวชาญ ลักษณะหลักสูตร
ที่สรางขึ้นเปนหลักสูตรที่จบในตัว โดยคํานึงถึงหลัก การศึกษาตลอดชีวิต การศึกษาที่เกิดจากการ
ผสมผสานระหวางการศึกษาในระบบ การศึกษานอกระบบและการศึกษาตามอัธยาศัย เพื่อให
สามารถพัฒนาคุณภาพชีวิตไดอยางตอเนื่องตลอดชีวิต 
     8.2 แบบทดสอบระหวางเรียน หมายถึง  แบบทดสอบที่ใชวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนเมื่อ
จบแตละหนวยเรียน 
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    8.3 แบบทดสอบหลังเรียน   หมายถึง   แบบทดสอบที่ใชวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนเมื่อจบทุก                                  
          หนวยเรียน                          
   8.4 ประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง หมายถึง เกณฑการเรียนรูที่ผูเรียน 
         จะสัมฤทธิ์ผลไดรอยละ 85 จึงจะยอมรับไดวาหลักสูตรระยะสัน้ที่สรางขึ้นมีประสิทธิภาพ 
                       85 ตัวแรก หมายถึง      คะแนนเฉลี่ยที่ผูเรียนทําแบบทดสอบระหวางเรียนของแตละ 
                       หนวยคิดเปนรอยละ85 
                        85 ตัวหลัง หมายถึง      คะแนนเฉลี่ยที่ผูเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียนของทุกหนวย             
                        เรียนหนวยคดิเปนรอยละ85 
 
9.  กรอบแนวความคิดของการวิจัย 
        ผูวิจัยกําหนดกรอบแนวคิดการวิจยั  เรื่องการสรางหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง 
 
 
                                                                           
                                                                                          
    

                                                                                
     
         
 
                                          
                                 ขั้นตอนที่ 1                              ขั้นตอนที่ 2 
 

สรางหลักสูตรระยะสั้นการทาํผลิตภัณฑหนัง 

 
หาประสิทธิภาพของหลักสตูรระยะสั้น 
-  ดานพุทธพสัิยใชแบบ 

ทดสอบระหวางเรียนและหลังเรียน    
 
 



บทที่ 2 
เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 

การสรางหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนังมีวัตถุประสงคของการวิจยั  เพื่อสราง
หลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง และเพื่อหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้นการทํา
ผลิตภัณฑหนงั ตามเกณฑมาตรฐาน 85/85   ผูวิจยัไดคนควาจากเอกสาร   ตํารา งานวิจยัที่เกีย่วของ  
โดยไดศกึษาและรวบรวมมาไวเปนขอ ๆดงัตอไปนี ้

 1.  ความสําคัญพ.ร.บ.การศึกษาแหงชาติ พ.ศ.2542 
              2.  ทฤษฎีการเรียนรู 
              3.  ความหมายของหลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน 
              4.  หลักสูตรเครื่องหนัง คณะศิลปกรรมศาสตร   
              5.  ผลิตภัณฑเครื่องหนัง 
              6.  งานวิจยัที่เกีย่วของ  

1. พระราชบญัญัติการศึกษาแหงชาติพ.ศ. 2542 (www.seal2thai.org/kru/kru012d.htm) 
                                                                                 
   พระบาทสมเด็จพระปรมินทรมหาภูมพิลอดุลยเดช มีพระบรมราชโองการโปรดเกลาฯ ให 
ประกาศวา   โดยที่เปนการสมควรใหมีกฎหมายวาดวยการศึกษาแหงชาต ิ  พระราชบัญญัตินี้มี
บทบัญญัตบิางประการเกีย่วกับการจํากดัสิทธิและเสรีภาพ ของบุคคล ซ่ึงมาตรา 29 ประกอบกบั
มาตรา 50 ของรัฐธรรมนูญแหงราชอาณาจักรไทยบัญญัติใหกระทําไดโดยอาศัยอํานาจตาม
บทบัญญัติแหงกฎหมาย จึงทรงพระกรุณาโปรดเกลาฯ ใหตราพระราชบัญญัติขึ้นไวโดยคําแนะนาํ
และยนิยอมของรัฐสภาดังตอไปนี ้
      มาตรา 1 พระราชบัญญัตินี้เรียกวา "พระราชบัญญัติการศึกษาแหงชาต ิ พ.ศ. 2542" 
           มาตรา 2 พระราชบัญญัตินี้ใหใชบังคับตั้งแตวนัถัดจากวันประกาศใน ราชกิจจานเุบกษาเปน
ตนไป 
          มาตรา 3 บรรดาบทกฎหมาย กฎ ขอบังคับ ระเบียบ ประกาศ และคําสั่งอื่น ในสวนทีไ่ด
บัญญัติไวแลวในพระราชบญัญัตินี้ หรือซ่ึงขัดหรือแยงกับบทแหงพระราชบญัญัตินี้ ใหใช
พระราชบัญญัตินี้แทน 
         มาตรา 4 ในพระราชบญัญัตินี้  

การศึกษา" หมายความวา กระบวนการเรยีนรูเพื่อความเจริญงอกงาม ของบุคคลและสังคม
โดยการถายทอดความรู การฝก การอบรม การสืบสานทางวัฒนธรรม การสรางสรรคจรรโลง
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ความกาวหนาทางวิชาการ การสรางองคความรูอันเกดิจากการจดัสภาพแวดลอม สังคม การเรียนรู
และปจจยัเกื้อหนุนใหบุคคลเรียนรูอยางตอเนื่องตลอดชีวติ  
            "การศึกษาขั้นพืน้ฐาน" หมายความวา การศึกษากอนระดับอดุมศึกษา "การศึกษาตลอดชวีติ" 
หมายความวา การศึกษาทีเ่กิดจากการผสมผสาน ระหวางการศึกษาในระบบ การศึกษานอกระบบ
และการศึกษาตามอัธยาศัยเพื่อใหสามารถพัฒนาคุณภาพชีวิตไดอยางตอเนื่องตลอดชีวิต 
สถานศึกษา" หมายความวา สถานพัฒนาเด็กปฐมวัย โรงเรียน ศูนยการเรียน วิทยาลัย สถาบัน 
มหาวิทยาลัย หนวยงานการศึกษาหรือหนวยงานอืน่ของรัฐหรือของเอกชนที่มีอํานาจหนาที่หรือมี
วัตถุประสงคในการจัดการศกึษา  
"สถานศึกษาขัน้พื้นฐาน"หมายความวาสถานศึกษาทีจ่ัดการศึกษาขั้นพื้นฐาน "มาตรฐานการศึกษา" 
หมายความวา ขอกําหนดเกี่ยวกับคุณลักษณะ คุณภาพ ที่พึงประสงคและมาตรฐานที่ตองการให
เกิดขึ้นในสถานศึกษาทกุแหง และเพื่อใชเปนหลักในการเทียบเคยีงสําหรับการสงเสริมและกํากบั
ดูแลการตรวจสอบการประเมินผลและการประกันคณุภาพทางการศึกษา "การประกันคณุภาพ
ภายใน" หมายความวา การประเมินผลและการติดตาม ตรวจสอบคุณภาพและมาตรฐานการศึกษา
ของสถานศึกษาจากภายใน โดยบุคลากรของสถานศึกษานั้นเอง หรือโดยหนวยงานตนสังกัดทีม่ี
หนาที่กํากับดแูลสถานศึกษานั้น  
"การประกันคณุภาพภายนอก" หมายความวา การประเมินผลและการติดตาม ตรวจสอบคุณภาพ
และมาตรฐานการศึกษาของสถานศึกษาจากภายนอก โดยสํานักงานรับรองมาตรฐานและประเมนิ
คุณภาพการศกึษาหรือบคุคลหรือหนวยงานภายนอกที่สํานักงานดังกลาวรับรอง เพื่อเปนการประกนั
คุณภาพและใหมีการพัฒนาคุณภาพและมาตรฐานการศกึษาของสถานศึกษา  
"ผูสอน"หมายความวาครูและคณาจารยในสถานศึกษาระดับตางๆ  "ครู" หมายความวา บุคลากร
วิชาชีพซ่ึงทําหนาที่หลักทางดานการเรยีน การสอนและการสงเสริมการเรียนรูของผูเรียนดวยวิธีการ
ตางๆในสถานศึกษาทั้งของรฐัและเอกชน "คณาจารย" หมายความวา บุคลากรซึ่งทําหนาที่หลัก
ทางดานการสอน และการวิจยัในสถานศึกษาระดับอุดมศึกษาระดบัปริญญาของรัฐและเอกชน  
"ผูบริหารสถานศึกษา" หมายความวา บคุลากรวิชาชีพที่รับผิดชอบการบริหาร สถานศึกษาแตละ
แหงทั้งของรัฐและเอกชน "ผูบริหารการศึกษา" หมายความวา บุคลากรวิชาชีพที่รับผิดชอบการ
บริหารการศึกษานอกสถานศึกษาตั้งแตระดับเขตพื้นทีก่ารศึกษาขึ้นไป "บุคลากรทางการศึกษา" 
หมายความวา ผูบริหารสถานศึกษา ผูบริหารการศึกษา รวมทั้งผูสนับสนุนการศกึษาซึ่งเปนผูทาํ
หนาที่ใหบริการ หรือปฏิบัติงานเกีย่วเนื่องกับการจัดกระบวนการเรียนการสอน การนิเทศ และการ
บริหารการศึกษาในหนวยงานการศึกษาตางๆ  
"กระทรวง"หมายความวากระทรวงการศกึษาศาสนาและวัฒนธรรม"รัฐมนตรี" หมายความวา 
รัฐมนตรีผูรักษาการตามพระราชบัญญัตินี้  
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มาตรา 5 ใหรัฐมนตรีวาการกระทรวงการศึกษา ศาสนา และวัฒนธรรม รักษาการตาม
พระราชบัญญัตินี้ และมีอํานาจออกกฎกระทรวง ระเบียบ และประกาศ เพื่อปฏิบัติการตาม
พระราชบัญญัตินี้  
กฎกระทรวง ระเบียบ และประกาศนัน้ เมื่อไดประกาศในราชกิจจานุเบกษาแลว ใหใชบังคับได 

หมวด 3  ระบบการศึกษา 

มาตรา 15 การจัดการศึกษามสีามรูปแบบ คือ การศึกษาในระบบ การศกึษา นอกระบบ และ
การศึกษาตามอัธยาศัย  
(1) การศกึษาในระบบ เปนการศึกษาที่กําหนดจุดมุงหมาย วิธีการศึกษา หลักสูตร ระยะเวลาของ
การศึกษา การวัดและประเมนิผล ซ่ึงเปนเงื่อนไขของการสําเร็จการศึกษาที่แนนอน  
(2) การศึกษานอกระบบ เปนการศึกษาทีม่ีความยืดหยุนในการกําหนดจุดมุงหมาย รูปแบบ วิธีการ
จัดการศึกษา ระยะเวลาของการศึกษา การวดัและประเมินผล ซ่ึงเปนเงื่อนไขสําคัญของการสําเร็จ
การศึกษา โดยเนื้อหาและหลกัสูตรจะตองมคีวามเหมาะสมสอดคลองกับสภาพปญหาและความ
ตองการของบุคคลแตละกลุม  
(3) การศึกษาตามอัธยาศัย เปนการศึกษาที่ใหผูเรียนไดเรียนรูดวยตนเอง ตามความสนใจ ศักยภาพ 
ความพรอม และโอกาส โดยศึกษาจากบุคคล ประสบการณ สังคม สภาพแวดลอม ส่ือ หรือแหลง
ความรูอ่ืน ๆ สถานศึกษาอาจจัดการศกึษาในรูปแบบใดรูปแบบหนึ่งหรือทั้งสามรูปแบบก็ได  
ใหมีการเทยีบโอนผลการเรียนที่ผูเรียนสะสมไวในระหวางรูปแบบเดยีวกัน หรือตางรูปแบบได ไม
วาจะเปนผลการเรียนจากสถานศึกษาเดียวกนัหรือไมก็ตาม รวมทั้งจากการเรียนรูนอกระบบ ตาม
อัธยาศัย การฝกอาชีพ หรือจากประสบการณการทํางาน 
มาตรา 16 การศึกษาในระบบมีสองระดับ คือ การศึกษาขั้นพื้นฐาน และการศึกษาระดับอุดมศึกษา  
การศึกษาขั้นพื้นฐานประกอบดวย การศกึษาซึ่งจัดไมนอยกวาสิบสองป กอนระดับอุดมศึกษา การ
แบงระดับและประเภทของการศึกษาขั้นพืน้ฐานใหเปนไปตามที่กําหนดในกฎกระทรวง การศึกษา
ระดับอุดมศึกษาแบงเปนสองระดับคือระดบัต่ํากวาปริญญาและระดับปรญิญา การแบงระดับหรือ
การเทียบระดบัการศึกษานอกระบบหรือการศึกษาตามอัธยาศัยใหเปนไปตามที่กําหนดใน
กฎกระทรวง  
มาตรา 17 ใหมีการศึกษาภาคบังคับจํานวนเกาป โดยใหเด็กซึ่งมีอายยุางเขา ปที่เจด็ เขาเรียนใน
สถานศึกษาขัน้พื้นฐานจนอายุยางเขาปที่สิบหก เวนแตสอบไดชั้นปที่เกาของการศกึษาภาคบังคับ 
หลักเกณฑและวิธีการนับอายุใหเปนไปตามที่กําหนดในกฎกระทรวง  
มาตรา 18 การจัดการศกึษาปฐมวยัและการศึกษาขั้นพื้นฐานใหจดัใน สถานศึกษา ดังตอไปนี้  
(1) สถานพัฒนาเด็กปฐมวยั ไดแก ศูนยเด็กเล็ก ศูนยพฒันาเด็กเล็ก ศูนยพัฒนา เด็กกอนเกณฑของ
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สถาบันศาสนา ศูนยบริการชวยเหลือระยะแรกเริ่มของเด็กพิการและเดก็ซึ่งมีความตองการพิเศษ 
หรือสถานพัฒนาเด็กปฐมวยัที่เรียกชื่ออยางอื่น  
(2) โรงเรียน ไดแก โรงเรียนของรัฐ โรงเรียนเอกชน และโรงเรียน ทีสั่งกัดสถาบันพุทธศาสนาหรือ
ศาสนาอื่น  
(3) ศนูยการเรียน ไดแก สถานที่เรียนทีห่นวยงานจัดการศึกษานอกโรงเรียน บุคคล ครอบครัว 
ชุมชน องคกรชุมชน องคกรปกครองสวนทองถ่ิน องคกรเอกชน องคกรวิชาชีพ สถาบันศาสนา 
สถานประกอบการ โรงพยาบาล สถาบันทางการแพทย สถานสงเคราะห และสถาบันสังคมอื่นเปนผู
จัด  
มาตรา 19 การจัดการศึกษาระดับอุดมศกึษาใหจดัในมหาวิทยาลัย สถาบัน วิทยาลัย หรือหนวยงานที่
เรียกชื่ออยางอืน่ ทั้งนี ้ ใหเปนไปตามกฎหมายเกีย่วกับสถานศึกษาระดบัอุดมศึกษา กฎหมายวาดวย
การจัดตั้งสถานศึกษานั้นๆและกฎหมายที่เกี่ยวของ 
มาตรา 20 การจัดการอาชีวศกึษา การฝกอบรมวิชาชีพ ใหจัดในสถานศึกษา ของรัฐ สถานศึกษาของ
เอกชน สถานประกอบการ หรือโดยความรวมมือระหวางสถานศึกษากบัสถานประกอบการ ทั้งนี้ 
ใหเปนไปตามกฎหมายวาดวยการอาชีวศกึษาและกฎหมายที่เกีย่วของ 
มาตรา 21 กระทรวง ทบวง กรม รัฐวิสาหกิจ และหนวยงานอื่นของรัฐ อาจจัดการศึกษาเฉพาะทาง
ตามความตองการและความชํานาญของหนวยงานนัน้ได โดยคํานึงถึงนโยบายและมาตรฐาน
การศึกษาของชาติ ทั้งนี้ ตามหลักเกณฑ วิธีการ และเงื่อนไขที่กําหนดในกฎกระทรวง 
 หมวด 4 แนวการจัดการศึกษา 
มาตรา 22 การจัดการศึกษาตองยึดหลักวาผูเรียนทุกคนมคีวามสามารถ เรียนรูและพฒันาตนเองได 
และถือวาผูเรียนมีความสําคญัที่สุด กระบวนการจัดการศึกษาตองสงเสริมใหผูเรียนสามารถพัฒนา
ตามธรรมชาติและเต็มตามศกัยภาพ 
มาตรา 23 การจัดการศึกษา ทั้งการศึกษาในระบบ การศึกษานอกระบบ และการศึกษาตามอัธยาศัย 
ตองเนนความสําคัญทั้งความรู คุณธรรม กระบวนการเรียนรู และบูรณาการตามความเหมาะสมของ
แตละระดับการศึกษาในเรื่องตอไปนี ้ 
(1) ความรูเร่ืองเกี่ยวกับตนเอง และความสัมพันธของตนเองกับสังคม ไดแก ครอบครัว ชุมชน ชาติ 
และสังคมโลก รวมถึงความรูเกี่ยวกับประวัติศาสตรความเปนมา ของสังคมไทยและระบบการเมอืง
การปกครองในระบอบประชาธิปไตยอันมีพระมหากษตัริยทรงเปนประมุข  
(2) ความรูและทักษะดานวทิยาศาสตรและเทคโนโลยี รวมทั้งความรู ความเขาใจและประสบการณ
เร่ืองการจัดการ การบํารุงรักษาและการใชประโยชนจาก ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอมอยาง
สมดุลยั่งยืน  
(3) ความรูเกี่ยวกับศาสนา ศิลปะ วัฒนธรรม การกีฬา ภมูิปญญาไทย และการประยกุตใชภูมิปญญา  
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(4)ความรู และทักษะดานคณิตศาสตร และดานภาษา เนนการใชภาษาไทย อยางถูกตอง  
(5)ความรูและทักษะในการประกอบอาชพีและการดํารงชีวิตอยางมีความสุข  
มาตรา 24 การจัดกระบวนการเรียนรู ใหสถานศึกษาและหนวยงาน ที่เกี่ยวของดําเนนิการดังตอไปนี้  
(1) จัดเนื้อหาสาระและกจิกรรมใหสอดคลองกับความสนใจและความถนัด ของผูเรียน โดยคํานงึถึง
ความแตกตางระหวางบุคคล  
(2) ฝกทกัษะ กระบวนการคดิ การจดัการ การเผชิญสถานการณ และการประยกุตความรูมาใชเพือ่
ปองกันและแกไขปญหา  
(3) จัดกิจกรรมใหผูเรียนไดเรียนรูจากประสบการณจริง ฝกการปฏิบัติ ใหทําได คิดเปน ทําเปน รัก
การอานและเกิดการใฝรูอยางตอเนื่อง  
(4) จัดการเรียนการสอนโดยผสมผสานสาระความรูดานตาง ๆ อยางได สัดสวนสมดุลกัน รวมทั้ง
ปลูกฝงคุณธรรมคานิยมที่ดีงามและคุณลักษณะอันพึงประสงคไวในทุกวิชา  
(5) สงเสริมสนับสนุนใหผูสอนสามารถจัดบรรยากาศ สภาพแวดลอม ส่ือการเรียนและอํานวยความ
สะดวกเพื่อใหผูเรียนเกดิการเรียนรูและมีความรอบรู รวมทั้งสามารถใชการวจิัยเปนสวนหนึ่งของ
กระบวนการเรียนรู ทั้งนี ้ ผูสอนและผูเรียนอาจเรียนรูไปพรอมกนัจากสื่อการเรียนการสอนและ
แหลงวิทยาการประเภทตางๆ  
(6) จดัการเรียนรูใหเกิดขึน้ไดทุกเวลาทกุสถานที่ มีการประสานความรวมมือ กับบิดามารดา 
ผูปกครอง และบุคคลในชุมชนทุกฝาย เพื่อรวมกันพัฒนาผูเรียนตามศักยภาพ  
มาตรา 25 รัฐตองสงเสริมการดําเนินงานและการจัดตั้งแหลงการเรียนรู ตลอดชีวิตทุกรูปแบบ ไดแก 
หองสมุดประชาชน พิพิธภณัฑ หอศิลป สวนสัตว สวนสาธารณะ สวนพฤกษศาสตร อุทยาน
วิทยาศาสตรและเทคโนโลยี ศูนยการกีฬาและนันทนาการ แหลงขอมูลและแหลงการเรียนรูอ่ืนอยาง
พอเพียงและมปีระสิทธิภาพ 
มาตรา 26 ใหสถานศึกษาจัดการประเมนิผูเรียนโดยพจิารณาจากพัฒนาการ ของผูเรียน ความ
ประพฤติ การสังเกตพฤติกรรมการเรียน การรวมกิจกรรมและการทดสอบควบคูไปในกระบวนการ
เรียนการสอนตามความเหมาะสมของแตละระดับและรูปแบบการศึกษา ใหสถานศึกษาใชวิธีการที่
หลากหลายในการจัดสรรโอกาสการเขาศึกษาตอ และใหนําผลการประเมินผูเรียนตามวรรคหนึ่งมา
ใชประกอบการพิจารณาดวย  
มาตรา 27 ใหคณะกรรมการการศึกษาขัน้พื้นฐานกําหนดหลักสูตรแกนกลาง การศึกษาขั้นพืน้ฐาน
เพื่อความเปนไทย ความเปนพลเมืองที่ดขีองชาติ การดํารงชีวิต และการประกอบอาชีพ ตลอดจน
เพื่อการศึกษาตอ ใหสถานศึกษาขั้นพืน้ฐานมีหนาทีจ่ัดทําสาระของหลักสูตรตามวัตถุประสงค ใน
วรรคหนึ่งในสวนที่เกีย่วกับสภาพปญหาในชุมชนและสงัคม ภูมิปญญาทองถ่ิน คุณลักษณะอนัพึง
ประสงคเพื่อเปนสมาชิกที่ดขีองครอบครัวชุมชนสังคมและประเทศชาติ  
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มาตรา 28 หลักสูตรการศึกษาระดับตาง ๆ รวมทั้งหลักสตูรการศึกษาสาํหรับ บุคคลตามมาตรา ๑๐ 
วรรคสอง วรรคสาม และวรรคสี่ ตองมีลักษณะหลากหลาย ทั้งนี ้ ใหจัดตามความเหมาะสมของแต
ละระดับโดยมุงพัฒนาคุณภาพชีวิตของบุคคลใหเหมาะสมแกวัยและศักยภาพ สาระของหลักสูตร 
ทั้งที่เปนวิชาการและวิชาชีพตองมุงพัฒนาคนใหมีความสมดุลทั้งดานความรูความคดิ ความสามารถ 
ความดีงามและความรับผิดชอบตอสังคม สําหรับหลักสูตรการศกึษาระดับอุดมศกึษา นอกจาก
คุณลักษณะในวรรคหนึ่ง และวรรคสองแลว ยังมีความมุงหมายเฉพาะที่จะพัฒนาวชิาการ วิชาชพี
ช้ันสูงและการคนควาวจิัยเพือ่พัฒนาองคความรูและพัฒนาสังคม มาตรา 29 ใหสถานศึกษารวมกบั
บุคคล ครอบครัว ชุมชน องคกรชุมชน องคกรปกครองสวนทองถ่ิน เอกชน องคกรเอกชน องคกร
วิชาชีพ สถาบันศาสนา สถานประกอบการ และสถาบันสังคมอื่น สงเสริมความเขมแข็งของชุมชน
โดยจดักระบวนการเรียนรูภายในชุมชน เพื่อใหชุมชนมกีารจัดการศึกษาอบรม มีการแสวงหาความรู 
ขอมูล ขาวสาร และรูจกัเลือกสรรภูมิปญญาและวิทยาการตาง ๆ เพื่อพัฒนาชุมชนใหสอดคลองกบั
สภาพปญหาและความตองการ รวมทั้งหาวิธีการสนบัสนุนใหมกีารแลกเปลี่ยนประสบการณการ
พัฒนาระหวางชุมชน 
มาตรา 30 ใหสถานศึกษาพฒันากระบวนการเรียนการสอนที่มีประสิทธิภาพ รวมทั้งการสงเสริมให
ผูสอนสามารถวิจัยเพื่อพัฒนาการเรียนรูที่เหมาะสมกบัผูเรียนในแตละระดับการศกึษา 
                      พ.ร.บ.การศึกษาแหงชาต ิ พ.ศ.2542 มีความสอดคลองกับแนวคดิของผูวิจัยวา
การศึกษานัน้ไมใชการศึกษาในระบบเทานัน้ โดยเฉพาะการศึกษาดานวิชาชีพเพื่อใหสามารถพัฒนา
คุณภาพชวีิตไดอยางตอเนื่องและตลอดชีวติ ผูวิจยัจึงมคีวามคิดที่จะสรางหลักสูตรระยะสั้นการทาํ
ผลิตภัณฑหนงั เพื่อใชฝกอบรมใหกับบุคคลทั่วไปที่ผูสนใจเปนแนวทางในการประกอบอาชีพหลัก
หรืออาชีพเสริมซึ่งสอดคลองกับยุทธศาสตร การพัฒนาประเทศตามแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคม
แหงชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ.2550 – 2554)  2 ดาน ดังนี้ ยุทธศาสตรสรางความเขมแข็งของชุมชนและ
สังคมใหเปนรากฐานที่มั่นคงของประเทศ และยุทธศาสตรการปรับโครงสรางเศรษฐกิจใหสมดลุ
และยั่งยืน 

2. ทฤษฎีการเรียนรู 

 2.1 ความหมายของการเรียนรู   
 การเรียนรู หมายถึง การเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมอันเปนผลมาจากการไดรับประสบการณ
การเปลี่ยนแปลงทางพฤติกรรมนี้ สามารถทําใหผูเรียนเผชิญกับเหตุการณชนิดเดียวกนัในลักษณะที่
แตกตางกันไปจากเดิม  การเรียนรูมีขอบเขตกวางขวาง และสลับซับซอนจนกลาวไดวาบุคลิกภาพ
ของคนเรานั้น เปนผลมาจากการเรียนรูทั้งสิ้น (วไลพร  ภวภูตานนท ณ มหาสารคาม. 2527 : 125) 
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 เสาวนีย  สิกขาบัณฑิต  (2530 : 112 – 113)  ไดใหความหมายของการเรียนรูวา หมายถึง 
การเปลี่ยนแปลงพฤติกรรม อันเนื่องมาจากประสบการณในการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมมนุษย เรา
จะเปลี่ยนแปลงพฤติกรรม 3 ดาน คือ ดานความรู ทักษะ และเจตคต ิ

 รัมภา อัครศักดิ์ศรี (2533 : 10)  ใหความหมายของการเรียนรูวา คือ การที่ผูเรียน
เปล่ียนแปลงพฤติกรรมในทางที่ดีขึ้น ทั้ง 3 ดาน คือ ดานความรู ทักษะ และเจตคติ อันเปนผลสืบ
เนื่องมาจากการไดรับประสบการณและการฝกฝน 

 โดยสรุปอาจกลาวไดวา การเรียนรู หมายถึง การเปลี่ยนแปลงพฤตกิรรมของผูเรียนไป
ในทางที่ดีขึ้นทั้ง 3 ดาน คือ ดานความรู  ทักษะ  เจตคต ิ  ซ่ึงเปนจากการไดรับประสบการณของแต
ละบุคคล ซ่ึงจะมีปริมาณมาก นอยเพียงใดขึ้นอยูกับขบวนการเรียนรูและความสามารถของผูเรียน 

 2.2 หลักการเรียนรูและทฤษฎีท่ีเก่ียวของกบัการเรียนรู 

      2.2.1 ทฤษฎีความแตกตางระหวางบุคลลของสกินเนอร (Skinner : 1974) การนําเอาหลัก
จิตวิทยาการเรยีนรูมาใชในการเรียนการสอน จะตองคํานึงถึงความแตกตางระหวางบุคคลซึ่งอาจ
แตกตางทางดานรางกาย   ทางอารมณ  สังคม  สติปญญา   และแตกตางกันดานความตองการอื่น ๆ  

     2.2.2 ทฤษฎีการเรียนรูของธอรนไดด (Thorndike : 1969) 

  (1) กฎแหงความพรอม (law of readiness) กลาววา การเรียนรูเกดิขึ้นไดเมื่อมีความ
พรอม ถาเมื่อถึงวุฒิภาวะ (maturity)  ยอมมีผลทําใหกิจกรรมในชิน้นั้นไดสําเร็จ ความพอใจยอม
ตามมากับความสําเร็จ และทําใหกิจกรรมที่ไมเหมาะสมวุฒิภาวะยอมทํากิจกรรมลมเหลว ความ
พอใจกจ็ะมาพรอมกับความลมเหลวนั้นดวย 
  (2) กฎแหงการฝกหัด (law of exercise) กลาววา เมื่อมีการฝกทําบอย ๆ ก็การ
ทดสอบความสามารถแลวตามดวยการเสริมแรง ความสมัพันธระหวางสิ่งเรากับแรงเสริมจะเหนียว
แนนขึ้นเกิดความเคยชนิแตในทางตรงกนัขามถาไมมีการกระทําบอย ๆ ยอมขาดตอนและออนลาใน
ที่สุด 
  (3) กฎแหงความพอใจ (law of effect) เมื่อมกีารใหแรงจงูใจ การใหรางวัลและการ
เสริมแรงเปนความพอใจก็จะสงใหแสดงพฤติกรรมที่พึงประสงคกอใหเกิดการเรียนรูขึ้น 
  2.2.3 โนลส (Knowles. 1978)  ไดสรุปการเรียนรูของผูใหญวามอีงคประกอบพื้นฐานที่
สําคัญดังนี้ 
  (1) ความตองการและความสนใจ ผูใหญจะเกิดการเรยีนรูไดดี ถาหากเรื่องนั้นตรง
กับความตองการและความสนใจ 
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  (2) สถานการณที่เกีย่วของกบัชีวิตของผูใหญ การเรียนรูของผูใหญจะไดผลดี ถา
เร่ืองนั้นเกีย่วของกับชีวิตของเขาเองไมใชเร่ืองไกลตัว  หรือยังมองไมเห็นวาจะเอาไปใชประโยชน
อยางไร 
  (3) การวิเคราะหประสบการณ ประสบการณเปนแหลงวิทยาการที่มีคุณคา 

สําหรับการเรียนรู ผูใหญแตละคนจะสั่งสมประสบการณในชวีิตมาอยางมากมาย ในการเรียนรูจึง
ควรจะไดเอาประสบการณเหลานั้นมาใชใหเกิดประโยชน 

  (4) ความแตกตางระหวางบคุคล ผูใหญจะมีบุคลิกภาพทีแ่ตกตางกันออกไปเรื่อย ๆ 
เมื่อมีอายุมากขึ้นในการเรยีนรูผูใหญแตละคนจึงมีความแตกตางกันออกไปดวย 

3. ความหมายของหลักสตูรวิชาชีพระยะสั้น 

 สุมิตร  คุณากร (2523 : 2)  ไดใหความหมายของหลักสูตรวา หมายถึง โครงการจัด
การศึกษา เพื่อพัฒนาผูเรียนใหมีความรูความสามารถและคุณลักษณะสอดคลองกับความมุงหมาย
ทางการศึกษาที่กําหนดไว 

 เสาวนีย  เลวัลย (2536 : 41) ไดอธิบายความหมายของหลักสูตรไววา คือ มวลประสบการณ
ที่จัดใหกับผูเรียนจะมีความหมายที่กวางและครอบคลุมมากที่สุด เพราะมีความหมายรวมถึง
กระบวนการตาง ๆ ทั้งหมดที่ทําใหผูเรียนสามารถเปลี่ยนพฤติกรรมหรือเกิดการเรียนรูนั้น 

 ทาบา (เสาวนยี  เลวัลย. 2536 : 39 : อางอิงจาก ; Taba. 1962 Curriculum Theory : Theory 
and Practice)  ไดอธิบายความหมายของหลักสูตรวาหลักสูตร คือ แผนการเรียนรู ซ่ึงประกอบไป
ดวยความหมายการเรียนรู วตัถุประสงคเฉพาะเปาหมายและวัตถุประสงคที่กําหนดขึ้นเปนเครื่องมือ
ช้ีแนวทางการเลือกและจัดเนือ้หา วิธีการเรยีนการสอน รวมถึงการประเมินผลดวย 

 หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน หมายถึง หลักสูตรวิชาอาชพีสาขาตาง ๆ ที่กรมการศึกษานอก
โรงเรียนพัฒนาขึ้น เพื่อเปดสอนแกกลุมเปาหมาย โดยใชเวลาเรียนตัง้แต  3-300 ช่ัวโมง (วนิัย  สาย
หงส.ม.ป.ป.: 7)  ลักษณะของหลักสูตรที่พัฒนาขึ้นใชสวนใหญจะอยูในรูปของหลกัสูตรรายวิชาที่
จบในตวัเอง สามารถเลือกรายวิชาหนึ่งหรือเลือกหลาย ๆ รายวิชามาจัดการเรียนการสอนก็ได แต
ทั้งนี้เมื่อรวมเวลาแลวไมเกนิ 300 ช่ัวโมงก็สามารถทําได 

โดยสรุปหลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน หมายถึง หลักสูตรวิชาชีพตาง ๆ ทีจ่ัดขึ้นใหผูเรียนศึกษาไดตาม
ความสนใจและความตองการเพื่อพัฒนาผูเรียนใหมีความรูความสามารถตามวัตถุประสงคที่กําหนด
ไว หลักสูตรระยะสั้นการทาํผลิตภัณฑหนัง ที่ผูวิจยัสรางขึ้น โดยผูเรียนใชเวลาเรยีน 96 ชั่วโมง  
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ประกอบดวยเนื้อหา 5 หนวยเรียน สอนโดยผูเชี่ยวชาญดานเครื่องหนงั เมื่อผูเรียนเรยีนจบ 1 หนวย
เรียน ใหทําแบบทดสอบระหวางเรยีน และเมื่อผูเรียนเรียนจบ ทุกหนวยเรยีนแลวใหทําแบบทดสอบ
หลังเรียน แลวนําผลการทดลองมาวิเคราะหตามวิธีการทางสถิติ 

ประเภทใบชวยสอน 

1. ใบงาน (Job sheet) คือ ใบบอกรายการขั้นตอนการทํางานตั้งแตเร่ิมตนจากสําเร็จงาน

เพื่อใหไดงานจริง โดยมีสวนประกอบตางๆ ดังนี้ 

1.1 ชื่อเรื่อง รหัสวิชา ลําดับใบสั่งงาน ระดับชัน้ที่สอน 

1.2 จุดมุงหมาย 

1.3 แบบงาน 

1.4 รายการวัสด ุ

1.5 รายการเครื่องมือ 

1.6 ขั้นตอนการทาํงาน 

1.7 ขอควรระวังในการทํางาน 

1.8 หนังสืออางอิงและการคนควาเพิ่มเติม (สมปอง มากแจง,254, หนา 82-83) 

2. ใบความรู(Information sheet) เปนใบเสนอเนื้อหาความรูเร่ืองใดเรื่องหนึ่ง เพื่อให

ผูเรียนมีความเขาใจมากยิ่งขึน้ อาจสรุปสั้นๆ ชัดเจน เขาใจงาย (สมปอง มากแจง,2542, 

หนา 85) แบงเปน 2 สวน 

2.1 สวนหวักระดาษ บอกขอมูลเกี่ยวกับสถานศึกษา หวัขอเรือ่ง หนาที่เทาใด ผลิต

เมื่อใด 

2.2 สวนของเนื้อหา จะตองสอดคลองกับวัตถุประสงคการสอน อาจเปนขอความ

หรือรูปภาพผสมกัน ไมควรลอกเนื้อหามาจากตํารา เพราะเปนเนื้อหากวางๆ 

บางตอนคลุมเรือ อาจครอบงําความคดิสรางสรรคของผูเรียนและผูสอน 

(วัลลภ จนัทรตระกูล,2543,หนา 35) 

 จากการศึกษาเอกสารเกี่ยวกบัชุดการสอน ใบชวยสอน สรุปไดวา ใบชวยสอนเปนสิ่งสําคัญ
และจําเปนตอการเรียนการสอน เพราะใบชวยสอนเปนสื่อที่สรุปเนื้อหา วิธีการใหผูเรียนไดเขาใจ
งาย เกดิแรงกระตุนใหผูเรียนมีความสนใจ ตั้งใจในการทํากิจกรรมการเรียนสูง โดยแบงเปน 2 
ประเภท ไดแก ใบงาน และ ใบความรู ซ่ึงมีสวนประกอบ ไดแก 1) ใบงาน มีสวนประกอบสําคัญ 
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ไดแก ช่ือสถานที่ศึกษา ช่ือเรื่อง หัวของาน ลําดับใบงานแบบงาน รายการวัสดแุละอุปกรณ คําสั่งใน
การปฏิบัติงาน และขั้นตอนการทํางาน 2) ใบความรู มสีวนประกอบสําคัญ ไดแก ช่ือสถานที่ศึกษา 
ชื่อเรื่อง หัวขอเนื้อหา ลําดับที่ในเนื้อหา และเนื้อหาที่ตรงตามวัตถุประสงคการเรียนรู 

 สําหรับการศึกษาครั้งนี้ผูศึกษาใชชุดการสอนที่ประกอบดวย หนวยการเรียนรู ใบความรู 
ใบงาน และแบบทดสอบ 

 การวัดและประเมินผล 

 การวัดและประเมินผลประกอบดวย การวดัทักษะปฏิบัต ิการใหคะแนนงานปฏิบัติ                     
การหาประสิทธิภาพของชุดการสอน และการกําหนดเกณฑประสิทธภิาพ ดังตอไปนี้ 

 การวัดและประเมินผลการปฏิบัติงาน หมายถึงการตรวจสอบความสามารถทางทักษะและ
ความสําเร็จของงานในการปฏิบัติงาน (กฤษมันต วัฒนาณรงค, 2539, หนา 83) ตองวัดผลผูเรียนได
ครบทั้งกระบวนการทํางาน (สุราษฎร พรมจันทร, 2531, หนา 112) โดยผูเรียนไดแสดงพฤติกรรม
ตรงออกมาดวยการกระทําที่เปนความสามารถในการผสมผสานหลักการ วิธีการตางๆ ที่ไดรับ
ฝกฝนมาใหปรากฏออกมาเปนทักษะของผูเรียน (ไพศาล หวังพานิช, 2526, หนา 89) ดวยการทํางาน
ที่มีความรวดเร็ว ถูกตอง แมนยํา ปลอดภัย และมีความรับผิดชอบตองานนั้น ตลอดจนคุณภาพ
ผลงานสําเร็จตามเกณฑมาตรฐานที่กําหนดไว (สุชาติ ศิริสุขไพบูลย, 2526, หนา 86) 

 

 การวัดทักษะปฏิบตั ิ

 การวัดทกัษะปฏิบัติแบงเปน 2 ประเภท ตามลักษณะของงานที่ไดมอบหมายและการปฏิบัติ
พฤติกรรมตามเงื่อนไข ดังนี้ 

1. วัดทักษะปฏิบตัิเชิงกระบวนการไดแก การวัดทักษะปฏิบตัิที่ผูวัดผลใหงานในเชิง

ปฏิบัติแก 

ผูปฏิบัติตามเงื่อนไข และผูวดัผลจะสังเกตการปฏิบัติเพื่อดูกระบวนการทํางานเชิงปฏิบัติและบันทกึ
ขอมูลจากการสังเกตลงในบนัทึก นําผลมาประเมินทักษะปฏิบัติเพื่อพฒันาการเรียนรูและแกไข
ทักษะปฏิบัตใิหมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึน้ 

2. การวัดทกัษะปฏิบัติเชิงผลงาน ไดแก การวัดทักษะปฏิบตัิที่ผูวัดใหงานในเชิงปฏิบัติแก

ผูปฏิบัติ 
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ไปทําการเรียนและฝกซอมระยะหนึ่ง และผูปฏิบัติงานที่ไดรับมอบหมายใหผูวัดผลไดประจกัษเพือ่
ประเมินความรู ความสามารถในเชิงทักษะปฏิบัติโดยมีแบบบันทึกการปฏิบัติพรอมทั้งเกณฑการให
คะแนนเพื่อใชเปนเงื่อนไขในการใหคะแนนการปฏิบัต ิ

 วิธีการวัดผลงานปฏิบัติทําไดโดย 1) การวดัและประเมินความสามารถในการเตรยีมงาน                
2) การวดัและประเมินความสามารถในการปฏิบัติงานและ 3) การตรวจสอบคุณภาพของผลงานหรือ
ชิ้นงาน (สุราษฎร พรมจันทร, 2531, หนา 113-114) 

 การสรางแบบประเมินผลการปฏิบัติงานทําไดโดย 1) ความเที่ยงตรงขนาดของชิ้นงานใน
การฝก    2) ขนาดตรงสวนไหนที่เปนจุดสาํคัญ จุดวิกฤตตอคุณภาพของงาน และการใชงานของงาน
ฝก 3) จุดใดเปนจุดที่สําคัญทีสุ่ดที่ทําใหชิ้นงานฝกนั้นสําเร็จรูปขึ้นได 4) ใหความสัมพนัธระหวาง
ความยากงายในแตละจุดการทํางาน เมื่อเทยีบกับน้ําหนกัการประเมินผล 5) หาระดับมาตรฐานที่มี
อยูในเกณฑเฉล่ียของกลุมผูเรียน  6) จะปรบัปรุงทักษะอะไร อยางไร และทาํไมจึงปรบัปรุงทักษะ
ของผูเรียนนั้น(สุชาติ ศิริสุขไพบูลย, 2526, หนา 91) 

 

 การใหคะแนนงานปฏิบตั ิ

 การใหคะแนนงานปฏิบัติ จาํแนกเปน 4 องคประกอบใหญ ดังนี ้

1. ระบบการใหคะแนน แบงเปน 2 จุด ไดแก 

1.1 ประเมิน โดยอาศัยความนกึคิดของผูตรวจ เชน ความสําเร็จของงาน รูปราง

ภายนอก 

การใชเครื่องมอื การปฏิบัติงานเปนตน ตรงนี้ควรมีผูตรวจอยางนอย 2 คน รวมกันใหคะแนน หรือ
ตางคนตางใหคะแนนแลวหาคาเฉลี่ย 

ขอเสนอแนะเกณฑการใหคะแนน 

 10 คะแนน สําหรับผลงานดี ลักษณะงานดี การใชงานด ีการทํางานด ี

  6  คะแนน สําหรับผลงานพอใช ลักษณะงานพอใช การใชงานพอใช 

  1  คะแนน สําหรับผลงานที่ใชไมได ลักษณะงานไมดี และการใชงานไมได 

  0  คะแนน สําหรับกรณีไมมีผลงานออกมา 
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 1.2 ประเมินผลโดยพิจารณาขนาด (Objective Valuation) การประเมินผลที่มีความเที่ยงตรง 
ยึดเปนมาตรฐานได เพราะมเีครื่องมือในการตรวจสอบไดผลงานตรงจุดที่เห็นไดชัดไดแก ความ
เที่ยงตรงของขนาดชิ้นงาน 

  ขอเสนอแนะเกณฑการใหคะแนน 

 10 คะแนน สําหรับขนาดที่อยูในพกิัดทีก่ําหนดไว 

  7  คะแนน สําหรับขนาดที่อยูนอกพกิัด ไมเกิน  25% ของพิกัด 

 3  คะแนน สําหรับขนาดที่อยูนอกพกิัด ไมเกิน  50% ของพิกัด 

  1  คะแนน สําหรับขนาดที่อยูนอกพกิัด เกิน  50% ของพิกัด 

  0  คะแนน สําหรับกรณีไมมีผลงานออกมา 

2. ตัวคูณ (Factor) ในการปฏิบัติทักษะจุดตางๆ ของชิ้นงานจะมีความยากงายในการ

ทํางานไม 

เทากันจึงควรกําหนดตัวคณูเปนตัวนําหลักของทักษะตางๆ เหลานี้ โดยใชตัวคณูที่มีคาตั้งแต 1-5 
ทักษะที่มีความสําคัญมากใหมีคาตัวคณูมาก สําหรับทักษะที่มีความสําคัญนอยใหมคีาตัวคูณนอย 

  

3. การคิดเกรด (Grading) แบงเปน 2 แบบ ไดแก 

3.1 การคิดเกรดแบบเปนเปอรเซ็นต จากสูตร 

เปอรเซ็นตที่ได = (คะแนนรวม  100)  คะแนนเต็ม 

3.2 การคิดเกรดแบบเปนดัชนี โดยใชเทียบคาเปอรเซ็นตออกมาเปนดัชนี 
4. เวลาในการทํางาน (Working speed) เปนเวลาเฉลี่ยสําหรับกลุมผูเรียนทจีะทํางานนั้น  

ถาไมเสร็จตามเวลากําหนด อาจตอเวลาใหแตไมเกิน 10% และเวลาที่ใชในการทํางานมากหรือนอย
กวาเวลามาตรฐานที่กําหนดไวก็จะมีผลตอการเพิ่มหรือลดคะแนน การเพิ่มคะแนนควรเพิ่มให
เฉพาะผูท่ีมีเปอรเซ็นตรวมเกิน 75% โดยขอแนะนําเกณฑการใหคะแนน ดังนี้ ในแตละ 2% ของ
เวลาที่เร็วหรือชา กวาเวลาที่กําหนดจะไดคะแนนเพิ่มหรือลดลง 1 คะแนน แตไมควรเพิ่มหรือลดลง
เกินกวา 5 คะแนน (สุชาติ ศิริสุขไพบูลย , 2526, หนา 95-97) 
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 การหาประสิทธิภาพชดุการสอน 

 ชัยยงค พรหมวงศ, สมเชาว เนตรประเสริฐ และ สินสุดา สินสกุล (2520: 134) กลาววาการ
หาประสิทธิภาพของชุดการสอน ตรงกับภาษาอังกฤษวา “Developmental Testing” (การตรวจสอบ
พัฒนาการเพื่อใหงานดําเนินไปอยางมีประสิทธิภาพ) หมายถึง การนําชุดการสอนไปทดลองใช (Try 
out) เพื่อปรับปรุงแลวนําไป ทดลองสอนจริง (Trial run) นําผลที่ไดมาปรับปรุงแกไขเสร็จแลวจึง
ผลิตออกมาเปนจํานวนมาก การทดลองใช หมายถึงการนําชุดการสอนที่ผลิตขึ้นแบบ (Prototype) 
แลวไปทดลองใชตามขั้นตอนที่กําหนดไวในแตละระบบ เพื่อปรับปรุงประสิทธิภาพของชุดการ
สอนใหเทาเกณฑที่กําหนดไวทดลองสอนจริง หมายถึงการนําชุดการสอนที่ไดทดลองใชและ
ปรับปรุงแลวทกุหนวยในแตละวิชาไปสอนจริง ในชั้นเรียนหรือในสถานการณการเรียนที่แทจริง 

 การกําหนดเกณฑประสิทธิภาพ 

 เกณฑประสิทธิภาพ หมายถึง ระดับประสิทธิภาพของชุดการสอนที่จะชวยใหผูเรียนเกิด
การเรียนรูเปนระดับที่ผูผลิตชุดการสอนจะพึงพอใจวา หากชุดการสอนมีประสิทธิภาพถึงระดับนั้น
แลว ชุดการสอนานั้นก็มีคุณคาที่จะนําไปสอนนักเรียน และคุมคาแกการลงทุนผลิตออกมาเปน
จํานวนมาก การกําหนดเกณฑประสิทธิภาพกระทําไดโดยการประเมินพฤติกรรมของผูเรียน 2 
ประเภท คือ พฤติกรรมตอเนื่อง (กระบวนการ) และพฤติกรรมขั้นสุดทาย (ผลลัพธ) โดยกําหนดคา
ประสิทธิภาพเปน  (ประสิทธิภาพของกระบวนการ)  (ประสิทธิภาพของผลลัพธ) ประเมิน
พฤติกรรมตอเนื่อง (Transitional Behavior) คือประเมินผลตอเนื่องซ่ึงประกอบดวยพฤติกรรมยอย
หลายๆพฤติกรรม เรียกวา “กระบวนการ” (Process) ของผูเรียนที่สังเกตจากการประกอบกิจกรรม
กลุม (รายงานของกลุม) และรายงานบุคคล ไดแกงานที่มอบหมายและกิจกรรมอื่นใดที่ผูสอน
กําหนดไว 

 ประเมินพฤติกรรมขั้นสุดทาย (Transitional Behavior) คือ ประเมินผลลัพธ (Product) ของ
ผูเรียน โดยพิจารณาจากการสอบหลังเรียน และการสอบไลประสิทธิภาพของชุดการสอนจะกําหนด
เปนเกณฑที่ผูสอนคาดหมายวาผูเรียนจะเปลี่ยนพฤติกรรมเปนที่พึงพอใจ โดยกําหนดใหเปน
เปอรเซ็นตของผลเฉลี่ยของคะแนนการทํางานและ การประกอบกิจกรรมของผูเรียนทั้งหมดตอ
เปอรเซ็นตของผลการสอบหลังเรียนของผูเรียนทั้งหมด นั้นคือ /  คือ ประสิทธิภาพของ

กระบวนการ/ประสิทธิภาพของผลลัพธ การที่จะกําหนดเกณฑ /  ใหที่คาเทาใดนั้นใหผูสอน

เปนผูพิจารณาตามความพอใจ โดยปกติเนื้อหาที่เปนความรูความจํามักจะตั้งไว 80/80, 85/85 หรือ 
90/90 สวนเนื้อหาที่เปนทักษะหรือ เจตนศึกษาอาจตั้งไวต่ํา  กวานี้ เชน 75/75 เปนตน (ชัยยงค 
พรหมวงศ, สมเชาว เนตรประเสริฐ และ สินสุดา สินสกุล, 2520: 136) กองวิจัยทางการศึกษา (2545: 
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64) กลาววา การกําหนดเกณฑที่ยอมรับวาสื่อหรือวัตกรรมการเรียนรูมีประสิทธิภาพ คือ ดานความรู
ความจํา  /  มีคา 80/80 ขึ้นไป  ดานทักษะปฏิบัติ /   มีคา 70/70 ขึ้นไป 

4. หลักสูตรเครื่องหนัง คณะศิลปกรรมศาสตร   

วิสัยทัศน 
คณะศิลปกรรมศาสตร เปนผูนําจัดการศึกษา งานวจิัย อนุรักษและสรางสรรค ศิลปวัฒนธรรม โดย
ใชเทคโนโลยีเชิงบูรณาการสูสังคม  
พันธกิจ 
1. จัดการศึกษาในระดับอุดมศึกษา มุงเนนวิชาชีพ/วิชาชพีครูทางศิลปะบนพืน้ฐานวทิยาศาสตรและ
เทคโนโลยีเชิง บูรณาการที่มคีุณภาพ มีความรูความสามารถและจรรยาบรรณวิชาชีพสูสังคม2. สราง
ผลงานวิจัย สรางสรรค ส่ิงประดิษฐ และนวตักรรมดานศิลปกรรมศาสตร บนพื้นฐานขอ
วิทยาศาสตรและการบริการที่สามารถถายทอดและสรางมูลคาเพิ่มใหแกประเทศ  

3. ใหบริการงานวิชาการทางดานศิลปกรรมศาสตรในเชงิอนุรักษ และสรางสรรค พัฒนาอาชีพเพือ่
การแขงขันสูสังคม  

4. อนุรักษ สืบสาน และสรางสรรค เพื่อทํานุบํารุงศิลปวัฒนธรรมและรักษาสิ่งแวดลอม 5. การ
บริหารจัดการตามหลักธรรมาภิบาล เพื่อสงเสริมบุคลากรทกุคนใหมีคุณภาพชีวิตที่ดี  
ขอมูลท่ัวไป 
                  คณ ะ ศิ ล ป ก ร ร ม เ ป น คณ ะหนึ่ ง ใ น สั ง กั ด ส ถ า บั น เ ท ค โ น โ ล ยี ร า ช ม ง ค ล
กระทรวงศึกษาธิการ มีหนาที่รับผิดชอบจัดการศึกษาสายศิลปกรรมในระดับปริญญาตรี และดูแล
การจัดการศึกษาสายศิลปกรรมในระดับต่ํากวาปริญญาตรีของสถาบันฯ ทําการผลิตครูและชาง
ศิลปกรรมใหสามารถไปประกอบอาชีพและดํารงไวซ่ึงศิลปวัฒนธรรมของชาติ กอตั้งมาตั้งแตสมัย
แรกเริ่มแหงการสถาปนาของสถาบันเทคโนโลยีราชมงคล เมื่อวันที่ 27 กุมภาพันธ พ.ศ. 2518 ใน
นามของ “วิทยาลัยเทคโนโลยีและอาชีวศึกษา” ระยะแรกเริ่ม ไดอาศัยทําการอยูภายในบริเวณวิทยา
เขตเพาะชาง (สมัยนั้นมีช่ือวาโรงเรียนเพาะชาง) โดยในปลายปการศึกษานั้น กระทรวงศึกษาธิการ
ไดประกาศโอนนักศึกษาหลักสูตรประกาศนียบัตรครูเทคนิคชั้นสูง (ปทส.) สาขาศิลปกรรม ของ
โรงเรียนเพาะชาง ใหเปนนักศึกษาปริญญาตรีหลักสูตรศิลปกรรมบัณฑิตสาขาศิลปกรรมของคณะ
ศิลปกรรม สังกัดสํานักงานอธิการบดี วิทยาลัยเทคโนโลยีและอาชีวศกึษาโดยตรง ซ่ึง ศาสตราจารย
สวาสดิ์ ไชยคุณา ไดรับพระบรมราชโองการโปรดเกลาฯ แตงตั้งใหดํารงตําแหนงอธิการบดีคนแรก
ของวิทยาลัยเทคโนโลยีและอาชีวศึกษา เมื่อวันที่ 28 มีนาคม พ.ศ. 2519 ป พ.ศ. 2519 นายเฉลิม นาคี
รักษ ผูอํานวยการโรงเรียนเพาะชาง (ปจจุบันคือ ศาสตราจารยเฉลิม นาคีรักษ ศิลปนแหงชาติ) ก็
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ไดรับการแตงตั้งใหทําหนาที่คณบดีคณะศิลปกรรมอีกตําแหนงหนึ่ง นับเปนคณบดีคณะศิลปกรรม
คนแรก จวบจนไดเกษียณอายุราชการ เมื่อ พ.ศ. 2520 ป พ.ศ. 2520 ไดมีพระราชบัญญัติโอนกิจการ
บริหารบางสวนของกรมอาชีวศึกษา ไปสังกัดวิทยาลัยเทคโนโลยีและอาชีวศึกษา โรงเรียนเพาะชาง
ก็เปนหนวยงานหนึ่งในจํานวน 28 หนวยงาน ที่ไดรับการโอนสังกัดดังกลาว โดยมีสายงานการ
บริหารอยูในกองงานวิทยาเขต สํานักงานอธิการบดี วิทยาลัยเทคโนโลยีและอาชีวศึกษา และตอมา
ไดมีประกาศกระทรวงศึกษาธิการเปลี่ยนชื่อ โรงเรียนเพาะชางมาเปน “วิทยาเขตเพาะชาง” มีหนาที่
จัดการศึกษาสายศิลปกรรม ในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง(ปวส.)และประกาศนียบัตร
ประโยคครูมัธยมศิลปหัตถกรรม (ปมศ.) เปนการแบงหนาที่กันชัดเจนกับคณะศิลปกรรม ซ่ึงมี
หนาที่จัดการศึกษาสายศิลปกรรม ในระดับปริญญาศิลปกรรมบัณฑิต (ศ.บ.) หลังจากทานคณบดีคน
แรกของคณะศิลปกรรม คือ นายเฉลิม นาคีรักษ (พ.ศ. 2519 - 2520) เกษียณอายุราชการแลว 
ผูอํานวยการวิทยาเขตเพาะชางคนตอ ๆ มา ก็ไดดํารงตําแหนงคณบดีคณะศิลปกรรมดวย ซ่ึงมีอยูอีก 
3 ทานตามลําดับ คือ  
                  1. นายเจนจิตต กุณฑลบุตร (พ.ศ. 2520-2526)  
                  2. นายบัณจบ พลาวงศ (พ.ศ. 2526-2527)  
                  3. นายสนิท บุษปฤกษ (พ.ศ. 2527-2531)  
การจัดการศึกษาของคณะศิลปกรรมในชวงเวลานั้น ใชหลักสูตรศึกษาศาสตรบัณฑิต (ศษ.บ.) รวม 3 
สาขา คือ  
                  1. สาขาศิลปกรรม ประกอบไปดวยวิชาเอกจิตรกรรมไทย ประติมากรรมไทย หัตถศิลป
จิตรกรรม ประติมากรรม และวิชาเอกศิลปะภาพพิมพ  
                   2. สาขาออกแบบศิลปประยุกต ประกอบไปดวยวิชาเอกออกแบบพาณิชยศิลป ออกแบบ
ผลิตภัณฑ และวิชาเอกออกแบบตกแตง  
                   3. สาขาหัตถกรรม ประกอบไปดวยวิชาเอกเครื่องปนดินเผา เครื่องไม เครื่องไมไผ
เครื่องรัก เครื่องโลหะ เครื่องทอ-ยอม เคร่ืองหนัง และวิชาเอกเครื่องหลอ ตอมา พระบาทสมเด็จพระ
เจาอยูหัวทรงมีพระมหากรุณาธิคุณแดวิทยาลัยเทคโนโลยีและอาชีวศึกษา ทรงพระกรุณาโปรดเกลา
ฯ พระราชทานชื่อใหใหมวา“สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล” เมื่อวันที่ 15 กันยายน พ.ศ. 2531 ป พ.ศ. 
2531 รองศาสตราจารยเสาวนิตย แสงวิเชียร มาดํารงตําแหนงคณบดีคณะศิลปกรรม นับเปนการ
เร่ิมแรกที่ตําแหนงคณบดีคณะศิลปกรรม กับผูอํานวยการวิทยาเขตเพาะชาง ไดแยกตางหากจากกัน
มิใชเปนบุคคลเดียวกันดังที่ผานมา แตสถานที่ทําการของคณะศิลปกรรมก็ยังคงอยูภายในบริเวณ
วิทยาเขตเพาะชางดังเดิม เนื่องจากขณะนั้นสถาบันฯ ยังสรางศูนยกลางการศึกษาระดับปริญญาตรี ที่
ตําบลคลองหก อําเภอคลองหลวง จังหวัดปทุมธานี ยังไมเสร็จส้ิน โดยไดเริ่มสรางมาตั้งแต พ.ศ.
2527 บนเนื้อที่ 740 ไรเศษ สําหรับอาคารของคณะศิลปกรรมที่กําลังสรางอยูขณะนั้น ไดแก อาคาร
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สํานักงานคณบดีคณะศิลปกรรม (อาคาร 1) เปนอาคาร 3 ชั้น สรางดวยเงินงบประมาณป 2529 
วงเงิน 6,250,000 บาท ป พ.ศ. 2532 เร่ิมกอสรางอาคารเรียนทฤษฎีทางศิลปกรรม (อาคาร 2) เปน
อาคาร 4 ชั้น สรางดวยเงินงบประมาณป 2532 วงเงิน 17,250,000 บาท ป พ.ศ. 2533 เร่ิมมีการ
กอสรางอาคารปฏิบัติการทางศิลปกรรม (อาคาร 3) เปนอาคาร 3 ช้ัน ติดตอกันเปนผังรูปส่ีเหล่ียม 
สรางดวยเงินงบประมาณ ป 2533 วงเงิน 11,537,400 บาท  
              คณะศิลปกรรม ไดเริ่มจัดการศึกษาหลักสูตรศิลปกรรมบัณฑิต (ตอเนื่อง 2 ป) วิชาเอก
จิตรกรรม และวิชาเอกออกแบบพาณิชยศิลป เปนรุนแรก โดยรับนักศึกษาวิชาเอกละ 15 คน ป พ.ศ. 
2535 ในภาคการศึกษาที่ 2 คณะศิลปกรรมไดเร่ิมยายที่ทําการมาอยูที่ศูนยกลางสถาบันฯ ตําบลคลอง
หก อําเภอคลองหลวง จังหวัดปทุมธานี เปนปแรก ป พ.ศ. 2536 นายดิเรก มานะพงษ รองอธิการบดี
ฝายวิเทศสัมพันธไดมารักษาการในตําแหนงคณบดีคณะศิลปกรรม เนื่องจากรองศาสตราจารย
เสาวนิตย แสงวิเชียร ไดลาออกจากราชการ  
                    คณะศิลปกรรมไดเร่ิมจัดการศึกษาหลักสูตรศิลปกรรมบัณฑิต (4 ป) โดยรับผูสําเร็จ
การศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ทุกสาขาวิชา หรือระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) 
หรือเทียบเทา เขาศึกษาในหลักสูตรศิลปกรรมบัณฑิต วิชาเอกจิตรกรรม และวิชาเอกออกแบบ
พาณิชยศิลป โดยในรุนแรกนี้รับนักศึกษาวิชาเอกละ 15 คน ป พ.ศ. 2537 รองศาสตราจารยสมทรง 
สีตลายัน มาดํารงตําแหนงคณบดีคณะศิลปกรรม เนื่องจาก นายดิเรก มานะพงษ เกษียณอายุราชการ 
ป พ.ศ. 2539 รองศาสตราจารยอัศนีย ชูอรุณ มาดํารงตําแหนงคณบดีคณะศิลปกรรม เนื่องจากรอง
ศาสตราจารยสมทรง สีตลายัน ไปดํารงตําแหนงรองอธิการบดีฝายบริหาร ไดมีการกอสรางอาคารที่
สําคัญคือ อาคารปฏิบัติการชั่วคราว วงเงิน 690,904 บาท อาคารเรียนศิลปหัตถกรรม (อาคาร 4) เปน
อาคาร 6 ชั้น วงเงิน 60,547,200 บาท เปนงบประมาณผูกพัน 3 ป (คือ 2539, 2540, 2541) ป พ.ศ. 
2540 สภาสถาบันเทคโนโลยีราชมงคล ไดมีมติใหความเห็นชอบการใชช่ือปริญญาในสาขา
ศิลปกรรมจากที่เรียกวา “ศิลปกรรมศาสตรบัณฑิต” อักษรยอ “ศป.บ.” มาเปน “ศิลปบัณฑิต” อักษร
ยอ “ศ.บ.” เมื่อวันที่ 22 ตุลาคม พ.ศ. 2540 เร่ิมจัดการศึกษาหลักสูตรศิลปบัณฑิต (ตอเนื่อง 2 ป) 
วิชาเอกศิลปะภาพพิมพเปนรุนแรกจํานวนนักศึกษา15 คน เริ่มการสรางลานประติมากรรมทาง
ดานหลังอาคาร 2 วงเงิน 594,000 บาท เพื่อใชเปนที่แสดงผลงานประติมากรรมกลางแจงของ
นักศึกษา เร่ิมมีการจัดการศึกษาหลักสูตรศึกษาศาสตรบัณฑิต วิชาเอกศิลปกรรม - จิตรกรรม
ศิลปกรรม-ศิลปะภาพพิมพ และวิชาเอกหัตถกรรม – เครื่องดิน ในสถาบันเทคโนโลยีราชมงคล
วิทยาเขตภาคพายัพ ป พ.ศ. 2541  
                    คณะศิลปกรรมเริ่มจัดการศึกษาหลักสูตรใหม 2 หลักสูตร คือ  
(1) หลักสูตรศิลปบัณฑิต วิชาเอกเครื่องหนัง รับนักศึกษาจํานวน 15 คน  
(2) หลักสูตรศิลปบัณฑิต (ตอเนื่อง 2 ป) วิชาเอกประติมากรรม รับนักศึกษา 15 คน  
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               นอกจากนั้นยังไดมีการปรับปรุงหลักสูตรศิลปกรรมบัณฑิต วิชาเอกจิตรกรรมมาเปน
หลักสูตรศิลปบัณฑิต และหลักสูตรศิลปบัณฑิต (ตอเนื่อง 2 ป) วิชาเอกจิตรกรรม และไดเร่ิมรับ
นักศึกษาในหลักสูตรดังกลาวนี้เปนรุนแรกจํานวนหลักสูตรละ 15 คน ป พ.ศ. 2542 พระราช
กฤษฎีกาวาดวยปริญญาในสาขาวิชา อักษรยอสําหรับปริญญาครุยวิทยฐานะ และเข็มวิทยฐานะของ
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล (ฉบับที่ 4) พ.ศ. 2542 มาตรา 3 (9) ใหกําหนดปริญญาตรีในสาขาวิชา
ศิลปกรรมเรียกวา “ศิลปบัณฑิต” และใชอักษรยอ “ศ.บ.” (ราชกิจจานุเบกษา เลม 116 ตอนที่ 119 ก 
26 พ.ย. 2542 หนา 10)  
              คณะศิลปกรรมเริ่มจัดการศึกษาหลักสูตรใหมอีก 5 หลักสูตร คือ  
(1) หลักสูตรศิลปบัณฑิต วิชาเอกหัตถกรรม รับนักศึกษาจํานวน 15 คน  
(2) หลักสูตรศิลปบัณฑิต วิชาเอกเครื่องปนดินเผา รับนักศึกษาจํานวน 15 คน  
(3) หลักสูตรศิลปบัณฑิต (ตอเนื่อง 2 ป) วิชาเอกศิลปะไทย รับนักศึกษาจํานวน 15 คน  
(4) หลักสูตรศิลปบัณฑิต (ตอเนื่อง 2 ป) วิชาเอกออกแบบภายใน รับนักศึกษาจํานวน 20 คน  
(5) หลักสูตรศิลปบัณฑิต (ตอเนื่อง 2 ป) วิชาเอกออกแบบผลิตภัณฑ รับนักศึกษาจํานวน 20 คน  
                นอกจากนั้นยังไดมีการปรับปรุงหลักสูตรศิลปกรรมบัณฑิต วิชาเอกออกแบบพาณิชยศิลป
มาเปนหลักสูตรศิลปบัณฑิต และหลักสูตรศิลปบัณฑิต (ตอเนื่อง 2 ป) วิชาเอกออกแบบนิเทศศิลป
และเริ่มรับนักศึกษาในหลักสูตรปรับปรุงนี้เปนรุนแรกจํานวนหลักสูตรละ 20 คน เร่ิมมีการจัด
การศึกษาหลักสูตรศิลปบัณฑิต (ตอเนื่อง 2 ป) ใน 2 วิทยาเขตคือ 1. วิทยาเขตเพาะชาง ไดแก 
วิชาเอกศิลปะไทย วิชาเอกจิตรกรรม และวิชาเอกหัตถกรรม 2. วิทยาเขตภาคพายัพ ไดแก วิชาเอก
จิตรกรรม วิชาเอกประติมากรรม วิชาเอกศิลปะภาพพิมพ และวิชาเอกเครื่องปนดินเผา (โดยเลิกการ
จัดการศึกษาหลักสูตรศึกษาศาสตรบัณฑิตในวิชาเอกดังกลาว) ป พ.ศ.2543 สภาสถาบันเทคโนโลยี
ราชมงคล มีมติอนุมัติการแตงตั้งใหรองศาสตราจารยอัศนีย ชูอรุณ ดํารงตําแหนง คณบดีคณะ
ศิลปกรรมตอเปนวาระที่สอง ตั้งแตวันที่ 17 มิถุนายน 2543 เปนตนไป คณะศิลปกรรมเริ่มจัด
การศึกษาหลักสูตรใหมอีก 2 หลักสูตร คือ 1.หลักสูตรศิลปบัณฑิต วิชาเอกศิลปะไทย รับนักศึกษา 
จํานวน 20 คน 2.หลักสูตรศิลปบัณฑิต วิชาเอกออกแบบภายใน รับนักศึกษา จํานวน 20 คน เร่ิมจัด
การศึกษาหลักสูตรศิลปบัณฑิต (ตอเนื่อง 2 ป) วิชาเอกโลหะรูปพรรณและอัญมณีในวิทยาเขตเพาะ
ชาง มีพิธีเทวาภิเษกเบิกพระเนตรองคพระครูพระวิษณุกรรม ที่ประดิษฐานบริเวณลานหนาคณะ
ศิลปกรรม เมื่อวันพฤหัสบดีที่ 27 กรกฎาคม พ.ศ. 2543 โดยมีทานพราหมณคีษณพันธ รังสิ 
พราหมณกุล เปนประธานการประกอบพิธี ปรับปรุงอาคารคณะศิลปกรรมหัตถกรรม (อาคาร 3) 
งบประมาณ 4,963,000 บาท ผูรับเหมาคือ หจก.การุณโรจน เร่ิมดําเนินการเมื่อวันที่ 16 กันยายน 
พ.ศ. 2543 และเสร็จส้ินไมเกินวันที่ 10 พฤศจิกายน พ.ศ. 2544 ป พ.ศ.2544 เริ่มจัดการศึกษา
หลักสูตรศึกษาศาสตรบัณฑิต (ตอเนื่อง 2 ป) ที่ปรับปรุงใหม โดยแยกเปน 4 วิชาเอก คือ (1) วิชาเอก
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วิจิตรศิลป รับนักศึกษาจํานวน 15 คน (2) วิชาเอกศิลปะไทย รับนักศึกษาจํานวน 15 คน (3) วิชาเอก
หัตถกรรม รับนักศึกษาจํานวน 30 คน (4) วิชาเอกออกแบบทัศนศิลป รับนักศึกษาจํานวน 30 คน
ปรับปรุงพื้นที่วางระหวางอาคาร 3 กับอาคาร 4 จัดเปนลานเอนกประสงค งบประมาณ 714,835.00 
บาท (เจ็ดแสนหนึ่งหมื่นสี่พันแปดรอยสามสิบหาบาทถวน) ผูรับเหมากอสรางคือบริษัทกาวหนาการ
โยธา 1997 จํากัด เร่ิมดําเนินการกอสรางวันที่ 18 กรกฎาคม พ.ศ.2544 และสงงานงวดสุดทายวันที่ 
27 สิงหาคม 2544 อาคาร 5 แลวเสร็จและสงมอบงานเมื่อวันที่ 19 กุมภาพันธ พ.ศ.2544 งบประมาณ 
22,490,300.00 บาท (ยี่สิบสองลานสี่แสนเกาหมื่นสามรอยบาทถวน) ผูรับเหมากอสรางคือหาง
หุนสวนจํากัดพีวีเอส ยูไนเต็ดกรุป คอนสตรักชั่น อาคารหลังนี้มีระยะเวลาการกอสรางตามสัญญา
ตั้งแตวันที่ 9 ตุลาคม พ.ศ.2541 ถึงวันที่ 13 กันยายน พ.ศ.2543 ไดรับอนุมัติจากกระทรวงการคลังให
ขยายสัญญาโดยความเห็นชอบจากคณะกรรมการพิจารณาหลักเกณฑในการชวยเหลือผูประกอบ
อาชีพงานกอสรางและผูประกอบอาชีพอ่ืนกับทางราชการที่ไดรับผลกระทบจากการปรับปรุงระบบ
การแลกเปลี่ยนเงินตรา (3 พฤศจิกายน 2543) พ.ศ. 2545 มีการตอเติมอาคารและปรับปรุงพื้นที่
โดยรอบอาคาร 4 จากเงินงบประมาณหมวดคาครุภัณฑ ที่ดิน และสิ่งกอสราง พ.ศ. 2545 ดําเนินการ
โดย บริษัท สหศิลากาญจน (1996) จํากัด ราคา 2,515,850 บาท เร่ิมทํางานตั้งแตวันที่ 22 พฤษภาคม 
พ.ศ. 2545 แลวเสร็จวันที่ 16 มกราคม พ.ศ. 2546 จัดสรางประติมากรรมกับสิ่งแวดลอม “สี
ศิลปกรรม” ของศิลปนแหงชาติ กมล ทัศนาญชลี ณ บริเวณลานประติมากรรม หลังอาคาร 2 เร่ิม
ดําเนินงานตั้งแตเดือนตุลาคม พ.ศ. 2545 จนแลวเสร็จและกระทําพิธีเปดในวันจันทรที่ 4 สิงหาคม 
พ.ศ. 2546 โดยรัฐมนตรีวาการกระทรวงวัฒนธรรม นางอุไรวรรณ เทียนทอง เปนประธานพิธีเปด
และจัดสรางดวยเงินบริจาคทั้งสิ้น เปนจํานวนเงิน 450,000 บาท พ.ศ. 2546 ประกาศใชระบบ
ประกันคุณภาพภายใน ISO 9001:2000 และดําเนินการตั้งแต 10 กรกฎาคม 2546 พ.ศ. 2547 ไดรับ
การรับรองระบบประกันคุณภายใน ISO 9001:2000 เมื่อวันที่ 7 ตุลาคม 2547 พ.ศ. 2548 ดําเนินการ
จัดทําหลักสูตรออกแบบแฟชั่นและศิลปะสิ่งทอ และสืบเนื่องจากแนวทางการปฏิรูปการศึกษาตาม
พระราชบัญญัติการศึกษาแหงชาติ พ.ศ. 2542 ที่มุงเนนการกระจายอํานวย การบริหารจัดการสู
สถานศึกษาระดับอุดมศึกษา เพื่อใหสถานศึกษาของรัฐดําเนินการโดยอิสระ และมีความคลองตัวใน
การบริหารจัดการภายใตการกํากับดูแลของสภาสถานศึกษา ดังนั้น สถาบันเทคโนโลยีราชมงคลจึง
ไดปรับปรุงแกไขพระราชบัญญัติฉบับเดิม และยกรางเปนพระราชบัญญัติมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
ราชมงคล โดยมีการรวมวิทยาเขต จัดตั้งเปนมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล จํานวน 9 แหง โดยมี
วัตถุประสงคให 9 มหาวิทยาลัยเปนมหาวิทยาลัยสายวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีที่สามารถจัด
การศึกษาวิชาการ และวิชาชีพช้ันสูงที่เนนการปฏิบัติทั้งในระดับปริญญาตรี โท และ เอก เพื่อ
รองรับการศึกษาตอของผูสําเร็จการศึกษาจากสถาบันอาชีวศึกษาเปนหลัก รวมถึงใหโอกาสแก
ผูเรียนจากวิทยาลัยชุมชน และการศึกษาขั้นพื้นฐานในการศึกษาตอวิชาชีพระดับปริญญาตรี ซ่ึง
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มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลทั้ง 9 แหงอยูภายใตการกําหนดดูแลของสํานักงานคณะกรรมการ
การอุดมศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ จากพระราชบัญญัติมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล พ.ศ. 
2548 ซ่ึงพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวไดทรงลงพระปรมาภิไธย เมื่อวันที่ 8 มกราคม 2548 และได
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เมื่อวันที่ 18 มกราคม 2548 ซ่ึงพระราชบัญญัติดังกลาวมีผลบังคับใช
ตั้งแตวันที่ 19 มกราคม 2548 สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล ตามพระราชบัญญัติสถาบันเทคโนโลยี
ราชมงคล พ.ศ. 2518 เปนมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ตามพระราชบัญญัติ และมีผลทํา
ใหเกิดการเปลี่ยนแปลงทางดานโครงสรางของมหาวิทยาลัย โดยรวมคณะศิลปกรรมและคณะ
นาฎศิลป เปน “คณะศิลปกรรมศาสตร” พ.ศ. 2549 ไดรับงบประมาณในการกอสรางอาคารเรียน
รวมคณะนาฎศิลปและดุริยางค งบประมาณรวมทั้งสิ้น 94,973,000.00 บาท (เกาสิบส่ีลานเกาแสน
เจ็ดหมื่นสามพันบาทถวน) โดยในป 2549 ตั้งงบประมาณ 18,994,600.00 บาท ป 2550 ตั้ง
งบประมาณ 26,592,500.00 บาท ป 2551 ตั้งงบประมาณ 49,385,900 .00 บาท  

  
5. ผลิตภณัฑเคร่ืองหนัง 

5.1 ความเปนมาของหนงัสตัว  (ธนาสวัสดิ์  ฤทธิรงค. 2544 : 10-11) 

 ยุคกอนประวตัิศาสตร  คือกอนที่มนุษยจะรูจักบันทกึเหตุการณและความเปนอยูไวเปนลาย
ลักษณอักษร  อันสันนิษฐานกันวาเปนระยะเวลาที่เกดิมีมนุษยขึ้นในโลก ซ่ึงมีสภาพจากการเปน
สัตวประเภทหนึ่งอาศัยตามปา  ถํ้าหรือโพรงไม  มีที่อยูอาศัยไมแนนอน ชอบกินผลไม เนื้อสัตวเปน
อาหาร  เมื่อเปนสัตวที่มีมนัสมองจึงมีววิฒันาการดีขึ้นเปนลําดับ  ซึง่ยุคกอนประวตัิศาสตรยังแบง
ออกเปนยุคหนิเกา  ยุคหนิใหม โดยถือหลักการพิจารณาจากเครื่องมือ  เครื่องไม  และอาวุธตาง ๆ ที่
ขุดคนพบจากซากมากมายทัว่โลก 

 ยุคประวัตศิาสตร  ในยุคนีม้นุษยมีความเจริญในดานตาง ๆ มาก เปนระยะที่รูจักบันทึก
หลักฐาน สําหรับเครื่องหนังของเราไดเจรญิขึ้น  แบงออกเปนสามสมัย คือ 

 สมยัเชียงแสนสุโขทัย ในสมัยนี้บานเมืองยังไมเจริญเต็มที่ ทั้งในดานการศึกษา วฒันธรรม 
ศิลปกรรมและหัตถกรรม  สําหรับอุตสาหกรรมนั้นมีทาํบางภายในครัวเรือน  สวนเครื่องหนังนั้นยัง
เปนไปตามธรรมชาติ  แตรูจกัประดษิฐใหสวยงามขึ้นบาง เชน ทํากลอง  รองเทาแบบงาย ๆ สําหรับ
เดินทาง ตลอดจนแกะสลักลวดลายตาง ๆ เชนรูปหนังตะลุง  หรือภาชนะที่ใชประจําบาน หนังสัตว
ยังไมมีการสงออกเปนสินคาไปตางประเทศดังเชนปจจบุันนี ้



24 

 

 สมัยกรุงศรีอยธุยาเนื่องจากสมัยนี้มีการตดิตอคาขายกับตางประเทศการศึกษาและ
วัฒนธรรมของตางประเทศไดเผยแพรเขามาในเมืองไทยมากขึ้น ศลิปหัตถกรรมไดตื่นตวัขึ้นบาง  
แตเครื่องหนังยังไมตื่นตวัเทาที่ควร  เพราะยังไมรูคณุคาของหนังมากนัก  การฟอกเบื้องตนก็มีบาง 
อยางไรก็ตาม หนังที่ไดมานัน้ยังไมมีคณุภาพดีพอ เพราะเราไดหนังมาจากสัตวที่ตายแลวแทบทั้งสิน้
เพราะไมไดพจิารณาถึงการเลี้ยงสัตวเพื่อจะนําเอาหนังมาทําประโยชนใชสอยดังเชนปจจุบัน  หนังที่
ฟอกแลวจึงมลัีกษณะแข็งกระดางความตองการของตลาดยังมีนอย 

 สมัยกรุงรัตนโกสินทร  ในสมัยนี้สวนใหญมีการเลี้ยงสัตว  เชน  โค  กระบือ  เพื่อใชแรง
ชวยงานกสิกรรมโดยตรง มีการบริโภคเนื้อสัตวเปนอาหารหลักประเภทหนึ่ง ทําใหมีหนงัสัตว
จํานวนมากและเหลือพอที่จะนําไปขายตางประเทศใกลเคยีง  ทําใหมีรายไดเขาประเทศที่สําคัญทาง
หนึ่ง การฟอกหนัง เร่ิมทําเปนอุตสาหกรรมอยางจริงจัง เมื่อราวป พ.ศ.2440  โดยชาวตะวันตกเปน
ชาติแรก สวนกิจการอุตสาหกรรมแหงแรกของประเทศไทย ตั้งอยูทีจ่ังหวัดธนบุรี  ปจจุบันโรงงาน
ฟอกหนังไดยายไปอยูทีก่ลวยน้ําไท  สังกัดกระทรวงกลาโหมเปนของรัฐบาล  สวนกิจการ
อุตสาหกรรมเอกชนขึ้นอยูในการดูแลของกระทรวงอุตสาหกรรม ตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมบางป ู 
จังหวดัสมุทรปราการ การฟอกหนังไดเจริญขึ้นจนสามารถฟอกหนงัใหมีคุณภาพสูงพอที่จะนํามา
ตัดเย็บ เปนเครื่องแตงกายแทนผาได  ทัง้สีสันก็สามารถจะตกแตงไดทุกสีตามความตองการ หนัง
สัตวที่นํามาฟอกเพื่อใชทําผลิตภัณฑตาง ๆ นั้น ไดแก โค กระบือ  แพะ แกะ  กวาง เกง  มา  หมู  งู  
จระเข  เสือ  อูฐ  ปลาฉลาม ฯลฯ  แตทีน่ิยมนํามาฟอกใชกนัในปจจุบันไดแกหนงัโค  กระบือ  หมู  
แพะ  แกะ และงู  เพราะสวนใหญเปนผลพลอยไดจากการฆาเพื่อเอาเนื้อมาเปนอาหาร 

5.2 การฟอกหนังสตัว 

      หนังสัตวเปนผลิตภัณฑช้ินสําคัญอยางหนึ่งที่มนษุยไดรูจักประดิษฐขึ้นมาใชใหเปน
ประโยชน  การผลิตในสมัยดั้งเดมิอาศัยลอกจากตัวสัตวนํามาตากแหง  แลวจึงนํามาประดิษฐเปน
ของใช  เชน  รองเทา  เครื่องกันหนาวตาง ๆ การวิวัฒนาการของมนุษยไดเจริญขึ้นมาตามลําดับ  
มนุษยจึงพยายามที่จะคนหาวธีิการที่จะปรับปรุง โดยไมใหหนังสัตวเนาเปอยและใชงานไดทนทาน  
จึงไดคิดคนวิธีการตาง ๆ เชน นําใบไม  เปลือกไมตาง ๆ นํามาแชหนงั  จากการคิดคนหาวิธีการ  จึง
ไดพบวาเปลือกไมที่มีรสฝาด  และน้ํายาเคมบีางชนิดจะชวยเปลี่ยนแปลงคุณสมบัติของหนังสัตวให
มีความคงทน ไมเนาเปอย  และสามารถนํามาดัดแปลงเปนผลิตภัณฑตาง ๆ ได ซ่ึงวิธีการดังกลาวนี้
เรียกวา  “วิธีการฟอกหนังสตัว” 

 ในสมัยปจจุบนัการฟอกหนงัสัตวไดเจริญกาวหนาควบคูไปกับความเจริญในดานอืน่ ๆ นัก
วิทยาการและนักวิทยาศาสตร  พยายามคนคิดวิธีการฟอกใหเหมาะสม ทําใหไดหนังที่ฟอกแลวมี
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คุณภาพดี  โดยสามารถปรับปรุงขบวนการฟอกหนังใหทํางานไดรวดเร็วและประหยัด  เพื่อเพิม่
ผลผลิตใหมากทันกับความตองการของมนุษย 

 ผลิตภัณฑจากหนังสัตวมีความสัมพันธ และเกี่ยวของกบัชีวิตประจําวนัของมนุษยยากที่จะ
แยกจากกันได นับตั้งแต หมวก  รองเทา  กระเปา  เข็มขัด  และส่ิงตาง ๆ ที่ทําดวยหนงั
นอกเหนือจากความสําคัญดังกลาวแลว  การฟอกหนังสัตวไดกลายเปนอุตสาหกรรมที่ทํารายได
ใหกับประเทศชาติ  ดังนั้นจึงเปนเรื่องที่สําคัญที่ควรใหความสนใจและนาศึกษาความเปนมาเพื่อเปน
ประโยชนแกผูที่สนใจ 

 หนังสัตวเปนผลิตภัณฑที่เปนผลพลอยไดจากการฆาสัตว  เพื่อจะนําเอาเนื้อมาประกอบ
อาหาร  จากโรงฆาสัตวหรือโรงงานทําอาหารกระปองตาง ๆ ประโยชนที่จะไดรับจากหนังสัตว
อยางสมบูรณนั้น  จะตองคาํนึงถึงพื้นฐานและวิธีการเบือ้งตนที่จะไดหนังสัตวเหลานี้มา คือ การฆา
สัตว  การลอกหนังออกจากตัวสัตว  การรักษาหนังดบิใหพนจากการทําลายของแบคทีเรีย  แมลง  
หรือสัตว  ซ่ึงจะทําใหคุณภาพของหนังดบิที่ไดมานั้นคณุภาพไมดี ความสําคัญอีกประการหนึ่ง  ก็
คือ  การแยกประเภทของหนังสัตว  การฟอก  การใชเคมี   หนังสตัวสวนใหญทีน่ิยมนํามาฟอก  
ไดแก  หนังโค  กระบือ  แพะ  แกะ  หมู  มา  สัตวปา  และสัตวเล้ือยคลานตาง ๆ  

          5.2.1  โครงสรางของหนังสัตว  (Structure  of  Hide and Skin) 

          โครงสรางของหนังสัตวประกอบดวย น้ํา  โปรตีน  เกลือ  และแรธาตุบางชนิด  สวน
สําคัญที่จะนําไปฟอก  ไดแก จําพวกโปรตีนตาง ๆ โครงสรางของโปรตีนของสัตว ประกอบดวย  
เสนเอ็นและเสนใยตาง ๆ ซ่ึงมีความสัมพันธประสานกันอยางแนนหนา  โครงสรางดังกลาวยอม
แตกตางกันไปตามชนิดของสัตว  และแมแตในสัตวตัวเดียวกัน โครงสรางในสวนตาง ๆ ก็แตกตาง
กันไปดวย ซ่ึงพอจะจําแนกออกเปนสวนใหญ ๆ ได ดังนี ้

                (1)  หนังกําพรา  (Epidermis)  คือ หนังที่หุมอยูภายนอกสุด  ความหนาของหนัง
ชั้นนี้  โดยทัว่ไปมีความหนาประมาณ  0.5 – 2.0 %  ของความหนาของหนังสัตว ทั้งนีแ้ลวแตชนิด
ของหนังสัตว 

               (2)  หนังแท  (Corium  or  Derma)  คือ  หนงัสวนที่จะนําไปฟอกหรือหนงัที่อยู
สวนใตหนังกาํพรา  ซ่ึงประกอบดวย ใยประสานกนัจํานวนมาก  และมีความสัมพันธกันอยาง
เหนยีวแนน  ความหนาของหนังแทประมาณ 95 – 98%  ของความหนาของหนังสัตว 

               (3)  หนังชั้นลางทีต่ิดกับเนื้อ  (Hypodermis)  หนังสวนนี้ประกอบดวยไขมันตาง ๆ 
ซ่ึงชั้นระหวางเนื้อกับหนังสัตว  โดยเฉลี่ยแลวมีความหนาประมาณ 1-5 % ของความหนาทั้งหมด 
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          5.2.2 การเก็บรักษาหนงัสัตว  (Curing or Preservation) 

         เปนที่ยอมรับแลววา หนังฟอกที่ดนีั้นจะตองไดมาจากวัตถุดิบที่มคีุณภาพดี ดังนั้นจึงมี
ความจําเปนทีจ่ะหาวิธีการเกบ็รักษาใหหนงัที่ไดมานั้นอยูในสภาพที่ด ี และมีคุณภาพดีเหมือนถลอก
ออกจากซากสตัวใหม ๆ ประโยชนของการรักษาหนังสตัว พอจะจําแนกออกได ดังนี้ คือ 

          (1)  เปนการเก็บรักษาไมใหเกิดการเนาเปอยและปราศจากสิ่งรบกวน เชน แบคทีเรีย  
และแมลง 
          (2) สามารถเก็บไวไดนานกอนทีจ่ะนําไปฟอก  เชน  การเก็บไวเพื่อรอเขาขบวนการ
ฟอก ฯลฯ 
          (3)  เพื่อจัดสงไปขายในตางประเทศ 

 ตามปกติแลวหนังดิบที่ถลกออกมาจากซากสัตวจะมีความชื้นประมาณ 2 ใน 3 ของน้ําหนกั
ของหนัง  (60%)  จากความชื้นดังกลาว  ถาปลอยทิ้งไวจะทําใหเกิดแบคทีเรียไดงาย  เพราะปจจุบัน
การเกิดและการขยายตัวของแบคทีเรียขึ้นอยูกับเหตุ ดังนี้ คือ 

1.   หนังมีความชื้นพอเหมาะ 
2. มีอาหารของแบคทีเรียอยางสมบูรณ 
3. ส่ิงแวดลอมและอุณหภูมิที่เหมาะสม 

ในประเทศที่มอุีณหภูมิประมาณ 10 C  (50 F)  หนังจะเกดิการเนาและสงกลิ่นเหม็นภายใน 
3 – 4 วัน  สวนในประเทศทีม่ีอากาศรอนขึ้นอยางของประเทศไทย  อุณหภูมิประมาณ 38 C  (100 F)  
หนังจะสงกลิน่และเริ่มเสยีในระยะเวลา 12  ช่ัวโมง  การรักษาหนังดบิเพื่อใหพนจากการเนาเปอย
นั้น  ไดมกีารคนควาทดลองหาวิธีการงาย  สะดวก  ประหยดัและใหมีคุณภาพด ี  วิธีการตาง ๆ 
พอที่จะสรุปไดดังนี้ คือ 

1. การเก็บรักษาโดยวิธีตากแหง (Air – Drying) เหมาะกับชนบททีห่างไกล  โดยทําความ
สะอาดหนังใหปราศจากเลอืดและสิ่งสกปรก  แลวนําไปขึงตากใหแหงในที่รมที่มลีมพัด 

2. การเก็บรักษาโดยวิธีอาบน้ํายา (Arsenated  Hides & Skins)วิธีนี้เปนวิธีหนึ่งของการตาก
แหง แตการทีจ่ะนําหนังดิบไปตากแหงเปนการไมปลอดภัย  เพราะขณะตากหนังอาจมีแมลงตาง ๆ 
มาวางไขและรบกวน และเมื่อหนังเก็บไวในโกดังอาจมแีมลงจําพวกมอด  แมลงปกแข็ง  หนู  มา
ทําลายหนังได ดังนั้น  เพื่อเปนการปลอดภัยจึงใชหนังจุมในน้ํายา หรือใชพนเพื่อกนัแมลงหรือสัตว
เสียกอน  เชน สารจําพวกสารหนู  ยาฆาแมลง  แลวจึงนําไปตากแหง 
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ขอควรระวัง  การเก็บรักษาดวยวิธีนี้  ควรศึกษารายละเอียดการใชเสมอ เพราะสารหนู  ยา
ฆาแมลง  มีอันตรายตอสุขภาพรางกาย 

3. การเก็บรักษาโดยวิธีหมักเกลือ (Salt – Curing)  การทําหนังหมกัเกลือหรือหนังเคม็ เปน
กรรมวิธี  เก็บรักษาหนังทีน่ยิมทํากันอยางกวางขวาง  เพราะเปนกรรมวิธีสะดวกและประหยดั 

4.  การดองหนัง (Picking) การเก็บรักษาหนังวิธีนี ้  ไมเหมาะสําหรับโรงงานในชนบท  มัก
นิยมทํากนัในโรงงานขนาดใหญ ในบางประเทศ  เชน นิวซีแลนด  ออสเตรเลีย  มกีารดองหนังแกะ  
เพื่อสงเปนสินคาออก  การดองหนังวิธีนีจ้ะตองผานกรรมวิธีแชน้ําปนู  ขูดขน  ถากพังผืด ลางน้ําปูน
ลางผิวแลวทําการดอง  สวนมากนิยมใชกรดกํามะถันและเกลือในอัตราสวน ดังนี ้

 กรดกํามะถัน 1.5 – 2 % 

 เกลือ  12 – 15 %  ตอน้ําหนกัของหนัง 

 น้ํา  100 – 1 5 % 

วิธีการฟอกหนัง 

 วัตถุหรือตัวยาที่ใชในการฟอกหนังมหีลายชนิด  ที่สกัดจากพืช  เชน  เปลือกไมมะคา  
เปลือกไมโกงกาง  เปลือกไมโอค  เปลือกไมเฮ็มล็อค  เปลือกเชสนัท  เปนตน  สวนที่ไดมาจาก
สารเคมี  เชน สารสมและกํามะถัน  เปนตน 
 การดําเนนิการฟอกหนังประกอบดวย  3  ลําดับขั้นตอน ดงันี้ 

1.การเตรียมฟอก 

1. นําหนังแชน้ําใหออน  ทําความสะอาด  ลางเกลือ  และส่ิงสกปรกออกใหหมด 
2. ทําลายผิวช้ันนอกโดยใชน้ํายาเคมี  หรือแชน้ําปูนอยูนาน 48 ช่ัวโมง ในหองที่มีอากาศ

ชื้น 
3. ผสมปูนกับโซเดียมซัลไฟด หรือสารหนู  ทาหนังดานเนื้อ ตัวยาจะแทรกเขาไปจนถึง

ผิวช้ันนอก ทําลายผิวและทําใหขนหลุด 
4. นําหนังแชปูนขาวเพื่อใหเสนแตก  จะทําใหถอนขนดวยมือหรือเครื่องจักรไดงาย 
5. ตัดไขมันหรือเนื้อที่ยังติดอยู  ดวยมือหรือเครื่องจักรจนเหลือแตหนังแท 
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5.3 การฟอก (สุนาตรา  กาญจนาภา.มปป : 6-9) 

 การฟอกฝาด  (Vegetable Tanning)  เหมาะสําหรับหนังที่มีความหนา 3 – 8 มิลลิเมตร  
เพราะหนังประเภทนี้ตองการนําไปใชกับงานหนัง  เชน  ใชทําพื้นรองเทา  สายพาน  เข็มขดั  
กระเปาเดินทาง  ถาจะนําไปใชดุนลายหรือตอกลายก็เจียนใหบางตามขนาดที่ตองการ 

 การฟอกฝาด  ก็คือ  การฟอกหนังดวยยางของตนไมที่มรีสฝาด  ตามประวัติศาสตร  กลาว
วา  ชาวฮิบรูโบราณเปนชาตแิรกที่รูจกัวิธีฟอกหนังโดยใชเปลือกไมโอค  และไดใชวิธีการนี้เร่ือยมา
โดยไมไดเปล่ียนแปลงจนถึงศตวรรษที่ 18  จึงไดคนพบวา  ไมเฉพาะแตเปลือกไมโอคเทานั้นที่ใช
ฟอกหนังได  เปลือกไมเฮมบล็อค  และเชสนัทก็ใชได  ไทยเราก็คนพบเปลือกไมทีห่าไดในทองถ่ิน
หลายชนิดสําหรับฟอกหนัง ไดแก  สีเสียด  มะคา  โกงกาง 

 ในสมัยกอนการฟอกหนังแบบนี้ตองนําเอาเปลือกไมที่มยีางฟอกฝาดนาํมาทุบแลวแชน้ําไว
ในบอ  ยางไมจะละลายออกมาผสมอยูในน้ํา  จนไดขนาดที่ตองการ จึงนําหนังลงแชน้ํายางไมที่
เตรียมไว  เรียกวา  น้ําฝาด  การแชหนงัตองใหน้ําผานหนังโดยทั่วถึง  ถาสามารถทําใหน้ําถายเท
หมุนเวียนไดตลอดเวลาก็จะดี  เพราะจะทําใหน้ําฝาดไมตกตะกอน 

 แตวิธีการสมัยใหมนัน้สามารถใชตัวยาที่สกัดจากเปลือกไมมาตมละลาย เปนน้ําฝาดใชฟอก
หนังไดสะดวกกวาแบบเกา  และสามารถรักษาระดับความเขมขนของน้ําฝาดไวไดงาย  จึงนยิมใช
กันแพรหลายในทองตลาด 

 หนังที่ฟอกดวยน้ําฝาดจะดดูซึมน้ําฝาดเขาไป ทําหนาทีรั่กษาเสนใยสวนประกอบของหนัง
ไวใหคงทนถาวรและเสื่อมสภาพชา 

 อุปกรณที่จําเปนตองใชในการฟอกฝาด  คือ  ถังบรรจุน้ํายา  ตองใชหลายใบ สําหรับบรรจุ
น้ํายา  (Solution)  ฟอกฝาด  โดยเรียงถังซึ่งบรรจุน้ํายาตัวยาออนสดุไปหาตัวยาแรงสุด  การฟอกจะ
เร่ิมจากถังที่มตีัวยาออนที่สุดกอน  แลวจึงเปลี่ยนไปสูถังที่มีน้ํายาแรงขึน้ทีละนอยตามลําดับ  จนกวา
จะครบทุกถัง ตามหลักการฟอกหนังขบวนการฟอกหนังตามลําดับขั้นดังกลาวมาแลว  จะตองใช
เวลาประมาณ  60 – 90 วัน ทัง้นี้แลวแตชนดิและน้ําหนกัของหนังแตละชนิด 

 เมื่อฟอกเสร็จแลวตองนําเขาเครื่องอัด  เพื่อขจัดความชื้นและขจดัเศษหนังที่ไมตองการ
ออกไป  ตอจากนั้นก็นําเขาถังอาบน้ํามันและจารบีใส  เพื่อใหหนังมคีวามนิ่ม  เปนการรักษาเสนใย
ของหนังใหคงทนถาวร 

 การฟอกโครม 
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 ในปลายศตวรรษที่ 19  ไดมกีารคนควาการฟอกหนังดวยวิธีใหม  ซ่ึงเรียกวา  ฟอกโครม  
โดยชาวอเมรกิัน  ตัวยาที่ใชฟอกเปนเคมี  สะดวกในการฟอกมาก 
 หนังที่นยิมใชฟอกโครมนั้นสวนมากนยิมใชหนังผิว เพราะตองการความออนนุมและความ
สวยงาม  หนงัฟอกโครมสวนมากนําไปใชทํารองเทาสวนบน  ทําถุงมือ  เครื่องแตงตัว  มีลักษณะ
สวย  ทนทาน  เหนียวกวาฟอกฝาด  กันน้ําไดจึงไมเหมาะในการที่จะใชหนังชนดินี้  เพื่อดุนลายหรือ
ตอกลาย 

 วิธีฟอกโครมนี้งายมากไมตองแชหนังไวในบอเหมือนการฟอกฝาด  เพียงแตใสหนงัเขาไป
ในถังซึ่งมีน้ํายาเคมีผสมไวเรียบรอยแลว   ปลอยใหถังหมุนไปตามเวลาที่กําหนดไว  และหมุนกลับ
เพื่อใหหนังไดรับน้ํายาทั่วถึงกัน  เมื่อหนังดูดน้ํายาเคมีเขาไปรักษาเสนใยไวตามตองการ  จากนั้นก็
นําเขาถังใสน้ํามัน  เพื่อใหหนังนิ่มเหมือนกับการฟอกฝาดดังกลาวมาแลว 

5.3.1 การตกแตงและทาสีหนังหลังการฟอก 

 การทาสีหนังทําไดทั้งหนังฟอกฝาดและหนังฟอกโครม  แตสวนมากนิยมทาสหีนงัฟอก
โครม 

1) เมื่อฟอกหนังแลวตองตากใหแหงหรืออบใหแหงกอน โดยทิ้งไวประมาณ 15 วัน 
2) เมื่อหนังแหงดแีลวนําเขาเครือ่งอัดหนังใหเนื้อแนนไดมาตรฐาน 
3) ทาสีไดตามทีต่องการแลวตากใหแหง 
4) พนน้ํายาขัดมนั เพื่อใหสีไมตกและเพิ่มความคงทน 
5.3.2  ประเภทและคุณสมบัติของหนัง (ธนาสวัสดิ์  ฤทธิรงค. 2544 : 12)  

หนังที่นํามาใชทําเปนผลิตภณัฑเครื่องหนงัตาง ๆ นั้น แบงออกไดเปน 2 ชนิด คือ 

    (1) หนังแท  ไดแก หนังทีท่ําการฟอกจากหนังสัตวตาง ๆ หนังแทเหลานี้จะมีความคงทน
ถาวรมากกวาโลหะบางชนดิ เพราะจะมเีสนใยประสานกันแนน มีอายุการใชงานนานไมผุกรอนเปน
สนิมเหมือนโลหะ 

 ขอสังเกต  หนังแท  เราสามารถสัมผัสดวยมือ การสังเกตรูขุมขนของสัตวแตละชนิด  และ
สัมผัสดวยวิธีดมพิสูจนกล่ิน หนังแทจะมีกล่ินของหนังฟอกแตละชนิด นอกจากนีห้นังแทยัง
สามารถดัดแปลงรูปลักษณะของหนังใหเปนลวดลายและสีสันอี่นๆเพิ่มความสวยงามและมีคุณคา
ยิ่งขึ้น โดยใชเครื่องอัดหรือปมดวยความรอน เรียกวาการพิมพหนัง ใหมีลวดลายตามแบบที่ตองการ 
เชนทําเปนหนงัเตา หนังเมด็ หนังจระเข หนังงู  หนังลายลิ้นจี้ เปนตน 
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 (2) หนังเทยีม  เปนหนังที่ทาํขึ้นมาแทนหนังแท  ทํามาจากวัสดุประเภท  P.V.C.หรือ P.U.  
ทําเปนหนังเทยีม ที่มีลักษณะคลายหนังแท ราคาถูกกวา อาจจะอดัเปนลวดลายใหเหมือนหนังแท
มาก  เชน  ลายหนังแกะ  หนงัวัว  ลายหนังชาง  ลายล้ินจี่  เปนตน  จะมอีายุการใชงานตามสภาพของ
วัสดุที่ทําความสวยงามพอ ๆ กับหนังแทแตไมคงทนเหมือนหนังแท 

 ขอสังเกต  ดานหลังของหนงัเทียมเปนผาหรือวัสดุส่ิงทอ  ซ่ึงดานหนาจะเปน P.V.C.หรือ 
P.U. ฉาบเคลือบอยู 

5.3.3 วัสดุ  อุปกรณ และเครื่องมือ ในการทํางานหนัง 

 การเลือกวัสดุ  อุปกรณ และเครื่องมือ  มาใชในงานเครื่องหนังนัน้ นับวาเปนสิ่งสําคญั 
สําหรับผูที่สนใจงานเครื่องหนังวามวีัสดุ  อุปกรณ  อะไรบาง โดยเฉพาะอยางยิ่งสถานที่จําหนาย 
รวมตลอดไปจนถึงราคา ซ้ือ – ขาย  และการเก็บรักษาที่ถูกตอง เพราะอปุกรณ เครื่องมือ บางชิ้นนั้น
ถาเก็บรักษาไมดีอาจทําใหคมหรือหนาลายเสียหายได 

       (1)  หนังสัตว (ประสพ  ล้ีเหมือดภยั.2544 : 21-23) 

     หนังสัตวเปนวัสดุที่สําคัญที่สุดในการทํางานเครื่องหนงั  ซ่ึงหนังแตละประเภทนัน้ จะมี
ช่ือเรียกขนาดและคุณลักษณะแตกตางกันออกไป ฉะนั้น ผูซ้ือจะตองทราบวาหนังที่ตองการใชนัน้ 
เรียกชื่ออยางไร  หาซื้อไดทีไ่หน  ราคาโดยประมาณเทาไร  หนังที่นํามาทํากระเปาหนัง นัน้ควรเปน
หนังที่ไดรับการฟอกแลว  การเลือกซื้อหนังที่ดีมีคุณภาพ และเหมาะสมกับงานของเรานั้น 
ถือไดวาเปนความสําเร็จอีกขัน้หนึ่ง ปจจุบนันี้มีแหลงจําหนายวัสดุเครือ่งหนัง ซ่ึงจัดไดวาเปนแหลง
จําหนายใหญ ผูซ้ือสามารถเลือกซื้อไดมากมาย ตามสะดวก ไดแก  บริเวณถนนเสอืปา (ยานเยาว
ราช) วงเวยีนใหญ  คลองเตย  การเลือกซื้อผูซ้ือควรทราบปริมาณและราคาของหนังที่ตนเองตองการ
ซ้ือโดยประมาณเสียกอน  และประเภทของหนังเพื่อจะไดสะดวกตอผูขายในการหยิบไดถูกตอง 
และเปนการไมเสียเวลาในการเลือกหาดวย การตัดหนังขาย ปกติจะขายยกตวัหรือคร่ึงตัว การตดั
หนังถาเปนครึง่ตัวก็จะตัดตามแนวกระดูกสันหลังลงมาจากคอถึงหาง ในการขายหนงัผูขาย
จะนําหนังออกมาคลี่ใหดูทั้งผืน  ซ่ึงบางตัวอาจมีตําหนิจากการเลี้ยงด ูหรือการชําแหละซ่ึงตําหนิบน
หนังอาจเปนเรื่องที่หลีกเลี่ยงไมได แตสามารถเลือกซ้ือสวนที่เปนตําหนิในจุดทีไ่มสําคัญมาก เชน  
บริเวณ  คอ  ขาหนา  ทอง  สีขาง  และขาหลัง  สวนบริเวณหลังไมควรมีตําหน ิ

 หนังโค หนังกระบือจะกําหนดราคาจากหนวยวัดเปนตารางฟุต  สวนหนังฟอกโครมหนวย
วัด มหีลายแบบทั้งตารางฟุต ตารางนิ้ว และตารางเซ็น  ซ่ึงปจจุบันทางโรงงานฟอกหนังขนาดใหญ
จะมีเครื่องจกัรสําหรับวัดหนัง    โดยนาํหนังที่ฟอกสําเร็จผานเครื่องวัดจะมีตวัเลขขึ้นมาวามีขนาด
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เทาใด มีความเที่ยงตรงแมนยํามาก กวาการวัดดวยมอืในอดีต  แตถาเปนหนังสัตวเล็กจําพวก
สัตวเล้ือยคลาน จะมหีนวยวดัเปนตารางนิว้ หรือตารางเซ็น 

 รานคาหนังบางรานอาจทํางานเครื่องหนังจาํหนายเปนรายไดเสริมกจ็ะมีเศษหนังจําหนาย
เปนบางโอกาส โดยจะขายคิดเปนกิโลกรัม เศษหนังนัน้ผูซ้ือควรหาซื้อเก็บไวบางเพราะการนํามา
ทํางานเครื่องหนัง งานบางชิ้นเปนงานชิน้เล็ก ๆ ไมใหญมาก เชน ตางหู  ที่ติดผม  หรือกําไล  เปน
ตน  

 หนังสัตวเมื่อซ้ือมาแลวอาจใชไมหมดในงานครั้งเดียว ฉะนั้นการเก็บรักษาหนังที่ดีจะชวย
ประหยดัเงินและเวลาไปหาหนังเพิ่มอกี การเก็บรักษาหนังใหอยูในสภาพดี ไมเสื่อมคุณภาพเร็ว 
โดยมีวิธีการ คือ เมื่อเลิกใชหนังแลว  ควรมวนใหดานผิวเขาขางในเสมอ  โดยเฉพาะหนังฟอกฝาด
ผิวถือเปนสิ่งสําคัญมาก  หลังจากมวนแลวตองหอดวยถุงพลาสติก  เพื่อไมใหอากาศเขาไปในถุง 
เพราะถาถูกอากาศนั้นสีผิวหนังจะเกิดปฏิกริิยาเปลี่ยนสีเปนสีน้ําตาลเขม และแข็งกระดาง เมือ่
นําไปใชงานจะไมสวยงามเหมือนเดิม  สวนหนังฟอกโครม  การเก็บรักษาไมจําเปนตองหอดวย
ถุงพลาสติก เพียงแตระวังไมใหหนังไดรับความชื้น  เพราะจะทําใหเกิดเชื้อรา ควรเก็บไวบนชั้นเก็บ
หนัง มีอากาศถายเทที่สะดวก วางใหมีระเบียบไมซอนทบัหลายชิ้น  และแยกเก็บเปนประเภท เพือ่
ความสะดวกในการหยิบใช 
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ภาพที่ 1 หนังสัตวชนิดตาง ๆ 

          (2)  หนังถักริม 

       หนังถักริมมีไวสําหรับถักขอบชิ้นงาน เพื่อเก็บริมหรอืเพิ่มความสวยงาม ซ่ึงการถักมี
หลายรูปแบบ แตเดิมนิยมซ้ือหนัง ควายฟอกฝาดอยางบาง มาตัดกันเองโดยนยิมขนาด 1/8 นิ้ว  แต
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ปจจุบันหนังถักริมพัฒนารูปแบบมีหลายขนาด หลากสี ใหเลือกมากมาย หาซื้อไดจากแหลงขายวัสดุ
เครื่องหนัง 
       (3)   กาวยาง (กาวนอก) 
       กาวยางเปนวัสดุที่เกิดขึน้จากกระบวนการทางเคมี มีไวสําหรับยดึติดชิ้นหนังเขาดวยกัน
กอนนําไปเย็บริมหรือถักริม ถาเปนกาวยางที่มีคุณภาพดีเมื่อใชแลว แผนหนังจะยึดตดิแนน ทนทาน 
การทากาวยางมีลักษณะที่พิเศษ คือ ตองทากาวบน แผนหนังทั้ง 2 แผน แลวรอใหแหงประมาณ 2-3 
นาที หรือทดลองใชนิ้วแตะแลวกาวไมติดนิว้ จึงนํามาประกบติดเขาดวยกัน  แลวใชคอนหรือ
ลูกกลิ้ง กล้ิงทับอีกครั้งใหชิน้งาน เรียบเสมอกัน ควรระวังอยาเปดฝากระปองกาวทิ้งไว  เพราะกาว
ยางมีสารระเหย อาจทําใหแหงเสียหายได  สําหรับกาวยางหาซื้อไดจากรานคาวัสดุเครื่องหนัง  หรือ
รานวัสดุกอสราง 

       (4)   สีในงานเครื่องหนงั 
         สีที่ใชสําหรับงานเครื่องหนังประกอบดวยสีที่มีสวนผสมแอลกฮอลและสีสวนผสมน้ํา 
การตกแตงสีนัน้ เปนการตกแตงขั้นสุดทาย ซ่ึงตองระวังอยางมาก เพราะถาตกแตงไมดีแลวจะทําให
ช้ินงานนั้นเสียได หรือการลงสีจนไมเหลือความสวยงามของผิวหนัง จดุนี้จึงตองอาศยัทักษะความ
ชํานาญ และการออกแบบทีด่ี 
        (5)  คัตเตอร 

       ใชสําหรับตัดหนังหรือกระดาษ มีหลายขนาด เล็ก กลาง และใหญแตละขนาดใช 
แตกตางกันไปตามลักษณะงาน เชน ขนาดเล็ก ใชกับงานชิ้นเล็กและละเอียดมีดคัดเตอรสามารถใช
แทนมีดเจียนหนังได ไมตองลับเมื่อใบมีดไมคม ใชวิธีหกัใบเมื่อไมตองการ หรือเปลี่ยนใบใหม 

       (6)  กรรไกรตัดหนัง   

       ใชสําหรับตัดหนัง มีความคมเปนพเิศษ สามารถตัดหนังไดตามรปูทรงที่ตองการ ดาม
กรรไกรขางหนึ่งจะเรยีวโคงลง เพื่อใชเปนที่รองรับน้ําหนักมือ และจะชวยไมใหเจ็บเวลาตัดชิ้นงาน  
กรรไกรที่ใชกบังานหนังนั้น ควรเปนกรรไกรขนาดใหญ เพราะงานหนังนัน้เปนงานหนกั  
จําเปนตองใชกรรไกรที่ใหญพอสมควรจึงจะตัดหนังไดและสวนดามควรเปนบาปลอยหนึ่งขาง 

            การรักษากรรไกร คอื  หมั่นลับใหคมอยูเสมอ อยาปลอยใหเกดิสนิม การลับกรรไกร
ควรลับใหถูกวิธี  อยาใหคมลบหรือบิ่นไดเปนอันขาด  เพราะจะทําใหการตัดไมสะดวก  เวลาใชตดั
จะเกิด สะดดุตรงรอยบิ่น  ทาํใหตัดไดไมสะดวก 
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         (7)  คอนเหล็ก  

           ใชสําหรับตอกเครื่องมือมีน้ําหนกัดกีวาคอนไม  และใหน้ําหนกัดีเมื่อจับทีก่ลางดาม 
ถาจับปลายน้ําหนักทีใ่หจะลดลงโดยลําดับ ทั้งนี้ขึ้นอยูกบัการใชงาน  คอนที่ใชกับงานหนังนั้นมี
รูปรางตางกันกับคอนชนิดอืน่ ๆ ซ่ึงการออกแบบรูปคอนนั้นเพื่อประโยชนโดยตรงกับงานหนัง  
ปลายคอนจะแบนตรง ใชตอกหนังใหแนน  คอนแบงออกเปน 2  ขนาด คือ  ขนาดเล็กใชสําหรับ  
งานเบา ๆ เชน  ทําหนังหนาหรืองานกระเปาและงานเบ็ดเตล็ด  สวนขนาดใหญใชสําหรับทําพื้น
รองเทา 

                         (8)   คอนไม  ทําจากไมเนือ้แข็งทนทาน  มีน้ําหนัก  ใชตอกเครื่องมือตอกลาย  ตอก
ตาไก  และตอกยึดกระดุม  ขอดี  คือ  ทําใหเครื่องมือที่ตอกดวยคอนไมหนาไมเยิน  แตคอนอาจเยนิ
เมื่อตอกไปนาน ๆ สามารถปรับแตงหนาคอนใหเรียบได 

           (9)   คีมที่ใชกับงานชางหนังมีอยูหลายชนิด จะกลาวถึง คือ คีมถอกตะปู กับคีมดึง
หนัง ทั้ง 2 แบบมีรูปรางตางกัน  คือ คีมถอกตะปูที่ชางไมใช สวนคีมดึงหนังมีรูปรางตางไป เพื่อ
ประโยชนของสําหรับดึงหนงัขึ้นหุนโดยตรง การรักษาคมี อยาใชคมนีไ้ปจับของแข็ง จะทําใหเสีย
คมเมื่อนํามาจบัหนังทําใหจบัหนังไมอยู 

           (10)   ชุดตอกกระดุม  มีความจําเปนกับงานเครื่องหนังเบ็ดเตล็ดมาก ชุดตอกกระดุม 
แบงออกเปน 2 แบบ คือ  แบบที่ใชตอกกิบ๊สปริงกับแบบไมมีสปริง  ใน 1 ชุด จะมี 3 ช้ิน  มีทั้งแบบ
ตอกกิ๊บสปริงใหญ  กลาง เล็ก 

              (11)  เครื่องมือตอกนํา  ที่กลาวนีม้ีรูปรางและขนาดแลวแตงานที่จะตองทํา สวนที่
จะใชประจํา คือ เครื่องมือตอกนําแบบรกูลม(ตุดตู) เรียกวา ใชสวนใหญขนาดเบอร 5, 7, 12 
นอกจากนั้นยงัมีเครื่องมือตอกนํารูกลมแบบหมุนได 

 เครื่องมือตอกนําแบบปลายแบน (เหล็กตอกริม)  มีลักษณะคลายซอม 3-8 หรือ 10 ซ่ี 
แลวแตความตองการ เจาะเปนรูแบนเสนตรงหรือเสนเฉียง  เสนเฉียงใชสําหรับตอกริมประกอบ
รูปทรงของงานผลิตภัณฑเครื่องหนัง แลวถักริมดวยวิธีตาง ๆ  

            (12)  เครื่องมือดุนลายใชสําหรับดุนหนังใหเปนลวดลายตางๆเปนเหล็กมีปลายดาน
หนึ่งมนคลายชอน  ใชกดหนักๆ ตามเสนลวดลายที่ไดรางเอาไวบนแผนหนัง สวนปลายอีกดานหนึ่ง
แหลม ใชในการลอกลาย ใชในการทําจดุลงบนแผนหนัง 
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            (13)  เครื่องมือตอกลายใชสําหรับทําลวดลายตาง ๆ   บนหนังฟอกฝาด  เครือ่งมือ
ตอกนั้นมหีนาลายหลากหลายรูปแบบ  ตองใชคอนไมตอกเสมอ หามใชคอนเหล็กเปนอันขาด  
เพราะอาจทําใหตัวตอกลายสึกหรอเสียสมดุลยไดผูใชควรรักษาหนาลายไวเสมอ  และไมเก็บรวม
กับเครื่องมือชนิดอื่น ๆ 

  
ภาพที่  2   เครื่องมือตอกลาย 

 
5. 3.4 การทําลวดลายลงบนแผนหนงั (สุนาตรา  กาญจนาภา. มปป : 82-95) 

      การตอกลาย 
       การตัดเสนดวยมือ การตัดดวยมดีกรีดหนัง โดยกรีดเสนทกุเสนที่เปนลาย โดยเริ่ม

จากกลีบดอก ใบ  กิ่ง  กาน  ใหลึกประมาณ  ½ ของความหนาของหนงั  กรีดหนังดวยวิธีลากใบมดี  
หมุนแผนหนังเขาหาตัว  อยากรีดหนังใหลึกเกินไป  และแผนหนังจะตองมีความชืน้อยางสม่ําเสมอ
ตลอดเวลา  การกรีดหนังใหเรียบผูกรีดหนงัจําเปนตองมคีวามชํานาญ  การกรีดจะเริม่ดวยการตัดที่
หนังแลวคอย ๆ ผอนใหเบาลงตามสบายเมื่อส้ินสุดในแตละเสนลายกต็องคอย ๆ ยกใบมีดขึ้นจาก
แผนหนัง  เวลากรีดก็หมุนแผนหนังไปรอบ ๆ  เชน  กลีบดอก  ใบไม  การกรีดควรทําเปนสวน ๆ 
ไป หมุนแผนหนังไปบนหนิออนเมื่อจําเปน  เพื่อมือจะไดไมทําใหหนังสกปรก และกันสวนทีท่ํา
แลวใหออกหางจากตัว ใหหดัทําบนเศษหนังกอนเพื่อใหเกิดความชํานาญ และสามารถทราบไดวา  
ความชื้นของหนังขนาดไหนจึงจะเหมาะกับการใหเครื่องมือตัวนี้  ใหหัดกรีดลายใบไม  ดอกไม  กิ่ง  
กาน  พยายามฝกหลาย ๆ คร้ัง  เมื่อเกิดความชํานาญก็สามารถที่จะทําใหลายดูสวยงาม  ออนไหวเปน
อิสระเหมือนของจริงมากขึ้นและถายิ่งฝกตอไปก็จะยิ่งเกิดความชํานาญ  และจะดูเหมือนวางายกวา
การใชดินสอวาดภาพเหลานีล้งบนกระดาษเสียอีก 

เหล็กตอกลายเปลือกหอย  (Camouflage) ใชสําหรับตอกตกแตงกลีบดอก  กิ่ง  กาน  และ
ตอนปลายสุดของวงกนหอย  ใชสําหรับดอก  ทําใหเหน็รอบลึกตรงกลีบดอก  หรือใบที่มวน  ลาย
เปลือกหอยนีจ้ะชวยทําใหลําตนกิ่ง  กาน  มองดูมีสวนโคงออนชอย  มีความสวยงามและเดน 
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 การตอกใหเร่ิมที่กานของลําตนหรือถาเปนดอกก็เร่ิมตดัจากกลีบดอกออกไปหาปลาย  
ขณะที่ตอกลายไปใกลกลีบดอกไมจะตองเอียงเหล็กตอกออกไปดานใดดานหนึ่งแลวแตกรณ ี  ลายที่
ตอกลงไปจะมองเปนดานหนึ่งเขม  และอีกดานหนึ่งมองเห็นจาง ๆ  

เหล็กแรเงา  (Shader) ใชสําหรับตอกตามกลีบดอกไม  ปลายลาํตน  และวงกนหอยลง
ไปเพื่อใหเกดิเงาของภาพ จะทําใหมองดูเดนและสวยงามยิ่งขึ้น  การใชควรจะตอกใหหางจากรอย
กรีดลายประมาณ 1/10 นิ้ว ตอกใหลึกแลวหมุนเขาหาตวั  แลวจึงคอยผอนแรงตอกเบา ๆ ใหคอย ๆ 
จางออกไป คอื ตอกหนังกายเปนสีน้ําตาลแลวจึงคอยผอนตอกเบา ๆ เร่ือย ๆ จนเปนสธีรรมชาติ 

เหล็กตอกลายนูน (Beveler)  (เหล็กเดินเสน)เหล็กตอกลายนูนหรือเหล็กเดินเสน  ใหตอก
ตามเสนทุกเสนที่กรีดเพื่อทําใหภาพลวดลายนูนเดนขึ้นมา  การจับเครื่องใหหนาลายตอกลงไปใน
ดานเดยีว  คือ ตอกตามเสนตรงขามกับลาย  เพื่อใหหนงัดานนั้นต่ําลงและดานทีเ่ปนลาย มีลักษณะ
นูนและเดนออกมา การจับเหล็กตอกลายนูนตองจับใหตั้งฉากกับพื้น  เพือ่ใหมุมเสนทีต่รง
และหลังเสนนอกลายจะคอย ๆ ลาดออกไป ขอควรระวัง  พยายามตอกใหตรงไปตามเสนที่
ตัดไว  อยาใหเวาเขาหรือออกนอกเสน  เวลาตอกใหตอกเร็ว ๆ และเบา ๆ และเสนตอกตองเรียบ
สม่ําเสมอกัน 

เหล็กตอกลายกางปลา  (Veiner) เหล็กตอกลายกางปลา  ใชสําหรับตอกลายกางปลาตาม
ใบไม  หรือตอกบนภาพวงกนหอย โดยใชลายกางปลาตอกไปตามขอบมวนของลาย การจับ
เครื่องมือตองจับใหเอยีงเปนแนวขอศอก  จะทําใหเกดิการกดลายตอกลงไปตรงสวนโคงของวงกน
หอยดานนอกเครื่องมือจะไปจรดจุดกลางของวงใหกนหอย เพื่อใหลายดานหลังมรีอยตอกลึกอกี
ดานหนึ่งมีรอบตอกเบา ๆ แลวคอย ๆ จางหายไป 

เหล็กทําเกสร (Seeder) เหล็กตอกลายเกสร ใชทําลายเกสรของดอกไม และจดุปลาให
ตอกตรง ๆ และใหเรียงกันเหมือนลูกปด  การตอกควรเริ่มตอกลายแถวบนกอน ตอมาจึงตอกแถวที่
สอง ที่สาม ตามลําดับจนครบ อยาตอกใหซอนหรือทับกนั 

เหล็กทําพื้น(Backgroud)เหล็กทําพื้นมหีนาที่สําหรับตอกเนื้อที่วางดานหลังภาพ หรือลาย
ใหภาพหรือลวดลายที่ตอกลงบนหนังนั้นเดนและสวยงามยิ่งขึ้น  เหล็กมาใชมีทั้งหนาลายเล็กและ
ลายใหญ   ถาหนาลายใหญควรตอกใหหนัก หนาลายจะตอกเบา ๆ และควรตอกแบบเลื่อนไปเรื่อย 
ๆ เพื่อใหลายตอเนื่องกันเสมอเพื่อใหพืน้ดูเรียบ 

 การจับเครื่องมือใหจับในแนวตั้งฉาก  นิ้วกอยแผนหนังการตอกลายเหยียบพื้น ชางควร
พรอมที่จะทํางานและเคลื่อนไหวใหอยูในตําแหนงที่ถูกตองพรอมที่จะตอก และจะตองตอกใหเสร็จ
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เปนสวน ๆ หัวไว การตอกเหยียบพืน้ตองมีความลึกเสมอกันกับรอยกรีด  และตองใหหนังชื้น
เทานั้น อยาใหเปยก  หรือแหงเกินไป 

การตัดแตงเสนของลวดลาย (Decoratiree Cuts) การลอกลายบนหนังนั้นใหลอกลง
เฉพาะเสนที่สําคัญ ๆ เทานั้นไมรวมถึงเสนตกแตง เมื่อตอกลายตามเสนรางที่ลอกไวเรียบรอยแลว  
ตอไปก็ถึงการตัดเสนและตกแตงรายละเอยีดตาง ๆ เพื่อใหภาพนั้นสวยงามและมองดเูปนจริงขึ้น  

 เครื่องมือในการตัดเสนตกแตง ก็คือ  มีดตัดเสน (Swivel Cutter)  จงจําไววามดีตัดเสน
ตกแตงตองลับใหคม  มีดตัดเสนที่ไมคมเมื่อตัดเสนตกแตงจะทําใหเสนที่ตัดไมเรียบมีดจะกระตุก
ขณะกดมีดลากไปตามเสน  เวลาตัดเสนตองทําใหตอเนื่องโดยการกรีดเสนเขาหาตวั  ในขณะตดั
ตกแตงหนังตองมีความชื้นพอสมควร  มิฉะนั้นจะทําใหการตดัเสนยาก ขณะตัดเสนตกแตงอาจ
เล่ือนและหมนุแผนหนัง  เพื่อใหการตดัเสนงายและสะดวกนั้น 

 

ภาพที่ 3 กระเปาหนังตอกลาย 

          5.3.5แนวโนมสินคาเครื่องหนังสําหรบัฤดูใบไมรวงและฤดูหนาว 2553-2554 

1) ลักษณะทั่วไปลักษณะของสินคาเครื่องหนงัสําหรับฤดูหนาวนี้ จะเปนการยอนยุค
ซ่ึงมีกล่ินอายของยุค 80 และสไตสวินเทจ 

2) รูปแบบและขนาดรูปแบบกระเปาจะเปนกระเปาถือสําหรับสุภาพสตรี (ถือไวใน
มือหรือหนีบไวใตทองแขน  

- Clutches Bag/ Pouche) ยังคงไดรับความนิยม กระเปาชอ็ปปง (Shopper) กระเปาถือแบบมีหูสอง
ขาง (Boston Bag) ขนาดกระเปาจะเนนขนาดปานกลาง เล็ก และแบน โดยกระแสความนยิมกระเปา
ขนาดใหญไดลดลง   
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       3)   รูปแบบของหนังหนงัที่ไดรับความนิยมนํามาใช ไดแก หนังลูกวัว หนังแกะ หนัง
จระเข หนังงู หนังพิมพลาย 

จระเขหรือลายงู หนังผสมขนแกะแคชเมยีร หมาปา เปนตน ซ่ึงหนังที่ใชจะมีลักษณะหรูหรา คลาสิก
และเรียบงายโดยจะมีการเกบ็รายละเอียดซึ่งเนนใหดูเปนธรรมชาติ 

4)    แฟชั่นสแีละเครื่องประดับแนวแฟชั่นสีแบงไดดังนี้ สีดํา สีขาว และสีเทาออกเงิน 

แสดงถึงความหรูหราและมตีัวตน สีอุน 

(สีเหลือง แดง สม) แสดงถึงความรูสึกตื่นเตน เงียบสงบ เบิกบาน และใจรอน สีเย็น (สีเขียว น้ําเงิน 
มวง)   บงบอกถึงความเงียบสงบและครุนคิด 

 สําหรับเครื่องประดับที่ไดรับความนิยม ไดแก โซที่ทําจากโลหะขนาดกลางและใหญ 
ช้ินสวนโลหะขนาดกลางและใหญ ตะขอปดกระเปา เครื่องประดับทองและทองแดง 

 

5.3.6รูปแบบกระเปา 

ภาพที่  4  กระเปาถือ 

เคยสงสัยไหมวาพวกฝรั่งคิดยังไงกับกับคําวากระเปา (Bag) คําวา กระเปา ภาษาอังกฤษจะ
ใชคําวา "Bag" ความหมายจากดกิชันนารีก่็จะเปนไปไดหลายความหมาย เชน ถุง, กระเปา, ยาม, 
กระสอบ แตก็มีคําอื่นๆในภาษาอังกฤษ อีกเชนกนัทีห่มายถึงกระเปาเชน "Bag, Pouch, Purse, 
Pocket, briefcase  มาดูคําวา Bag กันกวางๆ คํานี้หมายถึง ภาชนะทรงออนจนถึงกึง่แข็งผลิตจาก 
กระดาษ, ผา, หนัง หรือ วัสดุที่เปล่ียนรูปทรงไดงาย ใชสําหรับการบรรจุส่ิงของ อาจจะไมมีหู มหีู
เดียว สองห ูหรืออาจจะมีสายสําหรับสะพาย เปเปนกระเปาที่เหมาะกับการสะพายทีห่ลัง การปดเปด
กระเปาก็มดีวยหลายวิธี เชน การพับ การรัดดวยเชือก การล็อค หรือแมแตการล็อคดวยรหัส   
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กระเปาถือ, กระเปาตังค, กระเปาสะพาย, ไดกายเปนสวนหนึ่งในชีวิตประจําวนัของสุภาพสตรีไป

แลว  ภาพที่ 5 กระเปาสะพาย 
หรือแมแตสุภาพบุรุษก็ตาม จุดกําเนิดเริ่มตนของกระเปาไมเปนที่ทราบกันแนชัด ก็พอจะมีการ
กลาวถึงกระเปาในอักษรอียิปตในศตวรรษที่ 14 ถึงกระเปาแบบคาดเอว วากันวาฝมือการเย็บและ
เครื่องประดับที่ใชในการตกแตงเปนตัวบงบอกฐานะของผูเปนเจาของกระเปาในสมัยนั้นเลยทีเดียว 

ศตวรรษที่ 16 มีการใชหนังในการผลิตกระเปา สวนผานิยมใชผลิตกระเปาใบใหญๆ 
สําหรับบรรจุส่ิงของในการเดินทาง ในศตวรรษที่ 17 นิยมแฟชั่นกระเปาตังคซ่ึงมีรูปรางที่ซับซอน
มากขึ้น อยาวาแตผูหญิงไทยเลย สุภาพสตรีฝร่ังสมัยนั้นยังคิดกันเลยวางานบานงานเรือนเปนปจจัย
ตอการไดมีชีวิตคู (โบราณบอกวาเลือกนางใหฟงเสียงตําน้ําพริก ฝร่ังคงบอกวาดูแหมมใหดูงานเย็บ
ปกถักรอย) ยุกตนั้นจึงเกิดงานเย็บกระเปาที่สวยงามและลักษณะงานมีความเฉพาะมาก (งานผลิต
ดวยมือ) 

ยุกตศตวรรษที่ 18 การแตงกายเริ่มมีจํานวนชิ้นของชุดชัน้ในนอยลง การพกกระเปาตังคไว
ขางในเสื้อเหมอืนเมื่อกอนจะทําใหรูปทรงของเสื้อผาดูไมสวยงาม ตอนนี้จึงไดเร่ิมมกีารใชกระเปา
ถือแทนกระเปาตังคกัน แตเร่ิมทีเดียวเปนกระเปาถัก แตเวลาพก ขวดเครื่องสําอาง พัด เครื่องสําอาง 
บัตรแข็ง ตางๆ จะทําใหทรวดทรงกระเปาดูไมด ีเกิดการขีดขวนตอกระเปา 

ศตวรรษที่ 19 กระเปาเริ่มถือวาเปนงานแฟชั่น รูปรางการผลิตที่สวยงาม การพัฒนาการปด
เปดที่ซับซอนมากขึ้น แบงออกเปนหลายสวนเพื่อตอบสนองตอวัตถุประสงคการใชงาน ในยุกต
สงครามโลกหนังสัตวสําหรบัการประดิษฐกระเปาขาดแคลน เร่ิมมีการนําหนังเทียมมาใชในการ
ผลิตกระเปาแทน  
กระเปาแบรนดดังๆ ที่เรารูจักเริ่มมาเกดิหลังสงครามโลก ประมาณป 1950 เมื่อมีแบรนดดังก็ยอม
เกิดการเรยีนลอกเลียนแบบเกิดขึ้น ไมวาจะเปนลอกเลยีนทั้งหมด หรือ เปล่ียนแปลงนิดๆ หนอยๆ 
เชน การเปลี่ยน โลโก ใช C แทน G 
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กระเปาถือ (Handbag) 
กระเปาถือสุภาพสตรี กระเปาถือ (Handbag หรือ Purse สําหรับภาษาองักฤษแบบอเมริกัน) มีตั้งแต
ขนาดเล็กไปจนถึงขนาดใหญ โดยสวนใหญแลวถือวาเปนงานแฟชัน่สําหรับสุภาพสตรี ใชเพื่อการ
บรรจุส่ิงของเครื่องใชตางๆ เชน กระเปาตงัค (ใสเศษเหรยีญ) กุญแจ ทชิชู เครื่องสําอาง แปรงหวีผม 
มือถือ หรือ อุปกรณอิเล็คทรอนิคสเล็กๆ ตางๆ  
 
กระเปาถือของสุภาพบุรุษ (Men Purse) 

ในอเมริกาเหนือ, โดยมากสภุาพสตรีจะเปนผูใชกระเปา แตมีตัวเลขวาเด็กหนุมนิยมใชกระเปาถือ
มากขึ้นเรียกวา "กระเปาถือสําหรับผูชาย" (Manbag หรือ Murse ตามแบบภาษาอังกฤษแบบอเมริกนั 
หรือแมแตคําวา male purse หรือ man-purse) ซ่ึงโดยมากจะเปนกระเปาเอกสาร 
กระเปาถือสําหรับเด็ก (Child’s Purse) 
เด็กโดยทั่วไปจะใชกระเปาใบเล็กๆ แตไมใชเพื่อการใชงานเหมือนผูใหญ อาจเปนเพยีงแคของเลน 
หรือ เพื่อการแตงตัวเทานัน้ 
กระเปาตังค (Wallet or Purse) 

ภาพที่ 6 กระเปาธนบัตร2 พับยาว 

คําวา กระเปาตังค (Wallet หรือ Billfold) คือภาชนะทรงแบนขนาดเล็กใชสําหรับใส เงินสด เครดิต
การด ใบขับขี่ เอกสารขนาดเล็ก ฯลฯ โดยทั่วไปผลิตจากหนัง หรือ ผา มักมีขนาดเล็กสามารถพับได  

ประวัติของกระเปาสตางค 

คําวา กระเปา เร่ิมใชกันตัง้แต คริสตศตวรรษที่ 1 หมายถึง กระเปา (Bag) หรือ เปสะพาย 
(Knapsack) สําหรบัการบรรจุส่ิงของ รากศัพทของคํานาจะมาจากคาํวา โพรโต (Proto) ซ่ึงเปน
ภาษาเยอรมัน สวนคําวา กบิิซิส (kibisis) เปนภาษากรีกโบราณหมายถึงถุงของพระเจา เฮอรเมส 
(Hermes) หรือถุงของ เปอรเซอุส (Perseus) ซ่ึงเปนฮีโรในตํานานของชาวกรีก ใชสําหรับใสศีรษะ
ของ เมดูซา (Medusa) ปจจบุันคําวา กระเปาสตางค (Wallet) มักจะนกึถึงภาชนะทรงแบนสําหรับใส
ธนบัตร แตกม็ีความหมายที่หลากหลายเชนกันนับตั้งแตศตวรรษที่ 19 จนถึงศตวรรษที่ 20 ตอนตน 
เชน ภาชนะทรงแบนสําหรบัใส ธนบัตร หนังสือ ส่ิงของชิ้นเล็กๆที่ใชในชีวิตประจําวัน  



41 

 

ความหมายของ กระเปาสตางค ในศตวรรษที่ 19 

นอกจากจะหมายถึงภาชนะทรงแบนใชสําหรับใส ธนบัตรแลว ยังหมายถึงภาชนะสําหรับใส เนื้อ
แหง เสบียงอาหาร ส่ิงของมีคา ส่ิงของที่ไมเปนที่เปดเผย ที่เสปน กระเปาสตางค จะเปนภาชนะ
สําหรับใสอุปกรณสําหรับยาสูบ สุภาพบุรุษนิยมพก กระดาษสีขาวสําหรับมวนยาสูบ หินเหลก็ไฟ 
ไฟแช็ค ใบยาสูบ ฯลฯ 

ความหมายของ กระเปาสตางค ในยุคปจจบุัน 

ในยุคปจจุบัน กระเปาสตางค มักจะเปนกระเปาแบบพับได มีชองสําหรับใสบัตรหลายๆ ชอง เหมาะ
สําหรับการใส ธนบัตร บัตรตางๆ เชน บตัรประชาชาชน ใบขับขี ่ และส่ิงของมีคาเล็กๆ ปจจุบันมี
ความนิยมใชกระเปาสตางคขนาดเล็ก (Pocketed Size) สะดวกตอการพกพาเชนสภุาพบุรุษนิยมพก
กระเปาสตางคในกระเปากางเกง 

คําอื่นๆ ที่เกี่ยวของกับกระเปาสตางค 

กระเปาสตางคนิยมออกแบบมาเพื่อใส ธนบัตร บัตรเครดิต มีขนาดเลก็เหมาะตอการพกพา เชนการ
พกใน กระเปากางเกง กระเปาถือ กระเปาสะพาย แตก็มีกระเปาสตางคที่ออกแบบมาไมมีชอง
สําหรับใสบัตรเชนกระเปาสตางคที่เหมาะสําหรับใสเหรียญโดยเฉพาะ คําวา Wallet จะหมายถงึ
กระเปาสําหรบัสุภาพบุรุษ สวนสุภาพสตรีจะใชคําวา Purse 
กระเปาสตางคพกที่หนาอก (Breast Wallet) เปนกระเปาแบบพับไมได ออกแบบมาเพือ่พกในเสื้อ
แจกเก็ตของผูชาย หรือ พกในกระเปาถือ เนื่องจากมีขนาดใหญเกินกวาที่จะพกในกระเปากางเกง  
กระเปาสตางคแบบพับ 2 ดาน (Bi-fold wallet) เหมาะกับการพกธนบัตร บัตรตางๆ ถือวาเปนทรง
มาตรฐานสําหรับปจจุบัน  

 

ภาพที่ 7 กระเปาธนบัตรแบบ2 พับสั้น 

กระเปาสตางคแบบพับ 3 ดาน (Tri-fold wallet) มีวัตถุประสงคการใชงานเหมือน กระเปาสตางค
แบบพับสองดาน กระเปาสตางคแบบผูกตดิ (Chain Wallet) เปนกระเปาสตางคที่มีโซเล็กสําหรับ
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การผูกติด นยิมใชโดยนกัขี ่จักรยาน หรือ จักรยานยนต ที่ไมตองการใหกระเปาสตางคของตนสูญ
หายในระหวางการขับขี่ 
ลักษณะของกระเปาสตางค 
กระเปาสตางคมักจะมีชองใสธนบัตรอยู 1 ชอง ถึง 2 ชอง บางครั้งจะมีคลิปไวติดธนบัตร กระเปา
สตางคมักออกแบบใหมีชองสําหรับใสบัตรตางๆ เชน บัตรเครดิต บัตรประชาชน ใบขับขี ่ ฯลฯ 
สําหรับชองใสบัตรประชาชนจะมีความโปรงใสสามารถมองเห็นบัตรประชาชนได ในบางครั้ง
กระเปาสตางคก็นิยมมีชองเลก็ๆ ไวสําหรับเศษเหรยีญ หรือ กุญแจ กระเปาสตางคอาจจะมีโซคลอง
กับเข็มขัดเพื่อปองกันการสญูหาย 
6. งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

 ฉลอง อุไรรัตน  (2542)  วจิัยเร่ืองออกแบบหลักสูตรการฝกอบรมระยะสั้นเกี่ยวกับการใช
เครื่องจักรกล งานไม ควบคมุดวยคอมพิวเตอรสําหรับอุตสาหกรรมไมยางพารา  ซ่ึงเปนการวจิัยเชิง
สํารวจ ( Survey Research) โดยการสํารวจขอมูลความตองการจากสถานประกอบการอุตสาหกรรม
ไมยางพาราโดยตรง จาก 15 กลุมตัวอยาง 

 ผลการวิจัยไดความตองการของหลักสูตร 2 ระดับ คือ ระดับ Skilled Worker  ฝกอบรม 240 
ชม. และระดบั Technician ฝกอบรม 200 ชม. ซ่ึงแตกตางกันเฉพาะจํานวนเวลาระหวางชัว่โมง
ทฤษฎีกับปฏิบัติ ซ่ึงเปนสัดสวน 30 : 70 เปนของหลักสูตรระดับ Skilled Worker และ 50 : 50 เปน
ของหลักสูตรระดับ Technician  สําหรับความตองการของเนื้อหา 2 ระดับ เหมือนกันคือ 8 บทเรียน
จะประกอบดวยเนื้อหา CNC เบื้องตน, CnC Lathe, CnC Routing /Milling, CAD, CAD/CAM, 
Tools Technology, CNC System Selection และ Jig and Fixture Design จากเนื้อหาที่ตองการจะได
จํานวนชั่วโมงในการฝกอบรมทั้งทฤษฎีและปฏิบัติทั้ง 2 ระดับ และไดอาศัยทฤษฎีความสัมพันธ
ของหลักสูตรการเรียนรู กําหนดจุดประสงคหลักสูตรการฝกอบรม คําอธิบายหลักสูตรการฝกอบรม, 
หนวยบทเรยีนของหลักสูตร การฝกอบรม, จุดประสงคการฝกอบรม, แผนการฝกอบรม และการ
ประเมินผลแตละระดับ 

 ผลการประเมินหลักสูตรจากการนําไปใชจริงกับกลุมตัวอยาง ซ่ึงทดลองใชหลักสูตรระดับ 
Technician เฉพาะเนื้อหา CNC Routing / Milling เทานั้นไดความแตกตางการพัฒนาการกอนและ
หลังการฝกอบรมของกลุมตัวอยางคิดเปนเปอรเซ็นตได 69 เปอรเซ็นต 

 ผลการประเมินหลักสูตรโดยการพิจารณาจากหลักสูตรแลวกรอกแบบสอบถามทั้งสอง
ระดับ จากผูทรงคุณวุฒิสายประกอบการอุตสาหกรรมไมยางพารา ไดคุณภาพของหลักสูตรการ
ฝกอบรม 76 เปอรเซ็นต  ดานประสิทธภิาพของหลักสูตรการฝกอบรม 87 เปอรเซ็นต  และดาน
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ประสิทธิผลของหลักสูตรการฝกอบรม 75 เปอรเซ็นต และประเมินโดยผูทรงคุณวุฒสิายวิชาการได
คุณภาพของหลักสูตรการฝกอบรม 82 เปอรเซ็นต  ดานประสิทธิภาพของหลักสูตรการฝกอบรม  80 
เปอรเซ็นต และดานประสิทธิผลของหลักสูตรการฝกอบรม 87 เปอรเซ็นต หลักสูตรที่จะนําไปใชจะ
สัมฤทธิ์ผลตามวัตถุประสงค ก็ยังมีขอจํากัดอยู 4 ประการ คือ ผูที่ใหการอบรม, ผูเขารับการอบรม, 
ตัวหลักสูตรและเนื้อหาประกอบการฝกอบรม หลักสูตรกเ็ปนองคประกอบหนึ่งที่จะนําไปสูการ
สัมฤทธิ์ผลตามวัตถุประสงคของการวิจัยในครั้งนี ้

 พาชื่น สุริเย (2545) วจิัยเร่ือง การพัฒนาชุดฝกทักษะดวยตนเอง เร่ืองการทําผาบาติกตาม
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน กรมการศึกษานอกโรงเรียน และหาประสทิธิภาพชุดฝกทักษะดวยตนเอง
ตามเกณฑที่กาํหนดไวโดยแบงเนื้อหาออกเปน 3 ตอน คอื 

 ตอนที่ 1  วัสด ุอุปกรณ และการออกแบบ 
 ตอนที่ 2  การเตรียมและการเขียนเทยีน 
 ตอนที่ 3  การระบายสี และการลอกเทียน 

 กลุมตัวอยางทีใ่ชในการศึกษาคนควาครั้งนี ้ไดแก บุคคลที่สนใจเขารับการฝกอบรมวชิาชีพ
ระยะสั้น กรมการศึกษานอกโรงเรียน กับศูนยบริการการศึกษานอกโรงเรียนเขต สังกัดศูนย
การศึกษานอกโรงเรียนกรุงเทพมหานคร 1 จํานวน 33 คน สถิติที่ใชในการวิเคราะหขอมูลคือ 
คาเฉลี่ย และรอยละ 

 ผลการศึกษาคนควาไดชดุฝกทักษะดวยตนเอง เร่ืองการทําผาบาติก ตามหลักสูตรวิชาชีพ
ระยะสั้น กรมการศึกษานอกโรงเรียน ทีม่ีประสิทธิภาพเปน 94.55/93.63  และผลการประเมิน
คุณภาพโดยผูเชี่ยวชาญดานเนื้อหาอยูในระดับดีมาก และดานเทคนิคอยูในระดบัด ี

 อรพินท  พานทองและ ภูวไนย  ทรรทรานนท (2542) วิจัยเรื่อง การพัฒนาหลักสูตรระยะ
ส้ันการออกแบบเครื่องประดับ โครงการวิจัยนี้มีวัตถุประสงคที่จะสรางหลักสูตรระยะสั้นการ
ออกแบบเครื่องประดับเพื่อลดปญหาความขาดแคลนนักออกแบบในอุตสาหกรรมเครื่องประดับ
ขนาดกลางและขนาดเล็ก เปนหลักสูตรเรงรัดที่ใชเวลาสั้นกวาการศึกษาภาคปกติ เหมาะสมกับ
บุคลากรที่มีพื้นฐานการศึกษาดานศิลปะและการออกแบบหรือผูที่อยูในธุรกิจอุตสาหกรรม
เครื่องประดับ หลักสูตรนี้จะเพิ่มศักยภาพดานการออกแบบโดยเฉพาะเครื่องประดับใหกับบุคลากร
ดังกลาว และจะดําเนินการโดยภาควิชาการออกแบบอุตสาหกรรม คณะสถาปตยกรรมศาสตร 
จุฬาลงกรณ มหาวิทยาลัย 
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 วิธีการวิจัย ประกอบดวย การรวบรวมขอมูลจากแบบสอบถาม ซ่ึงสรางขึ้นเพื่อศึกษาความ
ตองการและคุณสมบัติของนักออกแบบเครื่องประดับ  ขอเสนอแนะเนื้อหาความรูและระยะเวลาที่
เหมาะสม  ตลอดจนกิจกรรมสนับสนุนการศึกษาหลักสูตรเรงรัดนี้ การรวบรวมขอมูลจากเอกสารที่
เกี่ยวของกับหลักสูตรการออกแบบเครื่องประดับและวิธีการจัดการ การเรียนการสอนออกแบบ การ
สัมมานาระดมความคิดระหวางผูประกอบการอุตสาหกรรมเครื่องประดับและนักวิชาการจาก
สถาบันการศึกษาดานศิลปะและการออกแบบสาขาตาง ๆ  

 ขอมูลจากการดําเนินกิจกรรมตาง ๆ ขางตนไดผานการวิเคราะหรวบรวมเปน “ราง”  
หลักสูตรระยะสั้นการออกแบบเครื่องประดับ  สงใหผูทรงคุณวุฒิในสาขาที่เกี่ยวของ ตรวจพิจารณา
ใหความคดิเหน็เพื่อแกไขกอนที่จะดําเนนิการทดลอง การทดลองหลักสูตรใชเวลา 5 สัปดาห  ทําให
ไดขอสรุปในการปรับปรุงแกไขในรายละเอียดของหลักสูตรใหสมบูรณยิ่งขึ้น ขอมลูจากคําแนะนาํ
ของผูทรงคุณวุฒิ และผลของการทดลองทําใหสามารถสรุปเปนหลักสูตรระยะสัน้การออกแบบ
เครื่องประดับที่เหมาะสม ประกอบดวย รายละเอียดโครงสรางหลักสูตรเนื้อหารายวิชา ระยะเลา
เรียนแตละวิชา กิจกรรมทีเ่หมาะสมกับการเรียนออกแบบเครื่องประดับ เครื่องมือและครุภณัฑที่
จําเปน รวมถึงคุณสมบัติของผูเรียนเปนตน 

 การวิจยันั้นนอกจากจะเกิดประโยชนโดยตรงตออุตสาหกรรมเครื่องประดับขนาดกลางและ
ขนาดเล็กแลว ยังใชเปนตวัอยางวิธีการสรางหลักสูตรใหกับสถาบันการศึกษาอื่น ๆ ที่ประสงคจะ
สรางหลักสูตรระยะสั้นอกีดวย 



บทที่ 3  
วิธีการดําเนินการวิจัย 

 
 งานวิจยันี้ มวีตัถุประสงคเพื่อสรางหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนังแลวนําไปหา
ประสิทธิภาพของหลักสูตรในดานพุทธิพสัิย ตามเกณฑมาตรฐาน 85/85 วิธีการดําเนินการวิจัยและ 
เก็บขอมูลดังนี ้

1. การกําหนดประชากรและการกลุมตัวอยาง 
2. การสรางเครื่องมือที่ใชในการวิจยั 
3. การสรางและการหาคณุภาพเครื่องมือ 
4. การดําเนินการเพื่อหาประสิทธิภาพ 

              5. สถิติที่ใชในการวเิคราะหขอมูล 
 
1. การกําหนดประชากรและกลุมตัวอยาง 
 ประชากรที่ใชในการศึกษาครั้งนี้ คือ บุคคลที่สนใจเขารับการฝกอบรมหลักสูตรระยะสัน้ 
ผานการรับสมัครโดยไมจํากดัจํานวน 
 กลุมตัวอยางทีใ่ชในการศึกษาครั้งนี้ คือ บุคคลที่สนใจเขารับการฝกอบรมหลักสูตรระยะ
ส้ัน ผานการรับสมัครโดยไมจํากัดจํานวน   ทําการคัดเลือกโดยการทดสอบ จํานวน 15 คน โดยการ
สุมแบบเจาะจง 

 
2. การสรางเครื่องมือท่ีใชในการวิจัย 
    2.1 แบบประเมินหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง โดยผูเชี่ยวชาญดานเครือ่งหนัง 
           หลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนังซึ่งใชเวลาเรียน 96 ชั่วโมง 
                      หนวยการเรยีนที่ 1        การจัดการสินคาเครื่องหนัง 
                      หนวยการเรยีนที่ 2        การออกแบบผลิตภัณฑหนัง 
                      หนวยการเรยีนที่ 3        เทคนิคในการทําผลิตภัณฑหนัง 
                      หนวยการเรยีนที่ 4        การสรางแบบและตนแบบผลิตภณัฑกระเปาหนัง 
                      หนวยการเรยีนที่ 5        การทําผลิตภัณฑหนัง 
    2.2 แบบทดสอบระหวางเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน 
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3. การสรางและการหาคุณภาพเครื่องมือ  
 3.1 ศึกษาขอมลูรายละเอียดเพื่อสรางหลักสูตรระยะสั้น จัดวพิากษ หลักสูตรระยะสัน้ โดย   
       ผูเชี่ยวชาญดานเครื่องหนังทําการประเมินหลักสูตร          ผูเชี่ยวชาญจากหนวยงานตาง ๆ ดังนี ้
  3.1.1  สถานประกอบการเครื่องหนัง จํานวน 3  ทาน 
  3.1.2  สถาบันการศึกษาดานเครื่องหนัง จํานวน 3 ทาน 
  3.1.3  ผูประกอบอาชีพอิสระดานเครื่องหนัง จํานวน 3 ทาน 
       ปรับปรุงรางหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนงัตามขอเสนอแนะจากผูเชีย่วชาญ 
              3.2  การสรางแบบทดสอบของหลักสูตรระยะสัน้การทําผลิตภณัฑหนัง เมื่อเรียนจบเนื้อหา
แลวจึงทําแบบทดสอบระหวางเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน 
                        3.2.1 สรางแบบทดสอบ แบบเลือกตอบชนิด 4 ตัวเลือก และชนิดอานเรียง
ความหมาย เลือกตอบถูก ผิด เพื่อใชวัดความสามารถดานพุทธิพิสัย โดยออกขอสอบใหครอบคลุม
เนื้อหาทั้ง 5 หนวย ตามจุดมุงหมายที่กําหนดไว จํานวน 50 ขอ 
         3.2.2   นําแบบทดสอบใหผูเชี่ยวชาญดานเครื่องหนงัจํานวน 3 ทาน ตรวจสอบความ
สอดคลอง กับขอสอบเพื่อความเที่ยงตรงตามเนื้อหา  เฉลีย่ความเทีย่งตรงไดเทากับ 1  
                      3.2.3  นําแบบทดสอบ ไปทดสอบกับนักศกึษาวิชาเอกเครื่องหนัง คณะศิลปกรรม
ศาสตร มหาวทิยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ที่เคยเรียนเนื้อหาการทําผลิตภัณฑหนังมาแลว 
จํานวน 15คน 
                       3.2.4  นําผลคะแนนที่ไดจากการทดสอบ ไปทําการวิเคราะหแบบอิงเกณฑ เปนราย
ขอ แบบทดสอบระหวางเรียนคาเฉลี่ย ความยากงาย เทากับxx และคาอํานาจจําแนก เทากับxx 
แบบทดสอบหลัง เรียนคาเฉลี่ย ความยากงาย เทากับxx และคาอํานาจจําแนก เทากับxx 
       
 4. การดําเนินการทดลองเพื่อหาประสิทธิภาพ  
นําหลักสตูรระยะสั้นไปทดลองกับ น.ศ.วชิาเอกเครื่องหนัง คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี โดยมีขั้นตอนดังนี ้
                         4.1 การทดลองครั้งที่ 1      ทดลองหลักสูตรระยะสั้นกบั น.ศ.วิชาเอกเครื่องหนัง 
จํานวน 5 คนเพื่อศึกษาความเหมาะสมของเนื้อหาและภาษาที่ใช แลวนาํมาปรับปรุง                        
                          4.2 การทดลองครั้งที่ 2          ทดลองหลักสูตรระยะสัน้ไปทําการตรวจสอบและหา
ประสิทธิภาพ กับ นักศกึษาวิชาเอกเครื่องหนัง คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยรีาช
มงคลธัญบุรี จํานวน 15 คนเพื่อศึกษาความเหมาะสมของเนื้อหา โดยแบบทดสอบระหวางเรียนและ
แบบทดสอบหลังเรียนตามลําดับ ตรวจสอบหาประสิทธิภาพจากนัน้นําหลักสูตรที่ผานการทดสอบ
หาประสิทธิภาพไปปรับปรุงแกไขกอนทําการทดลองจริง  
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                        4.3 การทดลองครั้งที่ 3    นําหลักสูตรระยะสั้นไปทดลองกับกลุมตัวอยาง จํานวน 15 
คน แลวนําไปคํานวณหาประสิทธิภาพแบบทดสอบระหวางเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน        
 
5. สถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูล 
          5.1 การจัดทําการวิเคราะหขอมูล 
                 5.1.1  วิเคราะหหาคุณภาพของแบบทดสอบ 

                 5.1.2  วิเคราะหหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้นดานเนื้อหา จากผูเชี่ยวชาญ 
                 5.1.3  วิเคราะหหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้น จากกลุมทดลองเรียน 
                 5.1.4  วิเคราะหหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้น จากกลุมตัวอยาง 
          5.2 การใชสถิติวิเคราะหขอมูล 

5.2.1 สถิติพื้นฐาน ไดแก 
 1) คาเฉลี่ย ( Mean:  ) 
 2) รอยละ  
5.2.2 การตรวจสอบคุณภาพของขอคําถามกับจุดประสงคใชสูตร 
   IOC = ( ) ÷ N 
 IOC หมายถึง คาดชันีความสอดคลองระหวางแบบทดสอบกบั
วัตถุประสงค 
   หมายถึง ผลรวมคะแนนความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ 
 N  หมายถึง จํานวนผูเชี่ยวชาญ 
5.2.3 การหาคาความยากงายของแบบทดสอบโดยการวเิคราะหแบบทดสอบเปน
รายขอโดยใชสูตร 

     P = (H+L) ÷ N 
   P หมายถึง ความยากงายของแบบทดสอบ 
   H หมายถึง จํานวนคนที่ตอบถกูที่อยูในกลุมสูง 
   L หมายถึง จํานวนคนที่ตอบถกูที่อยูในกลุมต่ํา 
   N หมายถึง จํานวนคนกลุมสูงและกลุมต่ํารวมกัน 
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  5.2.4 การหาคาอํานาจจําแนก โดยการวิเคราะหแบบทดสอบ เปนรายขอโดยใช
สูตร 

     r = (H-L) ÷ N 

r หมายถึง คาอํานาจการจําแนกของแบบทดสอบ 

   H หมายถึง จํานวนคนที่ตอบถกูที่อยูในกลุมสูง 
   L หมายถึง จํานวนคนที่ตอบถกูที่อยูในกลุมต่ํา 
   N หมายถึง จํานวนนกัเรียนทีน่ํามาวิเคราะห 
  5.2.5 การหาคาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน คํานวณ
ไดจากสูตร KR.-20  วิธีแบบคูเคอร ริชารดสัน 
 
      

    
                                         หมายถึง  คาความเชื่อมัน่ของแบบทดสอบ 

             หมายถงึ จํานวนขอของเครื่องมือวัด 
    หมายถึง สัดสวนของผูตอบถูกในขอหนึ่งๆ 
    หมายถึง สัดสวนของผูตอบผิดในขอหนึ่งๆ หรือคือ1-p 
    หมายถึง คะแนนความแปรปรวนของเครื่องมือทั้งฉบับ 
 
  5.2.6 การวิเคราะหหาประสทิธิ์ของหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง โดยใช
การหาประสิทธิ์ของบทเรียนแบบ /  และเกณฑ /  = 85/85 จากสูตร 
     = [( )/N] x [100/A] 
    หมายถึง ผลรวมคะแนนทีไ่ดจากแบบทดสอบระหวางเรียน 
   N หมายถึง จํานวนผูเรียน 
   A หมายถึง คะแนนเต็มจากแบบทดสอบ 
     = [( )/N] x [100/B] 
    หมายถึง ผลรวมคะแนนทีไ่ดจากแบบทดสอบหลังเรียน 
   N หมายถึง จํานวนผูเรียน 
   B หมายถึง คะแนนเต็มจากแบบทดสอบหลังเรียน 
 
    
 



บทที่ 4 
ผลการวิเคราะหขอมลู 

 
  การวิเคราะหขอมูลการวิจัย การสรางหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนังครั้งนี้ผูวิจัย
ไดวิเคราะหดวยหลักการทางสถิติแลวนําเสนอในรูปแบบของตารางและบรรยายตามลําดับดังนี้ 
          1. วิเคราะหหาคุณภาพของแบบทดสอบ 
           2. วิเคราะหหาประสทิธิภาพของหลักสูตรระยะสัน้ดานเนื้อหา จากผูเชี่ยวชาญ 
           3. วิเคราะหหาประสทิธิภาพของหลักสูตรระยะสัน้ จากกลุมทดลองเรียน 
           4. วิเคราะหหาประสทิธิภาพของหลักสูตรระยะสัน้ จากกลุมตัวอยาง 
 
1. วิเคราะหหาคุณภาพของแบบทดสอบ 

จากการนําแบบทดสอบของหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง ไปทดลองกับกลุม
ทดลองเครื่องมือนักศึกษาวิชาเอกเครื่องหนัง คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช
มงคลธัญบุรี จํานวน 15 คน ที่เคยเรียนเนื้อหาการทําผลิตภัณฑหนังมาแลว  เพื่อตองการคัดเลือก
ขอสอบนําไปใชในการทดลอง โดยไดเลือกแบบทดสอบที่มีคาดัชนี ความยากงาย ระหวาง 0.2-0.8
และคาอํานาจจําแนกตั้งแต 0.2 ขึ้นไป ซ่ึงสรุปไดวาแบบทดสอบระหวางเรียนมีคา คาดัชนี ความ
ยากงายเฉลี่ย 0.56 คาอาํนาจจําแนกเฉลี่ย 0.56  และแบบทดสอบหลังเรียนมีคา คาดัชนี ความยากงาย
เฉลี่ย 0.59 คาอํานาจจําแนกเฉลี่ย 0.59  (รายละเอียดของการวิเคราะหแสดงไวในภาคผนวก ค) 

ผูวิจัยหาคาความเชื่อมั่นแบบทดสอบระหวางเรียนแบบอิงเกณฑทั้งฉบับ โดยใชสูตร KR.-
20  วิธีแบบคูเคอร ริชารดสัน   ผลการวิเคราะหปรากฏวาไดคาความเชื่อมั่น 0.94  และ คาความ
เชื่อมั่นแบบทดสอบหลังเรียนแบบอิงเกณฑทั้งฉบับ โดยใชสูตร KR.-20  วิธีแบบคูเคอร ริชารดสัน   
ผลการวิเคราะหปรากฏวาไดคาความเชื่อมั่น 0.85 (รายละเอียดของการวิเคราะหแสดงไวใน
ภาคผนวก ค) 
2. วิเคราะหหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้นดานเนื้อหา จากผูเชีย่วชาญ 

จากการศึกษาขอมูลรายละเอียดเพื่อสรางหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง จดั
วิพากษ หลักสตูรระยะสั้น โดย ผูเชี่ยวชาญดานเครื่องหนงัทําการประเมนิหลักสูตรดานตาง ๆ
ตรวจสอบปรากฏดังนี ้
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ตารางที่ 1  ความคิดเห็นหลักสูตรระยะสัน้ดานเนื้อหา จากผูเชี่ยวชาญ 
 

รายการ รวมคะแนนความ
คิดเห็นจากผูเชี่ยวชาญ

ทั้ง 9 ทาน 

คาเฉลี่ย 

1. ความสอดคลองกับวัตถุประสงค 43 4.77 
2. ความเหมาะสมสถานที่ฝกอบรม 42 4.66 
3. ความเหมาะสมจํานวนผูเขาฝกอบรม    41 4.55 
4. ความเหมาะสมคุณสมบัติผูเขาฝกอบรม 40 4.44 
5. การจัดการสินคาเครื่องหนัง 
     5.1 รูปแบบสินคา 

42 4.66 

     5.2 การจัดแสดงสินคา 43 4.77 
     5.3 การวิเคราะหตลาด 44 4.88 
     5.4 การวิเคราะหตนทนุ 45 5.00 
     5.5 ศึกษาดงูานนอกสถานที่ 45 5.00 
6. การออกแบบผลิตภัณฑหนัง 
    6.1  แรงบันดาลใจ  การบูรณาการวัสด ุ

44 4.88 

         6.1.1ศึกษาจุดเดนของผลิตภัณฑ(แบรนดเนม) 43 4.77 
        6.1.2 พื้นฐานการรางแบบ การออกแบบและการลงสี 45 5.00 
    6.2  การศึกษาวัสดุ เพื่องานออกแบบ 45 5.00 
        6.2.1 ทํา mood board 42 4.66 
        6.2.2 การออกแบบผลิตภัณฑหนัง 40 4.44 
7. เทคนิคในการทําผลิตภัณฑหนัง 
   7.1 วัสดุ  อุปกรณ  เครื่องมือและเครื่องจักร 

44 4.88 

   7.2 การทําลวดลายและการลงสี 43 4.77 
   7.3 การประกอบรูปชิ้นงาน 44 4.88 
        7.3.1 การเย็บและถกัดวยมือเบื้องตน 40 4.44 
        7.3.2 การเย็บดวยจักรอตุสาหกรรมเบือ้งตน     45 5.00 
8.การสรางแบบและตนแบบผลิตภณัฑกระเปาหนัง 
      8.1 สรางแบบและหุนจําลองกระเปาสตางค 

45 5.00 

      8.2 สรางแบบและหุนจําลองกระเปาธนบัตร 43 4.77 
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รายการ รวมคะแนนความ
คิดเห็นจากผูเชี่ยวชาญ

ทั้ง 9 ทาน 

คาเฉล่ีย 

    8.3 สรางแบบและหุนจําลองกระเปาสะพาย 44 4.88 
9. การทําผลิตภัณฑหนัง 
    9.1 กระเปาสตางค 

42 4.66 

    9.2 กระเปาธนบัตร 43 4.77 
    9.3 กระเปาสะพาย 43 4.77 
10. ความสอดคลองของแบบทดสอบระหวางเรียนกับ
เนื้อหา 

42 4.66 

11. ความสอดคลองแบบทดสอบหลังเรียนกับเนื้อหา 41 4.55 
12. ความเหมาะสมจํานวนชัว่โมงที่เรียน 40 4.44 

คาเฉลี่ยทั้งหมด 4.75 
 
จากตารางที่ 1  ผลปรากฏวาความคิดเหน็หลักสูตรระยะสั้นดานเนื้อหา จากผูเชี่ยวชาญ ดานเครื่อง
หนังทําการประเมินหลักสูตรดานตาง ๆคาเฉลี่ยระดับความคิดเหน็อยูที่ ระดับ 4.75 สรุปไดวา
ผูเชี่ยวชาญมีความคิดเห็นวาหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนังทีผู่วิจัยสรางขึ้นมีประสิทธิภาพ
อยูในระดับดมีาก  มีความเหมาะสมที่จะนําไปใชฝกอบรมตอไปได  
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3. วิเคราะหหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้น จากกลุมทดลองเรียน 
จากการนําหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง ไปทดลองเรียนกับนักศึกษาวิชาเอก

เครื่องหนัง คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี จํานวน 15 คน เพื่อ
ศึกษาขอบกพรองและหาประสิทธิภาพเพื่อทําการปรับปรุงแกไขกอนนําไปทดลองจริง ปรากฏผล
ดังนี้ 
ตารางที่ 2  แสดงวิเคราะหหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้น จากกลุมทดลองเรียน 
 

รายการ จํานวนผูเรียน คะแนนเต็ม คะแนนเฉลี่ยท่ีได คิดเปนรอยละ เกณฑผาน 

แบบทดสอบ
ระหวางเรียน 

15 50 43.53 87.06 85 

แบบทดสอบ
หลังเรียน 

15 20 17.53 87.66 85 

 
จากตารางที่ 2 ผลปรากฏวาหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง   ที่ผูวิจัยสรางขึ้น 

นักศึกษาทําแบบทดสอบระหวางเรียนเฉลี่ยได 43.53 คะแนนจากคะแนนเต็มทั้งหมด 50 คะแนน 
คิดเปนรอยละ 87.06 และแบบทดสอบหลังเรียนเฉลี่ยได 17.53 คะแนนจากคะแนนเต็มทั้งหมด 20 
คะแนน คิดเปนรอยละ 87.66สรุปไดวาหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง   ที่ผูวิจัยสรางขึ้นมี
ประสิทธิภาพเทากับ 87.06/87.66 ซ่ึงถือวาอยูในเกณฑดีมีความเหมาะสมสามารถนําไปใชกับกลุม
ตัวอยางได (รายละเอียดของการวิเคราะหแสดงไวในภาคผนวก ง) 

 
4. วิเคราะหหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้น จากกลุมตัวอยาง 

จากการนําหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง ไปทดลองเรียนกับกลุมตัวอยางคือ
บุคคลที่สนใจเขารับการฝกอบรมหลักสูตรระยะสั้น ผานการรับสมัครโดยไมจํากัดจํานวน   ทําการ
คัดเลือกโดยการทดสอบ จํานวน 15 คน ปรากฏผลดังนี้ 
 
ตารางที่ 3 แสดงวิเคราะหหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้น จากกลุมตัวอยาง   

รายการ จํานวนผูเรียน คะแนนเต็ม คะแนนเฉล่ียท่ีได คิดเปนรอยละ เกณฑผาน 

แบบทดสอบ
ระหวางเรียน 

15 50 43.66 87.33 85 

แบบทดสอบ
หลังเรียน 

15 20 17.80 89.00 85 
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จากตารางที่ 3 ผลปรากฏวาหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง   ที่ผูวิจัยสรางขึ้น ผู
ฝกอบรมทําแบบทดสอบระหวางเรียนเฉลี่ยได 43.66 คะแนนจากคะแนนเต็มทั้งหมด 50 คะแนน 
คิดเปนรอยละ 87.33 และแบบทดสอบหลังเรียนเฉลี่ยได 17.80 คะแนนจากคะแนนเต็มทั้งหมด 20 
คะแนน คิดเปนรอยละ 89.00สรุปไดวาหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง   ที่ผูวิจัยสรางขึ้นมี
ประสิทธิภาพเทากับ 87.33 /89.00 สูงกวาเกณฑมาตรฐานที่กําหนดไวซ่ึงถือวาอยูในเกณฑดีมีความ
เหมาะสมสามารถนําไปใชกับผูที่สนใจเรียนหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนังได 
(รายละเอียดของการวเิคราะหแสดงไวในภาคผนวก ง) 
 



 
บทที่ 5 

สรุปผล อภปิรายและขอเสนอแนะ 
 

การสรางหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง การศึกษาวิจัยคร้ังนี้ผูวิจัย   ไดสรุปผล 
อภิปลายผลและขอเสนอแนะดังนี้ 

 
1. วัตถุประสงคของการวิจัย 
      1.  เพื่อสรางหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง 
      2.  เพื่อหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้นการทาํผลิตภัณฑหนัง ตามเกณฑมาตรฐาน 85/85 
 
2. ขอบเขตของการวิจัย   
    ในการทําวจัิยคร้ังนีผู้วิจัยไดทําการศึกษา 
     2.1 ประชากรที่ใชในการศึกษาครั้งนี ้ คือ บุคคลที่สนใจเขารับการฝกอบรมหลักสูตรระยะสัน้ 
ผานการรับสมัครโดยไมจํากดัจํานวน 
 กลุมตัวอยางทีใ่ชในการศึกษาครั้งนี้ คือ บุคคลที่สนใจเขารับการฝกอบรมหลักสูตรระยะ
ส้ัน ผานการรับสมัครโดยไมจํากัดจํานวน   ทําการคัดเลือกโดยการทดสอบ จํานวน 15 คน โดยการ
สุมแบบเจาะจง 
     2.2  เนื้อหาท่ีใชในการเรียนหลักสูตรระยะสั้น ประกอบดวย 5 หนวย ดังนี ้
  
 หนวยที่ 1 การจัดการสินคาเครื่องหนัง 

- รูปแบบสินคา 
- การจัดแสดงสนิคา 
- การวิเคราะหตลาด 
-  การวิเคราะหตนทุน 
-  ศึกษาดูงานนอกสถานที่ 

หนวยที่ 2 การออกแบบผลิตภัณฑหนงั 
- แรงบันดาลใจ 
- การศึกษาวัสดเุพื่อการออกแบบ 

หนวยที่ 3 เทคนิคในการทําผลิตภัณฑหนัง 
- วัสดุ  อุปกรณ และเครื่องมือ 
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- การทําลวดลายและการลงสี 
-   การประกอบรูปชิ้นงาน 

                  - การถักดวยมือ 
                                                 -การเย็บดวยจักรอุตสาหกรรม 

หนวยที่ 4 การสรางแบบและตนแบบผลิตภัณฑกระเปาหนัง 
                                   - สรางแบบและหุนจาํลองกระเปาสตางค 
                                                - สรางแบบและหุนจําลองกระเปาธนบัตร 

                                  - สรางแบบและหุนจาํลองกระเปาสะพาย 
หนวยที่ 5 การทําผลิตภัณฑกระเปาหนัง 

                                                - กระเปาสตางค 
                                                - กระเปาธนบัตร 

                                   - กระเปาสะพาย 
 

      2.3 ตัวแปรท่ีใชในการศกึษา 
 ตัวแปรตน    คือ  หลักสูตรระยะสั้นการทาํผลิตภัณฑหนัง 
 ตัวแปรตาม  คอื  ประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง 

 
3. เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย 

เครื่องมือที่ใชในการวิจัย คอื หลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนงั และแบบทดสอบ
ทางการเรียน โดยมีรายระเอยีดดังนี ้

3.1 หลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนงั ประกอบดวยเนื้อหา 5หนวยเรยีน  จัดวพิากษ 
หลักสูตรระยะสั้น โดย      ผูเชี่ยวชาญดานเครื่องหนังทาํการประเมินหลักสูตร          ผูเชี่ยวชาญ
จากหนวยงานตาง ๆ ดังนี ้   
                    3.1.1  สถานประกอบการเครือ่งหนัง จํานวน 3  ทาน 

  3.1.2  สถาบันการศึกษาดานเครื่องหนัง จํานวน 3 ทาน 
  3.1.3  ผูประกอบอาชีพอิสระดานเครื่องหนัง จํานวน 3 ทาน 
       ปรับปรุงรางหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนงัตามขอเสนอแนะจากผูเชีย่วชาญ 

 3.2  แบบทดสอบที่มีคาดัชนี ความยากงาย ระหวาง 0.2-0.8และคาอํานาจจําแนก
ตั้งแต 0.2 ขึ้นไป ซ่ึงสรุปไดวาแบบทดสอบระหวางเรียนมีคาดัชนี ความยากงายเฉลี่ย 0.56 คาอํานาจ
จําแนกเฉลี่ย 0.56  และแบบทดสอบหลังเรียนมีคาดัชนี ความยากงายเฉลี่ย 0.59 คาอํานาจจําแนก
เฉลี่ย 0.59  คาความเชื่อมั่นแบบทดสอบระหวางเรียนแบบอิงเกณฑทั้งฉบับ  0.94  และ คาความ
เชื่อมั่นแบบทดสอบหลังเรียนแบบอิงเกณฑทั้งฉบับ 0.85  
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4. วิธีดําเนินการทดลอง  
 การทดลองกระทํากับกลุมตวัอยางทีใ่ชในการศึกษาครั้งนี้ คือบุคคลที่สนใจเขารับการ
ฝกอบรมหลักสูตรระยะสั้น ผานการรับสมัครโดยไมจํากดัจํานวน   ทําการคัดเลือกโดยการทดสอบ 
จํานวน 15 คน โดยไดดําเนนิการทดลองดังนี้ 
 4.1   กําหนดตวัอยางทีใ่ชในการทดลอง 
 4.2 ใหกลุมตวัอยางเรยีน หลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง ที่ผูวิจัยสรางขึน้ โดย
ผูเรียนใชเวลาเรียน 96 ช่ัวโมง  ประกอบดวยเนื้อหา 5 หนวยเรียน สอนโดยผูเชี่ยวชาญดานเครื่อง
หนัง เมื่อผูเรียนเรียนจบ 1 หนวยเรียน ใหทําแบบทดสอบระหวางเรียน และเมื่อผูเรียนเรียนจบ ทกุ
หนวยเรียนแลวใหทําแบบทดสอบหลังเรียน แลวนําผลการทดลองมาวิเคราะหตามวิธีการทางสถิติ 
 
5.   การเก็บรวบรวมขอมูล 

ผูวิจัยไดดําเนนิการเก็บรวบรวมขอมูลตามลําดับดังนี ้
        5.1 ทําหนังสือขอความอนุเคราะห ใชสถานที่ คณะศิลปกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี เพื่อขออนญุาตใชสถานที่วิพากษหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑ
หนัง  

5.2   ทําหนังสือขอความอนุเคราะหเชิญผูเชี่ยวชาญรวมวพิากษหลักสูตรระยะสั้นการทํา
ผลิตภัณฑหนงัจาก คณะศิลปกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี เพื่อรวม
วิพากษหลักสตูร  
        5.3 ทําหนังสือขอความอนุเคราะห ใชสถานที่ คณะศิลปกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี เพื่อขออนญุาตใชสถานที่ฝกอบรมหลักสูตรระยะสัน้การทําผลิตภณัฑ
หนัง 
 
6. การวิเคราะหขอมูล  

หลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง   ผูวิจัยไดใชวิธีการวิเคราะหขอมูลตางๆ ดังนี้ 
          6.1 วิเคราะหหาคณุภาพของแบบทดสอบ 

           6.2  วิเคราะหหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้นดานเนื้อหา จากผูเชีย่วชาญ 
           6.3  วิเคราะหหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้น จากกลุมทดลองเรียน 
           6.4  วิเคราะหหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้น จากกลุมตัวอยาง 
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7. สรุปผลการวิจัย 
 ผลการวิจัยซ่ึงไดจากวิเคราะหขอมูล ปรากฏวา หลักสตูรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนังที่
สรางขึ้นมีประสิทธิภาพเทากบั 87.33/89.00 สูงกวาเกณฑ 85/85 ที่กําหนด โดยมีประสิทธิภาพของ
กระบวนการวดัผลจาก แบบทดสอบระหวางเรียนเฉลี่ยได 43.66 คะแนนจาก 50คะแนน และมี
ประสิทธิภาพของแบบทดสอบหลังเรียนเฉลี่ยได 17.80 คะแนนจาก 20คะแนน แสดงใหเหน็วา
หลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนังทีส่รางขึ้นชวยใหผูเรียนเกิดการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมใน
การเรียนรูไดเปนอยางด ี
8. อภิปรายผลการวิจัย 

จากผลการวิจยั หลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนังซึ่ง ผูเรียนใชเวลาเรียน 96 ชั่วโมง  
ประกอบดวยเนื้อหา 5 หนวยเรียน สอนโดยผูเชี่ยวชาญดานเครื่องหนงั ปรากฏวามปีระสิทธิภาพสูง
กวาเกณฑมาตรฐาน 85/85 ที่กําหนด เปนหลักสูตรระยะสั้นที่เปดโอกาสใหผูเรียนไดเรียนตาม
ความสามารถอยางอิสระ ไมจํากัดเพศและวยั ซ่ึงสอดคลองกับพ.ร.บ.การศึกษาแหงชาติ พ.ศ. 2542 
การศึกษาตลอดชีวิต หมายถึง การศึกษาที่เกิดจากการผสมผสานระหวางการศึกษาในระบบ 
การศึกษานอกระบบและการศึกษาตามอัธยาศัย เพื่อโดยเฉพาะการศึกษาดานวิชาชพีเพื่อใหสามารถ
พัฒนาคุณภาพชีวิตไดอยางตอเนื่องและตลอดชีวิต  

ประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้นการทาํผลิตภัณฑหนัง ที่ผูวิจัยสรางขึ้น มีประสิทธิภาพ
87.33/89.00 และผลการประเมินคณุภาพโดยผูเชี่ยวชาญดานเนื้อหาอยูในระดับดีมากสูง กวาเกณฑ
มาตรฐาน 85/85 ที่กําหนด  ซ่ึงสอดคลองกับผลการวิจัยของ  ฉลอง อุไรรัตน  (2542:บทคัดยอ)  วจิัย
เร่ืองออกแบบหลักสูตรการฝกอบรมระยะสั้นเกี่ยวกับการใชเครื่องจักรกล งานไม ควบคุมดวย
คอมพิวเตอรสําหรับอุตสาหกรรมไมยางพารา ดานประสิทธิภาพของหลักสูตรการฝกอบรม  80 
เปอรเซ็นต และดานประสทิธิผลของหลักสูตรการฝกอบรม 87 เปอรเซ็นต และสอดคลองกับ
ผลการวิจัยของ  พาชื่น สุริเย (2545:บทคัดยอ) วจิยัเร่ือง การพัฒนาชุดฝกทักษะดวยตนเอง เร่ืองการ
ทําผาบาติกตามหลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน กรมการศึกษานอกโรงเรียน ที่มีประสิทธิภาพเปน 
94.55/93.63  และผลการประเมินคุณภาพโดยผูเชี่ยวชาญดานเนื้อหาอยูในระดับดมีาก และดาน
เทคนิคอยูในระดับด ี

ดังนั้นหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง ที่ผูวิจัยสรางขึ้น นี้สามารถนําไปใชกับ
บุคคลทั่วไปที่สนใจการทําผลิตภัณฑหนัง ไดอยางมีประสิทธิภาพ 
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9. ขอเสนอแนะในการวิจัย 
    9.1 ขอเสนอแนะเพื่อการนําผลการวิจัยไปใช 
 (1) คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ควรมีการจัดฝกอบรม
หลักสูตรระยะสั้นอยางตอเนื่อง 

(2) ควรมีการจดัฝกอบรมหลักสูตรระยะสัน้การทําผลิตภณัฑหนังใหกบับุคคลทั่วไป
นักศึกษาและนักเรียนในชุมชนเพื่อปลูกฝงการสรางงาน สรางอาชีพในชุมชนของตนเอง 

(3) ควรมีการจดัโครงการฝกอบรมและแลกเปลี่ยนเรยีนรูใหกับผูนํากลุมผลิตภัณฑหนัง 
เขาใจถึงการสรางเอกลักษณประจําถ่ิน 

(4) ควรมีโครงการสนับสนุนงบประมาณจากสถาบันการศึกษาหรือหนวยงานอื่น ๆจัด
ฝกอบรมหลักสูตรระยะสั้น 
 
     9.2 ขอเสนอแนะเพื่อการทําวิจัยตอไป 
              (1)  ควรมีการศึกษาแนวทางในการพัฒนาหลักสตูรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง ใน
ระดับที่สูงขึ้นจากเดิมเพื่อการพัฒนาตอไป 
              (2) ควรมีการสรางหลักสูตรระยะสั้นในสาขาวชิาชีพตาง ๆใน  คณะศิลปกรรมศาสตร
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี  เพื่อแนวทางในการฝกอบรมใหกับบุคคลทั่วไป 
              (3) ควรมีการศึกษาเรื่องความตองการของบุคคลทั่วไปในทองถ่ินหรือชุมชนเพื่อนําขอมูล
มาพัฒนาหลักสูตรระยะสั้นตอไป 
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ภาคผนวก 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ก รายนามผูเชี่ยวชาญ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายนามผูเช่ียวชาญ 

 

1. อาจารยศรศิลป ซึมกลาง อาจารย  ระดับ 6 หัวหนาสาขาออกแบบผลิตภัณฑ  

    คณะศิลปกรรมศาสตร มทร.ธัญบุรี 

2. นายรักเลห  ไตสําโรง นักวิชาการออกแบบผลิตภัณฑชํานาญการ   สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา  

    กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กรุงเทพ 

3. นางสาวชลีภรณ  ดิทนา ผูประกอบการอิสระ ดานเครื่องหนัง จังหวัดปทุมธานี 

4. นายปยะพงศ ศรีทับทิม หัวหนาแผนก pattern บริษัท ROMAR INDUSTRIAL CO.LTD 

    43/24 พระรามที่2 ซอย 50 หมู 7 ถนนพระรามที่2  แขวงแสมดํา  เขตบางขุนเทียน กรุงเทพฯ 10150 

5. อาจารยธนาสวัสดิ์  ฤทธิณรงค  อาจารย3ระดับ 8  สาขาเครื่องหนัง  

    วิทยาอาชีวศึกษาศิลปหัตถกรรมกรุงเทพ กรุงเทพ  

6. อาจารยสมศักดิ์  อัตโสภณ  อาจารย 3 ระดับ 8  สาขาเครื่องหนัง วิทยาอาชีวศึกษาเสาวภา  กรุงเทพ  

7. อาจารยเดือนเพ็ญ  อินทานนท อาจารย ระดับ7  สาขาเครื่องหนัง  

     วิทยาอาชีวศึกษาศิลปหัตถกรรมกรุงเทพ กรุงเทพ  

8. นายสุรพล  ชายวงศ ผูประกอบการอิสระ ดานเครื่องหนัง กรุงเทพ  

9. นางสาวชนัทธิดา วิภาศินนท ผูประกอบการอิสระ ดานเครื่องหนัง จังหวัดปทุมธานี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายชื่อผูรวมวพิากษหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง 
ณ หอง3201 (หองบมเพาะ) อาคาร3 ชั้น2 คณะศิลปกรรมศาสตร มทร.ธัญบุรี 

 

   
 

วัน เดือน ป ลําดับท่ี ชื่อ-นามสกุล ลงนาม 

31ก.ค.53  1 นายศรศิลป ซึมกลาง 
 

 

2 นายรักเลห  ไตสําโรง 
 

 

3 นางสาวชลีภรณ  ดิทนา 
 

 

4 นายปยะพงศ ศรีทับทิม 
 

 

5 นายชวลิต  ศรีทับทิม 
 

 

6 นางประภาศรี  โพธ์ิทอง 
 

 

7 นายภมร  ศรศิริวงศ 
 

 

1ส.ค.53  1 นายธนาสวัสดิ์  ฤทธิรงค 
 

 

2 นายสมศักดิ์  อัตโสภณ 
 

 

3 นางเดือนเพ็ญ  อินทานนท 
 

 

4 นายสุรพล  ชายวงศ 
 

 

5 นางสาวชนัทธดิา วภิาศินนท 
 

 

6 นายชวลิต  ศรีทับทิม 
 

 

7 นางประภาศรี  โพธ์ิทอง 
 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข หลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนงั 
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หลักสูตรระยะสั้น 
การทําผลิตภัณฑหนัง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาควิชาศิลปะการออกแบบและเทคโนโลยี 
คณะศิลปกรรมศาสตร 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 
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คํานํา 
 

หลักสูตรระยะสั้น การทําผลิตภัณฑหนัง สรางขึ้นจากการวิจัยโดยมวีัตถุประสงคเพื่อหา
ประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้นการทาํผลิตภัณฑหนัง     ตามเกณฑมาตรฐานเพื่อเปดสอนหรืออบรมแก
กลุมเปาหมาย โดยใชเวลาเรยีนหรืออบรม จํานวน 96 ชั่วโมง ลักษณะหลักสูตรที่สรางขึ้นเปนหลักสูตรที่จบ
ในตัว โดยคํานึงถึงหลัก การศึกษาตลอดชีวิต หมายถึง การศึกษาที่เกิดจากการผสมผสานระหวางการศึกษา
ในระบบ การศึกษานอกระบบและการศกึษาตามอัธยาศัย เพื่อใหสามารถพัฒนาคุณภาพชวีิตไดอยางตอเนื่อง
ตลอดชีวิต 

เพื่อสนองตอสภาพเศรษฐกจิในสังคมปจจุบันที่มีผูวางงานอยูเปนจํานวนมาก ไดมโีอกาสมีวิชาชีพ
ติดตัวใชประกอบอาชีพหรืดาํเนินกจิการของตนได อันกอใหเกิดประโยชนตอสังคมและประเทศชาติ 
สวนรวมตอไป 
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สารบัญ 

 
 หนา 
คํานํา 1 
สารบัญ 2 
ช่ือหลักสูตร 3 
หนวยงานที่รับผิดชอบ 3 
วัตถุประสงค 3 
จํานวนชั่วโมงที่เรียน 3 
สถานที่ฝกอบรม 3 
จํานวนผูเขาฝกอบรม 3 
คุณสมบัติผูเขาฝกอบรม 3 
เนื้อหาของหลักสูตร 4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



77 
 

รายละเอียดหลักสูตรระยะสั้น 
 
 

ชื่อหลักสูตร                    การทําผลิตภัณฑหนัง 
 
หนวยงานที่รับผิดชอบ   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี   
                                        คณะศิลปกรรมศาสตร  สาขาเครื่องหนัง   ต.คลองหก อ.ธัญบุรี จ.ปทุมธานี  
 
วัตถุประสงค                   มีความคิดริเร่ิมสรางสรรค แกปญหาดวยหลักการและเหตผุล การวางแผน   
                                        เตรียมการปฏิบัติงาน มีความรูความสามารถ ในการประกอบอาชีพ โดยเนน  
                                        ทักษะในการปฏบิัติงาน ดานเครื่องหนังและสามารถนําความรูไปดําเนินกิจการ  
                                        ของตนได 
 
จํานวนชั่วโมงที่เรียน     96 ช่ัวโมง (โดยใชเวลาเรียนเฉพาะวนัเสารและวันอาทิตย วันละ 8 คาบ  
                                       จํานวน 12 คร้ัง) 
 
สถานที่ฝกอบรม         มหาวทิยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี   
                                    คณะศลิปกรรมศาสตร  สาขาเครื่องหนัง   ต.คลองหก อ.ธัญบุรี จ.ปทุมธานี  
 
จํานวนผูเขาฝกอบรม   15 คน 
 
คุณสมบัตผิูเขาฝกอบรม  
                                     1. ผูสนใจงานเครื่องหนังหรือประกอบธุรกิจเครื่องหนังหรืออ่ืนๆที่ใกลเคียง 

                   2. มีทักษะพื้นฐานการวาดรูป 
                   3. มีทักษะพื้นฐานการเย็บจักรอุตสาหกรรม 
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เนื้อหาท่ีใชในการเรียนหลักสูตรระยะสั้น 
ประกอบดวย 5 หนวย 

 
หนวยท่ี    

 
แผนการเรียน 

รวม เวลา (คาบ) 
ชม. ท ป 

1 การจัดการสินคาเครื่องหนงั 
   1.1 รูปแบบสินคา 
   1.2 การจัดแสดงสินคา 
   1.3 การวิเคราะหตลาด 
   1.4 การวิเคราะหตนทุน 
   1.5 ศึกษาดูงานนอกสถานที่ 

 
4 
 

4 
 

8 

4 
2 
 

2 
 
- 

12 
2 
 

2 
 

8 
 

2 การออกแบบผลิตภัณฑหนงั 
2.1  แรงบันดาลใจ  การบูรณาการวัสด ุ
      2.1.1 ศึกษาจุดเดนของผลิตภัณฑ(แบรนดเนม) 
      2.1.2 พื้นฐานการรางแบบ การออกแบบ   
               และการลงสี 
2.2  การศึกษาวัสดุ เพื่องานออกแบบ 
       2.2.1 ทํา mood board  
       2.2.2 การออกแบบผลิตภัณฑหนัง 

 
 

4 
4 
 
 

4 
4 

4 
 

1 
1 
 
 

1 
1 

12 
 

3 
3 
 
 

3 
3 

3 เทคนิคในการทําผลิตภัณฑหนัง 
3.1 วัสดุ  อุปกรณ  เครื่องมือและเครื่องจักร 
3.2 การทําลวดลายและการลงสี 
3.3 การประกอบรูปชิ้นงาน 
    3.3.1 การเยบ็และถักดวยมือเบื้องตน 
    3.3.2 การเยบ็ดวยจักรอุตสาหกรรมเบื้องตน     

 
4 
4 
 

4 
4 

4 
1 
1 
 

1 
1 

12 
3 
3 
 

3 
3 

4 การสรางแบบและตนแบบผลิตภัณฑกระเปาหนงั 
  4.1 สรางแบบและหุนจําลองกระเปาสตางค 
  4.2 สรางแบบและหุนจําลองกระเปาธนบัตร 
  4.3 สรางแบบและหุนจําลองกระเปาสะพาย

 
4 
4 
8 

3 
1 
1 
1 

13 
3 
3 
7 
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เร่ืองที่    

 
แผนการเรียน 

รวม เวลา (คาบ) 
ชม. ท ป 

5 การทําผลิตภณัฑหนัง 
5.1 กระเปาสตางค 
5.2 กระเปาธนบัตร   
5.3 กระเปาสะพาย 

 
8 
8 

16 

4 
1 
1 
2 

28 
7 
7 

14 
 รวมทั้งสิ้น 96 ชม. ท. 19 คาบ 

 
ป. 77 คาบ 
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                    การจัดการสินคาเครื่องหนัง 
 
 

 
 

 
  เก็บขอมูลที่เกีย่วของ                                                                                    กําหนดกลุมเปาหมาย 
 
                                                                       กําหนดวัสดุ — อุปกรณ 
                                                                         เครื่องมือ—เครื่องจักร 
 
                                                                                   รางแบบ                 
                                                                       แรงบันดาลใจ+ เอกลักษณ 
 
 
                                                                               กําหนดขนาด 
 
 
                                                                      เขียนแบบผลติผลิตภัณฑ  
 
 
                                                                      การทํา MOOD BOARD 
 
                                                                                  ขยายแบบ 
                                                                             สราง + ตัดแบบ  
 
 
                                                                               ทํา หุนจาํลอง  
 
 
 

 วิเคราะหสถานการณ 
SOWT  ANALYSIS 
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วาดหนังตัดหนัง 

ประกอบชิ้นสวนและติดเครื่องหมายการคา 

ตรวจสอบผลิตภัณฑ 

ผลิตภัณฑสําเร็จรูป 

คํานวณตนทุนวัสดุ อุปกรณ คาแรง 

กําหนดราคาขาย สง ปลีก 

การขนสงสินคา  การจัดจําหนาย 

สงเสริมการ ‐การจัดการสินคา 

-แผนปายโฆษณา 

-การจัดแสดงสินคา 

-เทคนิคการจัดจําหนาย 

    -จํากัดจํานวน ,เปนชุด,หรือตามฤดูกาล 

- การสรางคานิยม 

การประกันสินคา 
-คุณภาพ 

-คุณคา 

-คุณพอใจ 

บริการหลังการขาย 
การใชขอมูลผลิตภัณฑ 

การดูแลรักษาผลิตภัณฑ 

การบริการซอมแซมผลิตภัณฑ 

ทบทวน 
P‐D‐C‐A 
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การจัดแสดงสนิคา 
จัดหนารานอยางไรใหขายด ี
 

 การเลือกทําเลที่ตั้งรานคาใหเหมาะนั้นมักจะพูดงาย  แตเวลาเลือกจรงิๆแลวคอนขางจะตองถ่ีถวน
สักหนอย  ทัว่ๆไปที่จะตองดูเบื้องตนก็คือ  บริเวณนั้นมผูีคนเดินผานไปมามากหรือไมในแตละวนั  และใน
จํานวนนั้นมกีลุมที่นาจะเปนลูกคาของเราหรือเปลา 
 การจัดหนารานใหเหมาะสมเรื่องนี้บางคนวางสินคาเต็มหนารานไปหมดทําไมไมมคีนมาซื้อของ
เลย  ของที่วางโชวใหเห็นหนาราน  ควรจะเลือกเฉพาะตวัชูโรงของสินคาทั้งหมดเทานั้น 
 การจัดวางสินคามีขอตองคํานึงดังนี ้
 1. ในกรณีเปนตูโชวหนาราน  ควรมีองคประกอบอื่นมาประกอบโดยมีความสอดคลองกับ
ผลิตภัณฑ  โดยใหตัวผลิตภัณฑอยูในตําแหนงที่หางจากกระจกประมาณ 10-15 เซนติเมตร  ไมควรวางชิด
กระจกหรือหางจากนี้  เพราะจะทําใหผลิตภัณฑดูไมนาสนใจเพราะมุมมองจากดานนอกที่มองเขาไปจะมีมิติ
ที่ทําใหผลิตภัณฑนั้นดี  สวยงามและเดนนาสนใจ 
 

 
 

 2. ในกรณีเปนชั้นโชวภายในรานควรจัดวางใหถูกลักษณะที่เหมาะสมและอยูในจุดที่สายตามอง
แลวสบายตาไมต่ําหรือสูงเกินไป  และถาสามารถจัดวางผลิตภัณฑใหสามารถมองเห็นไดรอบดานก็จะยิ่งดี  
ถาสถานที่จํากัดในการจัดวางใหคํานึงถึงการจัดใหมีจุดนําสายตา  เพ่ือใหมองมาถึงผลิตภัณฑอยางเปน
ธรรมชาติ 
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 3. วัสดุอ่ืนๆที่นํามารวมจัดองคประกอบของผลิตภัณฑที่เขากันอยางดีก็ถือเปนสิ่งที่จําเปนและ
สําคัญ  ที่จะทําใหสินคาดูดีมีที่มาที่ไปตามรูปแบบตางๆของผลิตภัณฑ 
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4. การจัดแสง – สี  ควรคุมโทนสีและแสงใหเหมาะกับผลิตภัณฑ  เพื่อเปนตัวกระตุนใหถูกมิติที่นาสนใจใน
ตัวผลิตภัณฑ 

 
  
5. จํานวนผลิตภัณฑตองไมมากจนเกินไป  เพราะจะทําใหไมเกิดความสนใจในตัวผลิตภัณฑ  ทั้งดาน
จิตวิทยาและความเปนจริง 
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การจัดการตลาด 
การจัดการการตลาด  หมายถงึ  การดําเนนิกจิกรรมตางๆดานธุรกิจ  ซ่ึงจะตองมีการวางแผนการ

ผลิต  การกําหนดราคา  การจัดจําหนาย  ตลอดจนการดําเนินกจิการทุกอยางเพื่อตอบสนองความตองการ  
และบริการใหแกผูซ้ือหรือผูบริโภคพอใจ  ทั้งในเรื่องราคาและบริการ  ซ่ึงแยกกลาวไดดังนี ้
1.การวางแผนการผลิต 
กอนที่จะตัดสนิใจดาํเนินธุรกิจการทําผลิตภัณฑเครื่องหนัง  จะตองคํานึงถึงสิ่งตอไปนี้  คือ 
1. ทุน  ถาไมมีทุนเปนของตนเองตองอาศยัแหลงเงนิกู  จะตองพจิารณาวาแหลงเงินกูนั้นมาจากไหน  ถากู
จากเอกชนก็ตองเสียดอกเบีย้แพงกวาสถาบันการเงิน  ถาเสียดอกเบีย้แพงจะคุมกับการลงทุนหรือไม 
2. แรงงาน  ถาสามารถใชแรงงานในครอบครัวไดกจ็ะสามารถลดรายจายลงได 
3. วัตถุดิบ  สามารถหาไดงายในทองถ่ินหรือไม  หากไมมีในทองถ่ินจะปญหาเรื่องราคาและการขนสง
หรือไม 
4. การจัดการ  หมายถึง  การจัดการดานตลาด  การจัดจําหนาย  กอนอืน่ตองคํานึงถึงกลุมเปาหมายที่จะนํา
ผลิตภัณฑไปจาํหนายการกําหนดราคาขาย  ราคาตนทุน  กําไร  และการลงบัญชีเบื้องตน  ส่ิงเหลานีจ้ําเปน
อยางยิ่งในการประกอบธุรกจิ  ดังจะไดแยกกลาวพอสังเขป  ดังนี ้
2. การกําหนดราคาขาย 
เมื่อทําการผลิตผลิตภัณฑเครื่องหนังขึ้นมาเพื่อจําหนาย  ส่ิงแรกทีตองทําคือการกําหนดราคาขายทีผู่สามารถ
ซ้ือไดในราคาไมแพงจนเกนิไป  และผูขายก็พอใจทีจ่ะขายเพราะไดกําไรตามที่ตองการ  การกําหนดราคา
ขายทําไดดงันี ้
1. ติดตามความตองการของลูกคา  ลูกคาเปนผูกําหนดราคา  ถาลูกคามีความตองการและสนใจมากก็จะ
สามารถตั้งราคาไดสูง 
2. ตั้งราคาขายโดยบวกราคาตนทุนกับกําไรที่ตองการก็จะเปนราคาขาย  ในกรณีเชนนี้จะตองรูราคาตนทุน
มากอนจึงจะสามารถบวกกําไรลงไปได  การตั้งราคาขายนี้จะมีผลตอปริมาณการขาย 
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การวิเคราะหแผนธุรกิจ 
 
โดยใช SWOT ANALYSIS เพื่อเร่ิมตนธุรกิจ 

1.ความหมายของ SWOT ANALYSIS  เปนการวิเคราะหสภาพขององคกรหรือหนวยงานใน
ปจจุบันเพื่อหาจุดแข็ง  จดุเดน  จุดดอย  หรือส่ิงที่อาจเปนปญหาในการดําเนินงาน  สูสภาพที่ตองการใน
อนาคต 

SWOT  เปนตวัยอท่ีมีความหมายดังนี ้
• STRENGTHS  จุดแข็งหรือขอไดเปรียบ 

• WEAKNESSES  จุดออนหรือขอเสียเปรียบ 

• OPPORTUNITIES  โอกาสที่จะดําเนินการได 

• THREATS  อุปสรรค  ขอจํากัดหรือปจจัยที่คุกคามการดาํเนินงานขององคกร 
หลักการสําคัญของ SWOT คือการวิเคราะหการสํารวจสภาพการณ  2  ดาน  คือ  สภาพการณภายในและ
สภาพการณภายนอก  ดังนัน้การวิเคราะห SWOT จึงเรียกไดวาเปนการวิเคราะหสภาพการณ ( SITUATION 
ANALYSIS )  ซ่ึงเปนการวิเคราะหจุดแข็ง  จุดออนเพื่อใหรูตนเอง( รูเรา ) รูจักสภาพแวดลอม ( รูเขา ) 
ชัดเจน  และวิเคราะหโอกาส  อุปสรรค  การวิเคราะหปจจัยตางๆทั้งภายนอกและภายในองคกรซึ่งจะชวยให
ผูบริหารขององคกรทราบถึงการเปลี่ยนแปลงตางๆที่เกิดขึ้นภายในองคกร  ทั้งสิ่งที่ไดเกิดขึน้แลวและ
แนวโนมการเปลี่ยนแปลงในอนาคต  รวมทั้งผลกระทบของการเปลี่ยนแปลงเหลานี้ที่มีตอองคกรธุรกิจ  และ
จุดแข็ง  จุดออน และความสามารถดานตางๆที่องคกรมีอยู  ซ่ึงขอมูลเหลานี้จะมีประโยชนอยางมากตอการ
กําหนดวิสัยทศัน  การกําหนดกลยุทธและการดําเนินตามกลยุทธขององคกร  ระดับขององคกรที่เหมาะสม
ตอไป 
 2.ประโยชนของการวิเคราะห SWOT 
 วิเคราะห SWOT เปนการวเิคราะหสภาพแวดลอมตางๆ  ทั้งภายนอกและภายในองคกร  ซ่ึงปจจัยเหลานี้
แตละอยางจะชวยใหเขาใจไดวามีอิทธิพลตอการดําเนนิงานขององคกรอยางไร  จุดแข็งขององคกรจะเปน
ความสามารถภายในที่ถูกใชประโยชนเพื่อการบรรลุเปาหมาย  ในขณะทีจุ่ดออนขององคกรจะเปนคุณลักษณะ
ภายในที่อาจจะทําลายผลการดําเนินงาน  โอกาสทางสภาพแวดลอมจะเปนสถานการณทีใ่หโอกาสเพื่อบรรลุ
เปาหมายองคกร  ในทางกลับกันอุปสรรคทางสภาพแวดลอมจะเปนสถานการณทีข่ัดขวางการบรรลุเปาหมาย
ขององคกร  ผลจากการวเิคราะห SWOT นี้จะใชเปนแนวทางในการกําหนดวิสัยทัศน  การกาํหนดกลยุทธ  
เพื่อใหองคกรเกิดการพัฒนาไปในทางที่เหมาะสม 
 3.ขั้นตอน  วิธีการดําเนนิการทํา  SWOT ANALYSIS 
 การวิเคราะห SWOT จะครอบคลุมขอบเขตปจจัยทีก่วางดวยการระบจุุดแข็ง  จดุออน  โอกาสและ
อุปสรรคขององคกร  ทําใหมีขอมูลในการกําหนดทศิทางหรือเปาหมาย  ที่จะถูกสรางขึ้นมาบนจุดแข็งของ
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องคกร  และแสวงหาประโยชนจากโอกาสทางสภาพแวดลอมและสามารถกําหนดกลยุทธที่มุงเอาชนะอุปสรรค
ทางสภาพแวดลอมหรือลดจุดออนขององคกรใหมีนอยที่สุดได  ภายใตการวิเคราะห SWOT นั้น  จะตอง
วิเคราะหทั้งสภาพภายในและภายนอกองคกร  โดยมีขั้นตอนดังนี ้
 3.1 การประเมนิสภาพแวดลอมภายในองคกร 
 การประเมินสภาพแวดลอมภายในองคกรจะเกี่ยวกับการวิเคราะหและพิจารณาทรัพยากรและ
ความสามารถภายในองคกรทุกๆดาน  เพื่อที่จะระบจุดุออนขององคกรแหลงที่มาเบื้องตนของขอมูล  เพื่อการ
ประเมินสภาพแวดลอมภายในคือระบบขอมูลเพื่อการบริหารที่ครอบคลุมทุกดาน  ทัง้ในดานโครงสราง  ระบบ  
ระเบียบ  วิธีปฏิบัติงาน  บรรยากาศในการทํางานและทรัพยากรในการบริหาร (คน เงิน  วัสดุ  การจัดการ  
รวมถึงการพิจารณาผลการดําเนินงานที่ผานมาขององคกร  เพื่อที่จะเขาใจสถานการณและผลกลยทุธกอนหนานี้
ดวย ) 
 - จุดแข็งขององคกร ( S – STRENGTHS ) เปนการวิเคราะหปจจัยภายในจากมุมมองของผูที่อยูภายใน
องคกรนั้น  วาปจจัยใดภายในองคกรที่เปนขอไดเปรียบหรือจุดเดนขององคกรที่ควรนํามาใชในการพัฒนา
องคกรได  และควรดํารงไวเพื่อการเสริมสรางความเขมแข็งขององคกร 
 - จุดออนขององคกร ( W – WEANESSES ) เปนการวิเคราะหปจจยัภายในจากมุมมองของผูที่อยูภายใน
องคกรนั้นๆเองวาปจจยัภายในองคกรที่เปนจุดดอย  ขอเสียเปรียบขององคกรที่ควรปรับปรุงใหดีขึ้น  หรือขจัด
ใหหมดไปอันจะเปนแระโยชนตอองคกร 
 3.2 การประเมนิสภาพแวดลอมภายนอก 
 ภายใตการประเมินสภาพแวดลอมภายนอกองคกรนั้น  สามารถหาโอกาสและอุปสรรคทางการ
ดําเนินงานขององคกรที่ไดรับผลกระทบจากสภาพแวดลอมทางเศรษฐกิจ  ทั้งในและระหวางประเทศที่เกี่ยวของ
กับการดําเนินงานขององคกร  เชน  อัตราการขยายตัวทางเศรษฐกิจ  นโยบาย   การเงิน   งบประมาณ  
สภาพแวดลอมทางสังคม  เชน  ระดับการศึกษาและอัตรารูหนังสือของประชาชน  การตั้งถ่ินฐานและการอพยพ
ของประชาชน  ลักษณะชุมชน  ขนบธรรมเนียมประเพณี  คานิยม  ความเชื่อและวัฒนธรรม  สภาพแวดลอมทาง
การเมือง  เชน  พระราชบัญญัติ  พระราชกฤษฎีกา  มติคณะรัฐมนตรี  และสภาพแวดลอมทางเทคโนโลยี  
หมายถึงกรรมวิธีใหมๆและพัฒนาการทางเครื่องมือ  อุปกรณที่จะชวยเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิตและ
ใหบริการ 
 - โอกาสทางสภาพแวดลอม ( O – OPPORTUNITIES )  เปนการวิเคราะหวาปจจัยภายนอกองคกร  
ปจจัยใดที่สามารถสงผลกระทบ  ประโยชน  ทั้งทางตรงและทางออมตอการดําเนินการขององคกรในระดับมหา
ภาค  และองคกรสามารถฉกฉวยขอดีเหลานี้มาเสริมสรางใหหนวยงานเขมแข็งขึ้นได 
 - อุปสรรคทางสภาพแวดลอม ( T – THREATS )  เปนการวิเคราะหวาปจจัยภายนอกองคกร  ปจจัยใดที่
สามารถสงผลกระทบในระดับมหาภาคในทางที่จะกอใหเกิดความเสียหาย  ทั้งทางตรงและทางออมซึ่งองคกร
จําตองหลีกเลี่ยง  หรือปรับสภาพองคกรใหมีความแข็งแกรงพรอมที่จะเผชิญแรงกระทบดังกลาวได 
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 3.3 ระบุสถานการณจากการประเมินสภาพแวดลอม 
 เมื่อไดขอมูลเกี่ยวกับ  จุดแข็ง  จุดออน  โอกาส  อุปสรรค  จากการวิเคราะหปจจัยภายในและปจจัย
ภายนอกดวยการประเมินสภาพแวดลอมภายในและสภาพแวดลอมภายนอกแลว  ใหนําจุดแข็ง  จุดออนภายใน
มาเปรียบเทียบกับโอกาส  อุปสรรค  จากภายนอกเพื่อดูวาองคกรกําลังเผชิญสถานการณเชนใด  และภายใต
สถานการณเชนนั้นองคกรควรทําอยางไร  โดยทั่วไปในการวิเคราะห SWOT ดังกลาวนี้  องคกรจะอยูใน
สถานการณ 4 รูปแบบดังนี้ 
 3.3.1 สถานการณที่ 1 ( จุดแข็ง – จุดออน)  สถานการณเปนสถานการณที่พึงปรารถนาที่สุด  เนื่องจาก
องคกรคอนขางจะมีหลายอยาง  ดังนัน้ผูบริหารขององคกรควรกําหนดกลยุทธในเชิงรุก  เพื่อดึงเอาจดุแข็งที่มีอยู
มาเสริมสรางและปรับใช  และฉกฉวยโอกาสตางๆที่เปดมาหาประโยชนอยางเต็มที ่
 3.3.2 สถานการณที่ 2 ( จุดออน – อุปสรรค ) สถานการณเปนสถานการณที่เลวรายที่สุด  เนื่องจาก
องคกรกําลังเผชิญอยูกับอุปสรรคจากภายนอก  และมีปญหาจุดออนภายในหลายประการ  ดังนั้นทางเลือกที่ดี
ที่สุดคือกลยุทธการตั้งรับหรือปองกันตัว  เพื่อพยายามลดหรือหลบหลีกภัยอุปสรรคตางๆที่คาดวาจะเกิดขึน้  
ตลอดจนหามาตรการที่จะทาํใหองคกรเกดิความสูญเสียนอยที่สุด 
 3.3.3 สถานการณที่ 3 ( จดุออน – โอกาส ) สถานการณองคกรมีขอไดเปรียบดานการแขงขันอยูหลาย
ประการ  แตติดขัดอยูตรงที่มีปญหาอุปสรรคที่เปนจุดออนอยูหลายอยางเชนกนั  ดังนั้นทางออกคือกลยุทธการ
พลิกตัว  เพื่อจดัหรือแกไขจดุออนภายในตางๆใหพรอมที่จะฉกฉวยโอกาสตางๆที่เปดให 

3.3.4 สถานการณที่ 4 ( จุดแข็ง – อุปสรรค )สถานการณเกดิขึ้นจากการที่สภาพแวดลอมไมเอื้ออํานวย
ตอการดําเนนิงาน  แตตวัองคกรมีขอไดเปรียบทีเปนจุดแข็งหลายประการ  ดงันั้นแทนที่จะรอจนกระทั่ง
สภาพแวดลอมเปลี่ยนแปลงไป  ก็สามารถที่จะเลือกกลยุทธการแตงตัวหรือการขยายขอบขายกจิการ  เพื่อใช
ประโยชนจากจุดแข็งที่มีสรางโอกาสในระยะยาวดานอื่นๆแทน 

ขอพิจารณาในการวิเคราะห SWOT มีดังนี ้
1. การวิเคราะหแยกแยะ  ควรทําอยางลึกซึ้ง  เพื่อใหไดปจจัยที่มีความสําคัญจริงๆเปนสาเหตุหลักๆของ

ปญหาที่แทจรงิ  กลาวคือเปนปจจัยที่มีประโยชนในการนําไปกาํหนดเปนนโยบายตลอดจนสามารถนําไป
กําหนดกลยุทธที่จะทําใหองคกร  ชุมชนบรรลุเปาหมายที่เปนผลลัพธขั้นสุดทายไดจริง 

2. การกําหนดปจจัยตางๆ  ไมควรกําหนดขอบเขตของความหมายของปจจัยตางๆ  ไมวาจะเปนจดุออน( 
W)  จุดแข็ง(S)  โอกาส(O)  หรืออุปสรรค(T)  ใหมีความหมายคาบเกี่ยวกัน  จําเปนอยางยิ่งทีจ่ะตองตัดสินใจ  
และชี้ชัดวาปจจัยที่กาํหนดขึน้วามันเปนปจจัยในกลุมใด  ทั้งนี้เพราะปจจยัที่อยูตางกลุมกันก็ตองสมควรที่จะ
นําไปกําหนดกลยุทธที่ตางกนัออกไป 

4. ขอดี – ขอเสีย  ของการทํา SWOT ANALYSIS 
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ขอดี  เทคนิคการวิเคราะห SWOT ถูกนํามาใชอยางแพรหลายในการวิเคราะหสถานการณตางๆทาง
ธุรกิจ  และการบริหารเชิงกลยุทธ  เนื่องจากเปนเทคนิคที่เขาใจงายไมซับซอน  ใหความสะดวกเปนอยางมาก
สําหรับผูที่นํา  SWOT มาใช  และสามารถนําไปประยุกตใชในสถานการณดานตางๆมากมาย เชน 

- การตัดสินใจเลือกเมื่อมีทางเลือกหลายๆทาง 
- การกําหนดความสําคัญกอนหลังของเหตุการณ 
- การบริหารความเปลี่ยนแปลงที่ตองการใหเกิดขึ้น 
- การวิเคราะหและแกปญหาในการดําเนินการ 
- การวิเคราะหโครงการเริ่มใหม 
- การเพิ่มประสทิธิภาพการทํางานใหสูงขึ้น 
- การสรางกระบวนการเรยีนรูใหมๆ ฯลฯ 
ขอเสีย  ของการใช SWOT ก็มีอยูไมนอยเชนกัน  เมื่อเปรียบเทียบกับประโยชนและความหลากหลายใน

การประยกุตใชงาน  เชน 
- โอกาสผิดพลาดเกิดจากคณุภาพของขอมูลที่นํามาใชวเิคราะหทักษะประสบการณ  และความเขาใจ

ในความรูพืน้ฐานของเทคนคิ SWOT ของผูวิเคราะห 
- ตองทบทวน SWOT เปนระยะๆ  เพื่อตรวจสอบสภาพวาเหตุการณและปจจัยตางๆทีน่ํามาใชเปน

ขอมูลพื้นฐานยังเหมือนเดิม  หรือมีการเปลี่ยนแปลงไปแลวหรือไม 
 

-  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ท่ีชวยเหลืออยางดี, 
ท่ีเปนประโยชน 

อันตราย, ปญหา 

ปจจัย 
ภายใน 

ความเขมแข็ง 
จุดแข็ง 

ความออนแอ 
จุดออน 

ควบคุม
ได 

ปจจัย
ภายนอก 

โอกาสที่เหมาะสม การคุกคาม 
อุปสรรค 

ควบคุม
ไมได 

รีบดําเนินการ ทบทวนใหม 
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ปจจัยภายนอก 
 
ปจจัยภายใน 

  O =  โอกาส 
  พอแมรวย  

T = อุปสรรค 
พอแมจน 

S = จุดแข็ง 
- หัวด ี
- เรียนเกง 

S+O = จุดแข็ง+โอกาส 
- เรียนตอ 
- ทํางานด ี

S+T = จุดแข็ง+อุปสรรค 
- สอบชิงทุน 

W = จุดออน 
- สมองทึบ 
- เรียนออน 

W+O = จุดออน+โอกาส 
- เรียนพิเศษ 

W+T = จุดออน+อุปสรรค 
- เล้ียงควาย 
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ตัวอยางตารางวิเคราะห 
 

ปจจัย 
 

รายการ คาระดับคะแนน รวม หมายเหตุ 
นอย 

1 
ปานกลาง 

2 
มาก 

3 

ภายใน 

S 
จุดแข็ง 

      

W 
จุดออน 

      

ภายนอก 

O 
โอกาส 

      

T 
อุปสรรค 
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      การวิเคราะหตนทุน 
ตนทุนผลิตภณัฑ  และการวิเคราะหตนทุน  ปริมาณ  กําไร 

 
การคํานวณตนทุนการผลิตภัณฑ 
1. วิธีตนทุนรวม 
 วัตถุทางตรง 
 คาแรงทางตรง 
 คาใชจายในการผลิตผันแปร 
 คาใชจายในการผลิตคงที่ 
2. วิธีตนทุนผันแปร 
ในการคํานวณวิธีนี้ตองแยกตนทุนการผลิตออกเปนตนทนุคงที่  และตนทุนผันแปรกอน 
 วัตถุทางตรง 
 คาแรงทางตรง 
 คาใชจายในการผลิตผันแปร 
 
การจัดทํางบกาํไรขาดทุน  วธีิตนทุนผันแปร  และวิธีตนทุนรวม 
ผลตางของกําไรทั้ง 2 วิธีปริมาณที่ผลิตและจําหนายสินคาในแตละงวด  แยกออกได 3 กรณ ี

(1.) ปริมาณที่ผลิต = ปริมาณขาย  กําไร 2 วิธีจะเทากัน 
(2.) ปริมาณที่ผลิต > ปริมาณขาย  กําไรวิธีตนทนุรวม > วิธีตนทุนแปรผัน 
(3.) ปริมาณที่ผลิต < ปริมาณขาย  กําไรวิธีตนทนุรวม < วิธีตนทุนแปรผัน 

ขอดี / ขอเสีย  ของการคํานวณตนทุนวิธีผันแปรเทียบกบัตนทุนรวม 
 
ขอด ี
1. การอานงบการเงิน  เขาใจไดงายกวาวิธีตนทุนรวม  ขายมากกก็ําไรมาก 
2. การวิเคราะหตนทุน  ปริมาณ  และกําไร  เนื่องจากมกีารแยกออกเปนรายการคงที่และผันแปรในงบกําไร
ขาดทุน  ดังนัน้ผูบริหารสามารถวิเคราะหความสัมพันธของตนทุน  ปริมาณและกําไรของผลิตภัณฑไดงาย
ขึ้น  เพื่อนําไปใชในการกําหนดราคาขาย  และปริมาณการขายเพื่อใหไดกําไรที่ตองการ 
3. การวัดผลการปฏิบัติงานของฝายตางๆ  เพราะถือวาคาใชจายในการผลิตคงที่เปนคาใชจายประจํางวด  
และวดัผลการปฏิบัติงานจากคาใชจายผันแปรที่อยูในความรับผิดชอบโดยไมคํานึงถึงคาใชจายตางๆที่
ควบคุมไมได  นับเปนการวดัผลงานที่ยุติธรรม  งาย  สะดวกกวาวิธีตนทุนรวม 
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4. วิธีตนทุนผันแปร  ชวยใหการจัดทําและใชงบประมาณไดงายขึ้น  โดยนําเอายอดขายจริงคูณตนทุนผัน
แปรตอหนวย  บวกคาใชจายคงที่  ซ่ึงวิธีนี้ใชไดแมยอดขายจริงไมเทากบังบประมาณก็ตาม 
5. การกําหนดราคาขายสินคา  เชน  การกําหนดราคาขายเปนกรณีพเิศษโดยไมคํานึงถึงตนทุนคงที่  โดย
กําหนดใหคุมทุนกับตนทนุผันแปร  ใชไดเฉพาะระยะสัน้เทานั้นมิฉะนั้นจะประสบปญหาการขาดทุน 
 
ขอเสีย 
1. ถาเสนอตอบุคคลภายนอกจะเกิดการสับสน 
2. ใชในการพจิารณาขยายกาํลังผลิตหรือยกเลิกการผลิตบางรายการไมได 
3. ใชในการกาํหนดราคาขาย(ลดราคาขาย)  ในระยะสั้นเทานั้น  มิฉะนัน้จะขาดทุน  เพราะเมื่อลด   
    ราคาแลวจะจําหนายไดมากขึ้น  งบกําไรขาดทุนจะแสดงกําไรสูง 
4. การจําแนกตนทุนผันแปรกับคงที่ทําไดยาก 
5. ทําใหไมทราบผลิตเต็มกําลังผลิต  หรือผลิตมีประสิทธิภาพหรือไม  เพราะตนทุนผันแปรจะกําหนด 
    คาใชจายการผลิตคงที่เปนคาใชจายประจํางวดจึงไมมกีารคํานวณผลตางเนื่องจากกําลังการผลิตให  
    เห็นในงบกาํไรขาดทุน 
6. ไมเหมาะกบักิจการที่เครือ่งจักรเปนสวนใหญ 
 
สรุป  ควรมีการจัดทํางบกําไรขาดทุน  ทั้ง 2 วิธี  คือวิธีตนทุนผันแปร  เพื่อใหมีขอมูลประกอบการบริหาร
อยางมีประสิทธิภาพ  และวิธีตนทุนรวม  เพื่อใหเปนไปตามหลักการบญัชีที่ยอมรับกนัโดยทัว่ไป 
 
สมการ 
ขาย = ตนทุนคงที่ + ตนทุนผันแปร + กําไร 
ราคาขายตอหนวย x ปริมาณขาย = ตนทุนคงที่ + (ตนทุนผันแปรตอหนวย x ปริมาณขาย) + กําไร 
SP(X) = FC + VC(X) + 1 
 
โดยที ่ SP = ราคาตนทุนตอหนวย  (Selling Price per Unit) 
 X   = ปริมาณสินคาที่ขาย  (Number of Units Sold) 
 FC = ตนทุนคงที่  (Total Fixed Cost) 
 VC = ตนทุนผันแปรตอหนวย  (Variable Cost per Unit) 
 I  = กําไร  (Total  Income) 
ดังนั้น  ปริมาณขาย ณ จุดคุมทุน  =  ตนทนุคงที่ / กําไรสวนเกนิตอหนวย 
 BE (Break Event)          =  FC / (SP – VC)  ……………** 
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ยอดขาย ณ จดุคุมทุน                  =  SP x BE 
 
3. กําไรสวนเกิน 
 ปริมาณขาย ณ จุดคุมทุน  =  คาใชจายคงที่ / กําไรสวนเกนิตอหนวย 
หรือ 
 ยอดขาย ณ จดุคุมทุน        =  คาใชจายคงที่ / อัตรากําไรสวนเกินตอยอดขาย 
 
 สวนเกนิที่ปลอดภัย  คือ  ระดับการขายที่เกินกวาระดับคุมทุน  ถาขายไดเกนิจุดคุมทนุก็จะไม
ขาดทุนนําไปพิจารณารวมกบักําไรสวนเกนิ  “สวนเกินท่ีปลอดภยั  ยิ่งสูงยิง่ด”ี 
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หนวยท่ี 2 การออกแบบผลิตภัณฑ 
 

Moodboard 
 

Moodboard หรือ แผนแสดงอารมณบอรดที่รวบรวมเอารูปจากที่ตางๆ เชนจากgoolge หรือตัดมา
ออกมาจากนติยสารตางๆ นํามาจัดองคประกอบรวมกนั เพื่อใหเกิดความรูสึกของงาน โทนสี และส่ิงที่เรา
ตองการสื่อใหผูที่ชมผลงานของเราไดเขาใจอารมณของงานเรามากขึ้น 
 

 
 

เมื่ออธิบายควบคูไปกับงานวา ตองการงานที่ดูเปนแฟนตาซี และส่ือถึงความบริสุทธิ์ของเด็ก 
จากการเชื่อเรือ่งเหนือธรรมชาติ เชนเรื่องแฟรี ่แมมด จึงไดหยิบเอาเรื่องAlice In wonderland มาเปนแรง
บันดาลใจ และนําคาแรคเตอรกระตายมาเปนตัวหลัก ประกอบกับของหวาน และสัญลักษณนําโชค คือมือ
ทอง 
Moodboard คือการสรางแผนภาพซึ่งเปนพื้นฐานของการสรางอารมณใหสอดคลองกับผลงานที่เรากําลังจะ
สราง ณ ขณะนั้น เราสามารถสราง Moodboard ไดจากสื่อตาง ๆ หลายชองทาง เชน การทําขึ้นเอง computer 
ถายรูปตัดแปะเปนตน 
Moodboard ไมไดเปนแคเพียง แผนภาพ เทานั้น แต Moodboard ยังจะเปนตนแบบ idea แมกระทั้งเปน 
model ที่ทําใหเรานําไปสรางสรรคผลงานของเราไดเลย ซ่ึงถาหากเปน Fashion Designer จะมีเทคนิคในการ
ทํา Moodboard ของแตละคนแตกตางกนัไป เชน ใชวสัดุจริงในการทํา Moodboard ถายรูปแลวนํามาทํา 
callage ใชช้ินผา เทคนิคการตัดเย็บ หรือเทคนิคการวาดภาพอื่นๆมาผสมผสานลงใน Moodboard ของเรา
ดวย 
Moodboard นั้นมีวิธีขั้นตอนการทําที่ไมยาก แตกไ็มงายจนเกนิไป ซ่ึงปกติแลวการทํา Moodboard นั้น
สามารถทําและสรางสรรคไดตามจินตนาการเลย ไมมีถูก หรือผิด ไมมีกฏตายตัว ขึ้นอยูกับการสรางสรรค
ของตัวเจาของผลงาน 
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Moodboard นั้นถือวาเปนเครื่องมือที่ดีอยางหนึ่งที่ทําใหเราสามารถนําไปตอยอดทางความคิด ออกแบบ
สรางสรรคมีผลในเชิงบวกไดดีวิธีหนึ่งเลยทีเดียว 
การทํา Moodboard นั้นสงผลให concept idea inspiration หรือความคิดของเราชัดเจนขึ้น และยังแสดง
ความเปนตวัของตัวเอง เอกลักษณของผูสรางสรรคผลงานไดอยางชัดเจนผานการทํา Moodboard 

Concept design” ”Mood board” อะไรนัน่คือภาพรวมๆของแรงบันดาลใจวางานออกแบบของเรา 
ไดมาจากอะไรมีที่มาที่ไป ซ่ึงนั่นหมายความวาก็ที่เราจะเริ่มตนทําไดตองมีแรงบนัดาลใจกอน แลวแรง
บันดาลใจเราจะไดมาจากไหน  จากอะไรก็ไดที่เราชอบ  เราอยากทํา  เชนหนัง,ขาว,เพลงหรือแมแตแฟชัน่
จากยุคตางๆทีผ่านมา แตในเรื่องแรงบันดาลใจวาจะทําอยางไร,ยังไง..ยากที่จะสอนกนัได เพราะแตละคนมัก
มีสไตลการทําของตัวเอง  แรงบันดาลใจมาจากอะไร จนเมื่อไดอานถึงเขาใจวามาจากอะไรบางนี่คือตัวอยาง
ที่ดีของการออกแบบ 
 
หลักการ 
1. concept ในงานที่เราตองออกแบบ เชน โจทยมาวา ยุตเรอเนสซอง 
2. inspirationกอน หาแรงบันดาลใจในการออกแบบกอน เทคนิคคือหารูปเยอะๆ เชนรูปคน รูปสถานที่   
3.เลือกภาพทีช่อบมา แลวนาํมาออกแบบ 
4.สเก็ตเอาบางสวนของภาพ หรือ ทั้งหมดกไ็ด มาสรางสรรค 
5.จากนั้นทํา Moodboard อันนี้แลวแตเทคนิคใครเทคนคิมัน ที่สําคัญขอมูลตองครบ และหนาดึงดูดสายตา 
 
หากออกแบบกอนแลวคอยทําMoodboard งานจะไมตรง Concept แลวอีกอยางจะเสียนิสัยของนกัออกแบบ
การจะทําอะไรตองมีที่ไปและที่มา 
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ตัวอยางงาน 
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ความหมายของการออกแบบผลิตภณัฑ 
  
             การออกแบบผลิตภณัฑ ( PRODUCT DESIGN ) "คือ การออกแบบสิ่งของเครื่องใช เพื่อนํามาใช
สอยในชวีิต ประจําวนัโดยเนนการผลิตจาํนวนมาก ในรูปสินคาเพือ่ใหผานไปยังผูซ้ือ หรือ ผูบริโภค ( 
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CONSUMER ) ในวงกวาง โดยที่รูปแบบและคุณภาพของผลิตภัณฑ จะเปนปจจยัสําคัญ ชักจูง ผูบริโภคให
เกิดความกระหายที่จะซื้อผลิตภัณฑนั้น" ( วิรุณ ตั้งเจรญิ 2527 : 111 )  

การออกแบบผลิตภัณฑ หมายถึง การออกแบบผลิตภณัฑที่ผลิตขึ้นดวยกรรมวิธีทางดาน
อุตสาหกรรมและสิ่งแวดลอมตาง ๆ ที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรม โดยมกีารวิเคราะหหาขอมูลตาง ๆ เกี่ยวกับ 
หนาที่ใชสอยของผลิตภัณฑขอมูลเกี่ยวกับตลาดแลวนํามาปรับปรุงผลิตภัณฑ เพื่อผลิต เปนจํานวนมาก ๆ 
ใหอยูในความนิยมของตลาดในราคาพอควร ( สาคร คันธโชติ 2528 : 7 ) 

PRODUCT DESIGN หมายถึง การสรางสรรคองคประกอบตาง ๆ ทั้งหมดของรูปราง รูปทรง 
ผลิตภัณฑให ปรากฏและสรางความรูสึกพงึพอใจใหแกผูบริโภค ( LORENZ 1986 : PREFACE )  

การออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม หมายถึง การวิเคราะหหาขอมูลตาง ๆ เกี่ยวกับหนาที่ใชสอย
ของ ผลิตภัณฑ ( FUNCTION ) ขอมูลเกี่ยวกับผูใชผลิตภัณฑ ( CONSUMER , USER ) ขอมูลเกี่ยวกับ
การตลาด ( MARKET ) แลวนํามาออกแบบปรับปรุงผลิตภัณฑเพื่อ ผลิตเปนจํานวนมาก 
( MASS PRODUCTION ) ใหอยูในความนิยมของตลาดใน ราคาพอสมควร ( พิชิต เล่ียมพิพัฒน 2518 : 7 ) 
  จากความหมายที่ยกมากลาวอางอิงนี้จะเหน็วาการออกแบบผลิตภัณฑนั้นมคีวามหมายกวางและ
เกี่ยวกนักับองคประกอบหลายประการในอันที่จะนํามาเปนขอมูลประกอบเพื่อกอใหเกิด รูปลักษณ ( 
Features ) ที่ปรากฏออกมานัน้ เปนผลงานที่สามารถ นําไปใชสอยไดจริงและเหมาะสมกับความตองการ
ของผูอุปโภค บริโภค 
          ดังนั้นจงึพอที่จะสรุปความหมายของการออกแบบผลิตภัณฑไดวาหมายถึงการกําหนดรูปแบบของ
ผลิตภัณฑโดยอาศัยปจจยัและขอมูลที่เกี่ยวของมาเปนสวนประกอบใหเกิดเปนรูปลักษณะทาง 2 มิติหรือ 3 
มิติที่เหมาะสมกับการนําไปผลติซ้ํา(Reproduction)ไดตามจํานวนที่ตองการและรูปแบบของผลงานที่สําเร็จ
จะตองสามารถดึงดูดความสนใจและสนองประโยชนดานการใชสอยตอ มวลมนุษยไดดวย 
 
เอกลักษณ - อัตลักษณ  
 
     เชื่อวาทานผูอานคงคุนเคยกับคําวา “เอกลักษณ” ในความหมายวาเปนลักษณะเฉพาะตัวของสิ่งใดสิ่งหนึ่ง 
เชน เขาเปนคนมีน้ําเสียงดุดนัเปนเอกลกัษณ สวนคําวา “อัตลักษณ” ก็เปนอีกคําหนึ่งที่ผมพบวามีการใชมาก
ขึ้นในปจจุบันโดยเฉพาะในแวดวงวิชาการ เชน สัมมนาเรื่องการแสดงอัตลักษณของกวีในบทประพันธรวม
สมัย  
     คําวา “เอกลักษณ” และ “อัตลักษณ” นี้สะกดคลายคลึงกัน แตมีความหมายไมเหมือนกนัเสียทีเดียว แถม
ยังมีความหมายบางสวนทับซอนกันอยู   จึงขอหยิบยกเอาสองคําเจาปญหามาอธิบายดังนี ้    คําวา 
“เอกลักษณ” มีความหมายตามพจนานุกรมฉบับราชบณัฑิตยสถาน พ.ศ. ๒๕๔๒ วา ลักษณะที่เหมือนกัน
หรือมีรวมกัน เชน ชุมชนนี้มีเอกลักษณอยูทีก่ารทอผาจก หมายความวาคนในชุมชนนี้มีอาชพีทอผาจก
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เหมือนๆ กันหมด อยางไรก็ด ีคนไทยสวนใหญนยิมใชคําวา “เอกลักษณ” ในความหมายวาลักษณะอันเปน
เฉพาะ มีหนึง่เดียวของสิ่งๆ หนึ่งดังที่ผมกลาวไปแลวขางตน เชน ภาษาไทยเปนเอกลักษณของชาติไทย  
     สวนคําวา “อัตลักษณ” ไมมีบันทึกไวในพจนานุกรม แตมีตําราหลายเลมใหความหมายคําวา “อัตลักษณ” 
ไววาคุณลักษณะเฉพาะตวั ซ่ึงเปนตัวบงชีข้องลักษณะเฉพาะของบุคล สังคม ชุมชน หรือประเทศนัน้ๆ เชน 
เชื้อชาติ ภาษา วัฒนธรรมทองถ่ิน และศาสนา ฯลฯ ซ่ึงมีคุณลักษณะที่ไมทั่วไปหรือสากลกับสังคม อ่ืนๆ พูด
งายๆ คือลักษณะที่ไมเหมือนกับของคนอืน่ๆ “อัตลักษณ” มาจากภาษาบาลีวา อตตฺ + ลักษณ โดยที่ “อัตตะ” 
มีความหมายวา ตัวตน, ของตน สวน “ลักษณะ” หมายถึง สมบัติเฉพาะตัว หากมองเพียงแครูปศัพท “อัต
ลักษณ” จึงเหมาะจะนํามาใชหมายถึงลักษณะเฉพาะตัวของสิ่งใดสิ่งหนึ่งมากกวา สวนคําวา “เอกลักษณ” มี
คําวา “เอก” ซ่ึงหมายถึง หนึง่เดียว จึงนาจะหมายความวาลักษณะหนึ่งเดียว (ของหลายๆ ส่ิง) หรือลักษณะที่
ของหลายๆ ส่ิงมีรวมกัน ซ่ึงเปนความหมายแรกตามพจนานุกรมนั่นเอง 
     อยางไรกด็ี คนไทยโดยสวนใหญยังนิยมใชคําวา “เอกลักษณ” ในความหมายวาลักษณะเฉพาะตัวทีไ่ม
เหมือนใครอยางกวางขวาง สวนคําวา “อัตลักษณ” นั้นมักจะใชในวงแคบๆ เชนแวดวงวิชาการเทานั้น และ
บางครั้งก็ใชแบบมีนัยยะแฝง เชน “เอกลักษณ” เปนสิ่งตายตัวไมสามารถเปลี่ยนแปลงได สวน “อัตลักษณ” 
สามารถเปลี่ยนแปลงได แตกระนั้นกย็ังไมมีขอบัญญัติการใชที่ชัดเจนนัก ผมจึงหวังวาในอนาคต
พจนานกุรมฉบับราชบัณฑติยสถานหรือฉบับอื่นๆ จะรวบรวมคําวา “อัตลักษณ” ไวดวย และอธิบายความ
แตกตางของทัง้สองคํานี้อยางเปนรูปธรรมมากขึ้น  
 
การออกแบบผลิตภัณฑหนงั 
 การออกแบบผลิตภัณฑหนงั  ควรเริ่มจากฐานขอมูลแลวนําผลลัพธที่ไดจากการรวบรวมขอมูล  
นํามาวิเคราะห เพื่อทําการออกแบบใหเกดิรปูทรงใหม  ซ่ึงมีความงามทางดานศิลปะ  การออกแบบ
ผลิตภัณฑตองคํานึงถึงหลักการดังตอไปนี ้
1. หนาที่ใชสอย (Function) 
2. ความปลอดภัย (Safety) 
3. ความแข็งแรง (Construction) 
4. ความสะดวกสบายในการใช  (Ergonomics) 
5. ความสวยงามนาใช (Acsthetics or Sales Appeal) 
6. ราคาพอสมควร (Cost) 
7. การซอมแซมงาย (Ease of Maintenance) 
8. วัสดุ (Materials) 
9. กรรมวิธีการผลิต (Production) 
10. การขนสง (Transportation) 



101 
 
 
 หนาท่ีใชสอย  คือ  ตองการออกแบบผลิตภณัฑใหมีหนาที่ใชสอยถูกตองตามเปาหมายที่ตั้งไว  เพือ่
ตอบสนองความตองการของผูอุปโภคบริโภค   
 ความปลอดภยั  คือ  การออกแบบผลิตภณัฑตองคํานึงถึงความปลอดภยัของผูอุปโภคบริโภค  เชน  
เมื่อใชผลิตภัณฑแลวจะไมเกดิสารมีพิษทําอันตรายแกรางกาย  หรืออวยัวะสวนอืน่ๆ  
 ความแขง็แรง  หมายถึง  ความแข็งแรงของตัวผลิตภัณฑ  ควรจะเลือกใชวัสดุใหเหมาะสม  ใหมี
ความแข็งแรงทนทาน  นอกจากนี้ตองคํานงึถึงการประหยัดประกอบดวย 
 ความสะดวกสบายในการใชงาน  คือ  ตองคํานึงถึงสัดสวนที่เหมาะสมกับการใชงาน  ขนาด  ความ
สะดวกสบายในการใชงานเปนความรูที่มคีวามสําคัญมากในการออกแบบอุตสาหกรรม  โดยมีจุดมุงหมาย
ใหคนเรามีความรูสึกที่ดีและสะดวกสบายในการใชผลิตภัณฑใดๆ  ทั้งที่เกีย่วของกับธรรมชาติของคนทั้ง
ทางจิตวิทยาและสรีรวิทยา  ซ่ึงแตกตางกนัออกไป 
 ความสวยงามนาใช  คือ  ตองการออกแบบใหผลิตภณัฑมีรูปราง  ขนาด  สีสันสวยงามนาใชชวนให
นาซื้อ  นอกจากนี้แลวควรจะชวยยกระดับเกี่ยวกับรสนิยมในดานรูปราง  ขนาด  สีสันแกผูอุปโภคบริโภคให
ดีขึ้น 
 ราคาพอสมควร  คือ  นักออกแบบที่ดีตองรูจักเลือกกําหนดการใชวสัดุใหถูกตองรวมทั้งกรรมวธีิ
การผลิตที่เหมาะสมกับผลิตภัณฑนั้นๆ  เพื่อจะผลิตไดงายสะดวก  ซ่ึงสงผลไปถึงราคาผลิตภัณฑ  หากเรา
รูจักการเลือกใชที่ดีแลวจะไดผลิตภัณฑที่มรีาคาพอสมควรตามความตองการของตลาด 
 การซอมแซมงาย  คือ  ตองทําการออกแบบใหสามารถแกไขและซอมแซมไดงายไมยุงยาก  เมื่อมี
การชํารุดเสียหายเกิดขึ้น  คาบํารุงรักษาและการสึกหรอต่ํา 
 วัสดุ  คือ  นักออกแบบควรเลือกใชวัสดใุหถูกตองเหมาะสมกับงานวาผลิตภัณฑใชยงัสถานที่ใด  
เชน  ใชที่บานพักตากอากาศชายทะเล  ควรจะใชวัสดุชนดิใดจงึจะเหมาะสม  นอกจากนี้ยังตองคํานึงถึงวัสดุ
ดวยวามีมากนอยเพียงใด  หาซ้ือไดยากงายหรือไมคุณสมบัติตางๆที่นํามาผลิตเหมาะสมหรือไม  ราคาของ
วัสดุเหมาะกับชนิดหรือประเภทของผลิตภัณฑหรือไม  เปนตน 
 กรรมวิธีการผลิต  คือ  เมื่อทําการออกแบบผลิตภัณฑแลว  สามารถผลิตไดสะดวกรวดเร็ว  ประหยัด
วัสดุคาแรงและคาใชจายอื่นๆ  เครื่องจักรและอุปกรณทีม่ีอยู  สามารถใชทําการผลิตไดหรือไม  เปนตน 
 การขนสง  คือ  นักออกแบบตองคํานึงถึงการประหยดัคาขนสง  การขนสงสะดวกหรือไม  
ระยะใกลหรือระยะไกลกนิเนื้อที่การขนสงหรือไม  การขนสงทางบก  ทางน้ํา  หรือทางอากาศ  ตองทําการ
บรรจุหีบหออยางไร  ผลิตภัณฑไมเกิดความเสียหายชํารุด  ขนาดของตูบรรทุกสินคา  หรือเนื้อที่ใชในการ
ขนสงมีขนาดกวาง  ยาว  สูงเทาไร  เปนตน 
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กอนอื่นนกัออกแบบควรทีจ่ะทําความเขาใจกับประเภทของผลิตภัณฑ  วามีขอบเขตการใชงาน
กวางขวางเพยีงใด  ผลิตภัณฑจะถูกนําไปใชยังที่ใดบาง  ใครเปนผูใช  เปนตน  จะชวยใหการออกแบบได
ดําเนินตามเปาหมายทีว่างไว 

การเนนใหเขาใจโครงสรางของกระเปาแบบตางๆ  เมื่อเขาใจในโครงสรางพื้นฐานก็สามารถ
ประยุกตรวมโครงสรางใหมีความซับซอนขึ้นได  นอกเหนือจากนัน้เรายังใหรายละเอียดในสวนของการ
ออกแบบที่สวยงามและสอดคลองกับการใชงานจริง 

การเขียนภาพรางเพื่อการออกแบบผลิตภัณฑ 

การเขียนภาพราง (Sketch Drawing) การออกแบบราง (Sketch design) การรางแบบความคดิเบื้องตน 
(Sketch Idea) คําเหลานี้ลวนไดยินบอยในบรรดานกัศกึษาดานการออกแบบหรือคนที่อยูในแวดวง ศิลปะ
และการออกแบบ เพราะเปนขั้นตอนหนึ่งในกระบวนการออกแบบไมวาจะสาขาใดก็ตาม เพื่อนํามาซึ่งการ
สรางสรรคส่ิงที่คิดและถายทอดออกมาขัน้แรก อาจจะเปนการวาดภาพโครงสราง หรือขีดเสนบอก
แนวความคิดพื้นฐานเบื้องตนอยางคราวๆ ไปจนถึงการแสดงรายละเอียดของรูปแบบผลงานหรือผลิตภัณฑ 
ที่อธิบายแทนคําพูดได ระดับการแสดงออกหรือวาดก็ตองขึ้นอยูกับผลิตภัณฑแตละชนิดและรูปแบบวาเรา 
นําเสนอใหใครดู ความตองการของผูวาจางหรือสงงานอาจารย การรางแบบใหผูอํานวยการดานการ
ออกแบบดู อาจไมจําเปนตองเหมือนจริง แครางหยาบๆ ดวยอุปกรณอยางงายใกลๆตัว เชน ปากกา ดินสอ 
แตถาเปนแบบรางที่นําเสนตอผูจัดการดานการตลาดก็ตองคํานึงถึงความเขาใจ ที่จะสือ่สารออกมาเปนรูปราง
ที่ชัดเจนขึน้ แสดงสีสัน รายละเอียด และสามารถอธิบายไดชัดเจนใกลความเปนจริงมากที่สุด 

แตไมวาเนื้อหาของการออกแบบผลิตภัณฑจะเปนอยาง ไร จะใชคําใดที่กลาวมาขางตนในการสื่อความหมาย 
ภาพรางแบบกจ็ะตองใชหลักการออกแบบและสะทอนใหเห็นถึงความแมนยําของตวั ผลิตภัณฑ แมวา
อาจจะไมแมนในเรื่องของมาตราสวน (Scale) แตสัดสวนของผลิตภณัฑ (Proportion) องคประกอบหลัก 
(Main Idea) ตองแสดงใหเห็นวางานขั้นสุดทายจะเปนอยางไร เพื่อใหผูดูหรือพิจารณาไดเห็นความคิดของ
เราอยางชัดเจนทั้งรูปลักษณและ แนวคิด รวมทั้งมาตรฐานในการผลิตเปนผลิตภัณฑจริงในที่สุด 

ในการทํางานออกแบบผลิตภัณฑนั้น ขั้นตอนของการออกแบบรางมีความสําคัญอยางไร จึงอยาก
ใหเห็นถึงการแสดงความสมัพันธกันระหวางทุกกระบวนการจนเสร็จส้ิน เปนตัวผลิตภัณฑ ครอบคลุมตั้งแต
เร่ิมตน มีโจทย มีปญหาเขามาใหเราไดรับรู ใหเราไดแกไข จนไปสิ้นสุดตอนสงงานสุดทาย สวนระหวาง
ทางนั้นมีอะไรบางเรามาดูกัน 
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กระบวนการทํางานออกแบบผลิตภณัฑ 
Product Design Workflow 

1. วิเคราะหโจทย (Program Analysis) จุดเริ่มของงานออกแบบคือปญหา มีปญหา มีโจทย จึงมีการออกแบบ
และแกไข โจทยที่วานั้นมีความยากงายทีต่างกันแลวแตชนิดของงาน แตเราก็ไมสามรถออกแบบไดถาเรา
ไมไดมีการวิเคราะหงานที่ถูกตอง การวิเคราะหหลักๆ สําหรับโจทยงานออกแบบ มดีังนี ้

What เราจะทํางานอะไร กําหนดเปาหมายของงานที่จะทํา ซ่ึงเปนเรื่องเบื้องตนสําหรับงานออกแบบที่เรา
จะตองรูกอนวาจะกําหนดให งานของเราบอกอะไร เปนผลิตภัณฑอะไร 
Where ผลิตภัณฑที่ออกแบบจะนําไปใชที่ไหน ใชภายใน ภายนอกหองหรือสําหรับสาธารณะ ฯลฯ 
Who ใครคือคนที่มาใชงาน เปาหมายหรือกลุมผูใชงาน (User Target Group) เปนเรื่องสําคัญที่สุดในการ
วิเคราะหโจทยเพื่อการออกแบบ เพศ วัย ตลอดจนรสนยิมสวนตวั หรือสวนประกอบเฉพาะบุคคล ที่สามารถ
นํามาเปนขอมลูในการออกแบบได 
How แลวจะทาํงานชิ้นนีแ้บบไหน ดวยกระบวนการอยางไร 

2. สรางแนวความคิดหลักในการออกแบบใหได (Conceptual Design) ที่มาของรูปแบบหรือแรงบนัดาลใจ
ในการออกแบบ จากรูปทรงธรรมชาติ เรขาคณิต หรือรูปทรงอิสระ ทั้งนี้เพื่อใหงายตอการเริ่มตนในการ
ออกแบบ 

3. ศึกษางานกรณีตัวอยางที่มอียูแลว (Case Study) เพื่อใหรับรูวามีการออกแบบและพฒันาผลงานที่เราจะทํา 
เปนรูปแบบใดบางจะไดสรางแนวทางของตัวเองไดถูก บางทีส่ิงที่เราคิดในตอนนี ้อาจจะเปนสิ่งคนอื่นได
ออกแบบไปแลวตั้งแตประมาณ 10 ปกอน ก็เปนได เพราะฉะนัน้การทีไ่ดดูและศึกษางานตัวอยางเยอะๆ ก็จะ
เปนการเปดโลกทัศนไปในตัวดวย 

4. ออกแบบราง (Preliminary Design) ถายทอดความคิดและจินตนาการผานลายเสนอยางคราวๆ เพื่อส่ือให
เห็นเปนภาพเบื้องตน 

5. ออกแบบจรงิ (Design) พัฒนาตอจากการรางแบบ จนไดผลงานที่ตรงกับความตองการของทั้งผูออกแบบ
และกลุมเปาหมายหรือผูใช งาน (User Target Group) และส้ินสุดลงเมื่อไดผลิตผลงานตนแบบจริง 

การออกแบบรางและเขียนภาพผลิตภัณฑ (Preliminary and Sketch Design) 

การออกแบบและการเขยีนภาพผลิตภณัฑที่ดีนั้น นักศึกษาทางดานการออกแบบหรอืนักออกแบบจําเปน
จะตองมีการฝกฝนทางดานความ คิดและการเขียนภาพอยางสม่ําเสมอ และการเขียนภาพทีด่ีนั้นจะตอง
พยายามเขียนเสนภาพใหผูอ่ืนดูเขาใจงาย โดยเสนที่เขยีนจะตองสวยงาม เรียบงาย และรวดเร็ว 
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วิธีการเขียนภาพรางผลิตภณัฑ แบงไดออกเปน 3 ระยะ คือ 
ระยะที่ 1 การเขียนเสนรางโครงสราง 
ระยะที่ 2 การคิดและการถายทอดเสนรางภาพผลิตภณัฑลงในโครงสราง 
ระยะที่ 3 การเขียนเนนเก็บเสนจริงของภาพผลิตภัณฑ 

ระยะที่ 1 การเขียนเสนรางโครงสราง 
การเขียนเสนรางโครงสราง ใชเพื่อประโยชนในการกําหนดขนาด ระยะ และทิศทาง รวมทั้งยังสามารถชวย
ในการกําหนดปริมาตรหรือการบรรจุได และในการใหน้าํหนักของการเขียนเสนรางโครงสรางนั้น ควรใหมี
น้ําหนกัของเสนเบาที่สุดเทาที่จะทําได และจะตองมองเห็นเสนทุกเสนที่เขียนไวจึงจะด ี

สวนใหญเราตองหัดเขียนโครงสรางรูปทรงเรขาคณิตให แมน เพราะมนัคือพื้นฐานของผลิตภัณฑทกุอยางที่
จะออกแบบ ถาการรางแบบมีโครงสรางที่แนชัดแลว จะทําใหดแูลวเหมือนผลิตภัณฑทุกชิ้นแข็งแรงและไม
ผิดเพี้ยนในดานรูปราง รูปทรง 

ระยะที่ 2 การคิดและการถายทอดเสนรางภาพผลิตภณัฑลงในโครงสราง 
ขั้นตอนในการคิดและการถายทอดเสนรางภาพของผลิตภัณฑนั้น เปนขั้นตอนที่จะตองแสดงความคิด 
พยายามทีจ่ะตองเขียนออกมาเปนภาพราง และจะตองเขยีนภาพใหตรงกับเรื่องราวหรือขอมูลที่ไดวางไว 
เปนขั้นตอนทีต่องแสดงรายละเอียดของผลิตภัณฑแลววารูปรางหนาตาเปน อยางไร ใชงานไดอยางไร 
 
ระยะที่ 3 การเขียนเนนเก็บเสนจริงของภาพผลิตภัณฑ 
เปนขั้นตอนสดุทายที่ทําใหเห็นภาพของผลิตภัณฑชดัเจนขึ้น ทั้งรูปรางหนาตาและสวนขยายเฉพาะ ที่
ตองการใหเหน็ขอดีหรือจุดเดนของชิ้นงาน ใสสีสันใหเหมือนจริงมากที่สุด และสามารถนําไปสูขั้นตอนการ
ผลิตไดจริงสําหรับผูผลิต 

การเขียนภาพรางเพื่อการออกแบบผลิตภณัฑจึงมีสวน สําคัญเปนอยางยิ่งสําหรับนักศึกษาทีเ่รียนดานการ
ออกแบบหรือนักออกแบบ เพราะเปนขั้นตอนที่ถายทอดความคิดและจินตนาการมาเปนภาพทีม่องเห็นได
ดวย ตา ส่ือออกมาเปนภาพสามมิติ มีรูปดานตางๆ ลักษณะการใชงาน ตลอดจนสามารถนําเสนอและอธิบาย
ประกอบไดเพือ่ใหเขาใจตรงกันทุกฝาย (ผูออกแบบ ผูผลิต ผูใชงาน) แตอยาลืมวาตองเขียนโครงสรางที่
ประกอบขึ้นมาจากรูปทรงงายๆ กอน แลวคอยใสรายละเอียดของผลิตภัณฑ จะทําใหการรางภาพหรือแบบ
เปนไปไดอยางมั่นคงและมัน่ใจ ที่สําคัญที่สุดก็คือตองหัดฝกฝนที่จะสรางสรรคและรางแบบวาดบอยๆ จึงจะ
ทําใหเกิดความชํานาญและเขียนถายทอดออกมาอยางทีใ่จคิดและปรารถนา 
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หนวยท่ี 3 เทคนิคในการทําผลิตภัณฑหนงั 
 
วัสดุ  และ  เคร่ืองมือในงานเครื่องหนัง 

  หนังแท ฟอกฝาด ฟอกโครม 

  หนังเทยีม  ผาซับใน วัสดุเสริมทรง  

  ดายเทยีน / ดายสปน เบอร30 (เย็บหนัง)  

  กระดาษเทาขาว กระดาษสีน้าํตาล กระดาษแข็ง  

  อะไหลฯ กระดุม VT 5  กระดุมผาใบ  หมดุย้ํา ซิป  

  กาวยาง สียอมหนัง น้ํายาเคลอืบเงา สีทาขอบ  

  เครื่องมือทําลวดลาย เครื่องมือดุนลาย  เครื่องมือตอกลาย 

  เครื่องมือตัด กรรไกร  คัดเตอร  

  เครื่องมือตอก คอนไม คอนเหล็ก  

  เครื่องมือตอกนํา  เครื่องมือเจาะรู   
  เข็มกนทอง  

  ชุดตอกกระดมุ ชุดตอกหมดุย้ํา 

  ปากกาวาดหนงั ดินสอวาดหนัง  

  แปรงทากาว  
 
การทําลวดลายบนหนงั 

   
  หนังฟอกฝาด 

  การดุนลาย 

  การตอกลาย 

  การปมลาย 

  การอัดขึ้นรูป 

  การกั้นดวยกาว 

  การฉลุลาย การเจาะ 

  การเขียนสี /ระบายส ี

  การเย็บ การถกั 

  หนังฟอกโครม 
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  การฉลุลาย การเจาะ 

  การเขียนสี /ระบายส ี

  การเย็บ การถกั 
ตัวอยางงานเครื่องหนัง 
การตอกลาย 
การดุนลาย 
การปมลาย 
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หนวยท่ี 4 การสรางแบบและตนแบบผลิตภัณฑกระเปาหนงั 
 

หุนจําลอง (MODELS) 
 หมายถึง  วัสดสุามมิติที่สรางขึ้นเพื่อเลียนแบบของจริง  เนื่องจากขอจํากัดบางประการที่ไมสามารถจะ
ใชของจริง  ประกอบการเรียนการสอน  เชน  การอธิบายลักษณะและตาํแหนงตางๆของผลิตภัณฑจริง  เพราะ
กระบวนการผลิตนั้นตองผานการออกแบบและทําหุนจาํลองมากอนจงึจะลดขอผิดพลาดของตําแหนงและขนาด
ของผลิตภัณฑ 
 คุณคาของหุนจําลอง 
1. ชวยแกไขเรือ่งขนาดของจริง  อาจมีขนาดเล็กใหญเกิน 
2. ชวยใหเขาใจส่ิงที่มีความซับซอน  เชน  ประโยชนใชสอยของสวนตางๆ 
3. ชวยลดตนทุนในการผลิตได  คือ  สามารถหาขอผิดพลาดเบื้องตนไดกอนผลิต 

ประเภทของหุนจําลอง 
 อาจแบงไดหลายประเภทตามลักษณะและความมุงหมายของหุนจําลองนั้นๆ  แตอยางไรก็ตามการแบง
ประเภทของหุนจําลองอาจแบงประเภทกันไมชัดเจน  เพราะแตละประเภทก็มีความเกีย่วของกนั  หรือมีลักษณะ
บางอยางเหมือนกนั  โดยท่ัวไปแบงประเภทดังนี ้
1. หุนรูปทรงภายนอก (SOLID MODEL)  หุนจําลองแบบนี้ตองการแสดงรูปรางหรือรูปทรงภายนอกเทานั้น  
เพื่อใหไดรับความเขาใจเรื่องน้ําหนกั  ขนาด  สี  หรือพื้นผิวลวดลาย  มาตราสวนอาจจะใชผิดไปจากของจริงได
บางแตไมมาก 
2. หุนจําลองเทาของจริง (EXACT MODEL)  มีขนาดรปูรางรายละเอยีดทุกอยางเทาของจริงทุกประการ  มีความ
จําเปนที่จะตองเขาในรายละเอียดทุกอยางในของจริง 
3.หุนจําลองแบบขยายหรือแบบยอ (ENLARGE, REDUCE MODEL)  เรียกอกีอยางหนึ่งวาหุนจําลองแบบ
มาตราสวน  ทัง้นี้เพราะยอหรือขยายใหเล็กหรือใหญเปนสัดสวนกับของจริง  ทุกสวนพวกนี้เปนประโยชนใน
รายละเอียดและความสัมพันธจริงได 
4. หุนจําลองแบบผาซีก (CUTAWAY MODEL)  แสดงใหเห็นลักษณะภายใน  โดยตัดพื้นผิวภายนอกบางสวน
ออกใหเห็นวาชิ้นสวนตางๆประกอบอยางไร  จึงจะเกิดสิง่นั้นๆ เชน หุนจําลองกระเปาหนังตัดผิวนอกของ
ผลิตภัณฑบางสวน  เพื่อใหเห็นถึงสวนประกอบของชองใสของตางๆภายใน  
5. หุนจําลองแบบแยกสวน (BUILD UP MODEL)  หุนจาํลองแบบนี้แสดงใหเห็นสวนหนึ่งหรือทั้งหมดของสิ่ง
นั้น  วาภายในสิ่งนั้นประกอบดวยส่ิงยอยๆ  สามารถถอดออกเปนสวนๆและประกอบกันได  หุนจาํลองแบบนี้
จะชวยใหเขาใจถึงหนาที่และความสัมพันธของสวนตางๆ 
  
ลักษณะของหุนจําลองที่ด ี
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1. หุนจําลองทีเ่ปนวัสดุ 3 มิต ิ ทําใหผูดูเกิดความคิดรวบยอดที่ถูกตอง 
2. ขยายหรือลดขนาดแทจริงไดสะดวกแกการพิจารณา 
3. หุนจําลองทีแ่สดงใหเห็นภายในได  ซ่ึงไมสามารถเห็นไดจากของจริง 
4. ใชสีเพื่อใหเห็นสวนสําคัญ 
5. ควรตัดสวนที่ไมสําคัญออก  เพื่อใหเขาใจงาย 
 หลักการใชหุนจําลอง 
1. ตองศึกษาหุนจําลองที่เหมาะสมทั้งขนาด  รูปราง  สี  และสัญลักษณตางๆ 
2. ใชสําหรับศึกษาลวงหนากอนนําไปใช 
3. อธิบายเปรียบเทียบ  หาความสัมพันธกับสิ่งที่เปนจริง 
4. เปดโอกาสใหมีการเสนอแนะเพื่อปรับแก 
5. ควรใชส่ืออ่ืนประกอบ  เชน  แผนภูมิ  แผนภาพ 
6. หุนจําลองบางชนิด  จะตองระมัดระวังเปนพิเศษเพื่อไมใหเกิดความเสียหาย 
7. เปดโอกาสใหศึกษาคนควา  หาคําตอบจากหุนจําลองดวยตนเอง 
                     - สรางแบบและหุนจําลองกระเปาสตางค 
                      - สรางแบบและหุนจําลองกระเปาธนบัตร 

        - สรางแบบและหุนจําลองกระเปาสะพาย 
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หนวยท่ี 5การผลิตภณัฑหนงั 
 
5.1 กระเปาสตางค 
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5.2 กระเปาธนบัตร 
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กระเปาธนบัตร (Wallet or Purse) 

คําวา กระเปาธนบัตร (Wallet หรือ Billfold) คือภาชนะทรงแบนขนาดเล็ก
ใชสําหรับใส เงินสด เครดิตการด ใบขับขี่ เอกสารขนาดเล็ก ฯลฯ โดยทั่วไปผลิตจากหนัง หรือ ผา มักมี
ขนาดเล็กสามารถพับได  

ประวัติของกระเปาธนบัตร 
คําวา กระเปา เร่ิมใชกนัตั้งแต คริสตศตวรรษที่ 1 หมายถึง กระเปา (Bag) หรือ เปสะพาย 

(Knapsack) สําหรับการบรรจุส่ิงของ รากศพัทของคํานาจะมาจากคําวา โพรโต (Proto) ซ่ึงเปนภาษาเยอรมัน 
สวนคําวา กิบซิิส (kibisis) เปนภาษากรีกโบราณหมายถึงถุงของพระเจา เฮอรเมส (Hermes) หรือถุงของ 
เปอรเซอุส (Perseus) ซ่ึงเปนฮีโรในตํานานของชาวกรีก ใชสําหรับใสศีรษะของ เมดซูา (Medusa) ปจจุบันคํา
วา กระเปาสตางค (Wallet) มักจะนกึถึงภาชนะทรงแบนสําหรับใสธนบัตร แตก็มคีวามหมายทีห่ลากหลาย
เชนกันนับตั้งแตศตวรรษที่ 19 จนถึงศตวรรษที่ 20 ตอนตน เชน ภาชนะทรงแบนสําหรับใส ธนบัตร หนังสือ 
ส่ิงของชิ้นเล็กๆที่ใชในชีวติประจําวนั ความหมายของ กระเปาสตางค ในศตวรรษที่ 19นอกจากจะหมายถึง
ภาชนะทรงแบนใชสําหรับใส ธนบัตรแลว ยังหมายถึงภาชนะสําหรับใส เนื้อแหง เสบียงอาหาร ส่ิงของมีคา 
ส่ิงของที่ไมเปนที่เปดเผย ที่เสปน กระเปาสตางค จะเปนภาชนะสําหรับใสอุปกรณสําหรับยาสูบ สุภาพบุรุษ
นิยมพก กระดาษสีขาวสําหรบัมวนยาสูบ หนิเหล็กไฟ ไฟแช็ค ใบยาสูบ ฯลฯ 
ความหมายของ กระเปาสตางค ในยุคปจจุบัน 

ในยุคปจจุบัน กระเปาสตางค มักจะเปนกระเปาแบบพับได มีชองสําหรับใสบัตรหลายๆ ชอง 
เหมาะสําหรับการใส ธนบัตร บัตรตางๆ เชน บัตรประชาชาชน ใบขบัขี่ และส่ิงของมีคาเล็กๆ ปจจุบันมี
ความนิยมใชกระเปาสตางคขนาดเล็ก (Pocketed Size) สะดวกตอการพกพาเชนสภุาพบุรุษนิยมพกกระเปา
สตางคในกระเปากางเกง 

คําอื่นๆ ท่ีเก่ียวของกับกระเปาสตางค 

กระเปาสตางคนิยมออกแบบมาเพื่อใส ธนบัตร บัตรเครดิต มีขนาดเลก็เหมาะตอการพกพา เชนการพกใน 
กระเปากางเกง กระเปาถือ กระเปาสะพาย แตก็มีกระเปาสตางคที่ออกแบบมาไมมีชองสําหรับใสบัตรเชน
กระเปาสตางคที่เหมาะสําหรบัใสเหรียญโดยเฉพาะ คําวา Wallet จะหมายถึงกระเปาสําหรับสุภาพบุรุษ สวน
สุภาพสตรีจะใชคําวา Purse 
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กระเปาสตางคแบบพับ 2 ดาน (Bi-fold wallet) เหมาะกับการพกธนบัตร บัตรตางๆ ถือวาเปนทรงมาตรฐาน
สําหรับปจจุบนั  

 

กระเปาสตางคแบบพับ 3 ดาน (Tri-fold wallet) มีวัตถุประสงคการใชงานเหมือน กระเปาสตางคแบบพับ
สองดาน  

กระเปาสตางคแบบผูกติด (Chain Wallet) เปนกระเปาสตางคที่มีโซเล็กสําหรับการผูกติด นยิมใชโดยนักขี ่
จักรยาน หรือ จักรยานยนต ที่ไมตองการใหกระเปาสตางคของตนสูญหายในระหวางการขับขี่ 

ลักษณะของกระเปาธนบัตร 
กระเปาธนบัตร มักจะมีชองใสธนบัตรอยู 1 ชอง ถึง 2 ชอง บางครั้งจะมีคลิปไวติดธนบัตร กระเปาสตางคมัก
ออกแบบใหมชีองสําหรับใสบัตรตางๆ เชน บัตรเครดติ บัตรประชาชน ใบขับขี่ ฯลฯ สําหรับชองใสบัตร
ประชาชนจะมคีวามโปรงใสสามารถมองเห็นบัตรประชาชนได ในบางครั้งกระเปาสตางคก็นิยมมชีองเล็กๆ 
ไวสําหรับเศษเหรียญ หรือ กุญแจ กระเปาสตางคอาจจะมีโซคลองกับเข็มขัดเพื่อปองกันการสูญหาย 
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วัสดุ อุปกรณ ในการทํากระเปาธนบตัร 

  หนังแท ฟอกฝาด ฟอกโครม 

  ผาซับใน  

  กระดาษเทาขาว กระดาษสีน้าํตาล กระดาษแข็ง  

  อะไหลฯ กระดุม VT 5   

  กาวยาง สียอมหนัง น้ํายาเคลอืบเงา สีทาขอบ  

  เครื่องมือทําลวดลาย เครื่องมือดุนลาย  เครื่องมือตอกลาย 

  เครื่องมือตัด กรรไกร  คัดเตอร  

  เครื่องมือตอก คอนไม คอนเหล็ก  

  เครื่องมือตอกนํา  เครื่องมือเจาะรู   
  เข็มกนทอง  

 
ขั้นตอนการทาํ 

1. นําแบบกระดาษวาดแบบลงบนแผนหนังใหครบทุกชิ้น 
2. ใชมีดหรือกรรไกรตัดใหชิดรมิหนังใหเทากบัแบบที่วาดไว 
3. ใชสําลีชุบน้ําลูบบนผิวของหนังเฉพาะที่ เพือ่ใหหนังอิ่มตวั สะดวกในการดุนหรือตอก   
       ลวดลาย 
4. ออกแบบลวดลายแลวลอกลงผืนหนังที่ตัดเปนรูปทรงกระเปา ซ่ึงจะเลอืกใชวิธีกอบปหรือเขียน

ใหเหมือนแบบก็ได 
5. ตอกหรือดุนลวดลายไปตามลายที่ลอกไว ซ่ึงลายที่กําหนดจะสวยงามหรือไมก็ขึ้นอยูกับทักษะ

และความชํานาญ ขั้นตอนนี้เปนขั้นตอนที่สําคัญ เพราะถาตอกลายไมสวย จะทําใหการลงสีหรือยอมสีไม
สวยงาม ดังนัน้ จึงควรระมดัระวังใหมาก แตในปจจุบนันี้ มีเครื่องมอืที่ใชตอกลาย ซ่ึงจะลดความยุงยากได
มาก โดยจะตองออกแบบใหดีวาจะมีลายอะไร ตรงไหนบาง เพื่อความสวยงาม 

6. หลังจากตอกหรือดุนลายเรยีบรอยแลว ใชสําลีชุบสีออนซึ่งเปนสีพื้นทาบนหนังใหทั่ว แลวใชสี
เขมทับลงไป โดยใชสําลีแตะเบาๆ บนลวดลาย ระวังอยาใหสีตกลงไปในรองลาย เพราะจะทําใหลายไมเดน 
ดังนั้น ขัน้ตอนการลงสีจึงเปนขั้นตอนทีสํ่าคัญมาก ผูที่จะทํางานนี้ จึงควรสังเกตและทําบอย ๆ จะไดเกิด
ทักษะความชํานาญ 

7. ในกรณีที่ใชเครื่องมือตอกลาย ควรลงสีกอนตอก 
8. หลังจากลงสีเรียบรอยแลว นําไปตากใหสีแหง จากนั้นใชสําลีชุบน้ํามันขัดเงาทา   ใหทั่ว จะทํา

ใหหนังเปนเงางาม และยังชวยใหสีและหนังทนทาน 
9. เย็บริม โดยการถักริมชั้นเดียวโดยรอยไปตามรูที่เจาะไว  รอบๆ กระเปา   
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5.3 กระเปาสะพาย 
การทํากระเปาสะพาย Handmade  
 
 กระเปาสะพายเปนกระเปาใชสําหรับบรรจุส่ิงของ เครื่องใชที่จําเปน เชน เครื่องใชสวนตัว 
เครื่องสําอาง กระเปาใสเศษสตางค มือถือ เพื่อนําติดตวัไปทํางานหรือเดินทางไปในสถานที่ตางๆ ลักษณะ
โดยทั่วไปตัวกระเปาจะมีความหนาเพื่อใชบรรจุส่ิงของ  นิยมใชในหมูสุภาพสตรีมากกวาสุภาพบุรุษ 
 กระเปาสะพาย มีรูปทรงหลากหลายลักษณะ ทั้งทรงกลม ทรงรี ทรงสูง ทรงเตี้ย ฯลฯ มีสายกระเปา
ที่ยาวใชสําหรบัสะพายบนบาเพื่อชวยผอนแรง แบบรูปทรงและความนยิมขึ้นอยูกับแฟชั่น รูปรางและวัยของ
ผูใชเปนสําคัญ 
 การออกแบบรปูทรงกระเปา ควรคํานึงถึงกลุมเปาหมาย เพื่อออกแบบใหเหมาะสมกบัเพศ วยั และ
บุคลิกลักษณะ เชน สุภาพสตรีกระเปาควรมีรูปทรงในลักษณะแนวนอนหรือกลมมนสุภาพบุรุษกระเปาควร
มีรูปทรงในลักษณะแนวตั้งรูปทรงสี่เหล่ียม 
 การทํากระเปาสะพายจากหนังแทนัน้มีวัสดุ อุปกรณ และเครื่องมือที่จําเปนและสําคัญตอการ
ปฏิบัติงาน จึงควรมีการเตรียมการใหครบครันกอนลงมือปฏิบัติงาน เพื่อใหการทํากระเปาสะพายเปนไป
อยางสะดวกรวดเรว็ 
วัสดุ 

1. หนังแท   

 
ภาพ หนังแท 

หนังววัฟอกฝาด มีผิวละเอยีด สีคลายเปลือกไขไก หรือสีครีมออน ๆ เหมาะแกการนําไปดุนลาย ปม
ลาย หรือทําลวดลายแบบอืน่ ๆ โดยการถกัริม 

หนังฟอกโครม มีผิวนุม นาสัมผัส มีสีและพื้นผิวทีห่ลากหลาย เหมาะแกการนําไปเย็บหรือถัก
ประกอบรูป 

หนังควายฟอกฝาด มีผิวทีห่ยาบกวาหนังวัว มีรูขุมขนที่หยาบกวาสคีรีมเขมออกไปทางน้ําตาลออน 
ๆ เหมาะแกการนําไปตอกลาย 
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หนังฟอกฝาด  นั้นยังมีคณุสมบัติในการยืดหยุนตวัเมื่อโดนน้ําแลวนําไปเปาความรอน สามารถ
นําไปขึ้นรูปเปนรูปทรงตาง  ๆ ได 

2. กระดาษเทา - ขาวใชสําหรับตัดแบบกระเปา 
      3.   กาวยางเปนวัสดุที่เกดิขึ้นจากกระบวนการทางเคมี มีไวสําหรบัยึดติดชิน้หนงัเขาดวยกันกอนนําไป
เย็บริมหรือถักริม กาวยางที่มคีุณภาพดีเมื่อใชแลว แผนหนังจะยึดตดิแนน ทนทาน การทากาวยางมลัีกษณะที่
พิเศษ คือ ตองทากาวบน แผนหนังทั้ง 2 แผน แลวรอใหแหงประมาณ 2-3 นาที หรือทดลองใชนิ้วแตะแลว
กาวไมตดินิว้เรา จึงนํามาประกบติดเขาดวยกัน  แลวใชคอนหรือลูกกล้ิง กล้ิงทับอีกครั้งใหช้ินงาน เรียบ
เสมอกัน ควรระวังอยาเปดฝากระปองกาวทิ้งไว  เพราะกาวยางมีสารระเหย อาจทําใหกาวยางแหงเสียหายได  
หาซื้อกาวไดจากรานคาวัสดุเครื่องหนัง  หรือรานวัสดุกอสราง 
     4. ดินสอวาดหนังสําหรับวาดหนังหรือทําเครื่องหมายตาง ๆบนแผนหนัง 
     5. สีทาขอบสําหรับทาขอบชิ้นสวนกระเปา 

6. หมุดย้ํา  กระดมุแมเหล็ก 

     
 

ภาพ หมดุย้ํา  กระดุมแมเหล็ก 
7. สีทาหนัง น้ํายาเคลือบเงาและสําลี 
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                     ภาพสียอมหนงั/น้ํายาเคลือบเงา/สําลี 
 

เคร่ืองมือ 

     

    
ภาพเครื่องมือสําหรับทํากระเปาสะพาย 

 
1. กรรไกร 
ใชสําหรับตัดหนัง มีความคมเปนพิเศษ สามารถตัดหนังไดตามรูปทรงที่ตองการ ดามกรรไกรขาง

หนึ่งจะเรียวโคงลง เพื่อใชเปนที่รองรับน้ําหนักมือ และจะชวยไมใหเจ็บเวลาตดั กรรไกรที่ใชกับงานหนัง
นั้น ควรเปนกรรไกรขนาดใหญ เพราะงานหนังนั้นเปนงานหนกั  จําเปนตองใชกรรไกรที่ใหญพอสมควรจึง
จะตัดหนังไดและสวนดามควรเปนบาปลอยหนึ่งขาง 

2. คัดเตอร 
เปนเครื่องมือสําหรับตัดหนงัหรือกระดาษ มีหลายขนาด เล็ก กลาง และใหญแตละขนาดใช 

แตกตางกันไปตามลักษณะงาน เชน ขนาดเล็ก ใชกับงานชิ้นเล็กและละเอียดมีดคัดเตอรสามารถใชแทนมีด
เจียนหนังได ไมตองลับเมื่อใบมีดไมคม ใชวิธีหกัใบมดีเมื่อไมตองการ หรือเปล่ียนใบมีดใหม ใบมีดมี 2 
ลักษณะคือ 30 องศาและ45องศา 

3. แปรงทากาว 
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ใชสําหรับจุมกาวทาชิ้นงาน มีดามจับเปนไมเนื้อออนมหีลายขนาด 0.5 นิ้ว 0.75 นิ้ว 1 นิ้ว 1.5 นิ้ว 
ฯลฯ แตละขนาดใช แตกตางกันไปตามลกัษณะงาน เชน ขนาด0.5นิว้ ใชกับงานชิน้เล็กและละเอียด ขนาด 
1.5 นิ้วขึ้นไป ใชกับงานชิน้ใหญที่ตองใชพืน้ที่ในการทามากขึ้น มีจําหนาย 2 แบบ คอื แบบนํามาปอกเปดขน
เอง และแบบมีขนสําเร็จ ชนิดแรกนั้นจะมีความแข็งแรง ทนทานกวาชนิดหลัง 

4. บรรทัดเหล็ก 
ใชสําหรับวัดขนาดของชิ้นงานและเปนแนวในการตัดหนังเสนตรงมีหลายขนาด 12 นิ้ว 16 นิ้ว 24 

นิ้ว 36 นิว้ ฯลฯ แตละขนาดใช แตกตางกันไปตามลักษณะงาน เชน ขนาด12 นิว้ ใชกับงานชิน้เล็กและ
ละเอียด ขนาด 36 นิ้ว ใชกับงานสายเข็มขดัหรือสายกระเปา 

5. คอนเหล็ก 
ใชสําหรบัตอกใหน้ําหนกัดกีวาคอนไม  และใหน้ําหนกัดีมากเมื่อจับที่กลางดาม ถาจับหางหวัคอน

มากเทาใดน้ําหนักทีใ่หจะลดลงโดยลําดับ  ทั้งนี้ขึ้นอยูกับการใชงาน     คอนที่ใชกับงานหนังนั้นมีรูปราง
ตางกันกับคอนอื่น ๆ ซ่ึงการออกแบบรูปคอนนั้นเพื่อประโยชนโดยตรงกับงาน  ปลายคอนจะแบบตรง ใช
อัดหนังตอนหุมใหแนน  คอนแบงออกเปน 2  ขนาด คอื  เล็กกับใหญ  ขนาดเล็กใชสําหรับ  งานเบา ๆ เชน  
ทําหนังหนาหรือกระเปาและงานเบด็เตล็ด  สวนขนาดใหญกันทําพืน้รองเทา 

6. ลูกกลิ้ง 
ใชสําหรับกลิ้งทับบนชิ้นงานที่ผานการทากาวประกบ เพื่อใหชิ้นงานมีความเรียบ เชน ชิ้นสวน

กระเปา แฟมใสเอกสาร เข็มขัด ฯลฯ ควรระวังรักษาผิวของลูกกล้ิงไมควรกลิ้งบนวัสดุที่มีผิวหยาบและคม 
7. เหล็กครอบหมุดย้ําสําหรับตอกบนตัวหมุดย้ําเพื่อปองกนัหนาหมดุย้ําบบุ 
8. เครื่องมือตอกนํารูกลมสําหรับตอกนําที่แบบกระดาษและชิ้นสวนกระเปา 

 
ขั้นตอนและวิธีการทํา 

1. รางแบบใหไดขนาดที่เหมาะสม ขยายแบบ แยกชิน้สวนลงในกระดาษเทา - ขาว  
       2.   ตัดแบบกระดาษ ประกอบดวย ชิน้หนา ช้ินหลังและยืดขาง  
            2.1 กําหนดขนาดชิน้หนาโดยวดัขนาดความกวางและความยาวกอนแลวพับกระดาษแบงครึ่ง วาด
รูปแบบลงบนกระดาษเพยีงดานเดยีว เมื่อไดขนาดตามที่ตองการแลวจึงทําการตัดโดยใชกรรไกรหรือ 
คัดเตอรตามถนัดและเมื่อคล่ีกระดาษออก แบบทั้ง 2 ดาน จะเทากัน 
            2.2    นําแบบชิ้นหนามาทําเปนแบบชิ้นหลังโดยใชแบบชิ้นหนาทาบแลววาดเพิ่มความหนาของสัน
และฝากระเปา 
            2.3 กําหนดขนาดความยาวชิ้นยืดขาง จากชิ้นหนาโดยวัดความยาว 3 ดานโดยเริ่มวดัจากจุดเริ่มตน
ดานบนสุดดานซายหรือขวาผานรอบกนชิน้หนาไปยังอกีดานหนึ่งสวนความกวางกาํหนดเอง 
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ภาพแบบกระดาษสําหรับวาดหนัง  

3.  การวาดหนงัและตัดหนัง เมื่อไดแบบกระดาษแลวนาํมาวางบนแผนหนัง โดยใชสกอตเทปติดทีแ่บบ
กระดาษวางบนแผนหนัง กดแบบใหแนบ ใชดินสอวาดหนังวาดไปตามขอบ ของแบบรอบนอกจนครบทุก
ช้ัน เสร็จแลวนําแบบกระดาษออกใชกรรไกรหรือคัดเตอรตัดหนัง 

  
ภาพการวาดหนังและตดัหนงั 

 ขอควรระวังในการวาดหนังและการตัดหนัง ควรวาดและตัดหนังอยางประหยดัที่สุด เพราะหนังมี
ราคาแพง  ฉะนั้นการวาดและตัดหนังแตละครั้ง ควรพิจารณาใหดี พยายามวางแบบใหชิดริมหนงั สวนใด
สวนหนึ่งใหมากที่สุดใหเหลือเศษหนังนอยที่สุด 
 
4. ติดกระดุมแมเหล็กตัวเมียที่ช้ินหนากอนติดซับใน 
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การติดกระดุมแมเหล็กกอนติดซับใน 
5.  ทากาวตดิซับในแผนหนังชิ้นหนา ช้ินหลังและชิ้นยดืขาง 

 

   
ภาพการทากาวติดซับใน 

    
6. นําสีทาขอบ มาทารอบแผนหนังชิน้หนา และชิ้นหลัง ทาไปในทิศทางเดียวกนัประมาณ 3-5 รอบ ขอบ

จะขึ้นมนัวาว 

 
ภาพการทาขอบรอบแผนหนงั 

 
7. ทาบแบบกระดาษบนแผนหนังชิน้หนา ชิ้นหลังและชิน้ยืดขางแลวใชเครื่องมือตอกนํารูกลมเบอร 12 ตอก    
โดยรอบแผนหนังทุกชิน้  แลวเยบ็ดวยดายเทียนดวยวธีิดนถอยหลัง ถักประกอบรูปแผนหนังชิน้หนากับชิน้
ยืดขางกอนเมือ่ถักเสร็จแลวนํามาถักประกอบกับแผนหนังชิ้น 
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ภาพการตกแตงชิ้นสวนตาง ๆ 

 

  
 

 
ภาพผลงานสําเร็จ 
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9. การถักดนถอยหลัง  

     1.                              2.   
         เร่ิมสอดจากดานลางของ รูที่ 1 ขึ้นมา ขามลงรูที่ 3             ขึ้นจากดานลางออกรูที่ 2 
 

    3.                              4.   
      ขามลงรูที่ 4 แลวขึ้นจากดานลางออกรูที่ 3                           ขามลงรูที่ 5 ยอนลงแลวขึ้นรูที่ 4 

ภาพการถักดนถอยหลัง 
          ถักซ้ําเชนนี้ไปเรื่อย ๆ จนครบตามลวดลายทีก่ําหนด  การถักชนิดนี้ใชความยาวประมาณ 5 เทา ของ
ช้ินงาน       
 
 

            
 

รูปแบบกระเปาแบบตาง ๆ 
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การสรางแบบและตนแบบผลิตภัณฑกระเปา 
 
 
 

 
 
                    
                                                                                                                                            
 
                                                              
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

กําหนดขนาด 

ศึกษาหลักการสรางแบบกระเปา 

สรางแบบและขยายแบบกระเปา 

การประกอบหุนจําลองกระเปา 

ตรวจสอบหุนจําลอง 

เตรียมวัสดุ อุปกรณและเครื่องมือ 
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การทําผลิตภณัฑกระเปาหนัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตรวจสอบแบบกระดาษวาดหนัง 

เตรียมวัสดุ อุปกรณ และเครื่องมือในการทํา
กระเปา(ตรวจสอบและคัดคุณภาพ) 

 

วาดหนังและตัดหนัง 

การตกแตงช้ินสวนตาง ๆ 

การประกอบชิ้นสวนเขาดวยกัน จนสําเร็จรปู 

 

ตรวจสอบคุณภาพ
การประกอบรูป

กระเปา 

ผลงานสําเร็จ 

วาดซับในและตัดซับใน 

บรรจุหีบหอ 
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ภาคผนวก ค  
แบบประเมนิหลักสูตรจากผูเชี่ยวชาญ 

ผลการวิเคราะหของแบบทดสอบระหวางเรียนและหลังเรียน 
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แบบประเมนิหลักสูตรระยะสั้น การทําผลิตภัณฑหนัง จากผูเชี่ยวชาญ 
สรางขึ้นจากการวิจัยโดยมวีตัถุประสงคเพื่อหาประสิทธิภาพของหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑ

หนัง     ตามเกณฑมาตรฐานเพื่อเปดสอนหรืออบรมแกกลุมเปาหมาย โดยใชเวลาเรียนหรืออบรม จาํนวน 96 
ชั่วโมง 

 
รายการ ระดับความคดิเห็น 

ดีมาก 
5 

ดี 
4 

ปานกลาง 
3 

พอใช 
2 

ปรับปรุง 
1 

1. ความสอดคลองกับวัตถุประสงค      
2. ความเหมาะสมสถานที่ฝกอบรม      
3. ความเหมาะสมจํานวนผูเขาฝกอบรม         
4. ความเหมาะสมคุณสมบัติผูเขาฝกอบรม      
5. การจัดการสินคาเครื่องหนัง 
     5.1 รูปแบบสินคา 

     

     5.2 การจัดแสดงสินคา      
     5.3 การวิเคราะหตลาด      
     5.4 การวิเคราะหตนทนุ      
    5.5 ศึกษาดงูานนอกสถานที่      
6. การออกแบบผลิตภัณฑหนัง 
   6.1  แรงบันดาลใจ  การบูรณาการวัสด ุ

     

          6.1.1 ศึกษาจดุเดนของผลิตภัณฑ(แบรนดเนม)      
          6.1.2 พื้นฐานการรางแบบ การออกแบบและการลงสี      
6.2  การศึกษาวัสดุ เพื่องานออกแบบ      
        6.2.1 ทํา mood board      
        6.2.2 การออกแบบผลิตภัณฑหนัง      
7. เทคนิคในการทําผลิตภัณฑหนัง 
   7.1 วัสดุ  อุปกรณ  เครื่องมือและเครื่องจักร 

     

   7.2 การทําลวดลายและการลงสี      
   7.3 การประกอบรูปชิ้นงาน      
        7.3.1 การเย็บและถกัดวยมือเบื้องตน      
        7.3.2 การเย็บดวยจักรอตุสาหกรรมเบือ้งตน          
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รายการ ระดับความคดิเห็น 
ดีมาก 
5 

ดี 
4 

ปานกลาง 
3 

พอใช 
2 

ปรับปรุง 
1 

8. การสรางแบบและตนแบบผลิตภัณฑกระเปาหนัง 
    8.1 สรางแบบและหุนจําลองกระเปาสตางค 

     

    8.2 สรางแบบและหุนจําลองกระเปาธนบัตร      
    8.3 สรางแบบและหุนจําลองกระเปาสะพาย      
9. การทําผลิตภัณฑหนัง 
    9.1 กระเปาสตางค 

     

    9.2 กระเปาธนบัตร      
    9.3 กระเปาสะพาย      
10. ความสอดคลองของแบบทดสอบระหวางเรียนกับเนือ้หา      
11. ความสอดคลองแบบทดสอบหลังเรียนกับเนื้อหา      
12. ความเหมาะสมจํานวนชัว่โมงที่เรียน      
 

ความคิดเหน็อืน่ ๆ 
………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………… 

 
ลงชื่อ……………………………………..ผูประเมิน 

                                                                                    (…………………………………………..) 
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แบบสอบถามชุดนี้เปนแบบสอบถามความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญเกี่ยวกับแบบทดสอบระหวางเรียน
ของหลักสูตรระยะสั้นการทาํผลิตภัณฑหนัง 

                     
          โดยผูเชีย่วชาญใสคะแนนความคิดเหน็ดังนี ้

+1 =  แนใจวาขอสอบวัดตรงตามจุดประสงค 
   0 =  ไมแนใจวาขอสอบวัดตรงตามจุดประสงค 

-1 =  แนใจวาขอสอบวัดไมตรงตามจุดประสงค 
 

จุดประสงคการสอน/ขอสอบ ความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ 

+1 0 -1 หมายเหตุ 

จุดประสงคขอท่ี 1  การจัดการสินคาเครือ่งหนัง 
 
1. การจัดการสินคาเครื่องหนังควรทําสิ่งใดในขั้นตอนแรก 
2. การจัดการรานในกรณีเปนตูโชวหนารานควรจัดวางสนิคา
หางจากกระจกดานหนาเทาไร 
3. การนํา SWOT ANALYSIS มาใชวิเคราะหเพื่อเหตุผลใด 
4. ขอใดเปนปจจัยทีไ่มสามารถควบคุมได 
5. ขอใดเปนปจจัยภายใน 
6. …….   การจัดวางสินคาเครื่องหนัง ควรวางผลิตภัณฑ
จํานวนมากๆเพื่อความหลากหลายของผลิตภัณฑ 
7.……. การจดัวางผลิตภณัฑใหคํานึงถึงจดุนําสายตาเพือ่ให
มองมาถึงผลิตภัณฑ 
8. …….ปริมาณที่ผลิตนอยกวา ปริมาณขาย กําไรวิธีตนทุน
นอยกวา วิธีตนทุนแปรผัน 
จุดประสงคขอท่ี 2  การออกแบบผลิตภัณฑ 
9. ประโยชนของการทํา Moodboard คือขอใด 
10. ในการออกแบบควรคํานึงสิ่งใดเปนอนัดับแรก 
11. ในการออกแบบผลิตภณัฑหนัง  ควรคํานึงถึงหลักการใด
เปนสําคัญ 
12. หัวใจของการออกแบบผลิตภัณฑที่ม ีinspiration หมายถึง
ขอใด 
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จุดประสงคการสอน/ขอสอบ ความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
13. ………Moodboard คือการสรางแผนภาพซึ่งเปนพืน้ฐาน
ของการสรางอารมณใหสอดคลองกับผลงานที่   
 เรากําลังจะสราง 
14.……… เราสามารถสราง Moodboard ไดจากสื่อตาง ๆ 
หลายชองทาง เชน การทําขึ้นเอง computer  ถายรูปตัดแปะ
เปนตน 
15...........คนในชุมชนนี้มีอาชีพทอผาจกเหมือนๆ กันหมด ดูมี
“เอกลักษณ” 
16……… การคิดและการถายทอดเสนรางภาพผลิตภณัฑลง
ในโครงสราง เกิดขึ้นกอนการเขียนเสนรางโครงสราง 
จุดประสงคขอท่ี 3 เทคนิคในการทําผลิตภัณฑหนัง 
17. หนังที่เหมาะสําหรับนําทาํลวดลายมากที่สุด คือขอใด 
18. วัสดุที่นํามาใชทําหุนจําลองคือขอใด 
19. กาวยาง(กาวเหลือง)มีสวนผสมระหวางขอใดตอไปนี ้
20. สียอมหนังที่นํามาใชคือสวนผสมในขอใด 
21. “ตุดตู” คือช่ือของเครื่องมือชนิดใด 
22. “ขึ้นหนึ่งลงสามยอนกลับมาสอง”คือการถักชนิดใด 
23. ……….. เทคนิคกั้นดวยกาว 
24…………เทคนิคปมลาย 
25…………เทคนิคตอกลาย 
26………..เทคนิคฉลุลาย , เจาะลาย 
จุดประสงคขอท่ี 4 การสรางแบบและตนแบบผลิตภัณฑ
กระเปาหนัง 
27. ขอใดเปนความหมายของหุนจําลองที่ถูกตอง 
28. ขอใดคือประโยชนของหุนจําลองมากทีสุ่ด 
29. หุนจําลองที่ใชในงานเครื่องหนังไมควรใชหุนจําลอง
ประเภทใด 
30. ………หุนจําลองที่เปนวัสดุสามมิติไมทําใหผูดูเกิด
ความคดิรวบยอด 
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จุดประสงคการสอน/ขอสอบ ความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ 

+1 0 -1 หมายเหตุ 
31. ………หุนจําลองทําใหเห็นภายในซึ่งไมสามารถเห็นได
จากของจริง 
32. ……ควรตัดสวนที่ไมสําคัญออกเพื่อใหเขาใจงาย 
33. …ใชอธิบายเปรียบเทยีบหาความสัมพนัธกับสิ่งที่เปนจริง 
34. ………หุนจําลองไมควรขยายหรือลดขนาดจากของจริง 
35. ……หุนจาํลองชวยลดตนในการผลิตได 
จุดประสงคขอท่ี 5  การผลิตภัณฑหนงั 
36. ……การออกแบบผลิตภณัฑหนังควรคาํนึงถึงความ
สวยงามเปนอนัดับแรก 
37. ……การวางแบบวาดหนัง ควรวางแบบชิ้นที่เล็กที่สุดกอน 
38. …การวางแบบวาดหนัง ควรตรวจดทูางยืดของหนังกอน 
39. ……การตัดหนังไมจําเปนตองคํานึงถึงทางยืดของหนงั 
40. ……การทากาวควรทาทั้งสองดาน แลวปลอยไวใหแหง
หมาดจึงนํามาประกบติดกัน 
41. ……เหล็กตอกนําเมื่อตอกบนหนังแลวมีลักษณะเปนรูกลม
เรียงกันเปนแถว 
42. ……เข็มกนทองใชรวมกับดายเบอร 20 
43. ……การประกอบรูปกระเปาที่มีความหนามาก ๆ ควรใช
จักรอุตสาหกรรมในการเย็บ 
44. ……….การถักริมเพื่อประกอบรูปควรถกัแบบดนถอยหลัง 
เพราะเปนแบบที่สวยงามทีสุ่ด 
45. ………กระดุม VT5 มีช้ินสวนทั้งหมด 4 ช้ิน 
46. ………เครื่องมือตอกกระดุม VT5 มีทั้งหมด 2 ชิ้น 
47. ………ตาไกมีไวสําหรบั ตอกยึดชิน้สวน ยดึติดกนัเพื่อ
ความแข็งแรง 
48. ………ระหวางประกอบชิ้นสวนควรใชแบบกระดาษทาบ
ตรวจสอบอยูเสมอ 
49. ………การตอกลวดลายควรตอกในขณะเปนชิ้นสวนอยู 
50. ……การตอกลวดลายควรใชคอนไมหรือคอนเขาสัตว
เทานั้น 
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ตารางที่ 4 แสดงการวิเคราะหความเที่ยงตรงตามเนื้อหาตามจุดประสงคเชิงพฤติกรรมระหวางเรียน 
 

จุดประสงคเชงิพฤติกรรม ขอสอบ
ขอท่ี 

ความคิดเห็นของ
ผูเชี่ยวชาญ 

ioc 

1 2 3 
จุดประสงคขอท่ี 1  การจัดการสินคาเครือ่งหนัง 
 
 
 
 
 
 
 
จุดประสงคขอท่ี 2  การออกแบบผลิตภัณฑ 
 
 
 
 
 
 
จุดประสงคขอท่ี 3 เทคนิคในการทําผลิตภัณฑหนัง 
 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
 

+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 

+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 

+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 

1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
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จุดประสงคเชงิพฤติกรรม ขอสอบ
ขอที่ 

ความคิดเหน็ของ
ผูเชี่ยวชาญ 

ioc 

1 2 3 
จุดประสงคขอท่ี 4  การสรางแบบและตนแบบผลิตภัณฑ
กระเปาหนัง 
 
 
 
 
 
 
 
จุดประสงคขอท่ี 5  การทําผลิตภัณฑหนงั 

27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
 

+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
 

+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
 

+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
 

1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
 

∑ ioc 50 +1 +1 +1 1.0 
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ขอสอบระหวางเรียน 
 
ขอสอบหนวยท่ี 1  การจัดการสินคาเครื่องหนัง 

จงกาเครื่องหมาย Xหนาขอท่ีถูกท่ีสุด 
1. การจัดการสินคาเครื่องหนังควรทําสิ่งใดในขั้นตอนแรก 

ก. เก็บขอมูลทีเ่กี่ยวของ 
ข. กําหนดกลุมเปาหมาย 
ค. วิเคราะหสถานการณ 
ง. คํานวณตนทุน 

2. การจัดการรานในกรณีเปนตูโชวหนารานควรจัดวางสนิคาหางจากกระจกดานหนาเทาไร 
ก.  5-10 เซนติเมตร 
ข. 10-15 เซนติเมตร 
ค. 15-20 เซนติเมตร 
ง.  20-25 เซนติเมตร 

3. การนํา SWOT ANALYSIS มาใชวิเคราะหเพื่อเหตุผลใด 
ก. เพื่อเลือกธุรกิจ 
ข. เพื่อระดมเงนิทุน 
ค. เพื่อการตัดสินใจ 
ง. เพื่อสงเสริมการขาย 

4. ขอใดเปนปจจัยทีไ่มสามารถควบคุมได 
ก.  จุดแข็ง จุดออน 
ข. โอกาส อุปสรรค 
ค.  จุดแข็ง โอกาส 
ง.  จุดออน อุปสรรค 

5. ขอใดเปนปจจัยภายใน 
ก.  จุดออน อุปสรรค 
ข.  จุดแข็ง โอกาส 
ค.  โอกาส อุปสรรค 
ง.   จุดแข็ง จุดออน 

จงทําเครื่องหมาย √หนาขอท่ีถูกและทําเคร่ืองหมาย Xหนาขอท่ีไมถูกตอง 
6.     …….    การจัดวางสินคาเครื่องหนัง ควรวางผลิตภณัฑจํานวนมากๆเพื่อความหลากหลายของ   
                      ผลิตภัณฑ 
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7.    …….     การจัดวางผลิตภัณฑใหคํานงึถึงจุดนําสายตาเพื่อใหมองมาถึงผลิตภัณฑ 
8.  …….     ปริมาณที่ผลิตนอยกวา ปริมาณขาย กําไรวิธีตนทุนนอยกวา วิธีตนทุนแปรผัน 
 
ขอสอบ หนวยท่ี 2 การออกแบบผลิตภัณฑ 

จงกาเครื่องหมาย Xหนาขอท่ีถูกท่ีสุด 
9. ประโยชนของการทํา Moodboard คือขอใด 

ก. แสดงถึงประโยชนใชสอย 
ข. แสดงถึงกลุมผูบริโภค 
ค. แสดงถึงอารมณของผลิตภัณฑ 
ง. แสดงถึงคุณภาพของวัสด ุ

10. ในการออกแบบควรคํานึงสิ่งใดเปนอนัดับแรก 
ก. Moodboard 
ข. concept 
ค. inspiration 
ง. Concept design 

11. ในการออกแบบผลิตภณัฑหนัง  ควรคํานึงถึงหลักการใดเปนสําคัญ 
ก. หนาทีใ่ชสอย 
ข. ความปลอดภัย 
ค. ความสวยงามนาใช 
ง. ความสะดวกสบายในการใช 

12. หัวใจของการออกแบบผลิตภัณฑที่ม ีinspiration หมายถึงขอใด 
ก. แนวคิดในการออกแบบ 
ข. เอกลักษณในการออกแบบ 
ค. หลักการในการออกแบบ 
ง. แรงบันดาลใจในการออกแบบ 

จงทําเครื่องหมาย √หนาขอท่ีถูกและทําเคร่ืองหมาย Xหนาขอท่ีไมถูกตอง 
13.   ………Moodboard คือการสรางแผนภาพซึ่งเปนพื้นฐานของการสรางอารมณใหสอดคลองกับผลงานที่   
                  เรากําลังจะสราง 
14.  ……… เราสามารถสราง Moodboard ไดจากสื่อตาง ๆ หลายชองทาง เชน การทําขึ้นเอง computer   
ถายรูปตัดแปะเปนตน 
15............คนในชุมชนนี้มีอาชีพทอผาจกเหมือนๆ กันหมด ดูม“ีเอกลักษณ” 
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16 ……… การคิดและการถายทอดเสนรางภาพผลิตภณัฑลงในโครงสราง เกิดขึ้นกอนการเขียนเสนราง
โครงสราง 
ขอสอบหนวยท่ี 3 เทคนิคในการทําผลิตภณัฑหนัง 

จงกาเครื่องหมาย Xหนาขอท่ีถูกท่ีสุด 
17. หนังที่เหมาะสําหรับนําทาํลวดลายมากที่สุด คือขอใด 

ก. หนังPU 
ข. หนังPVC 
ค. หนังฟอกฝาด 
ง. หนังฟอกโครม 

18. วัสดุที่นํามาใชทําหุนจําลองคือขอใด 
ก. กระดาษแขง็ 
ข. กระดาษเทา ขาว 
ค. กระดาษสนี้ําตาล 
ง. กระดาษลูกฟูก 

19. กาวยาง(กาวเหลือง)มีสวนผสมระหวางขอใดตอไปนี ้
ก. ทินเนอร+ยางพารา+หนังสัตว 
ข. ทินเนอร+ยางพารา+กระดูกสัตว 
ค. แอลกอฮอล+ยางพารา+ขนสัตว 

              ง. แอลกฮอล+ยางพารา+หนังสัตว 
20. สียอมหนังที่นํามาใชคือสวนผสมในขอใด 

ก. ทินเนอร+สีฝุน 
ข. แอลกอฮอล+สีน้ํา 
ค. ทินเนอร+สีน้ํามัน 

              ง. แอลกอฮอล+สีฝุน 
21. “ตุดตู” คือช่ือของเครื่องมือชนิดใด 

ก. เครื่องมือตอกยึดหมุดย้ํา 
ข. เครื่องมือตอกนําเพื่อเย็บ 
ค. เครื่องมือเจาะรูกลม 

              ง. เครื่องมือทําลวดลาย 
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22. “ขึ้นหนึ่งลงสามยอนกลับมาสอง”คือการถักชนิดใด 
ก. การถักเนา 
ข. การถักดนถอยหลัง 
ค. การถักริมชั้นเดี่ยว 

              ง. การถักริมสองชั้น 
 
จงนําตัวอักษร ก. หรือ ข. จากขอความดานลาง ใสหนาขอ 25-28  ท่ีทานเห็นวามีความสัมพันธมากที่สุด 
          ก.หนังฟอกฝาด                ข.หนังฟอกโครม 
23. ……….. เทคนิคกั้นดวยกาว 
24…………เทคนิคปมลาย 
25…………เทคนิคตอกลาย 
26………..เทคนิคฉลุลาย , เจาะลาย 
ขอสอบหนวยท่ี 4  การสรางแบบและตนแบบผลิตภัณฑกระเปาหนัง 

จงกาเครื่องหมาย Xหนาขอท่ีถูกท่ีสุด 

27. ขอใดเปนความหมายของหุนจําลองที่ถูกตอง 
ก. วัสดุสามมติิที่สรางขึ้นเพื่อใกลเคียงของจริง 
ข. วัสดุสามมิติที่สรางขึ้นเพื่อเลียนแบบของจริง 
ค. วัสดุสามมิติที่มีขนาดเล็กกวาของจริง 
ง. วัสดุสามมิตทิี่ที่มีขนาดกวาของจริง 

28. ขอใดคือประโยชนของหุนจําลองมากทีสุ่ด 
ก. สามารถหาขอผิดพลาดเบื้องตนได 
ข. สามารถรูถึงวัสดุที่ใชทําของจรงิได 
ค. สามารถใชในการนําเสนอลูกคาได 
ง. ฝกฝนตนเองกอนทําผลิตภัณฑจริง 

29. หุนจําลองที่ใชในงานเครื่องหนังไมควรใชหุนจําลองประเภทใด 
ก. หุนจําลองเทาจริง 
ข. หุนจําลองแบบผาซีก 
ค. หุนรูปทรงภายนอก 
ง. หุนจําลองแบบแยกสวน 

 
 
 



139 
 

จงทําเครื่องหมาย √หนาขอท่ีถูกหรือทําเคร่ืองหมาย Xหนาขอท่ีไมถูกตอง 
30. ……….หุนจําลองที่เปนวัสดุสามมิติไมทําใหผูดูเกิดความคิดรวบยอด 
31. ………. หุนจําลองทําใหเห็นภายในซึ่งไมสามารถเห็นไดจากของจริง 
32. ………. ควรตัดสวนที่ไมสําคัญออกเพื่อใหเขาใจงาย 
33. ………. ใชอธิบายเปรียบเทียบหาความสัมพันธกับสิ่งที่เปนจริง 
34. ………. หุนจําลองไมควรขยายหรือลดขนาดจากของจริง 
35. ……… หุนจําลองชวยลดตนในการผลิตได 
 
ขอสอบหนวยท่ี 5  การผลิตภัณฑหนัง 

 

คําชี้แจง จงทําเคร่ืองหมาย √หนาขอท่ีถูกหรือทําเครื่องหมาย Xหนาขอท่ีไมถูกตอง 
 
36. ……….การออกแบบผลิตภัณฑหนังควรคํานึงถึงความสวยงามเปนอันดับแรก 
37. ……….การวางแบบวาดหนัง ควรวางแบบชิ้นที่เล็กทีสุ่ดกอน 
38. ……….การวางแบบวาดหนัง ควรตรวจดูทางยดืของหนังกอน 
39. ……….การตัดหนังไมจําเปนตองคํานึงถึงทางยืดของหนัง 
40. ……….การทากาวควรทาทั้งสองดาน แลวปลอยไวใหแหงหมาดจงึนํามาประกบติดกัน 
41. ……….เหล็กตอกนําเมื่อตอกบนหนังแลวมีลักษณะเปนรูกลมเรียงกันเปนแถว 
42. ……….เข็มกนทองใชรวมกับดายเบอร 20 
43. ……….การประกอบรูปกระเปาที่มีความหนามาก ๆ ควรใชจักรอุตสาหกรรมในการเย็บ 
44. ……….การถักริมเพื่อประกอบรูปควรถักแบบดนถอยหลัง เพราะเปนแบบที่สวยงามที่สุด 
45. ………กระดุม VT5 มีช้ินสวนทั้งหมด 4 ชิ้น 
46. ………เครื่องมือตอกกระดุม VT5 มีทั้งหมด 2 ชิ้น 
47. ………ตาไกมีไวสําหรบั ตอกยึดชิน้สวน ยดึติดกนัเพื่อความแข็งแรง 
48. ………ระหวางประกอบชิ้นสวนควรใชแบบกระดาษทาบตรวจสอบอยูเสมอ 
49. ………การตอกลวดลายควรตอกในขณะเปนชิ้นสวนอยู 
50. ………การตอกลวดลายควรใชคอนไมหรือคอนเขาสัตวเทานัน้ 
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การหาคาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน คํานวณไดจากสตูร KR.-20      
วิธีแบบคูเคอร ริชารดสัน 
 
            คะแนนความแปรปรวนของเครื่องมือทั้งฉบับ       
                   
                                คํานวนคา                      

 
                                                   
                                                                        

                                   
                                                                             

 
                                                                             

                                                                          
                                                                             147.24 
 

 
 
 
 คํานวนคา     

 
 
             จากสูตร                             

                                                                  

 
                                                                       1.02  
                                                                       1.02  
                                                                       0.94 
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แบบเฉลยแบบทดสอบระหวางเรียน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ขอ  ก ข  ค  ง  จ  ขอ  ก ข  ค  ง  จ  ขอ  ก ข  ค  ง  จ  ขอ  ก ข  ค  ง  จ 
 

1     X    16 X         31 √          46 X 
       

2   X      17     X     32 X         47 X 
       

3     X    18     X     33 √          48 √         

4   X      19 X         34 X         49 √         

5       X 
  20       X   35 √          50 √         

6 X 
        21     X     36 X         51          

7 √          22   X       37 X         52          

8 √          23 ก         38 √          53          

9     X 
    24 ก         39 √          54          

10   X 
      25 ก         40 √          55          

11       X 
  26 ข         41 X         56          

12       √    27   X       42 X         57          

13 √          28 X         43 X         58          

14 √          29     X     44 X         59          

15 √          30 X         45 √          60          
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แบบสอบถามชุดนี้เปนแบบสอบถามความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญเกี่ยวกับแบบทดสอบหลังเรียน
ของหลักสูตรระยะสั้นการทาํผลิตภัณฑหนัง 

                       
          โดยผูเชีย่วชาญใสคะแนนความคิดเหน็ดังนี ้

+1 =  แนใจวาขอสอบวัดตรงตามจุดประสงค 
   0 =  ไมแนใจวาขอสอบวัดตรงตามจุดประสงค 

-1 =  แนใจวาขอสอบวัดไมตรงตามจุดประสงค 
 

จุดประสงคการสอน/ขอสอบ ความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ 
+1 0 -1 หมายเหตุ 

จุดประสงคขอท่ี 1  การจัดการสินคาเครือ่งหนัง 
 
1. การจัดการสินคาเครื่องหนังควรทําสิ่งใดในขั้นตอนแรก 
2. การจัดการรานในกรณีเปนตูโชวหนารานควรจัดวางสนิคา
หางจากกระจกดานหนาเทาไร 
3. การนํา SWOT ANALYSIS มาใชวิเคราะหเพื่อเหตุผลใด 
4. ขอใดเปนปจจัยทีไ่มสามารถควบคุมได 
5. ขอใดเปนปจจัยภายใน 
 
จุดประสงคขอท่ี 2  การออกแบบผลิตภัณฑ 
6. ประโยชนของการทํา Moodboard คือขอใด 
7. ในการออกแบบควรคํานึงสิ่งใดเปนอันดบัแรก 
8. ในการออกแบบผลิตภัณฑหนัง  ควรคํานึงถึงหลักการใด
เปนสําคัญ 
9. หัวใจของการออกแบบผลิตภัณฑที่ม ีinspiration หมายถึง
ขอใด 
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จุดประสงคการสอน/ขอสอบ ความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญ 
+1 0 -1 หมายเหตุ 

จุดประสงคขอท่ี 3 เทคนิคในการทําผลิตภัณฑหนัง 
10. หนังที่เหมาะสําหรับนําทาํลวดลายมากที่สุด คือขอใด 
11. วัสดุที่นํามาใชทําหุนจําลองคือขอใด 
12. กาวยาง(กาวเหลือง)มีสวนผสมระหวางขอใดตอไปนี ้
13. สียอมหนังที่นํามาใชคือสวนผสมในขอใด 
14. “ตุดตู” คือช่ือของเครื่องมือชนิดใด 
15. “ขึ้นหนึ่งลงสามยอนกลับมาสอง”คือการถักชนิดใด 
จุดประสงคขอท่ี 4 การสรางแบบและตนแบบผลิตภัณฑ
กระเปาหนัง 
16. ขอใดเปนความหมายของหุนจําลองที่ถูกตอง 
17. ขอใดคือประโยชนของหุนจําลองมากทีสุ่ด 
จุดประสงคขอท่ี 5  การผลิตภัณฑหนงั 
18. ……….การทากาวควรทาทั้งสองดาน แลวปลอยไวให
แหงหมาดจึงนํามาประกบติดกัน 
19. ……….เหล็กตอกนําเมื่อตอกบนหนังแลวมีลักษณะเปนรู
กลมเรียงกันเปนแถว 
20. ………ตาไกมีไวสําหรบั ตอกยึดชิน้สวน ยดึติดกนัเพื่อ
ความแข็งแรง 
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ตารางที่ 6  แสดงการวิเคราะหความเที่ยงตรงตามเนื้อหาตามจุดประสงคเชิงพฤติกรรมหลังเรียน 
 

จุดประสงคเชงิพฤติกรรม 
 
 
จุดประสงคขอท่ี 1  การจัดการสินคาเครือ่งหนัง 
 
 
 
 
จุดประสงคขอท่ี 2  การออกแบบผลิตภัณฑ 
 
 
 
จุดประสงคขอท่ี 3 เทคนิคในการทําผลิตภัณฑหนัง 
 
 
 
 
 
จุดประสงคขอท่ี 4  การสรางแบบและตนแบบผลิตภัณฑ
กระเปาหนัง 
จุดประสงคขอท่ี 5  การทําผลิตภัณฑหนงั 
 
 
 
 

ขอสอบ
ขอท่ี 

ความคิดเห็นของ
ผูเชี่ยวชาญ 

ioc 

1 2 3 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
 

+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
 

+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
 

+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
+1 
 

1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
 

∑ ioc 20 +1 +1 +1 1.0 
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ขอสอบหลังเรียน 
 

จงกาเครื่องหมาย Xหนาขอท่ีถูกท่ีสุด 
1. การจัดการสินคาเครื่องหนังควรทําสิ่งใดในขั้นตอนแรก 

ก. เก็บขอมูลทีเ่กี่ยวของ 
ข. กําหนดกลุมเปาหมาย 
ค. วิเคราะหสถานการณ 
ง. คํานวณตนทุน 

2. การจัดการรานในกรณีเปนตูโชวหนารานควรจัดวางสนิคาหางจากกระจกดานหนาเทาไร 
ก.  5-10 เซนติเมตร 
ข. 10-15 เซนติเมตร 
ค. 15-20 เซนติเมตร 
ง.  20-25 เซนตเิมตร 

3. การนํา SWOT ANALYSIS มาใชวิเคราะหเพื่อเหตุผลใด 
ก. เพื่อเลือกธุรกิจ 
ข. เพื่อระดมเงนิทุน 
ค. เพื่อการตัดสินใจ 
ง. เพื่อสงเสริมการขาย 

4. ขอใดเปนปจจัยทีไ่มสามารถควบคุมได 
ก.  จุดแข็ง จุดออน 
ข. โอกาส อุปสรรค 
ค.  จุดแข็ง โอกาส 
ง.  จุดออน อุปสรรค 

5. ขอใดเปนปจจัยภายใน 
ก.  จุดออน อุปสรรค 
ข.  จุดแข็ง โอกาส 
ค.  โอกาส อุปสรรค 
ง.   จุดแข็ง จุดออน 
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6. ประโยชนของการทํา Moodboard คือขอใด 
ก. แสดงถึงประโยชนใชสอย 
ข. แสดงถึงกลุมผูบริโภค 
ค. แสดงถึงอารมณของผลิตภัณฑ 
ง. แสดงถึงคุณภาพของวัสด ุ

7. ในการออกแบบควรคํานึงสิ่งใดเปนอันดบัแรก 
ก. Moodboard 
ข. concept 
ค. inspiration 
ง. Concept design 

8. ในการออกแบบผลิตภัณฑหนัง  ควรคํานึงถึงหลักการใดเปนสําคัญ 
ก. หนาทีใ่ชสอย 
ข. ความปลอดภัย 
ค. ความสวยงามนาใช 
ง. ความสะดวกสบายในการใช 

9. หัวใจของการออกแบบผลิตภัณฑที่ม ีinspiration หมายถึงขอใด 
ก. แนวคิดในการออกแบบ 
ข. เอกลักษณในการออกแบบ 
ค. หลักการในการออกแบบ 
ง. แรงบันดาลใจในการออกแบบ 

10. หนังที่เหมาะสําหรับนําทาํลวดลายมากที่สุด คือขอใด 
ก. หนังPU 
ข. หนังPVC 
ค. หนังฟอกฝาด 
ง. หนังฟอกโครม 

11. วัสดุที่นํามาใชทําหุนจําลองคือขอใด 
ก. กระดาษแขง็ 
ข. กระดาษเทา ขาว 
ค. กระดาษสนี้ําตาล 
ง. กระดาษลูกฟูก 
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12. กาวยาง(กาวเหลือง)มีสวนผสมระหวางขอใดตอไปนี ้
ก. ทินเนอร+ยางพารา+หนังสัตว 
ข. ทินเนอร+ยางพารา+กระดูกสัตว 
ค. แอลกอฮอล+ยางพารา+ขนสัตว 

              ง. แอลกฮอล+ยางพารา+หนังสัตว 
13. สียอมหนังที่นํามาใชคือสวนผสมในขอใด 

ก. ทินเนอร+สีฝุน 
ข. แอลกอฮอล+สีน้ํา 
ค. ทินเนอร+สีน้ํามัน 

              ง. แอลกอฮอล+สีฝุน 
14. “ตุดตู” คือช่ือของเครื่องมือชนิดใด 

ก. เครื่องมือตอกยึดหมุดย้ํา 
ข. เครื่องมือตอกนําเพื่อเย็บ 
ค. เครื่องมือเจาะรูกลม 

              ง. เครื่องมือทําลวดลาย 
15. “ขึ้นหนึ่งลงสามยอนกลับมาสอง”คือการถักชนิดใด 

ก. การถักเนา 
ข. การถักดนถอยหลัง 
ค. การถักริมชั้นเดี่ยว 

              ง. การถักริมสองชั้น 
16. ขอใดเปนความหมายของหุนจาํลองที่ถูกตอง 

ก. วัสดุสามมติิที่สรางขึ้นเพื่อใกลเคียงของจริง 
ข. วัสดุสามมิติที่สรางขึ้นเพื่อเลียนแบบของจริง 
ค. วัสดุสามมิติที่มีขนาดเล็กกวาของจริง 
ง. วัสดุสามมิตทิี่ที่มีขนาดกวาของจริง 

17. ขอใดคือประโยชนของหุนจําลองมากทีสุ่ด 
ก. สามารถหาขอผิดพลาดเบื้องตนได 
ข. สามารถรูถึงวัสดุที่ใชทําของจริงได 
ค. สามารถใชในการนําเสนอลูกคาได 
ง. ฝกฝนตนเองกอนทําผลิตภัณฑจริง 
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คําชี้แจง จงทําเคร่ืองหมาย √หนาขอท่ีถูกหรือทําเครื่องหมาย Xหนาขอท่ีไมถูกตอง 
 
18. ……….การทากาวควรทาทั้งสองดาน แลวปลอยไวใหแหงหมาดจงึนํามาประกบติดกัน 
19. ……….เหล็กตอกนําเมื่อตอกบนหนังแลวมีลักษณะเปนรูกลมเรียงกันเปนแถว 
20. ………ตาไกมีไวสําหรบั ตอกยึดชิน้สวน ยดึติดกนัเพื่อความแข็งแรง 
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การหาคาความเชื่อมั่นของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน คํานวณไดจากสตูร KR.-20      
วิธีแบบคูเคอร ริชารดสัน 
 
            คะแนนความแปรปรวนของเครื่องมือทั้งฉบับ       
                   
                                คํานวนคา                      

 
                                                   
 
                                  จากสูตร                

                                                                                                                                                                

                                                     =   

                                                      

                                                     =  

 
                                                     = 19.86 
 
 
 
 คํานวนคา    

 
 
             จากสูตร                                

       
                                                                                       = 1.05  
 
                                                                                       = 1.05  
             
                                                                                       =   
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แบบเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ขอ  ก ข  ค  ง  จ  ขอ  ก ข  ค  ง  จ  ขอ  ก ข  ค  ง  จ  ขอ  ก ข  ค  ง  จ 
 

1     X 
    16   X       31           46          

2   X 
      17 X         32           47          

3     X 
    18 √         33           48          

4   X 
      19 X         34           49          

5       X 
  20 X         35           50          

6     X 
    21           36           51          

7   X 
      22           37           52          

8       X 
  23           38           53          

9       X 
  24           39           54          

10     X 
    25           40           55          

11     X 
    26           41           56          

12 X 
        27           42           57          

13       X 
  28           43           58          

14     X 
    29           44           59          

15   X 
      30           45           60          



 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ง  
การวิเคราะหประสิทธิภาพหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภณัฑหนัง 
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ตารางที่8  แสดงคะแนนแบบทดสอบระหวางเรียนและแบบทดสอบหลังเรียนจากกลุมทดลอง 
                 จํานวน 15 คน 
 

คนท่ี คะแนนแบบทดสอบระหวางเรียน 
(50 คะแนน) 

รวม
คะแน
น 

รอยละ แบบทดสอบ
หลังเรียน 

รอยละ 

10 10 10 10 10 20 
1 9 8 9 8 9 43 86 18 90 

2 8 10 9 9 9 45 90 19 95 

3 9 9 8 8 8 42 84 17 85 
4 10 8 9 9 9 45 90 19 95 
5 9 8 8 9 10 44 88 18 90 

6 9 8 8 8 8 41 82 16 80 
7 8 10 8 10 9 45 90 18 90 
8 10 9 8 9 8 44 88 18 90 

9 8 9 8 10 8 43 86 17 85 
10 6 8 7 8 8 37 74 15 75 
11 10 8 7 9 10 44 88 17 85 

12 8 9 10 9 7 43 86 18 90 
13 9 9 10 10 10 48 96 19 95 
14 8 9 9 10 10 46 92 17 85 

15 8 7 9 9 9 43 86 17 85 
รวม 129 129 127 135 132 655 1310 263 1315 
เฉล่ีย 8.60 8.60 8.46 9.00 8.80 43.53 87.06 17.53 87.66 
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การวิเคราะหหาประสิทธิ์ของหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนงั โดยใชการหาประสิทธิ์ของ
บทเรียนแบบ /  และเกณฑ /  = 85/85 จากสูตร 
      
                                                               = [( )/N] x [100/A] 
    หมายถึง ผลรวมคะแนนทีไ่ดจากแบบทดสอบระหวางเรียน 
   N หมายถึง จํานวนผูเรียน 
   A หมายถึง คะแนนเต็มจากแบบทดสอบ 
     = [( )/N] x [100/B] 
    หมายถึง ผลรวมคะแนนทีไ่ดจากแบบทดสอบหลังเรียน 
   N หมายถึง จํานวนผูเรียน 
   B หมายถึง คะแนนเต็มจากแบบทดสอบหลังเรียน 
 
 
                                          = [( )/N] x [100/A] 
 
แทนคาจากสูตร                 = [(653) 15] x [100 50] 
                                              =  43.53 2 

                                              =  87.06 
                                          
                                           = [( )/N] x [100/B] 
 
   แทนคาจากสูตร              = [(263) 15] x [100 20] 
                                               =17.53 5 
                                               =87.66 
 
 
 
 
 
 
 
 



157 
 

ตารางที่ 9  แสดงคะแนนแบบทดสอบระหวางเรียนและแบบทดสอบหลังเรียนจากกลุมตัวอยาง 
จํานวน 15 คน 
 

คนท่ี คะแนนแบบทดสอบระหวางเรียน 
(50 คะแนน) 

รวม
คะแนน 

รอยละ แบบทดสอบ
หลังเรียน 

รอยละ 

10 10 10 10 10 20 
1 9 8 9 9 10 45 90 19 95 

2 8 10 9 10 10 47 94 19 95 

3 8 8 9 8 9 42 84 18 90 
4 9 8 10 10 9 46 92 19 95 
5 9 8 8 9 10 44 88 18 90 

6 9 8 8 8 8 41 82 17 85 
7 8 10 8 9 9 44 88 18 90 
8 9 8 8 9 8 42 84 18 90 

9 8 9 8 10 8 43 86 18 90 
10 6 8 7 8 8 37 74 16 80 
11 10 7 8 9 10 44 88 17 85 

12 8 9 10 9 8 44 88 18 90 
13 9 8 10 10 10 47 94 19 95 
14 8 9 9 10 10 46 92 17 85 

15 8 7 9 10 8 43 86 16 80 
รวม 126 135 130 138 135 655 1310 267 1335 
เฉล่ีย 8.40 9.00 8.60 9.20 9.00 43.66 87.33 17.80 89.00 
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การวิเคราะหหาประสิทธิ์ของหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนงั โดยใชการหาประสิทธิ์ของ
บทเรียนแบบ /  และเกณฑ /  = 85/85 จากสูตร 
      
                                                               = [( )/N] x [100/A] 
    หมายถึง ผลรวมคะแนนทีไ่ดจากแบบทดสอบระหวางเรียน 
   N หมายถึง จํานวนผูเรียน 
   A หมายถึง คะแนนเต็มจากแบบทดสอบ 
     = [( )/N] x [100/B] 
    หมายถึง ผลรวมคะแนนทีไ่ดจากแบบทดสอบหลังเรียน 
   N หมายถึง จํานวนผูเรียน 
   B หมายถึง คะแนนเต็มจากแบบทดสอบหลังเรียน 
 
 
                                          = [( )/N] x [100/A] 
 
แทนคาจากสูตร                 = [( ) 15] x [100 50] 
                                              =  43.66 2 

                                              =  87.33 
                                          
                                           = [( )/N] x [100/B] 
 
   แทนคาจากสูตร              = [( ) 15] x [100 20] 
                                               =17.8 5 
                                               =89.00 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก จ ภาพกิจกรรม 
การวิพากษหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง 
การฝกอบรมหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนัง 
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ผูรวมวิพากษหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑหนงั 
ณ หอง3201 (หองบมเพาะ) อาคาร3 ชั้น2 คณะศิลปกรรมศาสตร มทร.ธัญบุรี 
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กิจกรรมการฝกอบรมหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภณัฑหนัง 
ณ หอง3201 (หองบมเพาะ) อาคาร3 ชั้น2 

คณะศิลปกรรมศาสตร มทร.ธัญบุรี  7ส.ค.‐ 12ก.ย.53 
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ภาพกิจกรรมสัปดาหท่ี 1 



167 
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ภาพกิจกรรมสัปดาหท่ี 2 
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ภาพกิจกรรมสัปดาหท่ี 3 
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174 
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ภาพกิจกรรมสัปดาหท่ี 4 



176 
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ภาพกิจกรรมสัปดาหท่ี 5 
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179 
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ภาพกิจกรรมสัปดาหท่ี 6 
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ประวัติโดยยอ 
 

ประวัติสวนตวั 
ชื่อ-นามสกุล    นายชวลิต  ศรีทับทิม 
วัน/เดือน/ปเกิด    24  ตุลาคม 2509 
ท่ีอยู     16 หมู6   ตําบลสามเมือง อําเภอลาดบัวหลวง จังหวดัพระนครศรีอยธุยา 
ตําแหนง    อาจารย ระดบั 7     ประจําสาขาวิชาเอกเครื่องหนัง 
โทรศัพท 086-997-0918   02-549-3289   fax 02-577-5022                                    
ประวัติการศึกษา 

ระดับการศึกษา ปท่ีสําเร็จ คุณวุฒ ิ สถาบันการศึกษา 
ปริญญาตรี 2532 ศษ.บ เครื่องหนัง คณะศิลปกรรม  สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  

(มทร.ธัญบุรี) 
ปริญญาโท    

 
ประสบการณทํางาน 

ป พ.ศ. สถานที่ 

2533-2535 บรรจุตําแหนงครู  โรงเรียนวชิราวุธวิทยาลยั  ดุสิต  กรุงเทพฯ 

2535 จัดสรางชุดเครื่องสนามหนงัเหลืองจํานวน 7 สํารับ เพื่อใชแตงฉลองพระองคและ 
เครื่องแตงตัวพระบรมรูปและหุนประกอบในพระบรมราชประทรรศนีย   
พระบาทสมเดจ็พระมงกุฎเกลาเจาอยูหวั 

2535-ปจจุบัน บรรจุเขารับราชการครู ณ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2537 เปนวิทยากรอบรมใหกับนกัศึกษาและชุมชนเรื่องการทาํธุรกิจขนาดยอม 

2538 เปนผูตรวจตดิตามระบบคุณภาพภายในสถานศึกษา 

2538 รับการแตงตั้งเปนผูตรวจภายในและหวัหนาแผนกพัฒนาระบบคุณภาพ 

2550 รวมจัดทําสื่อการสอนทางไกลวิชาของที่ระลึกจากหนัง 

2551 จัดทําสื่อการสอนทางไกล วชิาศิลปะเครื่องหนัง 

2552 ที่ปรึกษาการพัฒนาผลิตภณัฑเครื่องหนงัใหกับ หนวยงาน UBI มทร. ธัญบุรี 

2552 เปนวิทยากรอบรมของที่ระลึกจากหนัง ใหกับนกัเรียน โรงเรียนธัญรัตน จังหวัดปทมุธานี 

ปจจุบัน รับราชการครูในตําแหนง อาจารยระดับ 7 คณะศิลปกรรมศาสตร  

 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ตําบลรังสิต อําเภอธัญบุรี  จังหวัดปทุมธาน ี
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ตําแหนงพิเศษ 
- ประธานการดําเนินกิจกรรม  5 ส ของ คณะศิลปกรรมศาสตร มทร.ธัญบุรี 
- คณะกรรมการที่ปรึกษาดานระบบคุณภาพของมหาวิทยาลัย  
  ประจําตึกสํานักงานอธิการบดี  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 
ประสบการณในการทํางานโครงการของภาครัฐ 
 อยูในระหวางทํางานวิจัยเร่ืองการสรางหลักสูตรระยะสั้นการทําผลิตภัณฑเครื่องหนัง 
 
 
ประสบการณการอบรมและดูงาน 

ป พ.ศ. สถานที่ 

2537 อบรม  TOT เปนวิทยากรการทําธุรกิจขนาดยอมของสถาบันเทคโนโลยรีาชมงคล 

2538 อบรมหลักสูตรการประกันคณุภาพในสถานศึกษาของสถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2538 อบรมผูตรวจติดตามระบบคุณภาพของสถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2548 ศึกษาดูงานระบบประกันคณุภาพภายในสถานศึกษา ณ ประเทศฮองกงและเมือง 
เซินเจิ้น ประเทศจีน จํานวน 4 วัน 

2548 ศึกษาดูงานศิลปวัฒนธรรม ณ เมืองเชยีงตงุและเมืองลา ประเทศสหภาพเมียรมาร 
จํานวน 5 วัน 

2549 อบรมหลักสูตรการจัดการสนิคาเครื่องหนงัและแฟชัน่ ณ สถาบัน  BIFA ของโครง 
โครงการกรุงเทพเมืองแฟชัน่ จํานวน 7 เดอืน 

2550 อบรมหลักสูตรการเครื่องประกอบการแตงกายแฟชั่น TAFEsa ADELAIDE  CITY 

 CAMPUS  OF SOUTH  AUSTRALIA  จํานวน 1 เดือน 

2551 ศึกษาดูงานดานการออกแบบผลิตภัณฑหตัถกรรมภายในประเทศ 

2552 อบรมการวิจัยในชั้นเรยีน 

2553 อบรมการจัดการเรียนการสอนโดยใชวิจยัเปนฐาน 

2553 ศึกษาดูงานดานการจัดการเรยีนการสอน ม.ขอนแกนและม.มหาสารคาม 

 
  

 
 

 

 

 



184 
 

ประวัติโดยยอ 
ประวัติสวนตวั 
ชื่อ-นามสกุล    นางประภาศรี  โพธ์ิทอง 
วัน/เดือน/ปเกิด    11 ธันวาคม 2512 
ท่ีอยู     39/430  หมู 1  ตําบลคลองเจ็ด  อําเภอคลองหลวง จังหวัดปทุมธาน ี   
ตําแหนง    ผูชวยศาสตราจารย ระดับ 8  ประจําสาขาวิชาเอกเครื่องหนัง 
โทรศัพท    087-112-4290   02-549-3289   fax 02-577-5022                                    
ประวัติการศึกษา 

ระดับการศึกษา ปท่ีสําเร็จ คุณวุฒ ิ สถาบันการศึกษา 
ปริญญาตรี 2536 ศษ.บ เครื่องหนัง คณะศิลปกรรม  สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  

(มทร.ธัญบุรี) 
ปริญญาโท 2544 กศ.ม(อุตสาหกรรมศึกษา) ศึกษาศาสตรมหาบัณฑติ (อุตสาหกรรมศึกษา) 

มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ ประสานมติร   
 
ประสบการณทํางาน 

ป พ.ศ. สถานที่ 

2538-ปจจุบัน บรรจุเขารับราชการครู ณ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 

2545 ไดรับตําแหนง หัวหนาแผนกพัฒนาหลักสูตร   คณะศิลปกรรม 

2548 จัดทําสื่อบทเรียนออนไลน วชิาเครื่องหนัง 3 (เครื่องประดับ) 

2548 ไดรับงบประมาณแผนดิน วิจัยเร่ือง การออกแบบและพัฒนาผลิตภณัฑกระเปาหนัง และ
บรรจุภัณฑ ของกลุมสตรีผลิตกระเปาหัตถกรรมหนังแทจังหวดัปทุมธานี 

2550 รวมจัดทําสื่อการสอนทางไกลวิชาของที่ระลึกจากหนัง 

2551 จัดทําสื่อการสอนทางไกล วชิาเครื่องหนัง 2 (เครื่องใชสอย) 

2551 จัดทําตําราเรื่อง เครื่องประดบัจากหนัง เพือ่ใชประกอบการเรียน 

2551 ไดรับตําแหนง หัวหนาสาขาเครื่องหนัง    คณะศิลปกรรมศาสตร มทร. ธัญบุรี 

2551 ไดรับงบประมาณแผนดิน วิจัยเร่ืองการศกึษาและพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑเครื่องจกัสาน
ผักตบชวา   

2552 ที่ปรึกษาการพัฒนาผลิตภณัฑเครื่องหนงัใหกับ หนวยงาน UBI มทร. ธัญบุรี 

2552 เปนวิทยากรอบรมของที่ระลึกจากหนัง ใหกับนกัเรียน โรงเรียนธัญรัตน จังหวัดปทมุธานี 

ปจจุบัน ผูชวยศาสตราจารย ระดับ 8  ประจําสาขาเครื่องหนัง สังกัดคณะศิลปกรรมศาสตร    

 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ตําบลรังสิต อําเภอธัญบุรี  จังหวัดปทุมธาน ี



185 
 

ประสบการณการอบรมและดูงาน 

ป พ.ศ. สถานที่ 

2548 ศึกษาดูงานศิลปวัฒนธรรม ณ เมืองเชยีงตงุและเมืองลา ประเทศสหภาพเมียรมาร 
จํานวน 5 วัน 

2551 ศึกษาดูงานดานการออกแบบผลิตภัณฑหตัถกรรมภายในประเทศ 

2553 อบรมการจัดการเรียนการสอนโดยใชวิจยัเปนฐาน 

2553 ศึกษาดูงานดานการจัดการเรยีนการสอน ม.ขอนแกนและม.มหาสารคาม 
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