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บทคดัย่อ 

 

 การวิจยัคร้ังน้ี มีวตัถุประสงค์เพื่อทดสอบสมบติัทางกายภาพของเชือกผกับุง้ ศึกษาวิธีการ

ประดิษฐฉ์ากกั้นหอ้งจากเชือกผกับุง้ และสํารวจความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อฉากกั้นห้องจากผา้ทอ

เชือกผกับุง้ 

   วิธีการวิจยั คือ ศึกษาและทดสอบสมบติัทางกายภาพของเชือกผกับุง้และผา้ทอเชือกผกับุง้ 

ตามมาตรฐาน ASTM ศึกษาวิธีการทาํฉากกั้นห้องและทดลองประดิษฐ์ฉากกั้นห้อง จากผา้ทอเชือก

ผกับุง้ตน้แบบ คือ การฟอกขาว การยอ้ม การออกแบบลายทอ การทอผา้เชือกผกับุง้และการทาํฉาก

กั้นห้อง และสํารวจความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ดว้ย

ค่าสถิติ ค่าร้อยละ ค่าเฉล่ีย และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน จากกลุ่มตวัอย่างในเขตกรุงเทพมหานครและ

ปริมณฑล จาํนวน 50 คน  

   ผลการวจิยั พบวา่ เชือกผกับุง้มีค่าความช้ืน ร้อยละ 8.34 ค่าความแข็งแรงและค่าร้อยละของ 

การยืดตวัของเส้นผกับุง้มีค่าเฉล่ียเท่ากบั 1,187.6 นิวตนัและ 11.17 มีความคงของสีต่อแสงแดดเทียม

อยูใ่นระดบั 4 ซ่ึงเป็นการยอมรับในระดบัการคา้ การประดิษฐ์ฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ ความ

สูง 200 เซนติเมตร กวา้ง 95 เซนติเมตร พบัได ้3 ตอน ผูบ้ริโภคมีความพึงพอใจต่อผลิตภณัฑ์ฉากกั้น 

หอ้งจากเชือกผกับุง้ดา้นผวิสัมผสั ความสวยงามและการนาํไปใชอ้ยูใ่นระดบัมาก (4.12) 

 

 

คําสําคัญ : เชือกผกับุง้ ผลิตภณัฑง์านประดิษฐ์ 
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ABSTRACT 

 

  This research was aimed to test the physical properties of morning glory rope, study the 

method of creatingscreens from morning glory rope, and survey the consumers’ satisfactionof the 

morning glory rope screen. 

  In this research, the physical properties of morning glory rope and woven fabric from 

morning glory ropewere studiedunder ASTM standards. The screen making method, including 

bleaching, dying, designing and morning glory rope weaving, was also studied.  The morning glory 

rope wasthen used to create a screen prototype and the consumers’ satisfaction of the product was 

collected from 50 customers in Bangkok and suburban area by means of random sampling. 

Datawere statistically analyzed in terms of percentage, mean and standard deviation.  

  It was found that the humidity percentage of morning glory rope was 8.34 while the 

average of tension strength and percentage of elongation was 228 newtons and 11.17, respectively.  

The fading in light fastness testing of morning glory rope was at level 4 which was commercially 

accepted standard. The screen created from woven morning glory rope fabric was of 3 folds, 200 

centimeters height and 95 centimeters width.  The consumers’ satisfaction of the product in terms of 

texture, beauty and utility was at high levelof 4.12. 

 

Keywords : morning glory rope, handicraft product 
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บทที ่1 

บทนํา 

 

1.1  ความเป็นมาและความสําคญัของปัญหา 

 ประเทศไทยท่ีเคยมีความอุดมสมบูรณ์เตม็ไปดว้ยทรัพยากรธรรมชาติ ดงับทเพลงของหลวง

วจิิตรวาทการ ในเร่ือง อานุภาพพ่อขุนรามคาํแหง วา่ “ในนํ้ ามีปลา ในนามีขา้ว แผ่นดินของเรา สุดแสน

อุดมสมบูรณ์” แหล่งนํ้าต่างๆ ไม่วา่จะเป็นแม่นํ้าลาํคลอง หนอง บึงต่างๆ นํ้าสะอาดจนสามารถนาํมาใช้

อุปโภคบริโภคไดมี้พรรณไมน้ํ้ าต่างๆ ข้ึนอยูอ่ย่างมากมาย สามารถขยายพนัธ์ุและเพิ่มจาํนวนมาก จึง

สามารถนํามาอุปโภคในชีวิตประจาํวนั ซ่ึงถ้าปล่อยไวโ้ดยไม่นํามาใช้ประโยชน์ พืชเหล่าน้ีจะ

ก่อใหเ้กิดปัญหากบัแหล่งนํ้าหรือเรียกวา่ วชัพืช ดงันั้นจึงตอ้งทาํใหพ้ืชนํ้าเหล่าน้ีเกิดประโยชน์ดว้ยการ

เพิ่มมูลค่าให้กบัพืชเหล่าน้ีโดยการนาํมาประดิษฐ์เป็นผลิตภณัฑ์ โดยพืชท่ีนิยมนาํมาประดิษฐ์ ไดแ้ก่ 

ผกัตบชวา ตน้กก ธูปฤาษี และผกับุง้ เป็นตน้ แต่ผกับุง้ยงัไม่นิยมท่ีจะนาํมาสร้างผลิตภณัฑ์ในงาน

ประดิษฐ์เน่ืองจากลาํตน้ผกับุง้ไม่มีความเหนียวแต่ขอ้ปลอ้งของผกับุง้มีความเปราะง่ายจึงตอ้งมีการ

พฒันาเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพของเชือกผกับุง้สาํหรับงานประดิษฐ ์

 เชือกท่ีเกิดจากพืชสามารถนาํมาสร้างผลิตภณัฑ์ต่างๆ เช่น กระเป๋า เส่ือ เก้าอ้ี ม่าน ตะกร้า 

และเคร่ืองจกัสานต่างๆ เป็นตน้ นอกจากน้ีแลว้ ชยัยุทธ [1]ไดน้าํเส้นใยจากธูปฤาษีมาฟอกขาวดว้ย

สารไฮโดเจนเปอร์ออกไซด์พบวา่เส้นใยหลงัการฟอกขาวเม่ือนาํมาผา่นกระบวนการป่ันดา้ยจะทาํให้

เส้นใยมีความเหนียวและสามารถนาํไปประดิษฐ์เป็นผลิตภณัฑ์ไดแ้ต่พบวา่เส้นใยจากธูปฤาษีมีขนาด

ใหญ่จึงไม่เหมาะท่ีจะนาํมาผลิตเป็นผลิตภณัฑ์ ในงานประดิษฐ์และวินยั [2] ไดใ้ชใ้ยกลว้ยมาทาํการ

ประดิษฐเ์ป็นริบบิ้นใชป้ระโยชน์ในงานดอกไมเ้น่ืองจากใยกลว้ยให้ความเหนียว แต่เม่ือทาํการยอ้มสี

ทาํใหสี้ท่ียอ้มไม่ติดจึงทาํให้ผลิตภณัฑ์ท่ีไดไ้ม่สวยงาม ดั้งนั้นเชือกผกับุง้จึงเป็นอีกทางเลือกหน่ึงท่ีจะ

นาํมาพฒันาเพื่อใชใ้นงานประดิษฐ์ซ่ึงจากงานวิจยัของ วาทิต [3] ไดผ้ลิตเชือกจากผกับุง้โดยการฟอก 

ขาวดว้ยสารโซเดียมไฮโปคลอไรท ์แลว้ทาํการยอ้มสีพบว่าเชือกผกับุง้สามารถยอ้มติดสีไดง่้ายให้สี 

สันท่ีสวยงามและมีความแขง็แรงเหมาะสมนาํมาพฒันาเป็นผลิตภณัฑส์าํหรับงานประดิษฐต์่อไป 

  ดงันั้นงานวิจยัน้ีจึงไดท้าํการพฒันาผลิตภณัฑ์จากเชือกผกับุง้และศึกษาความพึงพอใจของ

ผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑ์จากเชือกผกับุง้ ทั้งน้ีเพื่อความสวยงามในงานประดิษฐ์และเป็นการเพิ่มคุณค่า

ต่อช้ินงานให้มากข้ึน อีกทั้งยงัเป็นทางเลือกแก่เกษตรกรหรือบุคคลทัว่ไป นาํความรู้ไปประกอบเป็น

อาชีพ ตลอดจนเป็นการนาํวสัดุธรรมชาติท่ีมีอยูเ่ป็นจาํนวนมากมาทาํใหเ้กิดประโยชน์ใหม้ากท่ีสุด 
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1.2  วตัถุประสงค์ของการวจิัย 

  1.2.1  ทดสอบสมบติัทางกายภาพของเชือกผกับุง้ 

  1.2.2  ศึกษาวธีิการทาํฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

  1.2.3  สาํรวจความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

 

1.3  สมมุติฐานการวจิัย 

  ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้อยูใ่นระดบัมาก 

 

1.4  ขอบเขตของการวจิัย 

  1.4.1  ทดสอบสมบติัทางกายภาพของเชือกผกับุง้ (เส้นผกับุง้)  

   1.4.1.1  ค่าความแข็งแรงและค่าการยืดตวัของเส้นผกับุง้สด เส้นผกับุง้แห้ง เส้นผกับุง้

ฟอกขาว เส้นผกับุง้แช่กลีเซอรีน และเส้นผกับุง้ยอ้มสี 

   1.4.1.2  ความคงทนของผา้ทอเชือกผกับุง้ต่อแรงดึง (Tensile Strength) 

   1.4.1.3  ความคงของสีต่อแสงแดด 

 1.4.2  ศึกษาวธีิการทาํฉากกั้นจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

   1.4.2.1  เตรียมเส้นผกับุง้ ฟอกขาว แช่กลีเซอรีน และยอ้มสีเชือกผกับุง้ 

   1.4.2.2  ศึกษาลายทอผา้จากภูมิปัญญาชาวบา้น  

   1.4.2.3  ทอผา้จากเชือกผกับุง้ลายดอกตาเล็ก 

   1.4.2.4  ทาํผลิตภณัฑฉ์ากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

  1.4.3  ศึกษาความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

   1.4.3.1  ตวัแปรอิสระ คือ ฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

   1.4.3.2     ตวัแปรตาม คือ ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

 

1.5  คาํจํากดัความทีใ่ช้ในงานวจิัย 

  1.5.1  การพฒันาเชือกผกับุง้ หมายถึง การนาํตน้ผกับุง้ไทยมาผา่นกระบวน การฟอกขาว 

การแช่กลีเซอรีน การยอ้มสี แลว้นาํมาทอเป็นผนืผา้เพื่อประดิษฐฉ์ากกั้นห้อง  

  1.5.2  ผกับุง้ไทย หมายถึง พืชจาํพวกเถาเล้ือย ลาํตน้กลมเป็นปลอ้ง ขา้งในกลวงคลา้ยลาํไผ่

ปล้องท่ีกลวงน้ีช่วยให้ผกับุง้ลอยอยู่ในนํ้ าไดดี้ใบและยอดแตกออกตามขอ้ (รวมทั้งราก) กา้นใบยาว        
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ใบลกัษณะคลา้ยหวัลูกศร ดอกบานเป็นปากแตร กลีบดอกสีม่วงและขาว ผลกลมขนาดเล็ก ในลาํตน้

และใบมียางสีขาว 

  1.5.3 ลายทอยกดอกตาเล็ก หมายถึง การทอแบบภูมิปัญญาชาวบา้นใหเ้กิดลวดลายสีเหล่ียม

ขา้วหลามตดั มีจุดเล็กๆตรงกลางโดยใชไ้มข้ดัยกดา้ยยนื 4 ไม ้ เพื่อยกเส้นดว้ยยนื 4 ชุดตามลวด ลายท่ี

กาํหนดไมข้ดัลายน้ีจึงทาํหนา้ท่ีแทนตะกอ เพื่อสอดดา้ยพุ่งหลกัท่ีทาํจากเชือกผกับุง้และเส้นดา้ยลองท่ี

ทาํจากตน้กก จึงทาํใหเ้กิดลวดลายชดัเจนข้ึน 

  1.5.4  เชือกผกับุง้ หมายถึง  ตน้ผกับุง้ท่ีเก็บเก่ียวและตดัเป็นเส้นยาว  50 - 60  เซนติเมตร  เรียกวา่ เส้น

ผกับุง้ 

  1.5.5  ผา้ทอเชือกผกับุง้ หมายถึง ผา้ทอพื้นบา้นลายดอกตาเล็ก จากภูมิปัญญาชาวบา้น ชุมชน

บา้นหนองเต่า อาํเภอเมือง จงัหวดัขอนแก่น โดยใช้เชือกผกับุง้เป็นเส้นดา้ยพุ่งและดา้ยไนลอนเป็น

เส้นดา้ยยนื  

  1.5.6  การฟอกขาว หมายถึง การขจดัสีท่ีมีอยูใ่นธรรมชาติออกจากลาํตน้ของผกับุง้ดว้ยสาร

ฟอก ขาวโซเดียมไฮโปคลอไรท ์

  1.5.7  ความแขง็แรง หมายถึง การยดืตวัหรืองอตวัโดยไม่เปล่ียนแปลงของเส้นผกับุง้ 
 
  1.5.8  ความยดืได ้หมายถึง สมบติัทางกายภาพของเส้นผกับุง้ท่ีสามารถดึงยืดไดถึ้งจุดหน่ึง

ก่อนถึงจุดขาดเปล่ียนแปลงรูปร่างภายใตแ้รงท่ีมากกวา่โดยไม่เกิดการเปล่ียนแปลงรูปร่างถาวร 

  1.5.9  ความเหนียว หมายถึง การตา้นทานแรงหรือทนต่อแรงดึงก่อนถึงจุดขาดของเชือกผกับุง้ 

  1.5.10  ความพึงพอใจ หมายถึง ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือก

ผกับุง้ 
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1.6  กรอบแนวคดิในการวจิัย 

 

เตรียมตน้ผกับุง้ 

 

ฟอกขาวเส้นผกับุง้ 

 

ทดสอบสมบติัทางกายภาพของเชือกผกับุง้ 

 

ฟอกขาว แช่กลีเซอรีนและยอ้มสีเส้นผกับุง้ 

 

ทอผา้ลายยกดอกตาเล็กจากเชือกผกับุง้ 

 

ทดสอบสมบติัของผา้ทอเชือกผกับุง้ 

 

ทาํฉากไมต้น้แบบจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

 

สาํรวจความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑฉ์าก

กั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

 

1.7  ประโยชน์ทีค่าดว่าจะได้รับ  

  1.7.1  ไดเ้ชือกผกับุง้ท่ีพฒันาแลว้ สําหรับทาํผลิตภณัฑ์งานประดิษฐ์ ท่ีมีสมบติัเหมาะสมสําหรับ

ผลิตภณัฑ์จากผา้ทอเชือกผกับุง้และงานประดิษฐ์ซ่ึงเป็นประโยชน์ต่อการพฒันาอาชีพให้สอดคลอ้ง

ตามสภาพเศรษฐกิจในปัจจุบนั 

  1.7.2  ผลิตภณัฑต์น้แบบจากผา้ทอเชือกผกับุง้ทาํใหเ้กิดความหลากหลายในการนาํเชือกผกับุง้

มาใชเ้ป็นวสัดุงานประดิษฐใ์หเ้หมาะสมกบัช้ินงาน  

  1.7.3  เป็นแนวทางสาํหรับผูท่ี้สนใจดดัแปลงเชือกผกับุง้ สาํหรับสร้างผลงานแบบต่างๆ ใน

งานประดิษฐ ์



บทที ่2 

วรรณกรรมและงานวจิัยที่เกีย่วข้อง 

 

2.1  ความรู้ทัว่ไปเกีย่วกบัผกับุ้ง 

 ผกับุง้เป็นพรรณไมเ้ล้ือยชนิดหน่ึง ท่ีมีเน้ืออ่อน ลาํตน้กลวง และเป็นปลอ้งๆ มีสีเขียว จะ

เล้ือยข้ึนแผต่ามหนา้นํ้ าหรือในท่ีลุ่มตามพื้นท่ี ท่ีมีความช้ืนแฉะใบมีสีเขียวเขม้ ลกัษณะของใบจะเป็น

รูปสามเหล่ียมมุมแหลม จะออกเป็นใบเด่ียว สลบัทางกนัตามขอ้ ตน้ใบยาวประมาณ 2-3 น้ิว ลกัษณะ

ของดอกเป็นรูประฆงั เล็ก มีสีม่วงอ่อนๆ หรือสีชมพู ดอกจะบานเต็มท่ีประมาณ 2 น้ิว จะดอกในฤดู

แลง้   

 2.1.1  ชนิดของผกับุง้ผกับุง้แบ่งออกเป็น 2 ชนิด ไดแ้ก่ ผกับุง้ไทย และผกับุง้จีน 

  2.1.1.1  ผกับุง้ไทยมีช่ือเรียกอ่ืนๆ คือ ผกัทอดยอด ผกับุง้ ผกับุง้แดง ผกับุง้นากาํจร

โหนเดาะ ช่ือสามญั Swamp cabbge, Swamp cabbage white stem,Water morning glory ช่ือวิทยาศาสตร์ 

Ipomoea aquatic และ วงศ ์Convolvulaceae มีถ่ินกาํเนิดอยูใ่นประเทศไทยลกัษณะทัว่ไปเป็นไมล้ม้ลุกมี

ขอ้โปร่งเล้ือยแผไ่ปตามพื้นหรือผิวนํ้ า การขยายพนัธ์ุ สามารถเพาะเมล็ด และลาํตน้แก่ท่ีมีรากติดดอก 

ใชเ้ป็นยาแกก้ลากเกล้ือน ตน้สด ใชด้บัพิษ รักษาแผลไฟไหม ้นํ้ าร้อนลวก ลดอาการแพ ้อกัเสบ ปวด 

บวม บาํรุงสายตา บาํรุงเลือด บาํรุงกระดูกและฟัน ช่วยรักษาโรคเบาหวาน เป็นยาดบัร้อน แกปั้สสาวะ

เหลืองผกับุง้ทั้งตน้ ใชแ้กป้วดหวั อ่อนเพลีย แกก้ลากเกล้ือน แกเ้บาหวาน แกต้าอกัเสบ บาํรุงสายตา 

แกเ้หงือกบวม แกฟ้กชํ้ า ถอนพิษ ใบใช้ถอนพิษแมลงสัตวก์ดัต่อย นาํใบสดตาํ คั้นเอานํ้ ามาด่ืม จะทาํ

ใหอ้าเจียน ถอนพิษยาเบ่ือเมา แกพ้ิษของผื่นและสารหนู มีวิตามินเอสูง เป็นสารตา้นอนุมูลอิสระ ราก

ใชแ้กไ้อเร้ือรัง และแกโ้รคหืด ถอนพิษผิดสําแดง ใชแ้กส้ตรีมีตกขาวมาก เบาขดัเหง่ือ ออกมาก ลดอา 

การบวม ผกับุง้ขาว 100 กรัม ให้พลงังานต่อร่างกาย 22 กิโลแคลอร่ี และยงัประกอบ ดว้ยเส้นใย 101 

กรัม แคลเซียม 3 มิลลิกรัม ฟอสฟอรัส 22 มิลลิกรัม เหล็ก 3 มิลลิกรัม วิตามินเอ 11,447 IU วิตามินบี

หน่ึง 0.06 มิลลิกรัม วติามินบีสอง 0.17 มิลลิกรัม ไนอาซิน 1.3 มิลลิกรัม วิตามินซี 14 มิลลิกรัม และมี

สารต้านฮีสตามีนผกับุ้งไทยจะมีสรรพคุณทางยามากกว่าผกับุ้งชนิดอ่ืนผกับุ้งจีนจะมีแคลเซียม

และเบตา้-แคโรทีนมากกวา่ผกับุง้ชนิดอ่ืน (ดงัภาพท่ี 2.1) 
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ภาพที ่2.1  ผกับุง้ไทย 

ทีม่า : [4] 

 

  2.1.1.2  ผกับุง้จีนช่ือวิทยาศาสตร์ คือ Ipomoea aquaticaForsk  ช่ือสามญั kang-kong 

หรือ water convolvulus วงศ ์Convolvulaceae มีถ่ินกาํเนิดอยูใ่นเขตร้อน พบไดท้ัว่ไปในแอฟริกา และ

เอเชียเขตร้อนจนถึงมาเลเซียและออสเตรเลีย ผกับุง้จีนนิยมบริโภคส่วนของใบและลาํตน้ สามารถ

ปลูกไดง่้าย การดูแลรักษานอ้ย เจริญเติบโตไดเ้ร็ว เป็นผกัพื้นเมืองของทวีปเอเชียเขตร้อนต่างๆ ทัว่โลก 

ผกับุง้จีนเป็นผกัท่ีอายยุนืหลายปี สามารถปลูกไดต้ลอดปี ชอบอากาศอบอุ่นและร้อน ปลูกไดดี้กบัดิน

แทบทุกชนิด ผกับุง้จีนเป็นผกัท่ีมีอายุสั้นมาก ชอบดินท่ีมีความช้ืนสูง ให้นํ้ าบ่อยๆ สมํ่าเสมอเพียงพอ 

แต่ตอ้งไดรั้บแสงแดดเต็มท่ีผกับุง้จีนจะมีสรรพคุณทางยาน้อยกวา่ผกับุง้ไทย แต่จะมีแคลเซียม และ 

เบตา้แคโรทีน (วิตามินเอท่ีช่วยบาํรุงสายตา) มากกว่าผกับุง้ไทย หากรับประทานสดๆ ได ้จะทาํให้

คุณค่าของวิตามินและแร่ธาตุเหล่าน้ีไม่เสียไปกบัความร้อนอีกดว้ยผูท่ี้เป็นโรคความดนัโลหิตตํ่านั้น

ควรหลีกเล่ียงการรับประทานผกับุง้ เพราะผกับุง้มีคุณสมบติัไปช่วยลดความดนัโลหิต จะทาํให้ความ

ดันยิ่งตํ่าลงไปใหญ่ อาจจะก่อให้เกิดอาการเป็นตะคริวได้ง่ายและบ่อยข้ึน ทาํให้ร่างกายอ่อนแอ          

(ดงัภาพท่ี 2.2) 
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ภาพที ่2.2  ผกับุง้จีน 

ทีม่า : [5] 

 

 การวิจยัคร้ังน้ีผูว้ิจยัเชือกผกับุง้ไทยท่ีข้ึนอยูต่ามหนองนํ้ าในหมู่บา้นหนองเต่า ตาํบลโคกสี  

อาํเภอเมือง จงัหวดัขอนแก่น (ดงัภาพท่ี 2.3) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที ่2.3  ผกับุง้ไทยท่ีข้ึนแผต่ามหนองนํ้า 

ทีม่า : [4] 
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2.2  ความรู้ทัว่ไปเกีย่วกบัต้นกก 

 กก เป็นพืชอยูใ่นวงศ ์Cyperaceae ซ่ึงส่วนมากมกัจะเป็นวชัพืชท่ีชอบข้ึนในท่ีลุ่ม เป็นพืชลม้ 

ลุกท่ีมีอายปีุเดียวหรือหลายปีพบแพร่กระจายไดท้ัว่โลก ลาํตน้ใตดิ้นเป็นเหงา้ เป็นหวัท่ีมีขอ้ปลอ้งเห็น

ไดช้ดัเจน หรือเป็นหวัเก็บสะสมอาหาร ลาํตน้เหนือดินประกอบดว้ยกลุ่มใบท่ีแตกเป็นกอ หรือลาํตน้

ท่ีตั้งตรงเกิดรวมกนัเป็นกอใหญ่และมีลาํตน้ท่ีสร้างช่อดอก กกหลายชนิดจดัวา่เป็นพืชเส้นใย ซ่ึงชาว

ไทยรู้จกันาํ เอาส่วนตน้เหนือดินของกกมาทอเป็นเส่ือและใชป้ระโยชน์มานานแลว้ กกท่ีนาํมาใชใ้น

การทอเส่ือมีหลายชนิด เช่น กกยูนนาน กกกระจูด กกสามเหล่ียมแห้วกระดาน กกขนาก กกทราย 

หญา้ใบคม ทรงกลมใหญ่ แต่ท่ีนิยมนาํมาใชเ้พื่อทอเส่ือ และผลิตภณัฑ์จกัสานคือ กกจนัทบุรีหรือกก

กลม เพราะเป็นกกท่ีมีคุณภาพดีเหมาะสาํ หรับใชใ้นการทอเส่ือ กกกลมน้ี มกัเกิดในท่ีนาท่ีมีนํ้ าขงัและ

ช้ืนแฉะซ่ึงมีนํ้ าขงัลึกประมาณ 10-20 เซนติเมตร มีเส้นผา่ศูนยก์ลางประมาณ 1-2 เซนติเมตร ลาํตน้

โผล่พน้จากพื้นดินมีลกัษณะกลม ขา้งในลาํตน้มีช่องอากาศเล็กๆ เม่ือบีบจะรู้สึกนุ่มเหมือนฟองนํ้ า ผิว

ดา้นนอกเป็นมนัเรียบ มีเส้นใยเรียงขนานกนัยาวจนสุดลาํตน้  ส่วนเปลือกซ่ึงเป็นส่วนสําคญั สําหรับ

การทอเส่ือ เม่ือลาํตน้โตเตม็ท่ีประมาณ 200 เซนติเมตร จะตดัมาทอเส่ือ วิธีการปลูกคลา้ยการปลูกขา้ว 

แต่จะปลูกไม่มากใช้พื้นท่ีปลูกเพียงครอบครัวละ 1 งาน ก็สามารถตดัตน้กกกลม มาทอเส่ือไดท้ั้งปี 

และ ตน้กกมีลกัษณะพิเศษคือสามารถทนแลง้ไดดี้ และขยายพนัธ์ุไดร้วดเร็ว ชาวบา้นจึงนิยมปลูกตาม

ริมสระนํ้ า หนองนํ้ า ขา้งถนน ปัจจุบนัชาวบา้นหลายครอบครัวนิยมแบ่งท่ีนาบางส่วนมาปลูกตน้กก 

ส่วนใหญ่จะตดัในระหว่างเดือนพฤษภาคมถึงเดือนพฤศจิกายน แล้วเตรียมเส้นกกไวท้อในเดือน

ธนัวาคมถึงเดือนเมษายน [6] 
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 การเตรียมเส้นกกคดัเลือกตน้กกท่ีมีความสมบูรณ์ อาย ุ4-5 เดือน นาํตน้กกมาทาํให้เป็นเส้น 

โดยใชมี้ดปลายแหลมสอย (จกั) ใหเ้ป็นเส้นเลก็ๆ นาํเส้นกกไปตากแดดใหแ้หง้ประมาน 5-7 วนั (ดงัภาพ       

ท่ี 2.4) 

 

                
                       ก                                  ข                                                  ค  

 

ภาพที ่2.4  การเตรียมเส้นกก (ก) ตน้กก (ข) เส้นกกท่ีสอยเป็นเส้น (ค) เส้นกกท่ีผา่นการตากแดด 

ทีม่า : [6] 
 

 ตน้กกท่ีใช้ในการวิจยัคร้ังน้ีผูว้ิจยัได้เลือกตน้กกท่ีปลูกตามทอ้งนาในหมู่บา้นหนองเต่า  

ตาํบลโคกสี อาํเภอเมือง จงัหวดัขอนแก่น 

 

2.3  การฟอกขาว 

 2.3.1  สารฟอกขาว สารฟอกขาวเป็นสารเคมีกลุ่มซลัไฟต ์ซ่ึงยบัย ั้งการเติบโต ของจุลินทรีย ์   

และยงัใชเ้ป็นสารกนัช้ืน หากผูบ้ริโภครับประทานสารเคมีในกลุ่มน้ีมากเกินไป ทาํให้เกิดอนัตราย ซ่ึง

อาการท่ีเกิดข้ึนจะมีความแตกต่างกนัในแต่ละบุคคล เช่น ผูเ้ป็นหอบหืดอาการท่ีพบคือ หายใจขดั เจ็บ

หน้าอก ปวดทอ้ง คล่ืนไส้ อาเจียน อุจจาระร่วง เวียนศีรษะ ความดนัเลือดตํ่า เป็นลมพิษ และอาจจะ

เกิดอาการช็อคหมดสติไดท้ั้งน้ีระดบัความรุนแรง ข้ึนอยูก่บัปริมาณท่ีไดรั้บมากนอ้ยเพียงใดนอกจาก 

นั้นสารฟอกขาวยงัทาํปฏิกิริยากบัวติามินบางชนิด เช่น ไทอามีน ทาํใหเ้ส่ียงต่อการเกิดโรคขาดวิตามิน

น้ีได ้ถา้ไดรั้บสารฟอกขาวต่อเน่ืองเป็นเวลานาน จะสะสมทาํให้รบกวนการทาํงานของเอนไซม ์ทาํให้

มีผลเสียต่อระบบสมดุลของระบบเมตาบอลิซึมได ้

 สารฟอกขาว เป็นสารเคมีประเภทหน่ึง ท่ีมีการนาํไปใชอ้ย่างแพร่หลายในการผลิตอาหาร

หลายประเภท ทั้งในอาหารท่ีอนุญาตและไม่อนุญาตให้ใส่สารฟอกขาว โดยพบการตกคา้งปริมาณสูง

http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AA%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80%E0%B8%84%E0%B8%A1%E0%B8%B5
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%88%E0%B8%B8%E0%B8%A5%E0%B8%B4%E0%B8%99%E0%B8%97%E0%B8%A3%E0%B8%B5%E0%B8%A2%E0%B9%8C
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%84%E0%B8%97%E0%B8%AD%E0%B8%B2%E0%B8%A1%E0%B8%B5%E0%B8%99
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%80%E0%B8%AD%E0%B8%99%E0%B9%84%E0%B8%8B%E0%B8%A1%E0%B9%8C
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%80%E0%B8%A1%E0%B8%95%E0%B8%B2%E0%B8%9A%E0%B8%AD%E0%B8%A5%E0%B8%B4%E0%B8%8B%E0%B8%B6%E0%B8%A1
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ในอาหารหลายชนิดทั้งท่ีจาํหน่ายในประเทศและอาหารส่งออก จึงถูกจดัเป็นสารเคมีชนิดหน่ึงท่ีตอ้งมี

การเฝ้าระวงัในการใชใ้นผลิตภณัฑ์อาหารอยา่งใกลชิ้ด สารฟอกขาวท่ีนิยมใช้ในอาหารบา้นเราส่วน

ใหญ่เป็นกลุ่มของสารประกอบซลัไฟตซ่ึ์งเป็นช่ือรวมของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์และเกลืออนินทรีย ์

ของกรดซลัฟูรัสซ่ึงแตกตวัให้ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ สารฟอกขาวบางตวัไม่ไดรั้บอนุญาตให้ใช้ในอา 

หาร เน่ืองจากเป็นสารท่ีก่อให้เกิดอนัตรายอยา่งมากต่อสุขภาพ ไดแ้ก่ สารไฮโดรซัลไฟต์ หรือท่ีชาว 

บา้นเรียกวา่ "ยาซดั" ซ่ึงเป็นสารท่ีนิยมใชใ้นการฟอกยอ้มผา้ แต่พบวา่ผูผ้ลิตหลายรายนาํมาใชใ้นการ

ผลิตอาหารเพื่อฟอกสีอาหารใหดู้น่ากิน 

 สารซลัไฟตเ์ป็นสารเคมีท่ีนิยมใชใ้นอุตสาหกรรมการผลิตอาหารหลายประเภท โดยใชเ้ป็น

สารกนัเสียเพื่อป้องกนัและยบัย ั้งการเจริญของจุลินทรีย ์ใชเ้ป็นสารกนัหืนเพื่อป้องกนัการเกิดปฏิกิริยา

ออกซิเดชนัของไขมนัในอาหารท่ี จะทาํให้เกิดการเหม็นหืนในผลิตภณัฑ์นั้น และท่ีสําคญัยงัสามารถ

ใช้เป็นสารฟอกขาวอีกด้วย เน่ืองจากมีคุณสมบติัยบัย ั้งปฏิกิริยาการเปล่ียนแปลงเป็นสีนํ้ าตาลซ่ึง

เกิดข้ึนในอาหารหลายประเภท เช่น ผกั ผลไม ้นํ้ าผลไม ้นํ้ าหวานจากพืช และอาหารทะเล พวกกุง้ ปู 

ปลา ปลาหมึก เป็นตน้ ดว้ยคุณสมบติัเหล่าน้ีเองทาํให้มีการนาํสารน้ีมาใช้กนัอย่างกวา้งขวางในการ

ผลิตอาหารต่างๆ  

 สารฟอกขาว เป็นสารท่ีมีความนิยมใชใ้นอุตสาหกรรมอาหารหลายประเภท โดยสารท่ีใช้

ส่วนใหญ่จะเป็นกลุ่มของสารประกอบซัลไฟต์โดยใช้เป็นสารกันเสียเพื่อป้องกันและยบัย ั้งการ

เจริญเติบโตของจุลินทรีย ์ใชเ้ป็นสารกนัหืนและยงัใชเ้ป็นสารฟอกขาว เน่ืองจากมีคุณสมบติัยบัย ั้งการ

เปล่ียนแปลงเป็นสีนํ้าตาลในอาหารบางประเภท มีการนาํมาใชอ้ยา่งกวา้งขวางเช่นอาหารทะเลแช่แข็ง

อุตสาหกรรมนํ้ าตาลผลิตภณัฑ์แป้งต่างๆผกัผลไมป้อกเปลือก ผลไมแ้ช่อ่ิม ผลไมด้อง และแช่ถัว่งอก 

หน่อไมน้ํ้าผลไมฆ่้าเช้ือในการผลิตไวน์ 

 สารฟอกขาวอาจจะมีการตกคา้งในอาหาร ซ่ึงถา้มีการตกคา้งในปริมาณไม่มาก ร่างกายจะมี

เอนไซมท่ี์สามารถเปล่ียนซลัไฟตเ์ป็นสารซลัเฟตท่ีไม่มีพิษต่อร่างกาย และขบัออกทางปัสสาวะกลุ่ม

คนท่ีไดรั้บสารกลุ่มน้ีมากเกินไปจะมีอาการ หายใจติดขดัเจ็บหนา้อกคล่ืนไส้อาเจียนเวียนศีรษะความ

ดนัตํ่าลมพิษ ในผูท่ี้เป็นโรคหอบหืด อาจจะเกิดอาการช็อกหมดสติ อาจจะเสียชีวติได ้

 2.3.2  การฟอกขาว (Bleaching) การฟอกขาวเป็นขั้นตอนท่ีสมบูรณ์ในการกาํจดัเศษเม็ดฝ้าย 

เปลือกฝ้ายรวมทั้งกาํกดัสารท่ีมีอยูใ่นเส้นใยธรรมชาติดว้ยการใชส้ารเคมีท่ีเหมาะสมสารฟอกขาวทัว่ 

ไปท่ีใชก้บัเส้นใยเซลลูโลส คือ ตวัออกซิไดส์ เช่น โซเดียมไฮโปคลอไรท์ (NaOCl) ไฮโดรเจนเปอร์

ออกไซด ์(H2 O2) โซเดียมคลอไรท ์(NaCl) ซ่ึงแต่ละตวัจะมีทั้งขอ้ดีและขอ้เสียการเลือกใชต้อ้งข้ึนกบั

ความเหมาะสมของราคา ชนิดเคร่ืองจกัร ขั้นตอนการทาํงานและลกัษณะของผา้ในบางกรณี อาจใช้

สาร 2 ชนิด ในกระบวนการต่อเน่ืองกนัเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการทาํงานใหดี้ท่ีสุด วมิลรัต [7] 
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  2.3.2.1  โซเดียมไฮโปรคลอไรท ์(NaOCl) ผา้จะถูกแช่ในสารละลาย ของโซเดียมไฮ

โปรคลอไรท ์ความเขม้ประมาณ 2-4 กรัมต่อลิตร ภายใตส้ภาวะเบส (pH 10-11) เป็นเวลาหลายชัว่โมง

ท่ีอุณหภูมิห้อง จนกวา่การฟอกขาวจะสมบูรณ์ค่า pH ของสารละลายท่ีสําคญัท่ีตอ้งรักษาไว ้ถา้ค่า pH 

ตํ่าไปท่ี 7 สารโซเดียมไฮโปรคลอไรทจ์ะกลายเป็นกรดไฮโดรคลอรัสและทาํลายเส้นใยเซลลูโลส หรือ 

ในกรณีรุนแรง เม่ือค่า pH ตํ่ากวา่ 7 จะเกิดก๊าซคลอรีนเป็นพิษ จะเป็นส่ิงท่ีตอ้งระวงัแต่ขอ้ดีของการใช้

สารน้ีฟอกขาวก่อนการทาํความสะอาดจะช่วยกาํจดัแวก๊ซ์และไขมนัออกจากผา้ทาํให้การใชภ้าวะของ

การทาํความสะอาดไม่จาํเป็นตอ้งแขง็แรงและช่วยประหยดัพลงังานได ้

  2.3.2.2  ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ ปัจจุบนั ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ เป็นสารท่ีนิยม

ฟอกขาวผา้ฝ้าย เน่ืองจากการใชง้านง่ายกวา่โซเดียมไฮโปรคลอไรท ์ไม่เกิดสารพิษออกมาระหวา่งการ

ทาํงานและนํ้าทิ้งมีความเป็นพิษนอ้ยกวา่ อยา่งไรก็ดีการใชง้านของสารไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ ตอ้ง

ทาํอุณหภูมิสูง ซ่ึงเป็นขอ้เสียในเร่ืองการใชพ้ลงังาน การใชง้านของสารไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด ์จะ 

ใช ้ความเขม้ขน้ 2-4 กรัมต่อลิตรและปรับค่า pH ดว้ย NaOH ให้อยูท่ี่ 10-11 อุณหภูมิการทาํงานท่ี 95-

100 องศาเซลเชียส ใชเ้วลานาน 2-3 ชัว่โมง สามารถทาํในกระบวนการผลิตแบบชุด (batch) โดยใช้

เคร่ืองวนิซ์หรือถา้สามารถเร่งอุณภูมิไปไดถึ้ง 110-120 องศาเซลเชียส โดยอาจใชเ้คร่ืองไอนํ้ าช่วย ก็จะ

ทาํใหก้ารฟอกใชเ้วลาเพียงไม่ก่ีนาที และสามารถเปล่ียนไปใชก้ระบวนการทาํงานแบบต่อเน่ืองได ้[7] 

ผูว้จิยัเลือกสารโซเดียมไฮโปรคลอไรทใ์ชฟ้อกขาวเชือกผกับุง้ ซ่ึงเป็นส่วนผสมของนํ้ายาไฮเตอร์ 

 

2.4  สมบัตขิองเส้นใยเซลลูโลส 

 เซลลูโลสเป็นสารประกอบมูลฐานของพืช นอกจากจะเป็นใยธรรมชาติท่ีใช้ทาํส่ิงทอไดมี้

หลายชนิดแลว้ นกัวทิยาศาสตร์ยงัไดด้ดัแปลงเซลลูโลสของเน้ือไมเ้ป็นใยใชป้ระโยชน์ได ้เช่น เรยอน  

เป็นเซลลูโลสบริสุทธ์ิ อาซิเตด เป็นสารเซลลูโลสดดัแปลงใยเซลลูโลสทุกชนิดมีสมบติัทัว่ไป เซลลู  

โลสเป็นสารประกอบเคมีสมบูรณ์ประกอบด้วยคาร์บอน ไฮโดรเจน และออกซิเจน ไม่เคยพบว่ามี

เซลลูโลสบริสุทธ์ิในธรรมชาติจะตอ้งปนดว้ยสารประเภทลิกนิน เปกติน หรือข้ีผึ้งเสมอสูตรของเซลลู 

โลสเขียนไดอ้ยา่งง่ายๆ ดงัน้ีสูตร  (C6H10 O5)x  X หมายถึง จาํนวนไม่จาํกดัของกลูโคสท่ีรวมกนัใน

หน่ึงโมเลกุล ถา้ใช้รังสีเอกซ์ถ่ายภาพเซลลูโลส จะเห็นผลึกของกลูโคสเกาะกนัเป็นเส้นยาว (ดงัภาพ   

ท่ี 2.5) 
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ภาพที ่2.5  ภาพถ่ายเซลลูโลส 

ทีม่า : [8] 

  

 ใยเซลลูโลสทนต่อด่าง แต่ไม่ทนกรดเขม้ขน้ ถา้สามารถควบคุมปฏิกิริยาของกรดและด่าง

ใหเ้กิดแต่พอสมควรใชต้กแต่งใยได ้ใยน้ีไหมไ้ดง่้ายในอากาศโดยไม่มีกล่ินเหม็นเหลือเถา้นุ่มเล็กนอ้ย  

ถา้เผาในหลอดทดลองจะมีหยดนํ้ าเกาะท่ีขา้งๆหลอด  แสดงให้เห็นวา่มีไฮโดรเจนและออกซิเจนเป็น

ส่วนประกอบ คาร์บอนกลายเป็นเถา้   

 ใยเซลลูโลสธรรมชาติ เช่น ฝ้าย ลินิน ทนต่อปฏิกิริยาเคมีไดม้ากกวา่ ใยเซลลูโลสอ่ืนๆ สาร

ออกซิไดซ์และการทิ้งไวใ้นอากาศนานๆ ทาํใหใ้ยเส่ือมสภาพ อฉัราพร [8] 

 ผูว้จิยัมุ่งท่ีจะศึกษาสมบติัทางกายภาพ สมบติัทางเคมีและสมบติัทางชีวภาพของเส้นใยเซล 

ลูโลส 

 2.4.1  สมบติัทางกายภาพเส้นใยเซลลูโลสมีสมบติัทางกายภาพดงัน้ี 

  2.4.1.1  ความยาว 0.3 – 5.5 เซนติเมตร (1/8 – 2  ¼ น้ิว) 

  2.4.1.2  สี ขาว ครีม นํ้าตาล หรือเทา 

  2.4.1.3  การสะทอ้นแสงไม่ดีนกัมีความมนัตํ่า นอกจากฝ้ายผา่นการชุบต่างเส้นใยจะ

พอง กลมทาํใหมี้ความมนัเพิ่มข้ึน 

                        2.4.1.4  ความเหนียว ขณะแหง้มีความเหนียว 3.0 – 5.0 กรัม/เดนเยอร์ เม่ือเปียกความ

เหนียว เพิ่มเป็น 3.6 - 6.0 กรัม/เดนเยอร์ 

  2.4.1.5  การยดืตวั ยดืไดสู้งสุดจนถึงจุดท่ีขาด ร้อยละ 3 – 7 
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  2.4.1.6  การหดกลบัถา้เส้นใยยดืออกไป ร้อยละ 2 เม่ือปล่อยแรงจะหดกลบัได ้ร้อยละ7 

  2.4.1.7  ความทนต่อการขดัถู พอใชจ้นถึงดี 

                    2.4.1.8  ความคงรูปไม่ดีนกั ผา้ฝ้ายท่ีไม่ไดผ้า่นการตกแต่งสําเร็จดว้ยด่าง เม่ือฟอกจะ

หดตวั 

  2.4.1.9  การดูดความช้ืน ดูดความช้ืนไดต่้างๆ กนัตามสภาวะดงัน้ี 

                      2.4.1.10  ฝ่ายดิบท่ีสภาวะมาตรฐาน ร้อยละ 8.5 

   2.4.1.11  ท่ีความช้ืนสัมพทัธ์ ร้อยละ 95 – 100 และร้อยละ 15 – 25 

   2.4.1.12  ฝ้ายชุบด่างท่ีสภาวะมาตรฐาน ร้อยละ 8.5 – 10 

   2.4.1.13  ท่ีความช้ืนสัมพทัธ์ ร้อยละ 95 – 100 และร้อยละ 15 – 27 

   2.4.1.14  ความถ่วงจาํเพาะ ร้อยละ 1.54 

 2.4.2  สมบติัทางเคมี เส้นใยเซลลูโลสมีสมบติัทางเคมีดงัน้ี   

                 2.4.2.1  สารฟอกขาวฝ้ายมีความคงทนต่อสารฟอกขาวทุกชนิดทั้งชนิดท่ีเป็นสารฟอก 

ขาว สารฟอกขาวประเภทคลอรีน (Chlorine Bleach) เช่น โซเดียมไฮคลอไรท ์เช่น โซเดียมไฮโปคลอ

ไรท ์และสารฟอกขาวประเภทออ๊กซิเจน (Oxygen Bleach) เช่น ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด ์

  2.4.2.2  กรด – ด่างมีความทนต่อด่างไดดี้ แต่ไม่ทนต่อกรดแก่ 

                   2.4.2.3  ทาํละลายสารอินทรีย ์ฝ้ายทนต่อตวัทาํเป็นสาระลาย ท่ีเป็นสารอินทรีย ์เช่น 

อะซิโตน เมตาไซลีน และชนิดอ่ืนๆ ไดเ้กือบทุกชนิด 

                   2.4.2.4  แสงแดดและความร้อนทนต่อความร้อนและแสงแดดไดดี้แสงแดดไม่ทาํอนั 

ตรายต่อผา้ท่ีตากแดดจนแหง้ ถา้ปล่อยใหถู้กแสงสวา่งเป็นระยะเวลาและตลอดเวลาจะทาํให้เซลลูโลส 

ถูกอ๊อกไดซ์ซ่ึงทาํให้ผา้ลดความเหนียวไดแ้ละเปล่ียนเป็นสีเหลือง การรีดควรใชอุ้ณหภูมิ 218 องศา

เซลเซียส หรือ 425 องศาฟาเรนไฮต ์

  2.4.2.5 สียอ้ม สียอ้มท่ีใชย้อ้มฝ้ายไดคื้อ สีไดเรครีแอคทีฟ สีวตั สีแนฟทอล และท่ี

ยอ้มติดเส้นใยไดท้นมากท่ีสุดคือสีวตั 

 2.4.3  สมบติัทางชีวภาพเส้นใยเซลลูโลสมีสมบติัทางชีวภาพดงัน้ี 

  2.4.3.1  เห็ดรา แบคทีเรีย ฝ้ายท่ีอยูใ่นสภาพเปียกช้ืนและอบั จะไม่ทนต่อเช้ือเห็ดโดย 

ราดาํจะข้ึนไดง่้ายบนฝ้าย ทาํใหเ้กิดจุดดาํฝังแน่นในเส้นใย แบคทีเรียจะทาํใหเ้ส้ือผา้ท่ีหมกัแช่ไวน้านๆ 

มีกล่ินเหมน็และเป่ือยขาดไดง่้าย 

  2.4.3.2  แมลงตวัมอดตวัดว้งไม่กดักินฝ้าย แต่แมลงบางชนิด เช่น ตวัสามง่ามจะชอบ 

กดักินฝ้าย โดยเฉพาะผา้ท่ีลงแป้ง 

  2.4.3.3  สมบติัในการติดไฟติดไฟจะลุกไหมอ้ยา่งรวดเร็ว 
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  2.4.3.4  สมบติัในการเป็นตวันาํไฟฟ้าและความร้อน ฝ้ายเป็นตวันาํความร้อนไฟฟ้า

ไดดี้ มณฑา [9] 

 2.4.4  ความเหนียว (Tenacity) สมบติัหลกัขอ้ต่อไปของเส้นใย คือ ความเหนียวซ่ึงใยส่ิงทอ

ตอ้งมีความเหนียวเพียงพอจนสามารถผา่นกระบวนการผลิตขั้นตอนสุดทา้ยเป็นผลิตภณัฑ์ส่ิงทอได ้ใย

ส่ิงทอแต่ละชนิดจะมีความเหนียวแตกต่างกนัซ่ึงจะมีผลอยา่งมากต่อความเหนียวของผา้ ความเหนียว 

(tensile strength) ในท่ีน้ีหมายความถึงความสามารถในการทนต่อแรงดึงก่อนถึงจุดขาดของเส้นใยซ่ึง

เส้นด้ายและผา้จะมีเคร่ืองมือวดัเฉพาะโดยมีหน่วยวดัเป็นปอนค์ต่อนิว และกรัมต่อเดนเยอร์ ส่วน 

Tenacity คือ ความเหนียวท่ีมกัใชก้บัเส้นใยแต่ละชนิด มีหน่วยวดัเป็นกรัมต่อเทก็ช์ 

 ความเหนียวของเส้นใยอย่างเดียวไม่อาจเป็นเคร่ืองตดัสินท่ีแน่นอนได้ว่าเม่ือป่ันเป็น

เส้นดา้ยและทอเป็นผนืผา้แลว้ ผา้นั้นจะตอ้งมีความเหนียวมากนอ้ยเช่นเดียวกบัเส้นใยชนิดนั้นๆ เสมอ

ไป ข้ึนอยูก่บัสมบติัและส่วนประกอบอย่างอ่ืนดว้ย เช่น เส้นใยขนสัตว ์ซ่ึงตามปกติจะมีความเหนียว

นอ้ยหรือค่อนขา้งตํ่าแต่สามารถนาํมาทอเป็นผา้ท่ีมีเน้ือเหนียวทนทานได ้ทั้งน้ีเพราะเส้นใยขนสัตวมี์

สมบติัขอ้อ่ืนดีเด่นหลายอยา่ง เช่น มีความยืดหยุน่ เกาะกนั และมีความคืนตวัไดดี้ ผา้โดยทัว่ๆ ไปควร

จะทอดว้ยใยท่ีมีความเหนียวอยา่งตํ่า 2.5 กรัมต่อเดนเยอร์ เส้นใยท่ีมีความเหนียวมากเหมาะท่ีจะใชผ้า้

ทอเน้ือบางเบา ผา้ท่ีตอ้งใชป้ระจาํทุกวนัและผา้ท่ีใชใ้นงานอุตสาหกรรมต่างๆ ใยบางชนิดจะเพิ่มความ

เหนียวข้ึนและบางชนิดจะลดความเหนียวลงเม่ือใยเปียกบางชนิดก็ไม่เกิดการเปล่ียนแปลงเลย เส้นใย

ฝ้าย ลินิน และรามี จะเพิ่มความเหนียวข้ึนเม่ือเปียกซ่ึงมีประโยชน์ต่อการซกัรีดและไม่ตอ้งระมดัระวงั

มากส่วนไหมและขนสัตว์จะลดความเหนียวลงเม่ือเปียก เวลาซักจึงต้องระมัดระวงัให้มากใย

สังเคราะห์เซลลูโลส เช่น เรยอนและอะซิเตตจะลดความเหนียวลงเม่ือเปียกเช่นกนั รวมทั้งใยโปรตีน

สังเคราะห์คือใยแอซลอน ส่วนใยสังเคราะห์จากสารเคมีเช่นไนล่อน อะคริลิก และโพลีเอสเตอร์ จะมี

ความเหนียวคงท่ีหรือใกลเ้คียงกนัทั้งเม่ือเปียกและแหง้ นวลแข [10] 

 2.4.5  ความตา้นแรงดึง ผา้จะใชป้ระโยชน์ไดดี้และทนทานมาก เพราะความเหนียว รวมทั้ง

ความยาวของใยความเหนียวหรือความตา้นแรงดึงหมายถึงความสามารถในการทนต่อการดึงหรือฉีก

ขาด มกัจะพูดกนัในลกัษณะแรงดึง (Tensile Strength) อนัมีความหมายโดยตรง ถึงความดา้นแรงดึง

ของวตัถุนั้นๆ จนถึงจุดก่อนท่ีจะขาดจากกนั วดัเป็นปอนดต่์อนิวตนั หรือวดัเป็นกรัมต่อขนาดของใยท่ี

วดัเป็นเดนเยอร์ ใยบางอยา่งจะเพิ่มความเหนียวเม่ือเปียก บางทีจะลด บางชนิดไม่เกิดการเปล่ียนแปลง

ตารางต่อไปน้ีแสดงความตา้นแรงดึงของเส้นใยเปรียบเทียบตามชนิด ขนาดของใยแตก ต่างกนั [8]   

(ดงัตารางท่ี 2.1)  
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ตารางที ่2.1  ความตา้นแรงดึง 

ชนิดเหนียวมาก 

 ป่านรามี        6.7                         6.7                                

 ลินิน            6.6    8.4                                   

 แกว้          6.5  6.5                               

 ไนลอน        5.8   5.4                                         

          เคครอน           4.8   4.8                                  

ชนิดเหนียวปานกลาง 

       ไหม       4.0   3.9                                               

     ออร์ล่อน          4.5   4.4                                   

      ฝ้าย                          3.8   4.8                         

      เซแฟรน                            3.6   3.1                  

     ไดเนส                                          3.0   3.0        

         อคริแลน                                              2.5   2.0                                      

ชนิดเหนียวนอ้ย 

       วสิคอสส์        2.0   1.0                                       

        คิวปราโมเนียน         2.0   1.0                          

         อาซิเตด                             1.5   0.5                   

          ขนสัตว ์                                      1.3   0.8         

ทีม่า : [8] 

 

 2.4.6  การยืดตวั (Elongation) ความยืดได ้หมายถึง เส้นใยท่ีสามารถยืดไดถึ้งจุดหน่ึง ก่อน

ถึงจุดขาด คิดเป็นร้อยละ ตวัอย่าง เช่น ถา้ใยยาว 100 เซนติเมตร จะสามารถยืดไดถึ้ง 110 เซนติเมตรก่อนถึงจุดขาด 

เรียกไดว้า่ใยน้ีมีแรงยืดหรือยืดได ้ร้อยละ 10 การผลิตเส้นใยและผา้ส่วน มากควรทาํให้ยืดไดอ้ยา่งตํ่า 

ใยผา้          ความตา้นแรงดึง (กรัม/เดนเยอร์) 

                    แหง้                         เปียก 
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ร้อยละ 10 ของการยืดหรือความสามารถในการยืดออกไดข้องเส้นใยและผา้อาจแตกต่างกนัไดต้าม

อุณหภูมิ ความเปียก และความแหง้ของเส้นใยหรือผา้ [10] (ดงัตารางท่ี 2.2) 

 

ตารางที ่ 2.2  ความยดืไดข้องเส้นใย 

ช่ือเส้นใย การยดืได ้(ร้อยละ) 

        มาตรฐานปกติ                 เม่ือเปียก 

ใยธรรมชาติ 

 ฝ้าย       3.7  9.5 

 ลินิน     2.0   2.2 

 ไหม    20   30 

 ขนสัตว ์   25   35 

ใยประดิษฐ์ 

 อะซิเตด    25   30 

 อะคริลิก   20   26 

 อะรามิด   2.3    4 

 แกว้    3.1    คงเดิม 

 โมดอะคริลิก   14   คงเดิม 

 ไนลอน   23   26 

 ไนลอน HT   16   18 

 โอเลฟิน   15-25    คงเดิม 

 โพลีเอสเตอร์ค   8    คงเดิม 

 โพลีเอสเตอร์ HT  9    คงเดิม 

 เรยอน    15   20 

 เรยอน HWM   6.5   7.0 

 ยาง    500   คงเดิม 

 สแปนเด็กซ์   500   คงเดิม 

ทีม่า : [10] 
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 2.4.7  การดูดความช้ืน (absorbency) สมบติัในการดูดความช้ืนของเส้นใย หมายถึง ความ 

สามารถในการดูดหรือเก็บ ความช้ืนของเส้นใย ซ่ึงความช้ืนจากร่างกายหรือในบรรยากาศแวดลอ้ม 

โดยวดัเป็นร้อยละของนํ้ าหนกัความช้ืนท่ีเพิ่มข้ึนในเส้นใย  (จากเส้นใยแห้ง)  ภายใตส้ภาวะมาตรฐาน    คือ 

มีความช้ืนสัมพทัธ์ ร้อยละ 65 อุณหภูมิ 70 องศาฟาเรนไฮต ์หรือเรียกวา่การดูดความช้ืนของเส้นใย 

(moisture regain) มีคาํศพัท์เฉพาะท่ีเก่ียวกบัการดูดซึมนํ้ าและความช้ืน ซ่ึงมกัพบเสมอใน หนงัสือ

ความรู้เร่ืองผา้ฉบบัภาษาองักฤษ ไดแ้ก่  hydrophilic fibers  คือเส้นใยท่ีดูดซึมนํ้ าไดดี้ เช่น ฝ้าย ลินิน

หรือใยเซลลูโลส ส่วน hydrophobic fibers คือ เส้นใยท่ีไม่ค่อยดูดซึมนํ้ าหรือไม่ดูดซึมนํ้ าเลย เช่น ใย

สังเคราะห์จากสารเคมีใยแกว้และใยหินและ hygroscopic fibers คือ เส้นใยท่ีดูดความช้ืนจากอากาศ 

เป็นตน้ หรือผา้ท่ีมีสมบติัในการดูดความช้ืนไดดี้นอกจากจะสวมใส่สบายแลว้ยงัยอ้มสีติดดี หรือยอ้ม

สีไดง่้ายดว้ย ซ่ึงเป็นการเพิ่มความงามให้กบัผา้ นอกจากนั้นยงัเก่ียวขอ้งไปถึงความคืนตวัของผา้ ผา้ท่ี

ใชแ้ลว้ยบับางคร้ังเม่ือโดนความช้ืนก็จะหายยบั เช่น ผา้ขนสัตว ์[10] (ดงัตารางท่ี 2.3) 

 

ตารางที ่2.3  การดูดความช้ืนของเส้นใย 

                 ช่ือเส้นใย                                                                  การดูดซึมความชื้น (ร้อยละ) 

ใยธรรมชาติ 

 ฝ้าย       7-11 

 ลินิน       12 

 ไหม       11 

 ขนสัตว ์      13-1  

ใยประดิษฐ ์

 อะซิเตด      6.0 

 อะคริลิก      1.0-2.5 

 อะรามิด      6.5 

 แกว้       0.0 

 โมดอะคริลิก      2.0-4.0 

 ไนลอน (6.6)      4.0-4.5 

 โอเลฟิน      0.01-0.1 

 พีบีไอ (PBI)      15 
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ตารางที ่2.3  การดูดความช้ืนของเส้นใย (ต่อ) 

                  ช่ือเส้นใย                                                                  การดูดซึมความช้ืน (ร้อยละ) 

 โพลีเอสเตอร์      0.4-0.8 

 เรยอน       13 

 ซาแรน      0.1 

 สแปนเด็กซ์      1.3 

 ซลัฟาร์      0.6 

ทีม่า : [10] 

 

2.5  การย้อมสี 

 เม่ือไดน้าํเส้นใยไปผลิตจนเป็นผืนผา้ท่ีมีสมบติัครบถว้น เหมาะแก่การนาํไปใช้ประโยชน์

ได ้ความสวยงามก็เป็นสมบติัอีกประการหน่ึงท่ีผูใ้ชป้ระโยชน์ จากความตอ้งการในการผลิตผา้ จึงมี

กระบวนการยอ้มและการพิมพ ์เพื่อให้มีผา้มีสีและลวดลายหลากหลายออกไป การยอ้มและการพิมพ์

ผา้จดัเป็นงานท่ีตอ้งอาศยัศิลปะและเทคโนโลยี เก่ียวกบัการมองเห็นสี สารให้สี การยอ้มและการทาํ

ลวดลายผา้ในขอบเขตพื้นฐาน 

 2.5.1  การมองเห็นการท่ีดวงตาของมนุษยส์ามารถมองเห็นสาร หรือวสัดุใดมีสีไดน้ั้นเป็น

เพราะมีแสงไปกระทบท่ีวตัถุนั้นแลว้มีการสะทอ้นคล่ืนแสงมายงัดวงตาแสงจะผา่นเยื่อหุ้มตา (Cornea)   

ม่านตา (Iris) และเลนส์ตาไปยงัเรตินา (Retina) ซ่ึงอยูด่า้นในของดวงตา ท่ีเรตินามีเซลล์อยูม่ากมาย ซ่ึง

มีปลายเส้นประสาทมาหล่อเล้ียงเซลล์เม่ือไดรั้บแสงจะส่งกระแสประสาทรวมกนัท่ีเส้นประสาทตา 

(Optic Nerve) ซ่ึงต่อเน่ืองไปยงัสมองส่วนท่ีจะแปลงกระแสประสาทภาพเป็นสีและทาํให้เกิดการรับรู้

ในความหมายนั้นๆ 

 แมกช์ พลงัค ์(Max Planck) ใหข้อ้มูล สรุปวา่ แสงท่ีมีช่วงคล่ืนยาวจะมีพลงังานนอ้ยขณะท่ี

แสงท่ีมีช่วงคล่ืนสั้ นจะมีพลงังานมาก สําหรับแสงท่ีตามองเห็นไดจ้ะเป็นแสงสีขาวท่ีมีช่วงความยาว

คล่ืน 400-700 นาโนมิเตอร์ เม่ือใหแ้สงสีขาวผา่นแกว้ปริซึมแสงจะแยกแสงออก เป็นท่ีมีสี (Spectrum) 

เรียงลาํดบักนัจากสีม่วง นํ้ าเงิน เขียว เหลือง ส้ม แดง แสงสเปคตรัมจะแยกเป็นแสงสีอ่ืนไม่ได ้แต่ถา้

รวมกนัก็จะเป็นแสงสีขาว แสงแต่ละสีจะมีความยาวของช่วงคล่ืนต่างกนัตามลาํดบั (ดงัตารางท่ี 2.4) 
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ตารางที ่2.4  การเรียงลาํดบัของสีท่ีมีความยาวคล่ืนต่างกนั   

                    แสงสี                                       ความยาวคล่ืน (nm) 

 ม่วง (Violetx)      400 

 นํ้าเงิน ( Blue)      450 

 เขียว (Green)      500 

 เหลือง (Yellow)     600 

 ส้ม (Orange)      650 

 แดง (Red)      700 

ทีม่า : [9] 
 

 มนุษยส์ามารถมองเห็นส่ิงต่างๆ เป็นสีอะไรก็ได ้เพราะแสงท่ีตามองเห็นไดจ้ะตกกระทบ

ส่ิงนั้น สารท่ีทาํให้เกิดสีในส่ิงนั้นจะดูดกลืนแสงบางช่วงคล่ืนไวแ้ละสะทอ้นแสงบางช่วงคล่ืน มา

กระทบเรตินาซ่ึงจะส่งกระแสประสาทพร้อมรับรู้แสงในช่วงคล่ืนนั้นไปยงัสมอง จึงทาํให้รับรู้ไดว้่า

เป็นสีอะไร ถา้วตัถุนั้นสะทอ้นแสงทุกช่วงคล่ืนก็จะทาํให้ตามองเห็นวตัถุนั้นเป็นสีขาวแต่ถา้วตัถุนั้น 

ดูดแสงทุกช่วงคล่ืนจะมองเห็นวตัถุนั้นเป็นสีดาํ ดงันั้นสารให้สี (Colorants) ท่ีมีสีต่างๆกนัเพราะสีแต่

ละชนิดเป็นสารท่ีมีสมบติัดูดแสง 

 2.5.2  สารใหสี้สาํหรับส่ิงทอ คือ สียอ้ม (Dyestuffs) และพิกเมนท ์(Pigment) 

  2.5.2.1  สียอ้ม คือ สารใหสี้ท่ีละลายนํ้าไดห้รือบางชนิดท่ีละลายไม่ไดใ้นขณะท่ียงัไม่ 

นาํไปยอ้ม แต่เม่ือนาํไปยอ้มโมเลกุลของสียอ้มจะซึมผา่นเขา้ไปในเส้นใยดว้ยวิธีการใดๆก็ตามและยึด

ติดกบัโมเลกุลเส้นใยในลกัษณ์ต่างๆได ้

       2.5.2.2  สีพิกเมนท ์คือ สารใหสี้ท่ีไม่ละลายนํ้าอยูใ่นสภาพท่ีเป็นอนุภาคเล็กๆ เหมาะ

กบัการใชพ้ิมพผ์า้โดยผสมกบัสารช่วยใหสี้พิกเมนทย์ดึติดกบัผา้ 

 2.5.3  สียอ้ม (Dyes) สารท่ีจะเป็นสียอ้มท่ีดีจะตอ้งมีคุณสมบติัต่อไปน้ี 

  2.5.3.1  มีความเขม้ของสีเม่ือใชใ้นปริมาณนอ้ยก็ใหสี้ท่ีเขม้ได ้

  2.5.3.2  ละลายนํ้าไดเ้พื่อจะยอ้มไดง่้ายอาจจะละลายในนํ้ าทนัทีหรือละลายในปฏิกิริยาเคมี

ขณะยอ้ม 

  2.5.3.3  ดูดซบัเขา้ไปในเส้นใยไดดี้และดูดติดกบัเส้นใย (Substantivity) ดว้ยพนัธะทาง

เคมีแบบต่างๆ 

  2.5.3.4  มีความติดทน (Fastness) เม่ือดูดติดกบัเส้นใยแลว้จะตอ้งติดทนไม่ลอกหรือซีด 

(Fade) ไดง่้าย เม่ือซกันํ้าซกัแหง้ ถูกแดด เหง่ือการขดัสีควีนหรือแก๊สเป็นตน้ 
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 2.5.4  สีไดเรค (Direct Dyes) สีไดเรคละลายนํ้าไดดี้ นิยมใชเ้ส้นใยเซลลูโลส สีจะติดเส้นใย

ไดโ้ดยโมเลกุลของสีจะเรียงตวัแทรกอยูใ่นระหวา่งโมเลกุลเส้นใย จะยึดจบักนัดว้ยพนัธะไฮโดรเจนสี

ไม่ทนต่อการซกันํ้า ตกง่าย ทนแสง เหง่ือไคล แก๊สต่างๆ ไดดี้ 

 2.5.5  สีเบสิค (Basic Dyes) สีชนิดน้ีใชย้อ้มเส้นใยโปรตีน ไนล่อนและใยอะครีลิก ไดดี้ใน 

ขณะยอ้มโมเลกุลของสีส่วนท่ีมีประจุบวกจะยดึจบักบัโมเลกุลของเส้นใยเป็นสีท่ีติดทน ไม่ควรใชย้อม

เส้นใยธรรมชาติเพราะจะไม่ทนการซกัและแสง 

 2.5.6  สีกรด (Acid Dyes) เป็นสีท่ีใชย้อ้มเส้นใยโปรตีน ไนลอนและอะครีลิกไดดี้ใน ขณะ

ยอ้มโมเลกุลของสีส่วนท่ีมีประจุลบจะยดึกบัโมเลกุลเส้นใยพนัธะท่ีเกิดข้ึนเป็นพนัธะไอออนิก การยอ้ม

สีบางชนิดจะตอ้งใชส้ารช่วยติด (Mordant) สีกรดไม่ทนการซกั  

 2.5.7  สีกาํมะถนั (Sulfur Dyes) สีกาํมะถนัไม่ละลายนํ้ าเม่ือจะยอ้มจะตอ้งรีดิวซ์สีให้โมเลกุล

อยู่ในสภาพท่ีละลายนํ้ าได ้แต่สีกาํมะถนับางชนิดท่ีผลิตออกจาํหน่ายในรูปท่ีถูกรีดิวซ์แลว้ละลายนํ้ า

ได ้สีกาํมะถนัยอ้มฝ้ายไดผ้ลดี สีท่ีติดทนคือ สีดาํ นํ้ าตาล นํ้ าเงิน เป็นสีท่ีมีราคาถูกแต่สีอ่อนไม่ทนต่อ

การชกัสีกาํมะถนัจะไม่ทนสารฟอกขาวท่ีมีคลอรีนเป็นองคป์ระกอบ 

 2.5.8  สีรีแอคทีฟ (Reactive Dyes) สีรีแอคทีฟเป็นสีท่ีใชย้อ้งเซลลูโลสไดดี้ โมเลกุลของสี

จะยึดจบัหมู่ไฮดรอกซีลของเซลลูโลสดว้ยพนัธะโควาเลนท์ในสภาพนํ้ ายอ้มท่ีเป็นด่าง สีรีแอคทีฟมี   

2 กลุ่ม คือ กลุ่มท่ียอ้มติดท่ีอุณหภูมิสูง 70-75 องศาเซลเซียส และกลุ่มท่ียอ้มติดท่ีอุณหภูมิปกติ สีรีแอคทีฟ

ใหสี้สดใสทุกสีติดทนทุกสภาพ ยกเวน้สารฟอกขาวจาํพวกคลอรีนและเหง่ือท่ีมีความเป็นด่าง 

 2.5.9  สีอะโซอิกหรือสีแนฟทอล (Azoic or Napthol dyes) สีอะโซอิกหรือสีแนฟทอล เป็น

สีท่ีตอ้งยอ้มดว้ยกระบวนการทาํให้รวมตวัเป็นสี (Coupling) โดยการยอ้มผา้ดว้ยสารแนฟทอลก่อน

แลว้ยอ้มทบัดว้ยสารไดอะโซคอมโพเนนท์จึงจะเป็นสี สีอะโซอิกใช้ยอ้มเส้นใยไดท้ั้งเซลลูโลส ไนลอน 

หรือะซิเตท สีอะโซอิใหสี้เขม้ไดดี้ เช่น สีส้ม ม่วง แดง นํ้าเงิน นํ้าตาล ทนการซกั แต่ไม่ทนการขดัถู 

 2.5.10  สีวตั (Vat Dyes) สีวตัเป็นสีท่ีไม่ละลายนํ้า เม่ือจะยอ้มตอ้งเตรียมนํ้ ายอ้มให้สีวตั ละลายนํ้ า

ไดโ้ดยทาํปฏิกิริยากบัสารรีดิวซ์และโซดาไฟ สีวตัจะถูกดีริวซ์สีกลายเป็นเกลือสีท่ีละลายนํ้ าได ้จึงซึม

เขา้เส้นใยได ้และยดึติดอยูใ่นเส้นใย สีวตัเป็นสีท่ีมีคุณสมบติัทนในแสงและนํ้ าสูงท่ีสุดใชย้อ้มไดดี้กบั

เส้นใยเซลลูโลส และบางสีใชย้อ้มใยโปรตีนได ้
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 2.5.11  สีดิสเพิร์ส (Disperse or Acetate Dyes) สีดิสเพิร์สเป็นสีท่ีไม่ละลายนํ้าแต่มีคุณสมบติั

กระจายตวัไดดี้ ซ่ึงจะสามารถใช้ยอ้มเส้นใยอะซิเตท เส้นใยโพลิเอสเตอร์ ไนลอนและอะครีลิกไดดี้ 

การยอ้มจะใชส้ารพา (Carrier) เพื่อช่วยเร่งอตัราการดูดซึมของสีเขา้ไปในเส้นใยหรือยอ้มโดยใชอุ้ณหภูมิ

และความดนัสูง สีดิสเพิร์สเป็นสีท่ีมีความทนแสงและการซักฟอกค่อนขา้งดี แต่สีจะซีดถา้ถูกควนั

หรือแก๊สบางชนิด เช่น แก๊สไนตรัสออกไซด ์

 2.5.12  สีมอร์แดนทแ์ละสีเมตลัคอมเพลกซ์ (Mordant and Metal Complex Dyes) คือ สีท่ีตอ้ง

ใชส้ารช่วยติด (Mordant) เขา้ไปช่วยให้เกิดการติดสีบนเส้นเส้นใย สารช่วยติดท่ีใชคื้อ สารประกอบ

ออกไซด์ของโลหะโครเมียม ดีบุก เหล็ก อะลูมิเนียม สีเมตลัคอมเพลกซ์ เป็นสีท่ีมีโมเลกุลใหญ่ เกิด

จากสีมอร์แดนทห์ลายโมเลกุลจบักบัโลหะแลว้ละลายนํ้ าไดจึ้งมีผลทาํให้ยอ้มไดง่้าย ทั้งสีมอร์แดนท ์

และสีเมตลัคอมเพลกซ์ใชส้าํหรับยอ้มเส้นใยโปรตีนและใยโพลีเอไมดไ์ดดี้ 

 2.5.13  สีพิกเมนท์ (Pigment) สีพิกเมนท์ เป็นสารประกอบเคมี ท่ีให้สีท่ีไม่ละลายนํ้ ามีทั้ง

ชนิดท่ีเป็นสารอินทรียแ์ละสารอนินทรีย ์วิธีการยอ้มเส้นใยจะทาํไดด้ว้ยวิธี Solution Dye  หรือ Dope Dye        

โดยใส่สีพิกเมนท์ลงในโพลิเมอร์ขณะหลอมตวัก่อนท่ีจะอดัออกเป็นเส้นใย วิธีน้ีใชส้ําหรับการยอ้ม

เส้นใยโอเลฟินการใช้สีพิกเมนต์เหมาะสําหรับใช้ทาํสีพิมพ์ผา้ โดยผสมกบัสารช่วยยึดสีกบัเส้นใย 

(Binder) สารทาํใหข้น้ (Thickening Agent) และสารเพิ่มความคงทน (Fixer) [9] 

 2.5.14  การยอ้มส่ิงทอ (Textile Dyeing) การยอ้มสีส่ิงทอนั้น ยอ้มไดใ้นขณะท่ีส่ิงทออยูใ่น

สภาพต่างๆ คือ 

              2.5.14.1  การยอ้มเส้นใย (Fiber Dyeing) การยอ้มเส้นใย จะทาํให้สีเขา้ติดเส้นใยได้

ดีสมํ่าเสมอ ไม่ตกลอกง่ายเพราะสําหรับการยอ้มเส้นใยท่ีจะทาํเส้นดา้ยท่ีตอ้งการให้มีสีหลายๆสีแต่

ขณะ น้ีการยอ้มแบบน้ี ไม่ใคร่เป็นท่ีนิยม เพราะตน้ทุนการผลิตสูงและใชเ้วลาการผลิตมาก 

                            2.5.14.2  การยอ้มโพลิเมอร์ (Solution dyeing or Dope Dyeing) ทาํไดโ้ดยเติมสีพิกเมนท ์        

ลงไปในโพลิเมอร์ท่ีกาํลังหลอมเหลว แล้วจึงอดัออกเป็นเส้นใยทาํให้เส้นใยมีสีสมํ่าเสมอติดทน 

วธีิการน้ีจะใชย้อ้มสีเส้นใยท่ียอ้มสียาก เช่น อะซิเตท โอเลฟิน 

                             2.5.14.3  การยอ้มเส้นดา้ย (Yarn Dyeing) เป็นการยอ้มส่ิงทอในลกัษณะ เป็นเข็ด

ดา้ย (Skein) หรือมว้นดา้ย (Package) การยอ้มเส้นดา้ยตอ้งทาํให้สีเขา้ไปติดเส้นดา้ยสมํ่าเสมอเหมาะ

กบัการยอ้มเส้นดา้ย ท่ีจะทาํดา้ยเยบ็-ปัก หรือยอ้มเส้นดา้ยท่ีจะทอเป็นผา้ลายทางหรือลายตาราง 



31 
 

  2.5.14.4  การยอ้มผา้ (Piece Dyeing) เป็นการยอ้มผา้ทั้งผืนให้เป็นสีเดียว นิยมทาํกนั

มากเพราะประหยดักว่าแบบอ่ืน การยอ้มผา้ถา้เป็นผา้ใยผสม จะยอ้มสีชนิดเดียวไม่ไดต้อ้งยอ้มดว้ยสี

หลายชนิด โดยวธีิ (Union Dyeing) ใชย้อ้มผา้ท่ีมีส่วนของเส้นใยมากกวา่หน่ึงชนิด แต่ตอ้งการให้ติดสี

เดียวกนั เช่น สีเขียว ก็จะตอ้งยอ้มดว้ยสีเขียวชนิดท่ีจะดูดติดเส้นใยแต่ละชนิดและยอ้มดว้ยกระบวน 

การยอ้มท่ีเหมาะสมจนติดเส้นใยไดท้ัว่กนั ถา้ยอ้มผา้ท่ีทาํจากเส้นใยต่างชนิดกนั ตอ้งการยอ้มให้เกิดสี

ต่างๆกนั ก็จะยอ้มสีต่างๆกนัเรียกวา่ การยอ้มแบบน้ีวา่ (Cross Dyeing) 

  2.5.14.5  การยอ้มผลิตภณัฑ์สาํเร็จรูป (Garment Dyeing) เป็นวิธีการยอ้มเส้ือผา้สาํเร็จ 

รูป จะตอ้งอาศยัเทคโนโลยท่ีีเหมาะสมเพื่อทาํใหไ้ดส้มํ่าเสมอและตอ้งไม่ทาํใหเ้ส้ือผา้เสียรูปทรง [10] 

 ผูว้ิจยัไดศึ้กษาการยอ้มสีสําหรับนาํหลกัการยอ้มสีประยุกต์ใช้กบัวิธีการยอ้มสีเชือกผกับุง้

จากภูมิปัญญาชาวบา้นในชุมชนบา้นหนองเต่า ตาํบลโคกสี อาํเภอเมือง จงัหวดัขอนแก่น 

 

2.6  การทอผ้า (Weaving) 

 การทอผา้มีแบบและวธีิการต่างๆ หลายวธีิ การทอเป็นงานท่ีตอ้งอาศยัศิลปะออกแบบ เทคนิคหรือ

เทคโนโลย ีและผูท่ี้มีความชาํนาญเฉพาะในการทาํงาน การทอผา้มีหลายวิธี แต่ละวิธีจะทาํให้ไดผ้า้ท่ีมี

โครงสร้างต่างๆกนัสามารถแบ่งวิธีการทอแบ่งออกไดด้งัน้ี การทอพื้นฐาน (Basic Weaving) การทอผา้ขน 

(Pile Weaving) การทอลวดลาย (Figured Weaving) การทอแบบอ่ืนๆ 

 2.6.1 การทอพื้นฐานเป็นการทอเบ้ืองตน้แบบง่ายเพื่อให้ไดผ้า้ท่ีมีผิวสัมผสัเรียบไม่มีลวดลาย

ห่วงหรือขนการทอพื้นฐานแบ่งออกได ้3 แบบ คือ การทอลายขดั (Plain or Tabby Weaving) การทอลายสอง 

(Twill Weaving) และการทอต่วน (Satin Weaving) มณฑา [9] 

                   2.6.1.1  การทอลายขดั เป็นการทอขดัธรรมดา โดยใชต้ะกอควบคุมเส้นดา้ยยืนเพียง 

2 ตะกอ แบบท่ีง่ายท่ีสุดจะทอโดยดา้ยพุ่งสอดใตด้า้ยยืน 1 เส้น แลว้ขา้มดา้ยยืนส้นถดัไป 1 เส้น แลว้

ทอซํ้ า เช่น นั้นให้ลอด 1 เส้น ขา้ม 1 เส้นสลบักนัไปเร่ือยๆเส้นดา้ยท่ีขา้มไปบนเส้นดา้ยอีกเส้น เรียกวา่ 

เส้นลอย (Float) ผิวหนา้ผา้ท่ีไดจ้ะเรียบแน่น และจะมีลกัษณะเหมือนกนัทั้ง 2 ดา้นการเขียนแผนภาพ

โครง สร้างของผา้ จะแสดงได ้3 แบบ คือแบบส่ีเหล่ียมดาํขาว แบบส่ีเหล่ียมมีจุดหรือส่ีเหล่ียมวา่งหรือ

เป็นตวัอกัษร X และ O เพื่อใหส้ัญลกัษณ์นั้นๆแทนดา้ยยนืและดา้ยพุง่ตามลาํดบั (ดงัภาพท่ี 2.6) 
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ภาพที ่2.6  การทอผา้ลายขดั 

ทีม่า : [9] 

 

      2.6.1.2  การทอลายสอง เป็นการทอท่ีกาํหนดให้ดา้ยยืนและดา้ยพุ่งสานขดักนั แลว้ 

เกิดเส้นลอยเรียงเป็นแนวทะแยงมุม แนวของเส้นลอย เรียกวา่ เวล (Wale) แนวเส้นลอยจะทอแยงมุม

ไปทางขวาหรือซ้าย หรือแนวซ้ายละขวา ไปประชิดกนั คลา้ยกา้งปลาซ่ึง เรียกว่า ลายสองกา้งปลา

(Herringbone) ก็ได ้การทอลายสองสําหรับผา้ขนแกะ จะนิยมทอให้เกิดมุมทะแยงไปทางขวา และผา้

ฝ้ายจะนิยมทอให้เกิดมุมทะแยงไปทางซ้าย การใชจ้าํนวนตะกอในการทอลายสองนั้นต่างกนัการทอ

ลายสองท่ีง่ายท่ีสุดจะใช ้3 ตะกอ ถา้ลายสองท่ีซบัซอ้นมากยิง่ใชต้ะกอมากอาจเป็น 15-18  ตะกอ จาํนวน

ตะกอจะแสดงไดโ้ดยกาํหนดเป็นค่าอตัราส่วน เช่น 2/1 หรือ 2/2 ตวัเลขเศษจะ หมายถึง จาํนวนตะกอ

ท่ีดึงหรือยกเส้นดา้นข้ึน ตวัเลขส่วนแสดงจาํนวนตะกอท่ีดึงดา้ยยนืลง เพื่อใหด้า้นพุง่ผา่นดา้ยยืนผา้ลาย

สองส่วนใหญ่จะมีลายท่ีสองดา้นของผา้ต่างกนั ถา้ดา้ยยนืเป็นดา้ยลอยท่ีดา้นถูกของผา้อีกดา้นจะมีดา้ย

พุง่เป็นดา้ยลอย และถา้แนวเส้นลอยทะแยงมุมของดา้ยลอยท่ีผา้ดา้นถูกทะแยงไปดา้นขวามือ ท่ีผา้ดา้น

ผิดจะมีแนวเส้นลอยทะแยงไปซ้าย ผา้ท่ีมีแนวเส้นลอยซ่ึงเกิดจากดา้ยยืนอยูด่า้นถูกของผา้ เรียกวา่ ผา้ 

ลายสองดา้ยยืน (Warp Faced Twill) ส่วนผา้ท่ีกาํหนดให้เส้นลอยเป็นดา้ยพุ่ง และเป็นดา้นถูก เรียกวา่ 

ผา้ลายสองดา้ยพุง่ (Filling Faced Twill) ผา้ลายสองท่ีทอโดยใหจ้าํนวนดา้ยพุง่ผา่นขา้มและลอดใตด้า้ย

ยืนในจาํนวนท่ีเท่ากนัจะทาํให้เกิดลายทั้งสองเหมือนกนัเรียกวา่ ผา้ลายสองหนา้ (Even Sided Twill) 

(ดงัภาพท่ี 2.7) 
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ภาพที ่2.7  การผา้ทอลายสอง 

ทีม่า : [9] 

  2.6.1.3  การทอต่วน การทอต่วนเป็นการทอท่ีดดัแปลง มาจากการทอแบบลายสอง 

โดยทาํให้เส้นลอยท่ีเกิดข้ึน มีความยาวมากกว่าเส้นท่ีลอยของผา้ลายสอง การทอต่วนจะกาํหนดให้

เส้นดา้ยพวกหน่ึงแต่ละเส้นพุ่งขา้มไปบนเส้นดา้ยหลายเส้นของอีกพวกหน่ึงระหวา่ง 4 ถึง 12 เส้น แต่

พุง่ลอดไปเพียงเส้นเดียว และขา้มอีกหลายเส้นลอดหน่ึงเส้นสลบัต่อเน่ืองกนัไป เช่น การทอต่วนดา้ย

ยนืท่ีกาํหนดให ้ดา้ยยนืแต่ละเส้นขา้มไปบนเส้นดา้ยพุง่ 4 เส้น แลว้ลอดใตด้า้ยพุ่งเส้นท่ี 5 แลว้ขา้มดา้ย

พุง่ต่อไปอีก 4 เส้น ลอดใตด้า้ยพุง่ 1 เส้น ไปเร่ือยๆ การทอต่วนจะใชต้ะกออยา่งตํ่าสุด 5 ตะกอ เพื่อทอ

แบบ 4/1 หรือ ¼ เรียกวา่ต่วน 5 ตะกอ แนวเส้นลอยจะเรียงตวัคลา้ยลายสองแต่จะไม่เป็นสันนูนท่ีชดัเจน 

เหมือนลายสองเพราะเส้นลอยมีความยาวมาก จึงเบียดชิดกนัไม่เห็นบริเวณท่ีเส้นดา้ยสานขดักนั ซ่ึงจะ

กระจายอยูห่่างๆ ผิวหน้าผา้จึงมีดา้ยลอยเรียงตวัต่อเน่ืองกนัเป็นพื้นเรียบล่ืน ผา้จึงสะทอ้นแสงไดดี้มี 

ความเป็นมนั ผา้ต่วนมีดา้นถูกและผิดต่างกนั ผา้มีจาํนวนเส้นดา้ยมาก จึงมีความแข็งแรงทนทาน มี

นํ้ าหนกั เส้นดา้ยเคล่ือนตวัและโคง้งอได้ดี ผา้จึงไม่ยบัง่าย ป้องกนัลมไดดี้ผา้ต่วนแตกต่างกนั เป็น        

2 แบบ คือ 

   1)  ผา้ต่วนดา้ยยืนเป็นผา้ทอต่วนท่ีมีดา้ยยืนเป็นเส้นลอย จะทอดว้ยเส้นดา้ย

ใยยาวท่ีมีเกลียวตํ่า เช่น ไหม ไนลอน อะซิเตท เรยอน ผา้จะมีความมนัมาก มีนํ้ าหนกัต่างๆกนั ใชท้าํ

เส้ือผา้ท่ีตอ้งการความสวยงาม หรูหรา ผา้รองในเส้ือสูท เส้ือโคท้ ชุดชั้นใน ชุดนอน ผา้ม่าน ผา้บุ หรือ

หุม้เคร่ืองเรือนบางประเภท 
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                                     2)  ผา้ต่วนดา้ยพุ่ง เป็นผา้ต่วนท่ีมีดา้ยพุ่งเป็นเส้นลอยทอดว้ยเส้นดา้ยใยสั้ น 

โดย เฉพาะท่ีนิยมทอดว้ยฝ้ายท่ีเกลียวนอ้ย ผา้ต่วนดา้ยพุ่งจะมีความมนัจากตวัเส้นดา้ยเองหรือจากการ

ตกแต่งโดย วธีิซรีนเนอ หรือวิธีชุบด่าง ผา้ต่วนดา้ยพุ่งเหมาะสําหรับทาํม่านหรือทอเส้ือผา้สตรี ปลอก

หมอน เป็นตน้ (ดงัภาพท่ี 2.8) 

 

 

 

ภาพที ่2.8  การทอต่วน 

ทีม่า : [9] 

 2.6.2  การทอดอบบ้ี (DobbyWeaving) การทอดอบบ้ี เป็นการทอใหเ้กิดลวดลาย รูปทรงเรขาคณิต 

เช่น จุดส่ีเหล่ียม สาม เหล่ียม แถบยาว หรือลายดอกเล็กๆ เคร่ืองทอดอบบ้ีจะมีอุปกรณ์พิเศษติดอยู่ท่ี

เคร่ืองทออุปกรณ์น้ี จะควบคุมการทาํงานของตะกอแต่ละอนั จาํนวนตะกอจะแตกต่างไปตามความ

ซบัซอ้นของแบบซ่ึงจะมีตั้งแต่ 8 ถึง 32 ตะกอ อุปกรณ์พิเศษจะมีแผน่แบบทาํจากพลาสติก หรือโลหะ

หรือกระดาษหนาเจาะรูเป็นแถวยาวอุปกรณ์น้ี จะเป็นตวักาํหนดให้เคร่ืองทอควบคุมการทาํงานของ

ตะกอ ปัจจุบนัเคร่ืองดอบบ้ีจะมีเคร่ืองคอมพิวเตอร์ความคุมการทาํงานของตะกอแทนการควบคุมดว้ย

กลไกลแบบเก่าและไดมี้การพฒันาเคร่ืองทอใหเ้พิ่มประสิทธิภาพในการทาํลวดลายไดม้ากข้ึน [8] 

 การทอดอบบ้ีเป็นการทอยกดอกหรือลวดลายเล็กๆ เช่น ทอเป็นจุดเป็นลวดลายเชิงเรขาคณิต 

และเป็นลวดลายลงในเน้ือผา้โดยใชว้ธีิการทอเบ้ืองตน้ผสมผสานกนัตั้งแต่  2  ชนิด ข้ึนไปใชเ้คร่ืองทอ 

ดอบบ้ีท่ีมีส่วนประกอบพิเศษดว้ย ซ่ึงจะตอ้งใชต้ะกอจาํนวนมากกวา่ 3 ตะกอ ข้ึนไปบางลวดลายอาจ

ตอ้งใชถึ้ง 32 ตะกอ 
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 ตวัอยา่ง ผา้ท่ีทอแบบดอบบ้ีไดแ้ก่ผา้เบตฟอร์ดคอร์ดผา้พิเก ้ผา้วฟัเฟิลผา้เช้ิตมดัรัส ผา้เช็ด 

ตวั ผา้เบดฟอร์ดคอร์ดและผา้พิเกท่ี้ทอดว้ยดา้ยเส้นใหญ่หรือดา้ยพิเศษท่ีเรียกวา่ Stuffer Yarn ซ่ึงเป็นผา้

ท่ีผูผ้ลิตตอ้งการเนน้ใหเ้ห็นลวดลายชดัข้ึน [10] (ดงัภาพท่ี 2.9) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที ่2.9  การทอดอบบ้ี 

ทีม่า : [10] 

 

 เป็นผา้ท่ีมีโครงสร้างเกิดจากการใชด้า้ย 2 ชุด คือ ดา้ยยืนและพุ่งสานขดัตั้งฉากกนัการทอทาํ

ใหเ้กิดโครงสร้างผา้ไดห้ลายรูปแบบแต่ละรูปแบบจะมีสมบติัท่ีแตกต่างกนั ซ่ึงสามารถแบ่งไดเ้ป็นการ

ทอพื้นฐานแบบลายขดั ลายสอง ทอดอบบ้ี เพื่อทาํให้เกิดลวดลายสวยงาม การทาํงานของเคร่ืองทอชนิดน้ี

ซบัซอ้นมากกวา่แบบทอพื้นฐานและการทอขนการทอลวดลาย ยงัแยกเป็นการทอแจ๊กการ์ดทอดอบบ้ี 

นอกจากน้ียงัมีการทอแบบอ่ืนๆ ไดแ้ก่ การทอลีโน การทอโดว ี[10] 

 2.6.3  การทอผา้จากภูมิปัญญาชาวบา้น 

  2.6.3.1  อุปกรณ์การทอผา้การทอผา้นั้นตอ้งอาศยัฝีมือและความรู้ความชาํนาญของผู ้

ทอเป็นอยา่งมากเพราะการทอแต่ละคนแต่ละขั้นตอนจะมีความแตกต่างกนัออกไป เส้นไหมและระยะ

ของฝักไหมให้ความหนาของเส้นไหมท่ีไม่เท่ากนั สีไม่เหมือนกนัการทอจึงตอ้งใชค้วามชาํนาญการ

เตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ดงัน้ี 

   1)  โครงหูกหรือโครงก่ี ประกอบดว้ยเสา 4 ตน้ มีรางหูกหรือรางก่ี 4 ตน้ ทั้ง

ดา้นบนและดา้นล่าง เสาแต่ละดา้นมีไมย้ดึตดักนัเป็นแบบดัง่เดิมท่ีนิยมใชก้นัมาตั้งแต่อดีตถึงปัจจุบนั 
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                                   2)  ฟืมหรือฟันหวี มีฟันเป็นซ่ี คลา้ยหวี ฟืมอาจจะทาํดว้ยไมห้รือเหล็กก็ได้

มีหลายขนาดข้ึนกบัวา่ผูใ้ชจ้ะใชข้นาดไหน ฟืมอาจจะมีขนาดตั้งแต่ 35-50 หลบ หรือมาก กวา่น้ีแต่ละ

หลบมี 40 ช่องฟัน แต่ละช่องจะสอดเส้นไหมยืน 2 เส้น อาจจะใชเ้ส้นไหมยืนประมาณ 2800-4000 เส้น 

แต่ละชาวบา้นส่วนใหญ่นิยมใช ้50-60 ช่องฟัน 

            3)  เขาหูกหรือตะกอ เชือกทาํดว้ยไนลอนท่ีร้อยคลอ้งไหมยืน เพื่อแบ่งเส้น

ไหมเป็นหมวดหมู่ตามความตอ้งการ เม่ือยกเขาหูกหรือตะกอข้ึนกจ็ะดึงเส้นไหมยนืเปิดเป็นช่องสามารถ

พุง่กระสวยเขา้ไปใหเ้ส้นไหมพุง่สานขดักบัเส้นไหมยนืได ้

         4)  กระสวย ใชบ้รรจุหลอดเส้นไหมพุง่ มีหลายแบบ อาจจะทาํจากไมไ้ผไ่ม้

เน้ือแขง็หรือพลาสติก ใหมี้นํ้าหนกัพอประมาณจะไดไ้ม่พลิกเวลาพุง่กระสวยมีความล่ืนและไม่มีเส้ืยน 

ขนาดกวา้งประมาณ 3 เซนติเมตร ยาวประมาณ 20 เซนติเมตร เจาะรูตรงกลางทาํปลายทั้งสองดา้นให้

งอนเล็กนอ้ย เพื่อใหส้อดผา่นเส้นไหมยนืไดง่้ายข้ึน 

                                     5)  ตีนฟืมหรือตีนเหยยีบไม ้2-4 อนัข้ึนกบัจาํนวนเขาหรือตะกอโดยตีนเหยยีบ 

ท่ีจะผกูเชือกเช่ือมโยงกบัเขาหูก เพื่อใชส้ําหรับเหยียบดึงเขาหูก 2-4 ตบั ให้ร้ังเส้นไหม ยืนข้ึนหรือลง

สลบักนัและเปิดช่องวา่งใหก้ระสวยพุง่ผา่น ตีนฟืมจะมีลกัษณะกลม ยาวประมาณ 1.5-2  เมตร 

  2.6.3.2  วิธีการทอผา้จากภมิูปัญญาชาวบา้น เป็นการเอาเส้นไหมมากกว่า 2 เส้น ข้ึนไป

มาขดัสลบักนั ซ่ึงมีวธีิการทอเป็นขั้นๆ ดงัน้ี 

   1)  เตรียมไหมเส้นพุ่งและไส้หูกเรียบร้อย แลว้นาํเอาเส้นหูกอนัใหม่สืบต่อ

กนัใส่หูกท่ีคา้งอยูใ่นเขาหูกและร่องฟันฟืมเดิม กางก่ีหรือหูกใหเ้รียบร้อย 

   2)  ใส่หลอดไหมเขา้ร่องกระสวยร้อยไหมจากหลอดผา่นรูเลก็ๆขา้งกระสอย

หากเส้นไหมหมดจากหลอดแรก ตอ้งเอาหลอดท่ี 2,3…ตามลาํดบั 

   3)  คลอ้งเชือกจากเขาหูกอนัหน่ึง เขา้กบัไมค้นัเหยียบขา้งใดขา้งหน่ึง และ

คลอ้งเชือกเขาหูกท่ีเหลืออีกอนัเขา้กบัไมค้นัเหยียบอีกอนั เม้ือเหยียบไมค้นัเหยียบขา้งหน่ึงใส่หูกกาง

ออกเป็นช่องเน่ืองจากการดึงของเขาหูก พุ่งกระสวยผา่นช่องวา่งนั้นแลว้ดึงฟืมกระทบเส้นฝ้ายออกมา

จากกระสวยเขา้ไปเก็บไว ้เหยียบอีกอนั พุ่งกระสวยผา่นช่องวา่งกลบัมาทางเดิม ดึงฟืมกระทบเหยียบ

ไมค้นัเหยยีบ ทาํสลบักนัไปเร่ือยๆจนไดผ้นืผา้เกิดข้ึน 

 จากการสัมภาษณ์การทอผา้จากภมิูปัญญาชาวบา้น นางสมควร สิงห์เทพ บา้นเลขท่ี 23 หมู่ 5 

บา้นหนองเต่า ตาํบลโคกสี อาํเภอเมือง จงัหวดัขอนแก่น 40000 โดยผูว้ิจยัศึกษาวิธีการทอผา้ลายยก

ดอกตาเล็ก ซ่ึงเป็นลายทอลายหน่ึงจากภูมิปัญญาชาวบา้นใชเ้ส้นดา้ยยืนเป็นไนลอน และเชือกผกับุง้

ยอ้มสีเป็นเส้นดา้ยพุง่ 
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2.7  การออกแบบผลติภัณฑ์งานประดิษฐ์ 

 การออกแบบ หมายถึง การถ่ายทอดรูปแบบจากความคิดออกมาเป็นผลงานท่ีผูอ่ื้นสามารถ

มองเห็น รับรู้ หรือสัมผสัได ้เพื่อใหมี้ความเขา้ใจในผลงานร่วมกนั 

 2.7.1  ความสาํคญัของการออกแบบ มีอยูห่ลายประการกล่าว คือ  

  2.7.1.1  ในแง่ของการวางแผน การทาํงาน งานออกแบบ จะช่วยให้การทาํงานเป็นไป 

ตามขั้นตอนอย่างเหมาะสมและประหยดัเวลา ดงันั้นอาจถือว่าการออกแบบ คือ การวางแผนการทาํ 

งานก็ได ้ 

  2.7.1.2  ในแง่ของการนาํเสนอผลงาน ผลงานออกแบบจะช่วยให้ผูเ้ก่ียวขอ้งมีความ

เขา้ใจตรงกนัอยา่งชดัเจน ดงันั้นความสาํคญัในดา้นน้ี คือ เป็นส่ือความหมายเพื่อความเขา้ใจระหวา่งกนั  

   2.7.1.3  เป็นส่ิงท่ีอธิบายรายละเอียดเก่ียวกบังานบางประเภทอาจมีรายละเอียดมากมาย 

ซบัซอ้นผลงานออกแบบจะช่วยใหผู้เ้ก่ียวขอ้ง และผูพ้บเห็นมีความเขา้ใจท่ีชดัเจนข้ึนหรืออาจกล่าวได้

วา่ ผลงานออกแบบ คือ ตวัแทนความคิดของผูอ้อกแบบไดท้ั้งหมด  

  2.7.1.4  แบบจะมีความสําคญัอยา่งท่ีสุดในกรณีท่ีนกัออกแบบกบัผูส้ร้างงานหรือผู ้

ผลิตเป็นคนละคนกนั เช่น สถาปนิกกบัช่างก่อสร้าง นกัออกแบบกบัผูผ้ลิตในโรงงานหรือถา้จะเปรียบ 

ไปแลว้ นกัออกแบบก็เหมือนกบัคนเขียนบทละครนัน่เอง 

 2.7.2  การออกแบบผลิตภณัฑ์ (Product Design) เป็นการออกแบบเพื่อการผลิตภณัฑ์ชนิด 

ต่างๆงานออกแบบสาขาน้ีมีขอบเขตกวา้งขวางมากท่ีสุด และแบ่งออกไดม้ากมายหลายลกัษณะ นกัออกแบบ

รับผิดชอบเก่ียวกบัประโยชน์การใช้สอย และความสวยงามของผลิตภณัฑ์งานออกแบบประเภทน้ี 

ไดแ้ก่  

  2.7.2.1  งานออกแบบเฟอร์นิเจอร์ หมายถึง การจดัระเบียบวิธีหรือการจดัองคป์ระกอบ  

การปรับปรุงแบบเพื่อสร้างสรรค์ส่ิงใหม่ของเฟอร์นิเจอร์หรือเคร่ืองเรือนรวมถึงการรู้จกัวางแผนจดัขั้น 

ตอนและรู้จกัเลือกใชว้สัดุเพื่อให้มีเกิดคุณค่าทางสุนทรียภาพความสัมพนัธ์ทางสรีระเก่ียวกบัมนุษย์

เพื่อใหเ้กิดความสะดวกสบายในการใชง้าน ความแข็งแรงของโครงสร้าง และหนา้ท่ีในดา้นความงาม

และประโยชน์ใชส้อยในการใชง้านอยา่งเหมาะสมและลงตวัเฟอร์นิเจอร์มีหลากหลาย เช่นเคร่ืองเรือน 

เคหะภณัฑ์ ครุภณัฑ์ เคร่ืองใชภ้ายในบา้นหรือเคร่ืองตกแต่งบา้น ดงันั้นเฟอร์นิเจอร์เป็นเคร่ืองตกแต่ง 

บา้นพกัอาศยัหรืออาคารต่างๆ มีประโยชน์ใช้สอยสะดวกสบายในการใช้งาน เฟอร์นิเจอร์เป็นผลิต 

ภณัฑ์ประเภทอุปโภค ซ่ึงไดแ้ก่ โต๊ะอาหาร โต๊ะทาํงาน ตูช้นิดต่างๆ เกา้อ้ี เตียงนอน ชั้นวางของ เป็น

ตน้ เคร่ืองเรือนทุกชนิดจะสนองความตอ้งการของผูใ้ชอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ จะตอ้งผา่นการวิเคราะห์

และการออกแบบอยา่งมีระบบ   
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    2.7.2.2  งานออกแบบครุภณัฑ ์คือ การออกแบบอุปกรณ์ต่างๆท่ีใชใ้นสํานกังาน เพื่อ

ใชใ้นการดาํเนินงานมีลกัษณะคงทนและมีอายุการใชง้านเกินกวา่ 1 ปี เช่น แฟ้มบนัทึกขอ้มูลหรือราย 

ละเอียดต่างๆ ในสาํนกังานหรือองคก์ร 

         2.7.2.3  งานออกแบบเคร่ืองสุขภณัฑ ์หมายถึง การออกแบบภาชนะอุปกรณ์หรือเคร่ือง 

ใช้ท่ีทาํหนา้ท่ีรองรับนํ้ า รองรับของเหลว และจ่ายของเหลว นํ้ าเสีย หรือนํ้ าโสโครกท่ีเกิดจากการใช้

งานชาํระลา้งขบัถ่ายออกจากร่างกายมนุษยเ์พื่ออาํนวยความสะดวกสบาย และสุขภาพอนามยัของผูใ้ช ้

แลว้ส่งถ่ายโดยตรงหรือโดยออ้ม เขา้สู่ระบบระบายนํ้ าหรือแหล่งขจดัท่ีเหมาะสมอ่ืน หรือท่อระบาย

นํ้าสาธารณะท่ีอนุญาตใหร้ะบายส่ิงเหล่าน้ีได ้ซ่ึงความหมายของสุขภณัฑ์นั้นครอบคลุมตั้งแต่ อ่างลา้ง

หนา้ อ่างอาบนํ้า โถปัสสาวะชายโถปัสสาวะหญิงและอุปกรณ์ประกอบหอ้งนํ้าอ่ืนๆ 

         2.7.2.4  งานออกแบบเคร่ืองใชส้อยต่างๆ คือ การออกแบบช่วยให้ส่ิงของ เคร่ืองใช้

อุปกรณ์ต่าง ๆ ดูสวยงามทนัสมยั มีความคงทนถาวรเหมาะสมกบัการใชง้าน ซ่ึงไดพ้ฒันาโดยนาํเอา

เทคโนโลยีมาประยุกตใ์ช้ การออกแบบจึงมีความสําคญัต่องานช่างดงัน้ีช่วยถ่ายทอดความคิดความรู้ 

สึกของตนใหผู้อ่ื้นทราบและเขา้ใจเพื่อให้ผูป้ฏิบติังานไดท้ราบถึงวตัถุประสงคว์สัดุอุปกรณ์ เคร่ืองมือ

และขั้นตอนการทาํงานท่ีชดัเจน เพื่อเป็นแนวทางในการควบคุมการทาํงานการตรวจสอบคุณภาพการ

ทาํงาน 

    2.7.2.5  งานออกแบบเคร่ืองประดบัอญัมณี คือ การออกแบบอญัมณีและเคร่ืองประ 

ดบัของไทยนั้น ยงัไม่สามารถพฒันารูปแบบให้เป็นท่ีตอ้งการของตลาดได ้โดยเฉพาะการออกแบบ 

อญัมณีท่ีผลิตเป็นแบบอุตสาหกรรม รูปแบบของเคร่ืองประดบัท่ีผลิตจากประเทศไทยไม่แปลกใหม่

และน่าสนใจ เน่ืองจากค่าตอบแทนของนกัออกแบบตํ่า ไม่จูงใจให้เกิดการสร้างสรรครู์ปแบบใหม่ๆ

ข้ึนมา ประกอบกบัตลาดกลุ่มเป้าหมายของไทยนั้น เป็นตลาดระดบักลางถึงล่าง ซ่ึงไม่ค่อยเน้นการ

ออกแบบท่ีเป็นเอกลกัษณ์เท่าไรนกั แต่จะสนใจเร่ืองคุณภาพและความคุม้ค่าคุม้ราคาของตวัอญัมณี

มากกวา่ ผูผ้ลิตส่วนใหญ่จึงให้ความสําคญักบัการคิดคน้รูปแบบสินคา้ใหม่ๆ ค่อนขา้งนอ้ย อยา่งไรก็

ตาม หน่วยงานต่างๆ ทั้งของรัฐ และสถาบนัต่างๆ ไดพ้ยายามสนบัสนุนให้มี การพฒันารูปแบบของ

เคร่ืองประดบัท่ีผลิตข้ึนในประเทศไทย เพื่อเป็นการเพิ่มมูลค่าของสินคา้และเพิ่มความสามารถในการ

แข่งขนัของเคร่ืองประดบัไทยในตลาดโลกการออกแบบรูปทรงเคร่ืองประดบัอาจแบ่งออกไดเ้ป็น      

3 รูปทรงดงัน้ี 

   1)  รูปทรงกราฟิกซ่ึงแบ่งเป็นรูปทรงเรขาคณิตและรูปทรงอิสระเคร่ืองประดบั 

ในแนวน้ีมกัเรียบง่าย ตวัเรือนทาํดว้ยโลหะจาํพวกทองคาํ เล่นพื้นผิวให้มีความแตกต่างระหวา่งพื้นผิว

ท่ีมีความหยาบกบัพื้นผวิท่ีมนัเงา มกัประดบัอญัมณีแต่เพียงเล็กนอ้ย 
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   2)  รูปทรงธรรมชาติ เช่น รูปสัตว ์แมลง ดอกไม ้ใบไม ้ใชอ้ญัมณีประเภทพลอย

สีหรือไข่มุกเป็นส่วนประกอบ มีการใชเ้ทคนิคการลงยา (Enamellings) ช่วยทาํให ้สีสันสดใสยิง่ข้ึน 

   3)  รูปทรงวฒันธรรมมกัเป็นรูปแบบ ท่ีไดรั้บความนิยมในยุคสมยัหน่ึง แต่

ถูกนาํมาปรับปรุงใหม่ให้เหมาะกบัยุคสมยัท่ีเปล่ียนไป เป็นเคร่ืองประดบัท่ีสวมใส่แลว้จะดูเก่าขลงั

เช่น สร้อยตามแบบสมยัโรมนัหรือเคร่ืองประดับไสตล์โมเสค สําหรับเทคโนโลยีการออกแบบ        

นั้น ปัจจุบนัมีโปรแกรมคอมพิวเตอร์ ท่ีช่วยออกแบบผลิตภณัฑ์อญัมณีและเคร่ืองประดบัอยู่หลาย        

โปรแกรม เช่น Jewel CAD ซ่ึงอาจช่วยให้การออกแบบอญัมณีและเคร่ืองประดบัทาํไดง่้ายข้ึน อีกทั้ง

รัฐบาลโดยกรมส่งเสริมการส่งออก ร่วมกบัมหาวิทยาลยัต่างๆก็ยงัไดส้นบัสนุนการสร้างบุคลากรใน

ดา้นการออกแบบอญัมณี และเคร่ืองประดบัเพื่อพฒันารูปแบบและเทคโนโลยีการออกแบบอญัมณี

และเคร่ืองประดบัไปพร้อมๆ กนั เพื่อให้รูปแบบของเคร่ืองประดบัท่ีผลิตจากประเทศไทยสวยงาม 

และเป็นท่ีตอ้งการของตลาดโลก 

  2.7.2.6  งานออกแบบเคร่ืองแต่งกาย คือ การออกแบบแนวคิดและจินตนาการของผู ้

ออกแบบเคร่ืองแต่งกาย ดว้ยการนาํองค์ประกอบทางศิลปะมาช่วยในการออกแบบให้สวยงาม เช่น 

สัดส่วน รูปร่าง รูปทรง และลวดลาย เป็นตน้ และตอ้งให้เหมาะสมกบัผูส้วมใส่หรือผูใ้ชง้าน เช่น วยั 

เพศ บุคลิกภาพ และอาชีพ เป็นตน้การออกแบบเคร่ืองแต่งกาย ตอ้งออกแบบใหมี้ความสวยงาม เหมาะ

แก่การสวมใส่ทั้งในเร่ืองวยั เพศ บุคลิก หนา้ท่ีการงาน รูปร่างและโอกาสใชส้อย 

   1)  วยัและเพศ นบัเป็นส่ิงท่ีตอ้งใหค้วามสาํคญั ในลาํดบัแรกๆ เพราะในเด็ก

กบัผูใ้หญ่นั้นใส่เคร่ืองแต่งกายแตกต่างกนั เคร่ืองแต่งกายสําหรับเด็กมกัออกแบบให้สะดวกแก่การ

เคล่ือนไหวและไม่ขดัต่อพฒันาการของเด็ก เหมาะแก่การทาํกิจกรรมต่างๆ และท่ีสําคญัตอ้งใส่แลว้

ปลอดภยัไม่คบัและไม่หลวมจนเกินไป นอกจากน้ีในเร่ืองของเพศ ผูช้ายและผูห้ญิงยงัใส่เคร่ืองกายท่ี

แตกต่างกนัอีกดว้ย 

   2)  บุคลิกภาพ การออกแบบเคร่ืองแต่งกาย ส่งเสริมบุคลิกให้กบัผูส้วมใส่ 

บุคลิกภาพสุภาพเรียบร้อย ควรออกแบบชุดให้มีจีบ บุคลิกภาพกระฉบักระเฉงแบบนกักีฬา ควรออก 

แบบชุดให้เรียบเสมอกนัไม่มีจีบ สีผา้ควรเป็นสีเขม้ บุคลิกภาพสุขุมแบบผูใ้หญ่ ควรออกแบบเคร่ือง

แต่งกายท่ีเนน้ความสง่างาม อาทิ การตีเกล็ด การปัก บุคลิกภาพเก๋ไก๋ ควรออกแบบให้เคร่ืองแต่งกายดู

โดดเด่น สีสันสดใส บุคลิกภาพว่องไว ปราดเปรียว ควรออกแบบเคร่ืองแต่งกายให้ทะมดัทะแมง 

เคล่ือนไหวสะดวก ใชเ้น้ือผา้สีเขม้ 

   3)  รูปร่างการออกแบบเคร่ืองแต่งกายนั้นตอ้งให้ความสําคญักบัเร่ืองรูปร่าง

ดว้ยของผูส้วมใส่ดว้ย เพราะการออกแบบท่ีดีนั้นตอ้งอาํพรางส่วนบกพร่อง และช่วยเสริมจุดเด่นให ้

กบัผูส้วมใส่ดว้ย รูปร่างผอมสูง ควรออกแบบโดยใช้เส้นตามขวาง ท่ีคอปกควรมีระบายลายผา้ตาม
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ขวางเพื่อลดความสูง คนอกใหญ่ ควรออกแบบโดยใช้เส้นตั้งฉาก เส้ือคอแหลม เส้ือเอวตํ่าบริเวณ

สะโพก กระโปรงบาน คนสะโพกใหญ่ ควรออกแบบโดยใชก้ารตกแต่งบริเวณอ่ืนท่ีไม่ใช่สะโพกเพื่อ

เบ่ียงเบนความสนใจ 

   4)  หน้าท่ีการงานการออกแบบเคร่ืองแต่งกายท่ีดีนั้นตอ้งให้ความสําคญักบั

โอกาสในการใชง้านดว้ย ชุดลาํลอง ควรออกแบบให้ใส่สบายและใส่ไดทุ้กโอกาส ชุดขา้ราชการ ควร

ออกแบบใหดู้เรียบและสีสันไม่ฉูดฉาด ชุดทาํงาน ควรออกแบบใหดู้เป็นทางการ น่าเช่ือถือและมีสีสัน

สดใส 

  2.7.5.6  การออกแบบภาชนะบรรจุผลิตภณัฑ์ (Packaging Design) คือ การออกแบบ

บรรจุภณัฑ์สินคา้ เช่น กล่อง หลอด ซอง กระปุก หรือตลบั ไม่ไดท้าํหนา้ท่ีเป็นเพียงแค่ภาชนะบรรจุ 

หรือห่อหุม้สินคา้แต่จะเป็นอีกปัจจยัท่ีสําคญัท่ีจะสร้างภาพลกัษณ์ท่ีดีให้กบัสินคา้ เป็นการจดจาํในแบรนด์

สินคา้ สามารถสร้างให้มีอยู่ได้ในทุกท่ี ดงันั้นออกแบบบรรจุภณัฑ์โดยนาํเอาการสร้างบุคลิกของ     

แบรนด์ มาเป็นแนวคิดหลกัและพฒันาออกมาให้บรรจุภณัฑ์ท่ีเหมาะกบัอตัลกัษณ์ของสินคา้ให้มาก

ท่ีสุด ความใส่ใจของเราท่ีจะสร้างมูลค่าทางการตลาดให้กับสินคา้ เช่น หลอดบรรจุเคร่ืองสําอาง

กระปุกบรรจุเคร่ืองสําอาง บรรจุภณัฑ์สําหรับใส่อาหาร บรรจุภณัฑส์ําหรับใส่อุปกรณ์เคร่ืองใชต่้างๆ 

เป็นตน้ 

  2 .7 .5 .7  งานออกแบบผลิตเคร่ืองมือต่างๆ  คือ การออกแบบเคร่ืองมือ เป็นวิธีการพฒันาเคร่ืองมือ       

ท่ีใช้ในการผลิตช้ินส่วนต่างๆ ให้มีสมรรถภาพเพิ่มข้ึน อีกทั้งจะตอ้งประหยดัค่าใช้จ่ายใน การผลิต

ช้ินงานดว้ยการออกแบบเคร่ืองมือซ่ึงจะรวมถึง การวางแผน (Planning) การออกแบบ (Designing) และ

เขียนแบบ (Drawing) สําหรับสร้างเคร่ืองมือนั้นให้สําเร็จนาํมาใชง้านไดอ้ยา่งสมบูรณ์ การออก แบบ

เคร่ืองมือเป็นขบวนการของการออกแบบและปรับปรุงเคร่ืองมือ วิธีการและเทคนิคท่ีจาํเป็นหลายๆ

อยา่งเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพของการทาํงานในโรงงานอุตสาหกรรมและเพิ่มผลผลิตให้สูงข้ึนดว้ย การ

ออกแบบเคร่ืองมือท่ีเก่ียวกบัเคร่ืองจกัรในอุตสาหกรรม และเคร่ืองมือพิเศษอ่ืนๆ ทาํให้ทุกวนัน้ีมีการ

ผลิตงานไดอ้ยา่งรวดเร็วและมีปริมาณสูง อีกทั้งยงัทาํใหสิ้นคา้มีคุณภาพและประหยดัข้ึนดว้ย ซ่ึงจะทาํ

ใหเ้ป็นท่ีแน่ใจวา่สินคา้ท่ีผลิตออกไปจะไดผ้ลสาํเร็จเป็นอยา่งดี                

 ผูว้จิยัไดอ้อกแบบฉากกั้นห้องตน้แบบ ซ่ึงเป็นงานออกแบบเฟอร์นิเจอร์โดยใชว้สัดุไมเ้ป็น

กรอบฉากขึงดว้ยผา้ทอลายดอกตาเล็กจากเชือกผกับุง้ 

 

 

 



41 
 

2.8  แนวคดิเกีย่วกบัความพงึพอใจ 

 2.8.1  ความหมายของความพึงพอใจผูว้จิยัไดศึ้กษาความหมายของความพึงพอใจดงัน้ี 

  ความพึงพอใจจากการสรุปของวรุิฬ [11] หมายถึง ความรู้สึกภายในจิตใจของมนุษย ์ 

ท่ีไม่เหมือนกนั ข้ึนอยู่กบัแต่ละบุคคลวา่จะคาดหวงักบัส่ิงใดส่ิงหน่ึงอยา่งไร ถา้คาดหวงัหรือมีความ

ตั้งใจมากและไดรั้บการตอบสนองดว้ยดีจะมีความพึงพอใจมาก แต่ในทางตรงกนัขา้มอาจผิดหวงัหรือ 

ไม่พึงพอใจเป็นอยา่งยิ่งเม่ือไม่ไดรั้บการตอบสนองตามท่ีคาดหวงัไวท้ั้งน้ีข้ึนอยูก่บัส่ิงท่ีตนตั้งใจไวว้า่

มีมากหรือนอ้ย 

  คณิต [12] ไดส้รุปแนวคิดเก่ียวกบัความพึงพอใจ หมายถึง ความรู้สึกชอบหรือพอใจ  

ของบุคคลท่ีมีต่อการทาํงานและองคป์ระกอบหรือส่ิงจูงใจอ่ืนๆถา้งานท่ีทาํหรือองคป์ระกอบเหล่านั้น

ตอบ สนองความตอ้งการของบุคคลไดบุ้คคลนั้นจะเกิดความพึงพอใจในงานข้ึนจะอุทิศเวลา แรงกาย

แรงใจ รวมทั้งสติปัญญาใหแ้ก่งานของตนใหบ้รรลุวตัถุประสงคอ์ยา่งมีคุณภาพ 

  พจนานุกรมฉบบัราชบณัฑิตยสถาน  [13]  ไดใ้หค้วามหมายของความพึงพอใจ หมายถึง 

พอใจ ชอบใจพฤติกรรมเก่ียวกบัความพึงพอใจของมนุษย ์คือ ความพยายามท่ีจะขจดัความตึงเครียด 

หรือ ความกระวนกระวายหรือภาวะไม่ไดดุ้ลยภาพในร่างกาย ซ่ึงเม่ือมนุษยส์ามารถขจดัส่ิงต่างๆ ดงั 

กล่าว ไดแ้ลว้ มนุษยย์อ่มไดรั้บความพึงพอใจในส่ิงท่ีตนตอ้งการ  

  อุทยัพรรณ [14] ความพึงพอใจ หมายถึง ความรู้สึกหรือทศันคติของบุคคลท่ีมีต่อส่ิง

ใดส่ิงหน่ึงโดยอาจจะเป็นไปในเชิงประเมินค่า วา่ความรู้สึกหรือทศันคติต่อส่ิงหน่ึงส่ิงใดนั้นเป็นไปใน 

ทางบวกหรือทางลบ 

  สุภาลกัษณ์ [15] ไดใ้ห้ความหมาย ของความพึงพอใจไวว้่าความพึงพอใจเป็นความรู้ 

สึกส่วนตวั ท่ีรู้สึกเป็นสุขหรือยนิดีท่ีไดรั้บการตอบสนองความตอ้งการในส่ิงท่ีขาดหายไปหรือส่ิงท่ีทาํ

ใหเ้กิดความไม่สมดุลความพึงพอใจเป็นส่ิงท่ีกาํหนดพฤติกรรมท่ีจะแสดงออกของบุคคล 

  อรรถพร [16] ไดส้รุปวา่ความพึงพอใจ หมายถึงทศันคติหรือระดบัความพึงพอใจของ

บุคคล ต่อกิจกรรมต่างๆ ซ่ึงสะทอ้นใหเ้ห็นถึงประสิทธิภาพของกิจกรรมนั้นๆโดยเกิดจากพื้นฐานของ

การรับรู้ ค่านิยมและประสบการณ์ท่ีแต่ละบุคคลไดรั้บ ระดบัของความพึงพอใจจะเกิดข้ึนเม่ือกิจกรรม

นั้นๆสามารถตอบสนองความตอ้งการแก่บุคคลนั้นได ้

  สายจิตร [17] ไดส้รุปวา่ความพึงพอใจเป็นความรู้สึกท่ีมีต่อส่ิงใดส่ิงหน่ึงซ่ึงเป็นไป

ไดท้ั้งทางบวกและทางลบแต่ถา้เม่ือใดท่ีส่ิงนั้นสามารถตอบสนองความตอ้งการหรือทาํให้บรรลุจุดมุ่ง 

หมายไดก้็จะเกิดความรู้สึกทางบวกแต่ในทางตรงกนัขา้มถา้ส่ิงใดสร้างความรู้สึกผดิหวงั 

 จากความหมายท่ีกล่าวมาสรุปไดว้า่ความพึงพอใจในการปฏิบติังานเป็นเร่ืองของความรู้สึก 

ของบุคคลท่ีมีต่องานท่ีปฏิบติัอยูแ่ละความพึงพอใจจะส่งผลต่อขวญัในการปฏิบติังานอยา่งไรก็ดีความ

http://jeezjaz.blogspot.com/2011/02/blog-post_5480.html
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พึงพอใจของแต่ละบุคคลไม่มีวนัส้ินสุด เปล่ียนแปลงไดเ้สมอ ตามกาลเวลาและสภาพแวดลอ้มบุคคล

จึงมีโอกาสท่ีจะไม่พึงพอใจในส่ิงท่ีเคยพึงพอใจมาแลว้ ฉะนั้นผูบ้ริหารจาํเป็นจะตอ้งสํารวจตรวจสอบ

ความพึงพอใจในการปฏิบติัให้สอดคลอ้งกบัความตอ้งการของบุคลากรตลอดไป ทั้งน้ีเพื่อให้งานสําเร็จ

ลุล่วงตามเป้าหมายขององคก์รหรือหน่วยงานท่ีตั้งไว ้

 2.8.2  แนวคิด เก่ียวกบัทฤษฎีความพึงพอใจ (Satisfaction) ไดมี้ผูใ้ห ้ความหมาย ของความพึง

พอใจไวห้ลายความหมายพจนานุกรมฉบบัราชบณัฑิตยสถาน [11] ไดใ้ห้ความหมาย ของความพึงพอใจ

ไวว้า่ พึงพอใจ หมายถึง รัก ชอบใจ และพึงใจ หมายถึง พอใจ ชอบใจ 

  ประกายดาว [18] ไดเ้สนอแนวคิดเก่ียวกบัความพึงพอใจวา่ ความพึงพอใจเป็นความ 

รู้สึกสองแบบของมนุษย ์คือ ความรู้สึกทางบวกและความรู้สึกทางลบ ความรู้สึกทางบวกเป็นความรู้ 

สึกท่ีเกิดข้ึนแลว้จะทาํให้เกิดความสุข ความสุขน้ีเป็นความรู้สึกท่ีแตกต่างจากความรู้สึกทางบวกอ่ืนๆ 

กล่าวคือ เป็นความรู้สึกท่ีมีระบบยอ้นกลบัความสุขสามารถทาํให้เกิดความรู้สึกทางบวกเพิ่มข้ึนไดอี้ก 

ดงันั้นจะเห็นไดว้า่ความสุขเป็นความรู้สึกท่ีสลบัซับซ้อนและความสุขน้ีจะมีผลต่อบุคคลมากกวา่ความ 

รู้สึกในทางบวกอ่ืนๆ  

  พิทกัษ ์[19]  กล่าววา่ ความพึงพอใจเป็นปฏิกิริยาดา้นความรู้สึกต่อส่ิงเร้าหรือส่ิงกระตุน้

ท่ีแสดงผลออกมาในลกัษณะของผลลพัธ์สุดทา้ยของกระบวนการประเมิน โดยบ่งบอกทิศทางของผล

การประเมินวา่เป็นไปในลกัษณะทิศทางบวกหรือทิศทางลบหรือไม่มีปฏิกิริยา คือ เฉยๆต่อส่ิงเร้าหรือ

ส่ิงท่ีมากระตุน้ 

  ดิเรก [20] กล่าววา่ความพึงพอใจ หมายถึง ทศันคติทางบวกของบุคคลท่ีมีต่อส่ิงใดส่ิง 

หน่ึง เป็นความรู้สึกหรือทศันคติท่ีดีต่องานท่ีทาํของบุคคลท่ีมีต่องานในทางบวก ความสุขของบุคคล

อนัเกิดจากการปฏิบติังานและไดรั้บผลเป็นท่ีพึงพอใจ ทาํให้บุคคลเกิดความกระตือรือร้น มีความสุข 

ความมุ่งมัน่ท่ีจะทาํงาน มีขวญัและมีกาํลงัใจ มีความผูกพนักบัหน่วยงาน มีความภาคภูมิใจในความ 

สําเร็จของงานท่ีทาํ และส่ิงเหล่าน้ีจะส่งผลต่อประสิทธิภาพและประสิทธิผลในการทาํงานส่งผลต่อ  

ถึงความกา้วหนา้และความสาํเร็จขององคก์ารอีกดว้ย 

  กาญจนา [21] กล่าววา่ ความพึงพอใจของมนุษย ์เป็นการแสดงออกทางพฤติกรรมท่ี

เป็นนามธรรม ไม่สามารถมองเห็นเป็นรูปร่างได ้การท่ีเราจะทราบว่าบุคคลมีความพึงพอใจหรือไม่ 

สามารถสังเกตโดยการแสดงออกท่ีค่อนขา้งสลบัซับซ้อนและตอ้งมีส่ิงเร้าท่ีตรงต่อความตอ้งการของ

บุคคล จึงจะทาํใหบุ้คคลเกิดความพึงพอใจ ดงันั้นการส่ิงเร้าจึงเป็นแรงจูงใจของบุคคลนั้นให้เกิดความ

พึงพอใจในงานนั้น 
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  เทพพนม [22] กล่าววา่ความพึงพอใจเป็นภาวะของความพึงใจ หรือภาวะท่ีมีอารมณ์

ในทางบวกท่ีเกิดข้ึน เน่ืองจากการประเมินประสบการณ์ของคนๆ หน่ึงส่ิงท่ีขาดหายไประหว่างการ

เสนอใหก้บัส่ิงท่ีไดรั้บจะเป็นรากฐานของการพอใจและไม่พอใจได ้

 จากการตรวจเอกสารขา้งตน้สรุปไดว้า่ความพึงพอใจ หมายถึง ความรู้สึกท่ีดีหรือทศันคติท่ี

ดีของบุคคล ซ่ึงมกัเกิดจากการไดรั้บการตอบสนองตามท่ีตนตอ้งการ ก็จะเกิดความรู้สึกท่ีดีต่อส่ิงนั้น 

ตรงกนัขา้มหากความตอ้งการของตนไม่ไดรั้บการตอบสนองตามความการความไม่พึงพอใจก็จะเกิดข้ึน 

 

2.9  งานวจิัยทีเ่กีย่วข้อง 

 ชยัยทุธ [1] ศึกษา เร่ือง เส้นใยจากตน้ธูปฤาษีเพื่อนาํไปใชใ้นงานอุตสาหกรรมส่ิงทอผลการ 

ศึกษาพบวา่ผลการทดลองการฟอกขาวดว้ยไฮโดเจนเปอร์ออกไซด์ท่ีความเขม้ขน้ต่างๆ กนัตั้งแต่การ

ทดลองท่ี 1-20 ซ่ึงดูจากค่าความเหนียวและปริมาณนํ้ าหนกัท่ีหายไปภายหลงัการฟอกขาวพบวา่การท่ี

นาํเส้นใยภายหลงัการฟอกขาวแลว้นาํไปใชก้ระบวนการป่ันดา้ยจึงจาํเป็นตอ้งใชเ้ส้นใยท่ีมีความเหนียว 

อยูใ่นเกณฑสู์งสุด 

 วนิยั [2] ศึกษาเร่ืองการพฒันาริบบิ้นใยกลว้ยและการใชง้านดอกไม ้การศึกษา พบว่า ตวัอยา่ง 

ซ่ึงเป็นผูป้ระเมินผลิตภณัฑส่์วนใหญ่มีอายรุะหวา่ง 30-40 ปี มีการศึกษาในระดบัปริญญาตรีมีความพึง

พอใจต่อริบบิ้นจากกลว้ยอยูใ่นระดบัมากและมากท่ีสุดในดา้นต่างๆ  

 วาทิต [3] ไดผ้ลิตเชือกจากผกับุง้ โดยการฟอกขาวดว้ยสารโซเดียมไฮโปคลอไรด์ แลว้ทาํ

การฟอกสีพบวา่เชือกผกับุง้สามารถยอ้มติดสีไดง่้ายให้สีสันท่ีสวยงามและมีความแข็งแรงเหมาะสม

นาํมาพฒันาเป็นผลิตภณัฑส์าํหรับงานประดิษฐต่์อไป 

 ลกัขณา [23] ศึกษาเร่ืองความพึงพอใจท่ีมีต่อผลิตภณัฑ์ผา้จากราชบุรี ผลการศึกษา พบว่า 

กลุ่มตวัอยา่งซ่ึงเป็นผูป้ระเมินผลิตภณัฑส่์วนใหญ่ มีอายรุะหวา่ง 20-39 ปี มีการศึกษาในระดบัปริญญา 

ตรี สถานภาพโสด อาชีพรับราชการ มีรายไดเ้ฉล่ียต่อเดือน 5,001-7,500 บาท นิยมซ้ือสินคา้หตัถกรรม

ในสถานท่ีท่องเท่ียวโดยซ้ือเพื่อใชเ้อง และเป็นของฝากโดยมีเหตุผลในการซ้ือเพราะความชอบโดยจะ 

ซ้ือผา้ฝ้ายและผลิตภณัฑ์ผา้ฝ้ายเป็นอนัดบัหน่ึง ผูบ้ริโภคมีความพึงพอใจต่อผลิตภณัฑ์จากผา้ จากราช 

บุรีแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสําคญัทางสถิติท่ีระดบั .01 ในดา้นรูปแบบ ขนาดและประโยชน์ใชส้อย และ

ผา้จกแต่ละลายท่ีนาํมาตกแต่งกระเป๋า ของตกแต่งอเนกประสงค์ปกสมุดบนัทึกสร้างความพึงพอใจ

แตกต่างกนัอย่างมีนยัสําคญัทางสถิติท่ีระดบั .01 ส่วนการนาํลายต่างๆไปตกแต่งปลอกหมอนอิงและ

ภาพแขวนฝาผนงั ผูบ้ริโภคมีความพึงพอใจลายผา้จกท่ีนาํมาใชต้กแต่งไม่แตกต่างกนั 

 สุมนทิพย ์[24] ศึกษาเร่ืองความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑห์ตัถกรรมเคร่ืองจกัสาน

จากใบหญา้แฝกผลการศึกษาพบวา่ ผูบ้ริโภคส่วนใหญ่มีอายรุะหว่าง  15 - 30  ปี การศึกษารับปริญญาตรี มี
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รายไดร้ะหวา่ง 10,001–20,000 บาท อาชีพรับราชการและรัฐวิสาหกิจผลการเปรียบเทียบ ความพึงพอใจ

พบวา่เพศและอาย ุไม่มีผลต่อความพึงพอใจในดา้นผลิตภณัฑห์ตัถกรรมเคร่ืองจกัสานจากใบหญา้แฝก

ในทุกรูปแบบอาชีพ มีผลต่อความพึงพอใจด้านประโยชน์ใช้สอยและด้านราคาแตกต่างกนัในทุก

ผลิตภณัฑ์ อยา่งมีนยัสําคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 ผลิตภณัฑ์ท่ีผูบ้ริโภคมีความพึงพอใจในระดบัมาก

ดา้นรูปแบบไดแ้ก่ ตะกร้าห้ิววิธีพนัไขว ้กระจาดผลไมแ้ละกรอบรูปวิธีสานส่วนในดา้นประโยชน์ใช้

สอยของผลิตภณัฑ์ท่ีผูบ้ริโภคมีความพึงพอใจในระดบัมากไดแ้ก่ตะกร้าห้ิว กระจาดผลไม ้และท่ีใส่

หนังสือ สําหรับด้านราคาของผลิตภณัฑ์หัตถกรรมเคร่ืองจกัสานท่ีทาํจากใบหญา้แฝก ไมไ้ผ่และ

ผกัตบชวา ผูบ้ริโภคมีความพึงพอใจในระดบัมากทั้งหมด 



 
 

บทที ่3 

วธีิการดาํเนินการวจิยั 

 

 การดาํเนินการวิจยั เร่ือง การพฒันาเชือกผกับุง้สําหรับผลิตภณัฑ์งานประดิษฐ์มีวิธีการ

ดาํเนินการวจิยัดงัน้ี 

 

3.1 วธีิทีใ่ช้ศึกษาและวจิัย  

 การวจิยัเร่ืองการพฒันาเชือกผกับุง้สาํหรับผลิตภณัฑ์งานประดิษฐ์ โดยใชว้ิธีการวิจยัเชิงทด 

ลองและวธีิวจิยัเชิงสาํรวจ         

 3.1.1  การทดสอบสมบติัทางกายภาพของเชือกผกับุง้  

 3.1.2  การทาํฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

 3.1.3  การศึกษาความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

 3.1.4  วเิคราะห์อภิปรายและสรุปผลการทดลอง 

 

3.2  การทดสอบสมบัติทางกายภาพของเชือกผกับุ้ง 

 การทดสอบสมบติัทางกายภาพของเชือกผกับุง้ คือ การทดสอบสมบติัทางกายภาพของเส้น

ผกับุง้และการทดสอบสมบติัทางกายภาพของผา้ทอเชือกผกับุง้ในสภาวะต่างๆไดแ้ก่ เส้นผกับุง้สด  

เส้นผกับุง้แห้ง เส้นผกับุง้ฟอกขาว เส้นผกับุง้แช่กลีเซอรีน และเส้นผกับุง้ยอ้มสี นาํไปทดสอบสมบติั

ทางกายภาพของเส้นผกับุง้เป็นการทดสอบค่าความช้ืน ค่าความแข็งแรง และค่าความยืดตวัของเส้น

ผกับุง้ ส่วนการทดสอบสมบติัทางกายภาพของผา้ทอเชือกผกับุง้ เป็นการทดสอบดา้นความคงทนต่อ

แรงดึงและความคงสีต่อแสงแดดเทียม 

 3.2.1  การทดสอบค่าความช้ืนของเชือกผกับุง้ คือ การทดสอบค่าความช้ืนของเส้นผกับุง้ท่ี

เตรียมไวมี้วสัดุอุปกรณ์และวธีิการทดสอบดงัน้ี 

  3.2.1.1  วสัดุอุปกรณ์สาํหรับการทดสอบค่าความช้ืนของเชือกผกับุง้ ไดแ้ก่ 

   1)  เส้นผกับุง้ท่ีมีขนาดความยาว 60 เซนติเมตร 

   2)  กระป๋องใส่ตวัอยา่ง 

   3)  เคร่ืองชัง่ท่ีมีความละเอียดร้อยละ 0.1 ของนํ้าหนกัท่ีทาํการชัง่ 

   4)  ตูอ้บจากหอ้งปฏิบติัภาควิชาเคมี คณะวทิยาศาสตร์ มหาวทิยาลยัขอนแก่น 
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  3.2.1.2  วธีิการทดหาค่าความช้ืนของเชือกผกับุง้ตามมาตรฐาน MOISTURE  CONTENT  :  

ASTM D2654 : 1999 มีขั้นตอนดงัต่อไปน้ี 

   1)  ชัง่กระป๋องเปล่า (Sample Container) ก่อนใส่ตวัอยา่งเส้นผกับุง้และบนัทึก

นํ้าหนกักระป๋องเปล่ามีหน่วยเป็นกรัม 

   2)  ใส่ตวัอยา่งเส้นผกับุง้ลงในกระป๋องเปล่าภายหลงัการชัง่กระป๋อง 

   3)  ชัง่กระป๋องใส่ตวัอยา่งเส้นผกับุง้และบนัทึกนํ้าหนกัหน่วยเป็นกรัม 

   4)  อบกระป๋องใส่ตวัอยา่งเส้นผกับุง้จนแห้งท่ีอุณหภูมิ 110±5 องศาเซล เซียส 

เป็นเวลา 15±4 ชัว่โมง 

   5)  ชัง่กระป๋องใส่ตวัอย่างเส้นผกับุง้ ภายหลงัการอบตามเวลาและบนัทึก

นํ้าหนกัของกระป๋องใส่ตวัอยา่งหลงัอบ มีหน่วยเป็นกรัม 

   6)  คาํนวณค่าความช้ืนของเชือกผกับุง้ เป็นการหาค่าร้อยละของความช้ืน 

(Total moisture content) คาํนวณใหมี้ความละเอียดถึงจุดทศนิยมสองตาํแหน่ง 

 

สูตรคาํนวณ      
 

                                             MC = w2−w3
w3− w1

 x 100  
 
 เม่ือ   MC  แทน วสัดุมวลรวมหรือค่าความช้ืนของเชือกผกับุง้ 

                    W1 แทน    นํ้าหนกัของกระป๋องเปล่า 

   W2 แทน นํ้าหนกัของกระป๋องใส่เส้นผกับุง้สดก่อนอบ   

   W3 แทน นํ้าหนกัของกระป๋องใส่เส้นผกับุง้แหง้หลงัอบ 

   

 3.2.2  การทดสอบความแขง็แรงและความยดืตวัของเชือกผกับุง้การทดสอบหาค่าความแข็งแรง   

และค่าความยืดตวัของเชือกผกับุง้ ตามมาตรฐาน ISO 2062 : 1993 มีวสัดุอุปกรณ์และวิธีการทดสอบ

ดงัน้ี 

  3.2.2.1  วสัดุอุปกรณ์สาํหรับการทดลองค่าความแข็งแรงและความยืดตวัของเชือกผกับุง้ 

ไดแ้ก่ เส้นผกับุง้ยาว 20 เซนติเมตร และเคร่ืองทดสอบแรงดึง Tensile Testing Machine ไดแ้ก่ เคร่ือง 

Instron Model 5566 
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  3.2.2.2  วิธีการทดสอบความแข็งแรงและการยืดตวัของเชือกผกับุง้ ความเร็วในการ    

ทดสอบแรงดึงสูงสุดของเชือกผกับุง้เท่ากบั 50 มิลลิเมตรต่อนาที มีระยะการทดสอบเชือกผกับุง้เท่ากบั 

50 มิลลิเมตร ทาํการทดสอบเชือกผกับุง้คร้ังละเส้นทาํซํ้ า 10 เส้น มีขั้นตอนในการทดสอบดงัต่อไปน้ี   

   1)  เตรียมเส้นผกับุง้ยาว 20 เซนติเมตร ทั้งส้ิน 50 เส้น ไดแ้ก่เส้นผกับุง้สด 

เส้นผกับุง้แหง้ เส้นผกับุง้ฟอกขาว เส้นผกับุง้แช่กลีเซอรีน และเส้นผกับุง้ยอ้มสีอยา่งละ 10 เส้น 

   2)  นาํเส้นผกับุง้เขา้เคร่ืองทดสอบแรงดึงคร้ังละ 1 เส้นโดยดึงเส้นผกับุง้จน

ขาดและบนัทึกผลค่าแรงดึงของการยืดตวัของเส้นผกับุง้โดยทดลองซํ้ าของเส้นผกับุง้ สภาวะละ 10 

เส้น  

   3)  คาํนวณค่าความยาวของเส้นผกับุง้ท่ียืดตวัและมีความยาวเพิ่มข้ึนเป็นค่า

ร้อยละ ของการยดืตวัของเชือกผกับุง้ มีสูตรคาํนวณดงัน้ี 

 

สูตรคาํนวณ                

                                           

                                             %e = ∆𝑥
𝐿

 x 100    

 

                     เม่ือ  %e แทน       ค่าร้อยละของการยืดตวัของเส้นผกับุง้ 

                        ∆x แทน       ระยะการยดืตวัของเส้นผกับุง้มีหน่วยเป็นมิลลิเมตร 

                          L       แทน       ความยาวเดิมของเส้นผกับุง้ ดงัภาคผนวก 

     

 3.2.3  การทดสอบสมบติัของผา้ทอเชือกผกับุง้ เป็นการทดสอบความคงทนของผา้ทอต่อ

แรงดึง (Tensile Strength) ตามมาตรฐานการทดสอบ ASTM D 5034 – 1995 

 3.2.4  การทดสอบความคงของสีต่อแสงแดดเทียม ตามมาตรฐาน ISO 105-B02 : 1994 

 การวิจยัคร้ังน้ี ไดรั้บความอนุเคราะห์เพื่อทดสอบสมบติัทางกายภาพของเชือกผกับุง้ และ

แผ่นผา้ทอเชือกผกับุง้ในห้องปฏิบติัการ ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร์ มหาวิทยาลยัขอนแก่น และ

ห้องปฏิบติัการสาขาวิชาเคมีส่ิงทอ คณะอุตสาหกรรมส่ิงทอและออกแบบแฟชั่น มหาวิทยาลยัเทค 

โนโลยรีาชมงคลพระนคร 
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3.3  การทาํฉากกั้นห้องจากผ้าทอเชือกผกับุ้ง 

 3.3.1  วสัดุอุปกรณ์สาํหรับการทาํฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ หมายถึง เคร่ืองมือวสัดุ           

อุปกรณ์ ท่ีใชผ้ลิตเชือกผกับุง้ การทอผา้จากเชือกผกับุง้และการทาํฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

  3.3.1.1  วสัดุ ไดแ้ก่ ตน้ผกับุง้ เขม็เยบ็ผา้ ไฮเตอร์ กลีเซอรีน สียอ้มผา้ นํ้ าสะอาด เส้น

กก โครงฉากกั้นหอ้ง และผา้ทอเชือกผกับุง้ 

  3.3.1.2  อุปกรณ์และเคร่ืองมือ ไดแ้ก่ ไมบ้รรทดั กรรไกร สายวดั กระดง้ไมไ้ผส่าน 

บีกเกอร์ กะละมงั ไมคี้บ มีดปลายแหลม ฝืน (หรือฟันหวี) ไมท้าํลายยกดอกตาเล็ก โครงก่ีทอเส่ือ (ดงั

ภาพท่ี 3.1) และจกัรเยบ็ผา้ 

 

 
 

ภาพที ่3.1 โครงก่ีทอเส่ือ 

 

 3.3.2  วธีิการผลิตเชือกผกับุง้ 

  3.3.2.1  เตรียมเส้นผกับุง้เพื่อทาํเชือกผกับุง้ สามารถแบ่งออกเป็น 4 ขั้นตอน ไดแ้ก่ 

การคดัเลือกตน้ผกับุง้ การตดัตน้ผกับุง้ การตากเชือกผกับุง้ การคดัเลือกเส้นผกับุง้   

   1)  คดัเลือกตน้ผกับุง้ควรคดัเลือกตน้ผกับุง้ท่ีมีความสมบูรณ์ โดยสังเกตจาก สี 

ขนาดตน้ของผกับุง้ ซ่ึงขนาดและความยาวตน้พอประมาณจะทาํใหไ้ดเ้ชือกผกับุง้ท่ีแขง็แรง (ดงัภาพท่ี 3.2) 
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ภาพที ่3.2  การคดัเลือกตน้ผกับุง้ 

 

   2)  ตดัตน้ผกับุง้ กรรไกรท่ีใชใ้นการตดัตน้ผกับุง้ ควรมีความคม ตดับริเวณ

โคนตน้ โดยมีระยะห่างจากเหงา้ประมาณ 5 เซนติเมตร ตน้ผกับุง้ท่ีใชค้วรมีความยาวจากเหงา้ถึงยอด

ประมาณ 50-60 เซนติเมตร การตดัตน้ผกับุง้ควรระวงัไม่ใหล้าํตน้ของผกับุง้ขาด (ดงัภาพท่ี 3.3) 

 

 
 

ภาพที ่3.3  การตดัตน้ผกับุง้ 
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   3)  การตากแหง้เส้นผกับุง้มีวธีิการท่ีไม่ยุง่ยากสลบัซบัซ้อนแต่ควรระวงัการ

ซอ้นกนัของเส้นผกับุง้ ควรเรียงบนกระดง้ไมไ้ผส่าน ผึ่งแดดประมาณ 5 วนั ไม่ควรวางเส้นผกับุง้ซ้อน 

ทบักนัเพราะทาํใหเ้ส้นผกับุง้มีสีดาํเกิดการเน่าเป่ือย และเกิดเช้ือรา (ดงัภาพท่ี 3.4) 

  

 
 

ภาพที ่3.4  การนาํเส้นผกับุง้ผึ่งแดด 

 

   4)  คดัเลือกเส้นผกับุง้ การคดัเลือกสีเส้นผกับุง้ตอ้งพิจารณาจากสีเป็นสําคญั 

การคดัเลือกจะคดัเฉพาะเส้นผกับุง้ท่ีมีสีสมํ่าเสมอ เรียกวา่ เชือกผกับุง้สามารถนาํเชือกผกับุง้ดงักล่าว

ไปทาํผลิตภณัฑต่์อไป (ดงัภาพท่ี 3.5) 

 

 
 

ภาพที ่3.5  การคดัเลือกสีของเส้นผกับุง้ 
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  3.3.2.2  การฟอกขาว การฟอกขาวเชือกผกับุง้เป็นวธีิการลดสีของเชือกผกับุง้ เพื่อให้

ขั้นตอนการยอ้มสี สีติดเชือกผกับุง้ไดง่้ายสีสดใส และมีความสวยงามให้กบัเส้นเชือกผกับุง้ ซ่ึงกรรม 

วธีิในการฟอกขาวมีขั้นตอนต่างๆ ดงัต่อไปน้ี 

   1)  เทโซเดียมไฮโปคลอไรท ์1 ลิตรลงในภาชนะชัง่ผกับุง้ 1 กิโลกรัม       

   2)  แช่เส้นผกับุง้ท่ีชัง่ไว ้ลงในนํ้ ายาฟอกขาว 2 ชัว่โมง จากนั้นลา้งเชือกผกั 

บุง้ดว้ยนํ้าใหส้ะอาด  

   3)  แช่เส้นผกับุง้ฟอกขาวในกลีเซอรีน เพื่อเพิ่มความนุ่มใหเ้ชือกผกับุง้   

    4)  ลา้งเส้นผกับุง้ดว้ยนํ้าสะอาดผึ่งเส้นผกับุง้ท่ีแช่กลีเซอรีน 1วนั กลาง แจง้

ก่อนนาํไปยอ้มสี 

   5)  ทดลองซํ้ า 3 คร้ัง (ดงัภาพท่ี 3.6) 

 

    
                                             ก                                                              ข 

     
                                            ค                                                                       ง 

ภาพที ่3.6  ขั้นตอนการแช่กลีเซอรีนของเชือกผกับุง้ (ก) ตวงไฮเตอร์และเตรียมเส้นผกับุง้ (ข) แช่ไฮเตอร์

   ท่วมเส้นผกับุง้ (ค) แช่เส้นผกับุง้ในกลีเซอรีน (ง) ลา้งเส้นผกับุง้แช่กลีเซอรีนดว้ยนํ้าสะอาด             
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  3.3.2.3  วธีิการยอ้มสีเชือกผกับุง้  

   1)  ตม้นํ้าในภาชนะใหเ้ดือด 

   2)  เทสียอ้ม (สีไดเรค) สีแดงนํ้ าตาล ใส่ลงในภาชนะท่ีตม้นํ้ า ไวท่ี้อุณหภูมิ

ประมาณ 60-70 องศาเซลเซียส  

   3)  ใส่เชือกผกับุง้ท่ีฟอกขาวลงไปในภาชนะท่ีตม้นํ้าสีไว ้จากนั้นให้กลบัดา้น 

เชือกผกับุง้ไปข้ึนมาใหท้ัว่ เพื่อใหเ้ชือกผกับุง้ดูดสีไดดี้และสมํ่าเสมอกนัทั้งเส้น  

   4)  นาํเชือกผกับุง้ท่ียอ้มสีแลว้ ลา้งดว้ยนํ้าสะอาด 2 รอบขยาํเบาๆ เพื่อให้สีท่ี

ติดบนเส้นเชือกผกับุง้อยา่งสมํ่าเสมอทั้งเส้น     

   5)  ผึ่งเชือกผกับุง้ท่ียอ้มสีแลว้กลางแดดจนแหง้ประมาณ 1 วนั (ดงัภาพท่ี 3.7) 

 

 

 

 

 

 

                                 

                           ก                                                ข                                                   ค 

 

 

 

 

 

 

 

                                                        ง                                                   จ 

ภาพที ่3.7  วธีิการยอ้มเชือกผกับุง้ (ก) ตม้เชือกผกับุง้ในนํ้ าสียอ้ม (ข) กลบัเชือกผกับุง้ (ค) นาํเชือกผกั 

  บุง้ข้ึนจากนํ้าสียอ้ม (ง) ลา้งเชือกผกับุง้ดว้ยนํ้าสะอาด (จ) ผึ่งแดดเชือกผกับุง้ยอ้มสี 



 
 

53 
 

          3.3.3  วธีิการเตรียมเส้นกก เส้นกกท่ีแหง้มีสีธรรมชาติท่ีสวยงามใชเ้พื่อเป็นเส้น ดา้ยพุ่งรอง

สาํหรับ ผา้ทอเชือกผกับุง้ ช่วยเนน้ลายทอยกดอกตาเล็กเด่นชดัข้ึน วธีิการเตรียมเส้นกกมีขั้นตอนดงัน้ี  

  3.3.3.1  เก็บเก่ียวตน้กกโดยคดัเลือกตน้กกท่ีมีความสมบูรณ์อาย ุ4-5 เดือน 

  3.3.3.2  สอยหรือจกัตน้กกเป็นเส้นตามความยาวของตน้กกท่ีเก็บเก่ียว โดยใชมี้ดปลาย 

แหลม 

  3.3.3.3  มดัเส้นกกเป็นกาํๆนาํไปผึ่งแดดแขวนบนราวไมไ้ผป่ระมาณ 5-7 วนั จนเส้น 

กกเปล่ียนเป็นสีนํ้าตาลอ่อนตามธรรมชาติและแหง้สนิท (ดงัภาพท่ี 3.8) 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                       

                                                             

ภาพที ่3.8  การผึ่งตน้กก  

 

 3.3.4  การศึกษาลายทอผา้จากภมิูปัญญาชาวบา้น คือ การออกแบบลวดลายผา้ทอเชือกผกับุง้ 

เป็นการออกยกดอกเล็กๆ เป็นลายเรขาคณิตทรงส่ีเหล่ียมขา้วหลามตดัมีลายจุดตรงกลางส่ีเหล่ียมเตรียม 

ไมล้ายสืบดา้ยยนื 4 ชุดและประกอบดว้ยเส้นดา้ย 3 ชุด ดงัน้ี 

  3.3.4.1  เส้นดา้ยยนื 1 ชุด เป็นเส้นดา้ยไนลอน 

  3.3.4.2  เส้นดา้ยพุง่หลกั 1 ชุด เป็นเชือกผกับุง้ยอ้มสีแดงนํ้าตาล 

  3.3.4.3  เส้นดา้ยพุง่รอง 1 ชุด เป็นเส้นกกสีธรรมชาติ (ดงัภาพท่ี 3.8) ช่วยเสริมลายทอ 

จากสีของเชือกผกับุง้ใหช้ดัเจนยิง่ข้ึน ตามออกแบบลายทอ (ดงัภาพท่ี 3.9) 
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ภาพที ่3.9  ลายทอยกดอกตาเล็ก               เส้นดา้ยยนื              เส้นดา้ยพุง่หลกั              เส้นดา้ยพุง่รอง 

 

 3.3.5  วธีิการทอผา้เชือกผกับุง้ หมายถึง ผา้ทอจากเชือกผกับุง้เป็นลายยกดอกตาเล็ก การทอ

ผา้เชือกผกับุง้ไดใ้ชเ้ส้นกกเป็นเส้นดา้ยพุ่งรองทอสลบั เพื่อให้เกิดลวดลายชดัเจน วิธีการทอมีขั้นตอน

ดงัต่อไปน้ี 

  3.3.5.1  ร้อยเส้นดา้ยยนืเขา้ไมล้าย 4 ชุด 

  3.3.5.2  ยกไมล้ายคร้ังละ 1 ชุด สอดเส้นดา้ยพุ่งหลกัและเส้นดา้ยพุ่งรอง สลบักนัดงั 

ต่อไปน้ี 

              1)  ยกไมล้ายชุดท่ี 1 สอดเชือกผกับุง้ 

   2)  ยกไมล้ายชุดท่ี 2 สอดเส้นกก 

   3)  ยกไมล้ายชุดท่ี 3 สอดเชือกผกับุง้ 

   4)  ยกไมล้ายชุดท่ี 4 สอดเส้นกก 

   5)  ตีกระทบใหเ้ส้นเชือกผกับุง้และเส้นกกเรียงตวักนัแน่น 

   6)  ทาํตามขอ้ 1) ถึงขอ้ 5) 

  3.3.5.3  ทอผา้ลายยกดอกตาเล็กจนไดค้วามยาว 3 เมตร 

  3.3.5.4  ตดัผา้ทอเชือกผกับุง้ 3 ช้ิน ขนาดยาว 90 เซนติเมตร กวา้ง 46 เซนติเมตร นํ้า 

หนกั 1,150 กรัม เยบ็จกัรกนัลุ่ยโดยรอบผา้ทั้ง 3 ช้ิน (ดงัภาพท่ี 3.10) 
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                                                    ก                                                         ข 

     
                                                  ค                                                              ง 

ภาพที ่3.10  วธีิการทอผา้จากเชือกผกับุง้ (ก) สืบดา้ยยืน (ข) สอดเชือกผกับุง้และเส้นกก (ค) ตีกระทบ

    เส้นเชือกผกับุง้และเส้นกก (ง) ผา้ทอจากเชือกผกับุง้ 

 

 3.3.6  วธีิประกอบฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ นาํผา้ทอเชือกผกับุง้ท่ีไดต้ดัและเยบ็ริม

กนัลุ่ยโดยรอบ 3 ช้ิน ไปใหช่้างไมใ้นชุมชนบา้นหนองเต่า อาํเภอเมือง จงัหวดัขอนแก่น ประกอบฉาก

ไมก้ั้นหอ้งสีนํ้าตาลขนาดสูง 200 เซนติเมตร กวา้ง 95 เซนติเมตร (ดงัภาพท่ี 3.11) 
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                                          ก                                                               ข 

ภาพที ่3.11  วธีิประกอบฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ (ก) โครงฉากไมก้ั้นหอ้ง 3 ช่อง (ข) ขึงผา้ทอ    

    เชือกผกับุง้ 

 

3.4  การสํารวจความพงึพอใจของผู้บริโภคต่อผลติภัณฑ์ฉากกั้นห้องจากผ้าทอเชือกผักบุ้ง 

             3.4.1  เลือกกลุ่มประชากรผูบ้ริโภคผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ จาํนวน  50 

คน ในเขตกรุงเทพมหานครและปริมณฑล  

 3.4.2  สร้างเคร่ืองมือการสํารวจความพึงพอใจของผูบ้ริโภค ต่อผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้องจาก

ผา้ทอเชือกผกับุง้โดยใชแ้บบสอบถาม เร่ือง การพฒันาเชือกผกับุง้สาํหรับผลิตภณัฑง์านประดิษฐ ์

  3.4.2.1  สร้างแบบสอบถาม 3 ตอนดงัน้ี 

   ตอนท่ี 1  ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 

   ตอนท่ี 2  ขอ้มูลสาํรวจความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑ์งานประดิษฐ์

จากเชือกผกับุง้ ไดแ้ก่ ผวิสัมผสั สี ความสวยงาม และการนาํไปใชต้ามมาตรฐานผลิตภณัฑ์ชุมชน (ดงั

ภาคผนวก ค) 

   ตอนท่ี 3  ขอ้เสนอแนะ (ดงัภาคผนวก ข) 

  3.4.2.2  นดัวนัเวลาและสถานท่ีกบัผูบ้ริโภค สาํหรับตอบแบบสอบถาม 

  3.4.2.3  แจกแบบสอบถาม ใหผู้บ้ริโภคตอบแบบสอบ ประกอบการพิจารณาตวัอยา่ง

เชือกผกับุง้และฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

  3.4.2.4  รวบรวมแบบสอบถามดว้ยตนเอง 

  3.4.2.5  วเิคราะห์ขอ้มูล    
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3.5  การวเิคราะห์ข้อมูล  

 สถิติสาํหรับการวเิคราะห์ขอ้มูลจากการสาํรวจความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑ์งาน

ประดิษฐจ์ากเชือกผกับุง้ ดงัน้ี  

 3.5.1  ค่าร้อยละ (Percentage) คือ การคาํนวณหาสัดส่วนของขอ้มูลในแต่ละตวัโดยเทียบกบั 

ขอ้มูลรวมทั้งหมด ซ่ึงมีค่าเท่ากบัร้อย ใชว้ิเคราะห์ขอ้มูลทัว่ไปของแบบสอบถามความพึงพอใจของผู ้

บริโภคต่อผลิตภณัฑง์านประดิษฐจ์ากเชือกผกับุง้ 

  

สูตรคาํนวณ  
 

                                 𝑃 = 𝑓
𝑁

× 100  

 

                  เม่ือ    P   แทน ค่าร้อยละ 

    f   แทน ความถ่ีท่ีตอ้งการแปลงใหเ้ป็นค่าร้อยละ 

   N         แทน        จาํนวนความถ่ีทั้งหมด 

    

 3.5.2  ค่าเฉล่ีย (Mean) ใชส้ําหรับการวิเคราะห์ขอ้มูลแบบสอบถามความพึงพอใจของผูบ้ริ 

โภคต่อผลิตภณัฑง์านประดิษฐจ์ากเชือกผกับุง้โดยใชสู้ตรดงัน้ี 

 

สูตรคาํนวณ   

  

                                     =   
∑𝑋
𝑛

 

 

 เม่ือ           แทน ค่าเฉล่ีย 

                  ∑X       แทน ผลรวมของคะแนนทั้งหมด 

                   N          แทน จาํนวนของคะแนน 
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 แบบสอบถามความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑ์งานประดิษฐ์จากเชือกผกับุง้ดา้น

ต่างๆหลงัจากการคาํนวณค่าเฉล่ีย ( ) จึงนาํมาประเมินความพึงพอใจ ใช้มาตราส่วนประเมินค่า            

(Rating Scale) โดยถือเกณฑ ์ดงัน้ี [22] 

    

  ค่าเฉล่ีย    ระหวา่ง     4.51-5.00    หมายถึง ความพึงพอใจระดบั มากท่ีสุด 

    ค่าเฉล่ีย    ระหวา่ง     3.51-4.50   หมายถึง ความพึงพอใจระดบั มาก 

  ค่าเฉล่ีย    ระหวา่ง     2.51-3.50   หมายถึง ความพึงพอใจระดบั ปานกลาง 

  ค่าเฉล่ีย    ระหวา่ง     1.51-2.50   หมายถึง ความพึงพอใจระดบั นอ้ย 

   ค่าเฉล่ีย    ระหวา่ง      1.00 -1.50   หมายถึง ความพึงพอใจระดบั นอ้ยท่ีสุด 

 

 3.5.3  ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) ใชว้เิคราะห์ขอ้มูลความพึงพอใจของ

ผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑง์านประดิษฐจ์ากเชือกผกับุง้ดา้นต่างๆ โดยใชสู้ตรดงัน้ี 

 

สูตรคาํนวณ 

        

                                            𝑆𝐷 = �∑(𝑥 − )2

n − 1
 

 

       เม่ือ              S.D           แทน   ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน 

                X             แทน ค่าคะแนน 

                                   แทน ค่าเฉล่ีย 

                 n             แทน จาํนวนคะแนนในแต่ละกลุ่ม 

                    ∑            แทน ผลรวม 

   

 

  

 

 



 
 

 
 

บทที ่4 

ผลการทดลองและการวจิารณ์ 

 

 การวิจยั เร่ือง การพฒันาเชือกผกับุง้สําหรับผลิตภณัฑ์งานประดิษฐ์ มีวตัถุประสงคเ์พื่อ     ศึกษา

ทดสอบสมบติัทางกายภาพของเชือกผกับุง้ ศึกษาวิธีทาํฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ และ  สํารวจ

ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ มีผลการทดลองการวิเคราะห์ขอ้มูล

และการวจิารณ์ผลการพฒันาเชือกผกับุง้สาํหรับผลิตภณัฑง์านประดิษฐด์งัน้ี 

 

4.1  ผลการทดลองการพฒันาเชือกผกับุ้งสําหรับผลติภัณฑ์งานประดิษฐ์ 

 4.1.1  ผลการทดสอบสมบติัทางกายภาพไดท้ดสอบสมบติัทางกายภาพของการพฒันาเชือก

ผกับุง้หรือเส้นผกับุง้ และทดสอบสมบติัทางกายภาพของผา้ทอเชือกผกับุง้ (ดงัตารางท่ี 4.1- 4.4) 

  4.1.1.1 การทดสอบค่าความช้ืนของเชือกผกับุง้ โดยเปรียบเทียบกบัค่าความช้ืนของ

เชือกกลว้ยท่ีไม่ไดถ้กัเปียตามผลการวจิยัของสมชาย [27] 

 

ตารางที ่4.1  ค่าความช้ืนระหวา่งเชือกผกับุง้กบัเชือกกลว้ย 

ชนิดของเชือก                                                              ค่าความช้ืน (ร้อยละ) 

       เชือกผกับุง้                                                                                          8.34 

       เชือกกลว้ย                                                                                          9.68 

       ความแตกต่างระหวา่งเชือกผกับุง้กบัเชือกกลว้ย                                1.34                       

 

 ตารางท่ี 4.1  การทดสอบค่าความช้ืนของเชือกผกับุง้ พบวา่ เชือกผกับุง้มีค่าความช้ืนร้อยละ 

8.34 ส่วนความช้ืนของเชือกกลว้ยมีค่า ร้อยละ 9.68 ซ่ึงความแตกต่างของค่าความช้ืนระหวา่งเชือกผกั 

บุง้และเชือกกลว้ย ร้อยละ 14.8 

  4.1.1.2  การทดสอบความแขง็แรงและการยดืตวัของเชือกผกับุง้ ใชเ้ส้นผกับุง้คร้ังละ 

1 เส้นในสภาวะต่างๆ ไดแ้ก่ เส้นผกับุง้สดเส้นผกับุง้แห้ง เส้นผกับุง้ฟอกขาวเส้นผกับุง้แช่ กลีเซอรีน 

และเส้นผกับุง้ยอ้มสี ทดสอบซํ้ าสภาวะละ 10 คร้ัง  (ดงัภาคผนวก ก) ไดค้่าเฉล่ียของผลการทดสอบ    

(ดงัตารางท่ี 4.2) 
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ตารางที ่4.2  ค่าเฉล่ียของการทดสอบความแขง็แรงและค่าการยดืตวัของเชือกผกับุง้                 

 

 ตารางท่ี 4.2  การทดสอบความแข็งแรงและการยืดตวัของเชือกผกับุง้ พบวา่ เส้นผกับุง้สด

แขง็แรงมากท่ีสุด 61.39 นิวตนั และมีระยะการยืด ร้อยละ142.53 ส่วนเส้นผกับุง้ฟอกขาวแข็งแรงนอ้ย

ท่ีสุด 10.99 นิวตนั และเส้นผกับุง้แหง้มีระยะการยดืตวัสั้นท่ีสุดร้อยละ 45.82 

 

  4.1.1.3  การทดสอบความคงทนของผา้ทอต่อแรงดึง (Tensile Strength) ศึกษาความ

แข็งแรง (Breaking load) และการยืด (Elongation) ของเชือกผกับุง้แนวเส้นดา้ยยืนตามมาตรฐานการ

ทดสอบ : ASTM D 5034-1995 (ดงัตารางท่ี 4.3) 

 

ตารางที ่4.3  ค่าเฉล่ียการทดสอบความคงทนของผา้ทอเชือกผกับุง้ 

    ตวัอยา่งแผน่ผา้ทอเชือกผกับุง้                         ค่าความแขง็แรง                                     การยดืตวั 

               (แนวดา้ยยนื)                                              (นิวตนั)                                             (ร้อยละ) 

1 

2 

3 

4 

5 

1,155 

1,179 

1,205 

1,212 

1,187 

11.12 

10.02 

10.36 

12.63 

11.72 

                     ค่าเฉล่ีย                                               1,187.6 11.17 

  

 ตารางท่ี 4.3  การทดสอบความคงทนของผา้ทอเชือกผกับุง้ พบวา่ ความแข็งแรงของผา้ทอ

เชือกผกับุง้มีค่าเฉล่ีย 1,187.6 นิวตนั และค่าเฉล่ียของการยดืตวั ร้อยละ 11.17 

 

    สภาวะของเส้นผกับุง้ ค่าเฉล่ีย  

        ค่าความแขง็แรง (นิวตนั)                 การยดืตวั (ร้อยละ) 

        เส้นผกับุง้สด                                             61.39                                         142.53 

        เส้นผกับุง้แหง้                                           29.53                                           45.82 

        เส้นผกับุง้ฟอกขาว                                    10.99                                           48.24 

        เส้นผกับุง้แช่กลีเซอรีน                             21.77                                           58.30 

        เส้นผกับุง้ยอ้มสี                                        56.71                                           87.87 
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  4.1.1.4  การทดสอบความคงของสีต่อแสงแดดเทียม หมายถึง การหาค่าความคงทน

ต่อการเปล่ียนแปลงของสี (Colour Change) ของผา้ทอเชือกผกับุง้ โดยจดัระดบั (Grade) ความคงทน

ของสี ไดแ้ก่ ระดบั 8 คือระดบัดีท่ีสุด ระดบั 4 คือ ระดบัปานกลาง และยอมรับไดใ้นระดบัการคา้ ส่วน

ระดบั 1 คือ ระดบัท่ีตํ่าท่ีสุด ตามมาตรฐาน ISO 105-B02 : 1994 

 

ตารางที ่4.4  การทดสอบความคงของสีต่อแสงแดดเทียมของผา้ทอเชือกผกับุง้  

 

 ตารางท่ี 4.4  การทดสอบ ความคงของสีต่อแสงแดดเทียม ของผา้ทอเชือกผกับุง้ พบวา่ ค่า

ความคงทนต่อการเปล่ียนแปลงของสีอยูใ่นระดบั 4 

 

 4.1.2  ผลการพฒันาผลิตภณัฑฉ์ากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

  4.1.2.1  การผลิตเชือกผกับุง้การตดัตน้ผกับุง้ยาวประมาณ 50-60 เซนติเมตร คดัเลือก

เส้นผกับุง้ท่ีมีสีสมํ่าเสมอลกัษณะเส้นตรงเรียบ ผูว้ิจยัไดศึ้กษาการฟอกขาว และการยอ้มสีเชือกผกับุง้

ดงัน้ี 

   1)  ผลการฟอกขาวของเชือกผกับุง้ การแช่เชือกผกับุง้ 2 ชัว่โมง ในสารโซ 

เดียมไฮโปคลอไรท ์หรือ ไฮเตอร์ แลว้นาํไปแช่กลีเซอรีน 1 ชัว่โมง ลา้งเชือกผกับุง้ฟอกขาวแช่กลีเซอ

รีนดว้ยนํ้าสะอาด 2 คร้ัง ผึ่งเชือกผกับุง้กลางแดดจนแหง้ 1 วดั พบวา่ เชือกผกับุง้ มีสีครีมมีความนุ่มไม่

แขง็กระดา้งและมีความมนัเล็กนอ้ย (ดงัภาพท่ี 4.1) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

              แผน่ทอจากผกับุง้                                                    ระดบัความคงทนของสี  

            ค่าความคงทนต่อการเปล่ียนแปลงของสี                                                    4 
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ภาพที ่4.1  เชือกผกับุง้ฟอกขาวแช่กลีเซอรีน 

    

   2)  ผลการยอ้มสีของเชือกผกับุง้ การยอ้มสีเชือกผกับุง้ ท่ีผ่านการฟอกขาว

และแช่กลีเซอรีน พบวา่ เชือกผกับุง้ยอ้มสีนาํไปผึ่งแดดจนแหง้ยงัคงความสดของสีแดงนํ้ าตาล มีความ

นุ่มเล็กนอ้ยและไม่แหง้กรอบเม่ือสัมผสั (ดงัภาพท่ี 4.2) 

   

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที ่4.2  เชือกผกับุง้ยอ้มสี 

 

  4.1.2.2  การผลิตฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ การศึกษาการออกแบบลายทอยก 

ดอกตาเล็ก วธีิการทอผา้จากภูมิปัญญาชาวบา้นโดยเร่ิมตั้งแต่การเตรียมเชือกผกับุง้ เส้นกก และการสืบ

ดา้ยยืนร้อยไมล้าย 4 ชุด โครงก่ีและอุปกรณ์การทอผา้พื้นบา้นของชุมชนบา้นหนองเต่า ตาํบลโคกสี 

อาํเภอเมือง จงัหวดัขอนแก่น มีผลการศึกษาดงัน้ี 

   1)  การศึกษาลายทอผา้จากภูมิปัญญาชาวบา้น เป็นการเขียนลายทอยกดอก

ตาเล็กตามการบอกเล่าของช่างทอในชุมชน จากตวัอยา่งผา้ทอ พบวา่ การเขียนลายทอยก ดอกตาเล็กมี

ผลต่อการเตรียมเส้นดา้ยทอผา้ และสืบดา้ยยนืสะดวกแก่การร้อยดา้ยยืนผา่นไมล้าย  4 ชุด เพราะผูว้ิจยั
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มีทกัษะการใช้อุปกรณ์และทอผา้พื้นบา้นไม่เพียงพอ ดงันั้นแบบลายทอยกดอกตาเล็กจึงช่วยในการ

ทาํงานสะดวกรวดเร็วและประหยดัเวลา (ดงัภาพท่ี 4.3) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

   ก           ข 

ภาพที ่4.3  ผา้ทอเชือกผกับุง้ลายยกดอกตาเล็ก (ก) แบบลายทอยกดอกตาเล็ก (ข) ผา้ทอลายยกดอก        

                  ตาเล็ก        

 

   2)  การทอผา้จากเชือกผกับุง้เป็นการศึกษาขั้นตอนการทอผา้แบบภูมิปัญญา

ชาวบา้น วธีิการทอผา้เชือกผกับุง้ นาํเชือกผกับุง้ท่ียอ้มสีมาทอสลบักบัเส้นกก พบวา่ ในการทอผา้จาก

เชือกผกับุง้ ผูว้จิยัมีทกัษะในการทอผา้นอ้ย จึงทาํให้ลายทอยกดอกตาเล็กในวนัแรกแต่พอวนัต่อมาจึง

เกิดทกัษะการทอและตีกระทบเส้นดา้ยพุ่งไดแ้น่นเรียบเห็นลายชดัเจนสมํ่าเสมอ ประณีต สวยงาม ทอ

ผา้ไดเ้ร็วข้ึน 

                                         3)  การประกอบ ฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้อง

จากเชือกผกับุง้ออกแบบเป็นโครงไม ้ของฉากกั้นห้องสีนํ้ าตาลเขม้ ความสูง 200 เซนติเมตร กวา้ง 95       

เซนติเมตร 3 ตอน ยึดติดดว้ยบานพบั ส่วนลายทอผา้จากเชือกผกับุง้ท่ีขึงติดกบัฉากไม ้เป็นลายทอยก          

ดอกตาเล็ก (ดงัภาพท่ี 4.4) 
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ภาพที ่4.4  ผลิตภณัฑฉ์ากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

 

 4.1.3  ผลการสาํรวจความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑง์านประดิษฐ์จากเชือกผกับุง้ 

  4.1.3.1  ขอ้มูลทัว่ไปของผูบ้ริโภค การวเิคราะห์ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 

ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑ์งานประดิษฐ์จากเชือกผกับุง้ท่ีไดพ้ฒันาเป็นฉากกั้นห้องจาก

ผา้ทอเชือกผกับุง้ (ดงัภาพท่ี 4.4) ดว้ยค่าสถิติ ค่าร้อยละ (ดงัตารางท่ี 4.5-4.10) 
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ตารางที ่4.5  เพศของผูต้อบแบบสอบถาม                                      N = 50 

               รายการ                                       จาํนวน (คน)                                        ร้อยละ 

       ชาย          26           52.00                                                          

       หญิง          24         48.00 

     รวม                                                           50                                                    100 

 

 ตารางท่ี 4.5 ผลการสํารวจขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม พบว่า กลุ่มผูต้อบแบบสอบ 

ถามเป็นเพศชาย ร้อยละ 52.00 และเพศหญิง ร้อยละ 48.00 

 

ตารางที ่4.6  อายขุองผูต้อบแบบสอบถาม        N=50 

 รายการ                         จาํนวน (คน)                                       ร้อยละ 

     ตํ่ากวา่หรือเท่ากบั 20 ปี                              5                                                  10.00 

     21-30  ปี                                                    19 

     31-40 ปี                                                      6 

  38.00  

                  12.00   

     41-50  ปี                                                     3                                                    6.00 

     51-60  ปี                                                     7                                                  14.00 

     60  ปีข้ึนไป                                               10                                                  20.00 

        รวม                                                        50                                                    100                                           

 

 ตารางท่ี 4.6  ผลการสาํรวจขอ้มูลทัว่ไปของผูส้อบถาม พบวา่ กลุ่มผูต้อบแบบสอบถามส่วน 

มากอาย ุ21-30 ปี ร้อยละ 38.00 รองลงมาเป็นกลุ่มอาย ุ60 ปีข้ึนไป ร้อยละ 20.00 กลุ่มอาย ุ31-40 ปี ร้อยละ

12.00 กลุ่มอายุ 41-50 ปี ร้อยละ 6.00 กลุ่มอายุ 51-60 ปี และอายุต ํ่ากวา่ 20 ปี ร้อยละ 14.00 และ10.00 

ตามลาํดบั  
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ตารางที ่4.7  สถานภาพของผูต้อบแบบสอบถาม       N=50 

รายการ จาํนวน (คน) ร้อยละ 

     โสด 21 42.00 

     สมรส 28 56.00 

     หยา่-หมา้ย  1  2.00 

     แยกกนัอยู ่ - - 

      รวม 50 100 

  

 ตารางท่ี 4.7  ผลการสาํรวจขอ้มูลทัว่ไปของผูส้อบถาม พบว่า กลุ่มผูต้อบแบบสอบถามส่วน 

มาก อยู่ในสถานภาพสมรส ร้อยละ 56.00 และรองลงมา คือ โสด ร้อยละ 42.00 และกลุ่มผูต้อบแบบ 

สอบถามท่ีมีสถานภาพ หยา่-หมา้ยมีนอ้ยท่ีสุด ร้อยละ 2.00 

 

ตารางที ่4.8  การศึกษาของผูต้อบแบบสอบถาม      N=50 

รายการ จาํนวน (คน) ร้อยละ 

     ประถมศึกษา 7 14.00 

     มธัยมศึกษาตอนตน้/ปวช 16 32.00 

     อนุปริญญา/ปวส 10 20.00 

     ปริญญาตรี 14 28.00 

     สูงกวา่ปริญญาตรี 3   4.00 

         รวม 50 100 

 

 ตารางท่ี 4.8  ผลการสํารวจขอ้มูลทัว่ไปของผูส้อบถาม ดา้นการศึกษาของผูต้อบแบบสอบ 

ถาม พบว่า กลุ่มผูต้อบแบบสอบถาม ส่วนมากมีระดบัการศึกษาระดับมธัยมศึกษาตอนต้น ปวช.                

ร้อยละ 32.00 รองลงมา คือ ระดบัปริญญาตรี ร้อยละ 28.00 สาํหรับกลุ่มผูต้อบแบบสอบถาม ท่ีมีระดบั

การศึกษาสูงกวา่ปริญญาตรีมีนอ้ยท่ีสุด ร้อยละ 4.00 
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ตารางที ่4.9  รายไดเ้ฉล่ียต่อเดือนของผูต้อบแบบสอบถาม     N=50 

รายการ จาํนวน (คน) ร้อยละ 

     ตํ่ากวา่ 10,000 บาท 23 46.00 

     10,001 – 20,000 บาท 18 36.00 

     20,001 – 30000 บาท 5 10.00 

     30,001 – 40,000 บาท 1 2.00 

     สูงกวา่ 40,000 3 6.00 

            รวม 50 100 

 

 ตารางท่ี 4.9  ผลการสาํรวจขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม พบว่า กลุ่มผูต้อบแบบสอบ 

ถามส่วนมากมีรายไดเ้ฉล่ียตํ่ากวา่ 10,000 บาท ร้อยละ 46.00 รองลงมา คือ รายไดเ้ฉล่ียต่อเดือน 10,001 

– 20,000 บาท ร้อยละ 36 ส่วนกลุ่มผูมี้รายไดเ้ฉล่ียต่อเดือน 30,001– 40,000 บาท มีนอ้ยท่ีสุด ร้อยละ 

2.00    

 

ตารางที ่4.10  อาชีพของผูต้อบแบบสอบถาม      N=50 

รายการ จาํนวน (คน) ร้อยละ 

     รับราชการ 13 26.00 

     ธุรกิจส่วนตวั 10 20.00 

     รับจา้ง 18 36.00 

     พนกังานเอกชน 2 4.00 

     อ่ืนๆ ระบุ 7 14.00 

        รวม 50 100 

 

 ตารางท่ี 4.10  ผลการสํารวจขอ้มูลทัว่ไป ของผูต้อบแบบสอบถาม พบวา่ กลุ่มผูต้อบแบบ 

สอบถามส่วน  มากมีอาชีพรับจา้ง รองลงมาคือรับราชการและธุรกิจส่วนตวั ร้อยละ 36.00 26.00  และ 

20.00 ตามลาํดบั พนกังานเอกชนนอ้ยท่ีสุดคิดเป็น ร้อยละ 4.00 

 

    

    



 
 

68 
 

   

  4.1.3.2  ขอ้มูลสาํรวจ ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคผลิตภณัฑง์านประดิษฐ ์จากเชือก

ผกับุง้ดา้นผวิสัมผสั สี ความสวยงามและการนาํไปใช ้(ดงัตารางท่ี 4.11) 

 

ตารางที ่4.11  ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑฉ์ากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

        ความพึงพอใจ                                                  ค่าเฉล่ีย                ค่าเบ่ียงเบน              ระดบัความ 

                                                                                  ( )                มาตรฐาน (SD)            พึงพอใจ 

1.  ผวิสัมผสั 

              1.1  ผวิสัมผสัของผา้ทอจาก                       3.74                          0.74                            มาก 

เชือกผกับุง้มีความเรียบสมํ่าเสมอ 

              1.2  ผวิสัมผสัของฉากกั้นหอ้ง                    3.84                          0.67                            มาก

จากผา้ทอเชือกผกับุง้ไม่มีความแขง็ 

กระดา้ง 

2.  สี 

              2.1  การยอ้มสีเชือกผกับุง้                           3.58                          1.28                           มาก 

มีความเรียบสมํ่าเสมอตลอดเส้น                

              2.2  ความคงทนต่อแสงแดด                        3.28                         1.31                      ปานกลาง 

ของผา้ทอเชือกผกับุง้ยอ้มสี 

3.  ความสวยงาม 

              3.1  ลวดลายการทอยกดอกตา                     4.12                          0.67                          มาก 

เล็กจากผา้ทอเชือกผกับุง้มีความชดัเจน 

ประณีตสวยงาม 

              3.2  การขึงผา้ทอเชือกผกับุง้                        3.96                          0.44                          มาก 

ของฉากกั้นหอ้งมีความตึงเรียบ 

              3.3  การเขา้มุมประกอบไมแ้ละ                   3.96                          0.69                          มาก 

เก็บรายละเอียดของฉากกั้นห้องจากผา้ทอ 

เชือกผกับุง้ 

              3.4  ความสวยงามของรูปทรง                     4.16                           0.67                         มาก 

ฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 
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ตารางที ่4.11  ความพึงพอใจผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑฉ์ากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ (ต่อ) 
 

        ความพึงพอใจ                                                  ค่าเฉล่ีย                ค่าเบ่ียงเบน              ระดบัความ 

                                                                                  ( )                มาตรฐาน (SD)            พึงพอใจ 

4.  การนาํไปใช ้

                 4.1  ขนาดของผลิตภณัฑฉ์าก                    4.12                        0.62                          มาก           

กั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้เหมาะสม 

การใชง้าน 

                 4.2  ผลิตภณัฑฉ์ากกั้นหอ้ง                        4.12                        0.74                          มาก 

จากผา้ทอเชือกผกับุง้เป็นเคร่ืองตกแต่ง 

สาํหรับงานออกแบบ 

 
 

 ตารางท่ี 4.11  การวเิคราะห์ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้องจากผา้ทอ

เชือกผกับุง้ พบวา่ เม่ือจาํแนกเป็นรายขอ้ผูต้อบแบบสอบถามมีความพึงพอใจต่อผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้อง

จากผา้ทอเชือกผกับุง้ด้านความสวยงามของรูปทรงฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ในระดบัมาก 

ค่าเฉล่ียเท่ากบั 4.16 รองลงมา คือ ลวดลายการทดยกดอกตาเล็ก จากผา้ทอเชือกผกับุง้มีความชดัเจน  

ประณีต สวยงาม ขนาดของผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้เหมาะสมกบัการใชง้าน และ

เป็นเคร่ืองตกแต่งสําหรับงานออกแบบในระดบัมาก ค่าเฉล่ียเท่ากบั 4.12 การเขา้มุมประกอบไมแ้ละ

เก็บรายละเอียดของฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้และการขึงผา้ทอจากเชือกผกับุง้ของฉากกั้นห้อง

มีความตึง เรียบ มีความพึงพอใจในระดบัมาก ค่าเฉล่ียเท่ากบั 3.56 ผวิสัมผสัของฉากกั้นห้องจากผา้ทอ

เชือกผกับุง้ไม่มีความแขง็กระดา้ง มีความพึงพอใจในระดบัมาก ค่าเฉล่ียเท่ากบั 3.84 ส่วนผวิสัมผสัของ

ผา้ทอเชือกผกับุง้มีความเรียบสมํ่าเสมอ มีความพึงพอใจในระดบัมาก ค่าเฉล่ียเท่ากบั 3.74 การยอ้มสี

เชือกผกับุง้มีความเรียบสมํ่าเสมอตลอดเส้น มีความพึงพอใจในระดบัมาก ค่าเฉล่ียเท่ากบั 3.58 และ

ความคงทนต่อแสดงแดดของผา้ทอเชือกผกับุง้ยอ้มสี มีความพึงพอใจใจระดับปานกลาง ค่าเฉล่ีย

เท่ากบั 3.28 ซ่ึงความพึงพอใจในผลิตภณัฑ ์โดยรวมมีความพึงพอใจในระดบัมาก 
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4.2  การวจิารณ์ผลการพฒันาเชือกผกับุ้งสําหรับผลติภัณฑ์งานประดิษฐ์ 

 4.2.1  การทดสอบสมบติัทางกายภาพของเชือกผกับุง้เป็นการทดสอบสมบติัทางกายภาพของ 

เชือกผกับุง้และผา้ทอเชือกผกับุง้มีขอ้วจิารณ์ดงัน้ี 

  4.2.1.1  การทดสอบสมบติัทางกายภาพ ของเชือกผกับุง้จากผลการทดสอบ ค่าความ 

ช้ืนของเชือกผกับุง้ท่ีไดเ้ปรียบเทียบกบัค่าความช้ืนของเชือกกลว้ยท่ีไม่ไดถ้กัเปียซ่ึงแสดงผลการวิจยั

ของสมชาย [27] แลว้ปรากฏวา่ มีค่าไม่แตกต่างกนัมากนกั มีค่าความแตกต่างกบัเท่ากบัร้อยละ 14.8 

(ดงัตารางท่ี 4.1) ส่วนผลการทดสอบความความแข็งแรง และการยืดตวั พบว่า เชือกผกับุง้ในสภาวะ

เป็นเส้นผกับุง้สดมีค่าความแข็งแรงและการยืดตวัมากท่ีสุด แสดงว่าเส้นผกับุง้สดมีความเหนียวแข็ง 

แรงสามารถทนต่อแรงดึง และมีความอ่อนตวัไดม้ากกวา่เส้นผกับุง้แห้ง เส้นผกับุง้ฟอกขาว เส้นผกับุง้

แช่กลีเซอรีน และเส้นผกับุง้ยอ้มสี (ดงัตารางท่ี 4.2) 

  4.2.1.2  การทดสอบสมบติัทางกายภาพ ของผา้ทอเชือกผกับุง้ พบวา่ ผา้ทอเชือกผกั 

บุง้มีความแข็งแรงทนต่อแรงดึงเม่ือขึงบนโครงไมฉ้ากกั้นห้อง นอกจากน้ีการทดสอบความคงของสี

ต่อแสงแดดเทียมของผา้ทอเชือกผกับุง้ในระดบัปานกลาง คือระดบั 4 (ดงัตารางท่ี 4.3-4.4) ซ่ึงเป็นท่ี

ยอม รับไดใ้นระดบัการคา้ แสดงวา่ผา้เชือกทอผกับุง้เหมาะสมท่ีนาํมาประกอบฉากกั้นห้อง และออก 

แบบทาํผลิตภณัฑเ์คร่ืองใชเ้คร่ืองตกแต่ง เคร่ืองเรือนอ่ืนไดต่้อไปในอนาคต 

 4.2.2  การพฒันาฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ เป็นกระบวนการผลิตผา้ทอเชือกผกับุง้ 

เร่ิมตั้งแต่ฟอกขาวแช่กลีเซอรีน ยอ้มสี เตรียมเส้นกก ออกแบบลายทอผา้ยกดอกตาเล็กและโครงฉาก

กั้นหอ้ง ทอผา้เชือกผกับุง้ และประกอบฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ มีขอ้วจิารณ์ดงัน้ี 

  4.2.2.1  การฟอกขาวเชือกผกับุง้ ดว้ยสารฟอกขาวประเภทคลอรี โซเดียมไฮโปคลอ

ไรท ์[10] หรือไฮเตอร์ เชือกผกับุง้ เปล่ียนเป็นสีครีม (ดงัภาพท่ี 4.1) อาจมีผลต่อความเหนียวของเชือก

ผกับุง้ เพราะเส้นผกับุง้ฟอกขาวมีค่าความแข็งแรง เท่ากบั 10.99 นิวตนั และค่าการยืดตวัเท่ากบั ร้อย

ละ 48.24 (ดงัตารางท่ี 4.2) แต่เม่ือนาํผกับุง้ฟอกขาวไปแช่กลีเซอรีน พบวา่ถึงแมค้วามเหนียวของเชือก

ผกับุง้จะลดลง แต่มีความนุ่มมือเพิ่มข้ึนเม่ือสัมผสั 

  4.2.2.2  การยอ้มสีเชือกผกับุง้ เชือกผกับุง้ท่ีฟอกขาวและแช่กลีเซอรีน แลว้จึงนาํไป

ยอ้มสีทาํใหสี้ของเส้นผกับุง้ท่ีผึ่งแดดจนแหง้ยงัคงความสดของสีแดงนํ้ าตาล มีความนุ่มมือเล็กนอ้และ

ไม่แห้งกรอบเม่ือสัมผสั ทั้งน้ีเพราะกลีเซอรีน (Glycerine) เป็นสารท่ีไม่มีพิษและให้ความชุ่มช้ืนแก่

เชือกผกับุ้ง สอดคล้องกับการประยุกต์ใช้ประโยชน์ทางการแพทย์ รวมถึงเป็นส่วนผสมในอุตสาหกรรม

เคร่ืองสําอางดว้ย ภาคผนวก จ แต่เม่ือเปรียบเทียบกบัความแข็งแรง และการยืดตวักบัเส้นผกับุง้สด

แลว้ เส้นผกับุง้ยอ้มสีมีค่าความแข็งแรงเท่ากบั 56.71 นิวตนั และค่าร้อยละของการยืดตวัเท่ากบั 87.87 
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แสดงวา่เส้นผกับุง้ยอ้มสีมีความทนต่อแรงดึงและระยะการยืดตวันอ้ยกวา่ เส้นผกับุง้สดแต่มีความทน

ต่อแรงดึงและระยะการยืดตวัมากกว่าเส้นผกับุง้ฟอกขาว และเส้นผกับุง้แช่กลีเซอรีน แสดงว่าเส้น

ผกับุง้ยอ้มสี มีความแขง็แรงมากกวา่เส้นผกับุง้ฟอกขาว และเส้นผกับุง้แช่กลีเซอรีน (ดงัตารางท่ี 4.2) 

  4.2.2.3  การผลิตฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้การศึกษาลายทอจากภูมิปัญญาชาว 

บา้น การเตรียมวสัดุอุปกรณ์การทอเส้นดา้ยยืนและเส้นดา้ยพุ่ง สําหรับวิธีการทอผา้พื้นบา้น และช่าง

ไมชุ้มชนทาํโครงไมฉ้ากกั้นหอ้ง และประกอบฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ มีขอ้วจิารณ์ดงัน้ี 

   1)  การศึกษาลายทอผา้จากภูมิปัญญาชาวบา้น เร่ิมจากการถ่ายทอดลายทอย

กดอกตาเล็กซ่ึงเป็นลายทอพื้นบา้นท่ีมีการสืบทอดดว้ยการบอกเล่าจากช่างทอในชุมชนซ่ึงเป็นการถ่าย 

ทอดให้แก่คนในชุมชนจากรุ่นต่อรุ่น ผูว้ิจยัเกรงว่าอาจสูญหายหรือคนในชุมชนอาจไม่สนใจทาํให้

เลือนหาย ดงันั้นการเขียนลายทอยกดอกตาเล็กจึงมีผลต่อการอนุรักษแ์ละเผยแพร่ผา้ทอลายยกดอกตา

เล็กของชุมชนให้คงอยู่ต่อไป นอกจากน้ียงัมีการเขียนลายลงบนกระดาษกราฟยงัช่วยให้การเตรียม

เส้นดา้ยพุง่เชือกผกับุง้ยอ้มสีและเส้นกกและเส้นดา้ยยนืสะดวกแก่การสืบดา้ยยนืผา่นไมล้าย 4 ชุด และ

การทอผา้เชือกผกับุง้ไดส้ะดวกรวดเร็ว และประหยดัเวลาในการทาํงาน (ดงัภาพท่ี 4.3) 

   2)  การทอผา้จากเชือกผกับุง้ เป็นวิธีการทอผา้พื้นบา้นจึงตอ้งอาศยัความชาํ 

นาญสาํหรับการทอวธีิน้ี เพราะตอ้งสอดเส้นดา้ยพุ่งท่ีเป็นเชือกผกับุง้และเส้นกกสลบักนักบัการยกไม้

ลายใหค้รบทั้ง 4 ชุด ก่อนจึงตีกระทบ 1 คร้ัง ทาํอยา่งน้ีต่อเน่ืองกนัไปปรากฏวา่การทอผา้จากเชือกผกั 

บุง้ในระยะ 1-3 วนัแรกๆ จะทอชา้เห็นลวดลายทอไม่ชดั เส้นดา้ยพุ่งบิดเบ้ียวเล็กนอ้ยจงัหวะของการตี

กระทบออกแรงไม่เท่ากนั เน่ืองจากขาดความชาํนาญการทอ ภายหลงัจากวนัท่ี 4  จึงเห็นลายทอชดัเจน

และเส้นดา้ยยืนและเส้นดา้ยพุ่งขดักนัในแนวตั้งฉาก (ดงัภาพท่ี 4.3) นอกจากน้ี เม่ือทอผา้จากเชือกผกั 

บุง้ลายทอ ยกดอกตาเล็กครบ 3 เมตร ตดัแบ่งเป็น 3 ช้ิน ตอ้งรีบเยบ็กนัลุ่ยโดยรอบทนัทีเพื่อไม่ให้ลวด 

ลายผา้ทอเชือกผกับุง้เสียรูปทรง (ดงัภาพท่ี 3.10) 

   3)  การประกอบฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ ช่างไมป้ระจาํหมู่บา้น

เป็นผูส้ร้างโครงฉากไมก้ั้นห้อง (ตามท่ีออกแบบ) ทาสีนํ้ าตาลและเคลือบชกัเงา ขึงผา้ทอเชือกผกับุง้ 

ตอ้งอาศยัความชาํนาญของช่างไมท่ี้ผลิตเคร่ืองเรือน เคร่ืองตกแต่งบา้น จึงสามารถขึงผา้เขา้กบักรอบ

ฉากไมไ้ดตึ้งเรียบสวยงาม และประณีต ช่างไมป้ระกอบฉากกั้นห้องยงัไดเ้ล่าว่า ผา้ทอเชือกผกับุง้มี

ความแขง็แรงทนต่อแรงดึงและมีการยดืตวันอ้ย สมควรไดรั้บการพฒันาประกอบเคร่ืองเรือนเคร่ืองตก 

แต่งบา้นต่อไปในอนาคต ซ่ึงสอดคลอ้งกบัการทดสอบความคงทนของผา้ทอเชือกผกับุง้  (แนวดา้ย

ยนื) พบวา่ค่าความแข็งแรงมีค่าเฉล่ียเท่ากบั 1,187.6 นิวตนั และค่าร้อยละของการยืดตวัเท่า กบั 11.17 

(ดงัตารางท่ี 4.3)   
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 นอกจากน้ีผา้ทอเชือกผกับุง้ไดจ้ดัอยูใ่นระดบัความคงทนต่อสีในระดบักลางและยอม รับ

ไดใ้นระดบัการคา้ ดงัผลการทดสอบความคงของสีต่อแสงแดดเทียมของผา้ทอเชือกผกับุง้ มีค่าความ

คงทนต่อการเปล่ียนแปลงของสีในระดบั 4 (ดงัตารางท่ี 4.4)  

 4.2.3  การสาํรวจความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้  

มีรายละเอียดในการประเมินความพึงพอใจของผูบ้ริโภค ต่อผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกั 

บุง้ ด้านผิวสัมผสั สี ความสวยงาม และการนาํไปใช้ โดยใช้มาตรฐานผลิตภณัฑ์ชุมชนใน (ดงัภาค 

ผนวก ค) พบวา่ ความพึงพอใจของผูโ้ภคต่อผลิตภณัฑฉ์ากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้โดยรวมอยูใ่น

ระดบัมาก มีค่าเฉล่ียเท่ากบั 3.89 มีขอ้วจิารณ์ดงัน้ี 

  4.2.3.1  ผวิสัมผสั พบวา่ ผูบ้ริโภคมีความพึงพอใจต่อผิวสัมผสัของผา้ทอจากเชือกผกั 

บุง้ไม่มีความแขง็กระดา้ง อยูใ่นระดบัมาก ค่าเฉล่ียเท่ากบั 3.74 และ 3.84 ดงัตาราง 4.11 เน่ืองจากเชือก

ผกับุง้ผา่นการแช่กลีเซอรีน ช่วยให้เชือกผกับุง้นุ่มมือเล็กนอ้ยเม่ือสัมผสั และมีความอ่อนตวัเม่ือเชือก

ผกับุง้ทาํหนา้ท่ีเสมือนเส้นดา้ยพุง่ จะอ่อนตวัถูกตีกระทบทาํใหเ้ส้นเชือกผกับุง้เรียงตวัตามแรงกระทบ

ง่าย เรียงเส้นตลอดหนา้ผา้ไม่แขง็กระดา้งเหมือนงานถกัสานท่ีใชว้สัดุอ่ืนๆ 

  4.2.3.2  สี พบวา่ ผูบ้ริโภคมีความพึงพอใจต่อการยอ้มสีเชือกผกับุง้ มีความเรียบสมํ่า 

เสมอตลอดเส้นอยูใ่นระดบัมากมีค่าเฉล่ียเท่ากบั 3.58 ส่วนความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อความคงทน

ต่อแสงแดดของผา้ทอเชือกผกับุง้ยอ้มสี ในระดบัปานกลาง มีค่าเฉล่ียเท่ากบั 3.28  สอดคลอ้งกบัการ

ทดสอบความคงของสีต่อแสงแดดเทียมของผา้ทอเชือกผกับุง้ มีความคงทนต่อการเปล่ียนแปลงของสี

เท่ากบั ระดบั 4 คือระดบัปานกลางและยอมรับไดใ้นระดบัการคา้ เน่ืองจากผลิตภณัฑ์ฉากกั้น ห้องจาก

ผา้ทอเชือกผกับุง้เป็นผลิตภณัฑ์ตน้แบบจึงสมควรไดรับพฒันาผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือก

ผกับุ้ง และการทอเชือกผกับุ้งในรูปแบบท่ีหลากหลายให้เป็นท่ียอมรับในกลุ่มผูบ้ริโภคและเป็น

ผลิตภณัฑชุ์มชนต่อไปในอนาคต 

  4.2.3.3  ความสวยงาม พบวา่ ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อความสวยงามของรูปทรง 

ฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ ลวดลายการทอยกดอกตาเล็กของผา้ทอเชือกผกับุง้ มีความชดัเจน 

ประณีตสวยงาม การขึงผา้ทอเชือกผกับุง้ของฉากกั้นห้องมีความตึงเรียบและการเขา้มุมประกอบไม้

และเก็บรายละเอียดของฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้อยูใ่นระดบัมาก มีค่าเฉล่ียเท่ากบั 4.16 4.12 

และ 3.9 ตามลาํดบั (ดงัตารางท่ี 4.1) เน่ืองจากผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ ไดรั้บการ

ออกแบบและผลิตโครงของฉากกั้นห้อง และขึงผา้ทอเชือกผกับุง้ โดยช่างไมป้ระจาํชุมชนบา้นหนอง

เต่า ตาํบลโคกสี อาํเภอเมือง จงัหวดัขอนแก่น ท่ีมีความรู้ความชาํนาญสําหรับงานสร้างฉากกั้น ห้อง 

ส่วนลวดลายการทอมีความชดัเจนเพราะใช้เส้นกกสีธรรมชาติเป็นเส้นดา้ยพุ่งรอง เม่ือตีกระทบช่วย

เสริมใหเ้ห็นลวดลายทรงส่ีเหล่ียมขา้วหลามตดัซ่ึงใชเ้ชือกผกับุง้ (เส้นดา้ยพุง่หลกั)   
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สีแดงนํ้าตาลชดั เจนข้ึน ดงันั้นผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้องจากเชือกผกับุง้จึงมีรูปทรงสวยงาม เห็นลวดลาย

ทอยกดอกตาเล็กชดัเจนประณีต นอกจากน้ีผา้ทอเชือกผกับุง้ยงัมีความเหนียวแข็งแรงทนต่อแรงดึงมี

ค่าเฉล่ียเท่ากบั 1,187.6 นิวตนั และมีค่าร้อยละของการยืดตวัเท่ากบั 11.17 (ดงัตารางท่ี 4.3) จึงทาํให้

การขึงผา้ทอเชือกผกับุง้ของฉากกั้นห้องตึงเรียบ บวกกบัความชาํนาญของช่างประกอบฉากกั้นห้อง

จากผา้ทอเชือกผกับุง้ จึงทาํใหผ้ลิตภณัฑมี์ความสมบูรณ์ 

  4.2.3.4  การนาํไปใช ้พบวา่ ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อขนาดของผลิตภณัฑ์ ฉาก

กั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้เหมาะสมกบัการใชง้าน และผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

เป็นเคร่ืองตกแต่งสาํหรับงานออกแบบอยูใ่นระดบัมาก มีค่าเฉล่ียเท่ากบั 4.12 (ดงัตารางท่ี 4.11)  ขนาด

ของผลิตภณัฑฉ์ากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้เหมาะสมกบัการใชง้าน เพราะเป็นขนาดสอดคลอ้งกบั

มาตรฐานผลิตภณัฑชุ์มชน สูง 200 เซนติเมตร กวา้ง 95 เซนติเมตร มี 3 ตอนยึดติดดว้ยบานพบัสามารถ 

จดัวางไดต้ามขนาดของพื้นท่ีใช้สอย และพบัเก็บไดส้ะดวก ประหยดัพื้นท่ี นอกจากน้ีความสูงเพียง 

200 เซนติเมตร เม่ือกั้นหอ้งแลว้ดูโปร่งและมีพื้นท่ีใหแ้สงเขา้ไปดา้นในไดพ้ร้อมกบัความสวยงามของ

ลายทอยกดอกตาเล็กเป็นลายทอพื้นบา้น นบัเป็นการอนุรักษล์ายผา้ทอของไทย มีความสวยงามและ

เป็นผา้ทอจากเชือกผกับุง้ซ่ึงเป็นวสัดุชนิดใหม่ ผูบ้ริโภคจึงมีความพึงพอใจต่อผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้อง

จากผา้ทอเชือกผกับุง้เป็นเคร่ืองตกแต่งสาํหรับงานออกแบบ (ดงัภาพท่ี 4.4)  

 

 



 
 

 
 

บทที ่5 

สรุปผลการทดลองและข้อเสนอแนะ 

 

 การวิจยั เร่ือง การพฒันาเชือกผกับุง้สําหรับผลิตภณัฑ์งานประดิษฐ์มีวตัถุประสงค์เพื่อ 

ทดสอบสมบติัทางกายภาพของเชือกผกับุง้ ศึกษาวิธีการทาํฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ และ

สาํรวจความพึงพอใจของผูบ้ริโภค ต่อฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ โดยการเก็บเก่ียวและคดัเลือก

สีลกัษณะของตน้ผกับุง้ และการทดลองสมบติัทางกายภาพ ความช้ืน ความแข็งแรง และการยึดตวัของ

เส้นผกับุง้สดและแห้ง เส้นผกับุง้ฟอกขาว เส้นผกับุง้แช่กลีเซอรีนและเส้นผกับุง้ยอ้มสี ศึกษาลายทอ 

ยกดอกตาเล็ก วธีิทอผา้จากภูมิปัญญาชาวบา้น และทดสอบสมบติัผา้ทอเชือกผกับุง้ ความคงทนของผา้

ทอต่อแรงดึงและความคงสีต่อแสงแดดเทียมการประกอบฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ จากนั้นจึง

สํารวจความพึงพอใจของผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑ์ ฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ จาํนวน 50 คน ใน

เขตกรุงเทพมหานครและปริมณฑล โดยใชแ้บบสอบถามเป็นเคร่ืองมือและวิเคราะห์ขอ้มูลใชส้ถิติการ

หาค่าร้อยละ ค่าเฉล่ีย ( ) และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (SD) 

 

5.1  สรุปผลการทดลอง 

 5.1.1  การทดสอบสมบติัทางกายภาพของเชือกผกับุง้ 

           การทดสอบสมบติัทางกายภาพเชือกผกับุง้ พบวา่ ค่าความช้ืนของเชือกผกับุง้ ร้อยละ 

8.34 และค่าความช้ืนแตกต่างกบัเชือกกลว้ย ร้อยละ 1.34 (ดงัตาราง 4.1) การทดสอบความแข็งแรง 

และการยืดตวัของเชือกผกับุง้ พบวา่ เส้นผกับุง้สดแข็งแรง และมีระยะการยืดตวัมากท่ีสุด 61.39 นิว 

ตนั และร้อยละ 142.53 (ดงัตารางท่ี 4.2) ส่วนการทดสอบความคงทนของผา้ทอเชือกผกับุง้ มีความ

แข็งแรง ค่า เฉล่ียเท่ากบั 1,187.6 นิวตนั และการยืดตวั ร้อยละ 11.17 และการทดสอบ ความคงของสี

ต่อแสงแดดเทียมของผา้ทอเชือกผกับุง้ มีค่าความคงทนต่อการเปล่ียนแปลงของสีอยู่ในระดบั 4 ซ่ึง

เป็นการยอมรับในระดบัการคา้ 

5.1.2  การศึกษาวธีิทาํฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

         ผลการศึกษาวธีิการทาํฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้ พบวา่ การฟอกขาวเชือกผกับุง้

ดว้ยสารฟอกขาวโซเดียมไฮโปคลอไรท์หรือไฮเตอร์ ทาํให้เชือกผกับุง้มีสีครีมไดผ้ลดีท่ีสุดดูดซึมสี

ยอ้มง่าย สีติดเรียบสมํ่าเสมอ มีสีแดงนํ้ าตาลและโครงฉากกั้นห้อง ทอผา้จากเชือกผกับุง้ลายยกดอกตา

เล็ก และประกอบฉากกั้นห้องเป็นขั้นตอน การทาํฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ ตน้แบบมีขนาด 

สูง 200 เซนติเมตร กวา้ง 95 เซนติเมตร ติดบานพบัเรียงต่อกนั 3 ตอน และพบัเก็บได ้
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 5.1.3  ผลการสํารวจความพึงพอใจ ของผูต้อบแบบสอบถาม พบวา่ ส่วนใหญ่เป็นเพศชาย 

ร้อยละ 52.00 มีอายเุฉล่ียอยูใ่นช่วง 21-30 ปี และสถานภาพสมรส ร้อยละ 56.00 ส่วนใหญ่มีการศึกษา

ในระ ดบัมธัยมตน้/ปวช ร้อยละ 32.00 มีรายไดเ้ฉล่ียตํ่ากวา่ 10,000 บาท ร้อยละ 46.00 ประกอบอาชีพ 

รับจา้ง ร้อยละ 30.00 ส่วนการวิเคราะห์ความพึงพอใจ ของผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้องจากผา้

ทอเชือกผกั บุง้ พบวา่ ผูต้อบแบบสอบถามมีความพึงพอใจดา้นผิวสัมผสัความสวยงามและการนาํไป 

ใชอ้ยูใ่นระ ดบัมาก แต่ความพึงพอใจของผูต้อบแบบสอบดา้นสี พบวา่ ความพึงพอใจของผูต้อบแบบ 

สอบถามมีความพึงพอใจต่อการยอ้มสีเชือกผกับุง้มีความเรียบสมํ่าเสมอตลอดเส้น และความคงทนต่อ

แสงแดด ของผา้ทอจากเชือกผกับุง้ยอ้มสี ในระดบัมากและปานกลางตามลาํดบั (ดงัตารางท่ี 4.11)  แต่

ความพึงพอใจของผู ้บริโภคต่อผลิตภัณฑ์ฉากกั้ นห้องจากเชือกผกับุ้งโดยรวมอยู่ในระดับมาก

สอดคลอ้งกบัสมมติฐานท่ีกาํหนดไว ้

 

5.2  ข้อเสนอแนะ  

 5.2.1  ควรศึกษาวจิยั รูปแบบของผลิตภณัฑจ์ากผา้ทอเชือกผกับุง้ใหห้ลากหลาย เช่น ตะกร้า

ท่ีใชใ้นครัวเรือน เกา้อ้ี และอุปกรณ์เคร่ืองสานในครัวเรือน เป็นตน้  

 5.2.2  ควรศึกษาความตอ้งการของผูบ้ริโภคต่อการใชผ้ลิตภณัฑจ์ากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

 5.2.3  ควรศึกษาวิธีการมดัยอ้มเชือกผกับุง้ และออกแบบผลิตภณัฑ์เพื่อพฒันารูปแบบของ

ผา้ทอ  เชือกผกับุง้และเป็นทางเลือกใหแ้ก่ผูบ้ริโภค 

 5.2.4  ควรพฒันากระบวนการผลิต ผลิตภณัฑจ์ากเชือกผกับุง้เชิงอุตสาหกรรม  
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ภาคผนวก ก 

ผลการทดสอบสมบัตทิางกายภาพของเชือกผกับุ้ง  
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การทดสอบหาค่าความแขง็แรง และค่าการยดืตวั ของเส้นผักบุ้งสด 
มาตรฐาน ISO 2062: 1993 (E) METHOD A 

เส้นท่ี คา่ความแข็งแรง (นิวตนั) ร้อยละการยดืตวัออก  

1 60.12 165.1 

2 55.62 127.7 

3 49.90 110.3 

4 68.59 168.9 

5 77.59 170.2 

6 47.68 113.2 

7 61.80 148.0 

8 48.14 101.7 

9 79.35 165.8 

10 65.08 154.4 

 
 

การทดสอบหาค่าความแขง็แรง และค่าการยดืตวั ของเส้นผักบุ้งแห้ง 
มาตรฐาน ISO 2062: 1993 (E) METHOD A 

เส้นท่ี คา่ความแข็งแรง (นิวตนั) ร้อยละการยดืตวัออก  

1 19.15 57.3 

2 32.81 47.8 

3 21.44 44.7 

4 37.23 44.7 

5 27.23 42.7 

6 28.76 46.0 

7 20.90 42.0 

8 30.99 44.0 

9 37.77 45.9 

10 39.06 43.1 
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การทดสอบหาค่าความแขง็แรง และค่าการยดืตวั ของเส้นผักบุ้ง ฟอกขาว 

มาตรฐาน ISO 2062: 1993 (E) METHOD A 

เส้นท่ี คา่ความแข็งแรง (นิวตนั) ร้อยละการยดืตวัออก  

1 17.23 59.1 

2 6.10 50.1 

3 12.05 47.2 

4 10.68 48.4 

5 11.22 54.3 

6 7.40 42.1 

7 8.93 40.3 

8 15.26 43.0 

9 9.61 47.2 

10 11.44 50.7 

 
 

การทดสอบหาค่าความแขง็แรง และค่าการยดืตวั ของเส้นผักบุ้ง ชุบกลีเซอรีน 

มาตรฐาน ISO 2062: 1993 (E) METHOD A 

เส้นท่ี คา่ความแข็งแรง (นิวตนั) ร้อยละการยดืตวัออก  

1 19.15 67.7 

2 17.40 62.2 

3 11.60 44.8 

4 11.14 31.6 

5 19.91 49.3 

6 23.04 71.3 

7 25.86 47.4 

8 32.81 75.6 

9 22.96 65.5 

10 33.80 67.6 
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การทดสอบหาค่าความแขง็แรง และค่าการยดืตวั ของเส้นผักบุ้ง ย้อมส ี

มาตรฐาน ISO 2062: 1993 (E) METHOD A 

เส้นท่ี คา่ความแข็งแรง (นิวตนั) ร้อยละการยดืตวัออก  

1 54.47 88.3 

2 56.30 98.9 

3 53.41 97.4 

4 89.97 87.0 

5 45.09 76.9 

6 41.96 68.4 

7 43.41 57.9 

8 26.86 64.8 

9 98.34 134.4 

10 57.30 104.7 
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ผลการทดสอบ 

        ชื่อและรายละเอียดชิน้งานทดสอบ: แผ่นผักบุ้ง (แนวยาว) 

         การทดสอบความคงทนของผ้าทอต่อแรงดงึ (Tensile Strength)  

          มาตรฐานการทดสอบ:  ASTM D 5034 - 1995 

ตัวอย่างชิน้ทดสอบ 

(แนวด้ายยนื) 

BREAKING LOAD 

(นิวตนั) 

ELONGATION 

(%) 

1 1,155 11.12 

2 1,179 10.02 

3 1,205 10.36 

4 1,212 12.63 

5 1,187 11.72 

ค่าเฉลี่ย   

 

การทดสอบความคงของสีต่อแสงแดดเทียม  มาตรฐาน ISO 105-B02: 1994 

แผ่นผักบุ้ง ระดับความคงทนของสี (grade) 

Colour change 

(ค่าความคงทนต่อการเปลียนแปลงของส)ี 

 

4 

 

หมายเหตุ ระดับ 8 ดทีี่สุด ระดับ 1 แย่สุด ระดับ 4 ปานกลาง (ยอมรับได้ในระดับการค้า) 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข 

แบบสอบถามโครงการวจิยั 
เร่ือง การพฒันาเชือกผกับุ้งสําหรับผลติภณัฑ์งานประดษิฐ์ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

87 
 

 

แบบสอบถามความพงึพอใจ 

เร่ือง  การพฒันาเชือกผกับุง้สาํหรับผลิตภณัฑง์านประดิษฐ์ 

คําช้ีแจง 

                     แบบสอบถามเร่ือง  การพฒันาเชือกผกับุง้สําหรับผลิภณัฑ์งานประดิษฐ์  เป็นส่วนหน่ึง

ของการทาํวิทยานิพนธ์ระดบัปริญญาโท  สาขาเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร์ คณะเทคโนโลยีคหกรรม

ศาสตร์  มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี  โดย นายสุวฒัน์  สิงห์เทพ  ซ่ึงทาํการสอบถามความ

พึงพอใจท่ีมีต่อการการพัฒนาเชือกผกับุ้งสําหรับผลิตภัณฑ์งานประดิษฐ์ อันเป็นข้อมูลท่ีเป็น

ประโยชน์ในการพฒันาเชือกผกับุง้สาํหรับผลิตภณัฑ์งานประดิษฐ์  ขอ้มูลทั้งหมดจะเก็บเป็นความลบั  

ใชเ้ฉพาะงานวจิยัเท่านั้น 

แบบสอบถามท่ีใชใ้นการศึกษาจาํแนกเป็น 3 ตอนดงัน้ี 

 ตอนท่ี 1  ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 

 ตอนท่ี 2  ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑง์านประดิษฐ์จากเชือกผกับุง้ 

 ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะในการพฒันาผลิตภณัฑง์านประดิษฐจ์ากเชือกผกับุง้ 
 

คาํจาํกดัความท่ีใชใ้นแบบสอบถาม 

 การพฒันาเชือกผกับุง้  หมายถึง  การผลิตฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้  

 

                          ขอขอบพระคุณเป็นอยา่งสูงท่ีท่านใหค้วามร่วมมือ 

                              นายสุวฒัน์ สิงห์เทพ 

นกัศึกษาปริญญาโท สาขาเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ 

            มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

เลขท่ีแบบสอบถาม  
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แบบสอบถามความพงึพอใจของผู้บริโภคทีม่ีต่อฉากกั้นห้องจากต้นผกับุ้ง 

คําช้ีแจง : กรุณาใส่เคร่ืองหมาย √ ใน [ ] ตรงกบัความเป็นจริงของท่านมากท่ีสุด 

ตอนที ่1 :  ข้อมูลทัว่ไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

            1.  เพศ   

 [ ] ชาย    [ ] หญิง 

2.  อาย ุ

  [ ] ตํ่ากวา่หรือเท่ากบั 20  [ ] 21-30 ปี   

  [ ] 31-40 ปี   [ ] 41-50 ปี    

  [ ] 51-60 ปี   [ ] 60 ปีข้ึนไป 

 3.  สถานภาพ 

  [ ] โสด    [ ] สมรส   

  [ ] หยา่-หมา้ย (ไม่มี)  [ ] แยกกนัอยู ่(ไม่มี)   

 4.  ระดบัการศึกษา  

 [ ] ประถมศึกษา   [ ] มธัยมศึกษาตอนตน้/ปวช  

  [ ] อนุปริญญา/ปวส  [ ] ปริญญาตรี 

  [ ] สูงกวา่ปริญญาตรี 

 5.  รายไดเ้ฉล่ียต่อเดือน 

 [ ] ตํ่ากวา่ 10,000  บาท  [ ] 10,001 – 20,000  บาท   

 [ ] 20,001 – 30000  บาท  [ ] 30,001 – 40,000  บาท    

 [ ] สูงกวา่ 40,000  บาท 

 6.  อาชีพ   

 [ ] รับราชการ   [ ] ธุรกิจส่วนตวั   

  [ ] รับจา้ง   [ ] พนกังานเอกชน  [ ] อ่ืนๆระบุ 

ตอนที ่2 : ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อฉากกั้นหอ้งจากตน้ผกับุง้   

คําช้ีแจง : โปรดทาํเคร่ืองหมาย √ หนา้ขอ้ท่ีท่านเลือกหรือตรงกบัความเห็นของท่าน 

 5 หมายถึง  ระดบัความพึงพอใจมากท่ีสุด 

 4 หมายถึง  ระดบัความพึงพอใจมาก 

 3 หมายถึง  ระดบัความพึงพอใจปานกลาง 

 2 หมายถึง  ระดบัความพึงพอใจนอ้ย 

 1 หมายถึง  ระดบัความพึงพอใจนอ้ยท่ีสุด 
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การประเมิน ระดบัความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 

       1.  ผวิสัมผสั 

1.1  ผวิสัมผสัของผา้ทอจากเชือกผกับุง้มีความเรียบสมํ่าเสมอ      

1.2 ผิวสัมผสัของฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้ไม่มีความแข็ง

กระดา้ง 

     

 2.  สี 

2.1  การยอ้มสีเชือกผกับุง้ มีความเรียบสมํ่าเสมอตลอดเส้น      

2.2  ความคงทนต่อแสงแดดของผา้ทอเชือกผกับุง้ยอ้มสี      

       3.  ความสวยงาม 

3.1  ลวดลายการทอยกดอกตาเล็กจากผา้ทอเชือกผกับุง้มีความ

ชดัเจน ประณีต สวยงาม 

     

3.2  การขึงผา้ทอจากเชือกผกับุง้ของฉากกั้นหอ้งมีความตึงเรียบ      

3.3  การเขา้มุมประกอบไมแ้ละเก็บรายละเอียดของฉากกั้นห้อง

จากผา้ทอเชือกผกับุง้ 

     

3.4  ความสวยงามของรูปทรงฉากกั้นหอ้งจากผา้ทอเชือกผกับุง้      

       4.  การนาํไปใช ้

4.1 ขนาดของผลิตภัณฑ์ฉากกั้ นห้องจากผ้าทอเชือกผกับุ้ง

เหมาะสมกบัการใชง้าน 

     

4.2  ผลิตภณัฑ์ฉากกั้นห้องจากผา้ทอเชือกผกับุง้เป็นเคร่ืองตกแต่ง

สาํหรับงานออกแบบ 

     

 

ตอนที ่ 3:  ข้อเสนอแนะในการพฒันาผลติภัณฑ์จากเชือกผกับุ้ง 

.................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................. 

ขอบคุณทีใ่ห้ความร่วมมือมา ณ โอกาสนี้ 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค 

มาตรฐานผลติภณัฑ์ชุมชน 

ผลติภณัฑ์จากเชือกกล้วย 
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มาตรฐานผลติภัณฑ์ชุมชน ผลติภัณฑ์จากเชือกกล้วย 
1. ขอบข่าย 

 1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑชุ์มชนน้ีครอบคลุมเฉพาะผลิตภณัฑท่ี์ถกัสาน หรือประดิษฐ์ข้ึนจากเชือก

กลว้ยเป็นหลกั 

2. บทนิยาม 

 ความหมายของคาํท่ีใชใ้นมาตรฐานผลิตภณัฑชุ์มชนน้ี มีดงัต่อไปน้ี 

 2.1 เชือกกลว้ย หมายถึง เชือกท่ีทาํจากกาบของตน้กลว้ย นาํมารีดให้เป็นเส้น ตากใหแ้หง้สนิท และ

อบเพื่อป้องกนัเช้ือรา อาจมีการฟอกสีหรือยอ้มสี แลว้นาํรีดไล่ฟองอากาศใหเ้รียบ 

 2.2 ผลิตภณัฑ์จากเชือกกลว้ย หมายถึง ผลิตภณัฑ์ท่ีถกัสานหรือประดิษฐ์ข้ึนจากเชือกกลว้ยเป็น

วสัดุหลกัอาจมีการประกอบด้วยวสัดุอ่ืน เช่น ไม้ ผา้ และอาจมีการพ่นหรือทาด้วยสารเคลือบเงา 

นาํไปใชป้ระโยชน์ เช่นทาํเป็นกระเป๋า ตะกร้า ถาดผลไม ้

3. ประเภท 

 3.1 ผลิตภณัฑจ์ากเชือกกลว้ย แบ่งตามกรรมวธีิการทาํออกเป็น 2 ประเภท คือ 

    3.1.1 ประเภทข้ึนรูป เช่น กระเป๋า ตะกร้า แจกนั หมอน รองเทา้ กล่อง กระจาด 

    3.1.2 ประเภทไม่ข้ึนรูป เช่น แผน่รองจาน เส่ือ  

4. คุณลกัษณะท่ีตอ้งการ 

 4.1 ลกัษณะทัว่ไป 

      4.1.1 ตอ้งประณีต สวยงาม เรียบร้อย ไม่บิดเบ้ียวหรือเอนเอียง 

      4.1.2 ตอ้งไม่ปรากฏใหเ้ห็นเด่นชดัตลอดช้ินงาน 

 4.2 เส้นเชือกกลว้ย 

   ตอ้งมีขนาดสมํ่าเสมอ เหนียวนุ่ม ไม่ขาดง่าย 

 4.3 การถกัสาน 

   ตอ้งเรียบเสมอกนั แน่นหนา มีช่องไฟสมํ่าเสมอ ไม่ขาดแตก ไม่หลุดลุ่ย 

 4.4 ลวดลาย (ถา้มี)  

   ตอ้งประณีต สวยงาม สมํ่าเสมอ และตอ้งไม่เห็นรอยต่อตลอดช้ินงานอยา่งเด่นชดั 

 4.5 สี 

   ตอ้งมีสีตามธรรมชาติ กรณีท่ีมีการยอ้มสีเม่ือลูบผลิตภณัฑแ์ลว้สีตอ้งไม่ติดมือ 

 4.6 การประกอบดว้ยวสัดุอ่ืน (ถา้มี) 
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   การประกอบดว้ยวสัดุอ่ืนเพื่อใหเ้กิดความแขง็แรง มัน่คง สวยงาม ตอ้งมีความประณีต

เหมาะสม ติดแน่น คงทน 

  4.7 การเคลือบเงา (ถา้มี) 

  ตอ้งเรียบ มีความเงาสมํ่าเสมอ ไม่กรอบ ไม่แตก ไม่หลุดลอก ไม่เป็นเมด็ และไม่ทาํให้ช้ินงาน

ขาดความสวยงามตามธรรมชาติ 

 4.8 การเก็บริม 

  ตอ้งเรียบร้อยสวยงาม ประณีตสมํ่าเสมอตลอดช้ินงาน 

  เม่ือตรวจสอบโดยวธีิใหค้ะแนนตามขอ้ 8.1 แลว้ตอ้งให้คะแนนเฉล่ียของแต่ละลกัษณะจากผู ้

ตรวจสอบทุกคนไม่นอ้ยกวา่ 3 คะแนน และตอ้งไม่มีลกัษณะใดได ้ 1 คะแนน จากผูต้รวจสอบคนใด

คนหน่ึง 

 4.9 การใชง้าน 

  สามารถใชง้านไดต้ามวตัถุประสงคข์องการใชง้าน 

5. การบรรจุ 

 5.1 หากมีการบรรจุ ใหบ้รรจุผลิตภณัฑจ์ากเชือกกลว้ยในภาชนะบรรจุท่ีสะอาด เรียบร้อย และ

แขง็แรง พอท่ีจะป้องกนัความเสียหายท่ีจะเกิดข้ึนกบัผลิตภณัฑจ์ากเชือกกลว้ยได ้

6. เคร่ืองหมายและฉลาก 

 6.1 ท่ีฉลากหรือภาชนะบรรจุผลิตภณัฑจ์ากเชือกกลว้ยทุกหน่วย อยา่งนอ้ยตอ้งมีเลข อกัษร หรือ

เคร่ืองหมายแจง้รายละเอียดต่อไปน้ีใหเ้ห็นไดง่้าย ชดัเจน 

  1) ช่ือเรียกผลิตภณัฑ ์เช่น กระเป๋าเชือกกลว้ย แผน่รองจานเชือกกลว้ย ตะกร้าเชือกกลว้ย 

  2) เดือน ปีท่ีทาํ 

  3) ขอ้แนะนาํในการใชแ้ละการดูแลรักษา (ถา้มี) 

  4) ช่ือผูท้าํ หรือสถานท่ีทาํ พร้อมสถานท่ีตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคา้ท่ีจดทะเบียน ในกรณีท่ีใช้

ภาษาต่างประเทศ ตอ้งมีความหมายตรงกบัภาษาไทยท่ีกาํหนดไวข้า้งตน้ 

7. การชกัตวัอยา่งและเกณฑ์ตดัสิน 

 7.1 รุ่น ในท่ีน้ี หมายถึง ผลิตภณัฑจ์ากเชือกกลว้ยท่ีทาํหรือส่งมอบหรือขายในระยะเวลาเดียวกนั 

 7.2 การชดัตวัอยา่งหรือการยอมรับ ใหเ้ป็นไปตามแผนการชกัตวัอยา่งท่ีกาํหนดต่อไปน้ี 

  7.2.1 การชักตัวอย่างหรือการยอมรับ สําหรับการทดสอบการใช้งาน การบรรจุ และ

เคร่ืองหมายและฉลาก ให้ชกัตวัอยา่งโดยวธีิการสุ่มจากรุ่นเดียวกนั จาํนวน 5 ตวัอย่าง เม่ือตรวจสอบ
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แลว้ทุกตวัอยา่งตอ้งเป็นไปตามขอ้ 4.9 ขอ้ 5. และขอ้ 6. จึงถือวา่ผลิตภณัฑ์จากเชือกกลว้ยนั้นเป็นไป

ตามกาํหนด 

  7.2.2 การชกัตวัอยา่งหรือการยอมรับ สาํหรับการทดสอบลกัษณะทัว่ไป เส้นเชือกกลว้ย การ

ถกัสาน ลวดลาย สี การประกอบดว้ยวสัดุอ่ืน การเคลือบเงา และการเก็บริม ใหใ้ชต้วัอยา่งท่ีผา่นการ

ทดสอบตามขอ้ 7.2.1 แลว้ จาํนวน 5 ตวัอยา่ง เม่ือตรวจสอบแลว้ตวัอยา่งตอ้งเป็นไปตามขอ้ 4.1 ถึงขอ้ 

4.8 จึงจะถือวา่ผลิตภณัฑจ์ากเชือกกลว้ยรุ่นนั้นเป็นไปตามเกณฑท่ี์กาํหนด 

 7.3 เกณฑก์ารตดัสิน 

  ตวัอยา่งผลิตภณัฑจ์ากเชือกกลว้ยตอ้งเป็นไปตามขอ้ 7.2.1 และขอ้ 7.2.2 ทุกขอ้ จึงจะถือวา่

ผลิตภณัฑจ์ากเชือกกลว้ยรุ่นนั้นเป็นไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑชุ์มชนน้ี 

8. การทดสอบ 

 8.1 การทดสอบลกัษณะทัว่ไป เส้นเชือกกลว้ย การถกัสาน ลวดลาย สี การประกอบดว้ยวสัดุอ่ืน 

การเคลือบเงาและการเก็บริม 

  8.1.1 ให้แต่งตั้งคณะกรรมการตรวจสอบ ประกอบดว้ยผูท่ี้มีความชาํนาญในการตรวจสอบ

ผลิตภณัฑจ์ากเชือกกลว้ยอยา่งนอ้ย 5 คน แต่ละคนจะแยกกนัตรวจและใหค้ะแนนโดยอิสระ 

  8.1.2 หลกัเกณฑก์ารใหค้ะแนน ใหเ้ป็นไปตามตารางท่ี ค.1  
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ตารางที ่ค.1 หลกัเกณฑ์การให้คะแนน  

ลกัษณะท่ี

ตรวจสอบ 

เกณฑท่ี์กาํหนด ระดบัการตดัสิน (คะแนน) 

ดีมาก ดี พอใช ้ ตอ้ง

ปรับปรุง 

ลกัษณะทัว่ไป ตอ้งประณีต สวยงาม เรียบร้อย ไม่

บิดเบ้ียวหรือเอนเอียง 

4 3 2 1 

ตอ้งไม่มีปรากฏใหเ้ห็นอยา่งชดัเจน 4 3 2 1 

เส้นเชือกกลว้ย ตอ้งมีขนาดสมํ่าเสมอ เหนียวนุ่ม ไม่

ขาดง่าย 

4 3 2 1 

การถกัสาน ตอ้งเรียบสมํ่าเสมอกนั แน่นหนา มี

ช่องไฟสมํ่าเสมอ ไม่ขาดแตก ไม่

หลุดลุ่ย 

4 3 2 1 

ลวดลาย (ถา้มี) ตอ้งประณีต สวยงาม สมํ่าเสมอ 

และตอ้งไม่เห็นรอยต่อตลอด

ช้ินงานอยา่งเด่นชดั 

4 3 2 1 

สี ตอ้งมีสีตามธรรมชาติ กรณีท่ีมีการ

ยอ้มสีเม่ือลูบผลิตภณัฑแ์ลว้สีตอ้ง

ไม่ติดมือ 

4 3 2 1 

การเคลือบเงา 

(ถา้มี) 

ตอ้งเรียบ มีความเงาสมํ่าเสมอ ไม่

กรอบ ไม่แตก ไม่หลุดลอก ไม่เป็น

เมด็ และไม่ทาํใหช้ิ้นงานขาดความ

สวยงามตามธรรมชาติ 

4 3 2 1 

การเก็บริม ตอ้งเรียบร้อยสวยงาม ประณีต

สมํ่าเสมอตลอดช้ินงาน 

4 3 2 1 

 

 

 

 



 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ง 

เอกสารตอบรับการเผยแพร่ผลงาน 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก จ 

กลเีซอรีน (Glycerine) 
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กลเีซอรีน  

 เป็นของเหลวท่ีไม่มีสี ไม่มีกล่ิน มีความหนืด และมีรสหวาน โดยปกติมาจากนํ้ ามนัของพืช 

ซ่ึงโดยทัว่ไปคือ นํ้ามนัมะพร้าว และนํ้ามนัปาลม์ กลีเซอรีนสามารถละลายไดดี้ในแอลกอฮอล์และนํ้ า 

แต่ไม่ละลายในไขมนั เน่ืองจากกลีเซอรีนมีคุณสมบติัทางเคมีท่ีหลากหลายจึงสามารถนาํไปใช้เป็น

สารตั้งตน้ในการสังเคราะห์สารเคมีอ่ืนๆได ้ดว้ยคุณสมบติัท่ีสามารถละลายในแอลกอฮอล์และนํ้ าได้

น่ีเอง จึงนาํไปใชป้ระโยชน์อยา่งกวา้งขวาง ซ่ึงกลีเซอรีนบริสุทธ์ิสามารถนาํไปประยุกตใ์ชไ้ดใ้นหลาย

รูปแบบ เช่น ใชเ้ป็นส่วนผสมหรือเป็นตวัช่วยในกระบวนการผลิตเคร่ืองสําอางค ์ผลิตภณัฑ์ในห้องนํ้ า

และสุขอนามยัส่วนบุคคล อาหาร ยาสีฟัน ยาสระผม และนิยมใช้มากในอุตสาหกรรมสบู่ เพราะ      

กลีเซอรีนเป็นส่วนช่วยหล่อล่ืนเหมือนมอยซ์เจอร์ไรเซอร์ เพื่อปกป้องผิวไม่ให้แห้งและดูดซับ

ความช้ืนเม่ือสัมผสักบัอากาศซ่ึงจะทาํให้รู้สึกวา่ผิวมีความชุ่มช้ืน อ่อนโยนต่อผิว ขจดัความสกปรกท่ี

ฝังแน่น ไม่ทาํใหอุ้ดตนัรูขมุขน รวมทั้งปลอดภยัต่อผวิหนงั 

 การท่ีกลีเซอรีนเป็นสารท่ีไม่มีพิษในทุกๆรูปแบบของการประยุกต์ใช้ ไม่ว่าจะใช้เป็นสาร   

ตั้งตน้หรือสารเติมแต่ง ทาํให้กลีเซอรีนเป็นสารเคมีท่ีไดรั้บความสนใจและนาํไปใช้ประโยชน์ทาง

การแพทยด์ว้ยการทาํยาเหน็บทวาร ใช้เป็นยาระบาย และยงัสามารถใช้เป็นยาเฉพาะท่ีสําหรับปัญหา

ทางผิวหนงัหลายชนิด รวมถึง โรงผิวหนัง ผื่น แผลไฟลวก แผลกดทบั และบาดแผลจากของมีคม    

กลีเซอรีนถูกใชเ้พื่อรักษาโรคเหงือกไดด้ว้ย เน่ืองจากกลีเซอรีนสามารถฆ่าเช้ือแบคทีเรียท่ีเก่ียวขอ้งได ้

 กลีเซอรีน สามารถสังเคราะห์ได้จาก Propylene และจากการหมกันํ้ าตาลด้วย sodium  

bisulfite และยสีต ์(yeast) และมีการผลิตเพิ่มข้ึนเร่ือยๆจากกระบวนการผลิตไบโอดีเซล กลีเซอรีน ถูก

ใชง้านอยา่งกวา้งขวางเป็น สารละลาย สารเพิ่มความหวาน  เคร่ืองสําอาง สบู่เหลว ลูกอม สุรา หมึก

และสารหล่อล่ืน เพื่อให้ยืดหยุ่น สารป้องกนัการแข็งตวั เป็นส่วนผสมอาหาร อาหารสัตว ์สาร

ปฏิชีวนะ ยา สารใหค้วามชุ่มช้ืน นํ้ามนัไฮดรอลิกส์ และสารตั้งตน้ทางปีโตรเคมีต่างๆ 



100 
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ท่ีอยู ่ 49 หมู่ 5 ต. โคกสี อ. เมือง จ. ขอนแก่น 40000  
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